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电动机在我们的生产及生活中应用极其广泛。在日常使用时，往往由于某种原因，导致

电动机发生故障，尤其是电动机绕组损坏后，电动机维修人员通常分别通过查阅电动机绕组

的相关技术数据和电动机绕组的相关技术图样对其损坏的电动机进行维护或者维修。

为了使电动机维修人员，更加便捷地对损坏的电动机进行维护或者维修，笔者在分析了

以往同类书籍优势和劣势的基础上，通过身边、网络、下乡等方式，在一段时期内对相关同

行人士进行了走访调研工作，通过走访调研后的总结，特编著本书。现将本书的编写特色逐

一列举如下：

编写特色一：嵌线、接线分开表达。

为了使电动机绕组维修人员，对电动机绕组的嵌线、接线技能一目了然，本书改变了以

往同类书籍中嵌线、接线用一张图样的表达模式，将电动机绕组的嵌线、接线方法分开表达，

届时嵌线图样、接线图样表达的侧重点将各有不同，这样有利于电动机绕组维修人员对嵌线、

接线的操作技能的细化理解。

编写特色二：嵌线、接线，数字提示。

为了将电动机绕组的嵌线、接线操作步序，通过图样更加直观具体地表达清楚，本书采

用了创新人性化的编写模式，在嵌线、接线图样上，分别采用阿拉伯数字 1、2、3…自然排序法，

将电动机绕组在嵌线时的先后操作步序和每相绕组线圈组之间接线时的先后操作步序进行了

细化描述。

编写特色三：嵌线、接线辅助提示。

为了清晰地体现出电动机绕组在嵌线时的吊嵌、整嵌、补嵌过程和电动机每相绕组中，

线圈组之间在接线时不同的接线方式（显极式、庶极式等），本书在文字辅助讲解的基础上，

在图样命名和图样内容上也做了相应的引导提示。届时，电动机绕组维修人员在维修电动机

绕组时可作为维修参考。

编写特色四：嵌线、接线图号速查。

为了方便电动机绕组维修人员，在日常维修电动机绕组时，查阅电动机的相关技术数据，

本书在附录部分中，添加了部分常用的电动机铁心、绕组技术数据。届时，电动机绕组维修

人员在维修部分常用的电动机时，可直接通过查阅本书附录中对应的电动机技术数据，进行

电动机绕组的维修。

本套图册总共分为第 1、2、3 册三册。第 1 册内容主要包括：三相电动机的单层链式、

单层叠式、单层同心式、单层交叉式、单层同心交叉式、单双层混合式绕组的嵌线、接线图

和文字讲解内容。第 2 册内容主要包括：三相电动机的双层叠式、双层链式、双层同心式的

嵌线、接线图和文字讲解内容。第 3 册内容主要包括：单相电动机的常见嵌线、接线图和文

字讲解内容。同时，为了方便电动机绕组维修人员在维修电动机绕组时，查阅电动机绕组的

技术数据，第 3 册中还添加了常用的新型号三相、单相电动机绕组的技术数据和少量依旧使

用的老型号电动机绕组技术数据。

前    言
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参加本图册的编写人员有谭金鹏、王丽娜、刘晓东、王桂珍、王军、刘来群、杜珠利、郜变霞、

陈岳、胥鹏文、王猛猛、康正财、马云龙、何来玲、豆政军、王耀、翟纯、黄水泉、李丽波、

司白荣、公维霞、麻羽佳、李成立、王金香、高桂清、权斌、袁恋珍、国智鹏、申庆荣、陆中香、

巩焱、朴云赫、袁法中、张秀丽、冷宪军。

由于本人技术水平所限，加之时间的仓促，书中错误在所难免。恳请同行及相关专业人

士批评、指正。本书作者 QQ 交流号码：2860835788； QQ 交流群号码：247648683。欢迎同

行及相关人士加入，互相交流学习。

郑重声明：

在本书的编写过程中，笔者转变了以往同类书籍的编写模式，在编写思路及书中图文

内容上进行了多项创新模式和人性化的提高，使本书在图文内容上更具直观、易懂、实用

及人性化。相关同类书籍的作者，在未经本书作者书面授权许可的情况下，不得以效仿、

借鉴、原搬等方式进行改编、著、编著任何相同或类似作品，否则视为侵权，必将追究其

侵权行为给本书作者造成的一切损失。多谢合作！

现仅将本书作者突显的四项创新模式列举如下：

创新一，每张图的命名由四部分组成，基本数据、绕组形式、嵌线参数、接线参数。

创新二，电动机绕组图（包括其他各类型图），嵌线、接线内容分开表达。

创新三，电动机绕组嵌线、接线的操作步序，在图及文字内容中，采用阿拉伯数字自

然排序表达。

创新四，电动机绕组并联路数在图样及文字内容中，采用文字直观标注提示。

谭金鹏图书编著中心

主编：谭金鹏

2012 年 8 月 18 日于北京
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前言
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本图册中，将绕组线圈的嵌线工艺及每相绕组中线圈组之间的接线工艺采用“分图

模式”各自进行表述。每张图均分为绕组嵌线图和绕组接线图。

绕组嵌线图：主要介绍绕组线圈的嵌线规律。铁心槽外的阿拉伯数字为铁心线槽的

排列序号，通常是以逆时针方向排序；铁心槽内的阿拉伯数字为绕组线圈嵌线顺序排列

序号，通常是以顺时针方向排序，维修人员可根据阿拉伯数字的自然排序进行绕组线圈

的嵌线。

绕组接线图：主要介绍每相绕组中线圈组之间的接线规律。铁心槽外的阿拉伯数字

含义与绕组嵌线图同意；铁心槽内的阿拉伯数字自然排序含义为同相绕组中线圈组的电

流方向。

在同相绕组中，相邻线圈组电流方向相同为庶极接线方式，尾接头，尾接头，结合

图册中，实接空，实接空；反之为显极接线方式，尾接尾，头接头，结合图册中，实接实，

空接空。

看图导读
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a） 嵌线图

7.1 2 极绕组

图 136 2 极 12 槽双层叠式 {S=2；
u=6 ；y=5 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=12

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6              

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=12 ⑧ 每相路数 ：a=1

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 12 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程 

第 6 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程 

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中，铁

心槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外；第 2 步 ：7 内→ 1 内；

第 3步 ：7 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 9 外；第 5 步 ：3 内→ 9 内；

第 6 步 ：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 5 外；第 8 步 ：11内→5内；

第 9 步 ：11 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 137 2 极 18 槽双层叠式 {S=3；
u=6 ；y=7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=18

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=18 ⑧ 每相路数 ：a=1

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 18 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程 

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程 

第 8 至第 18 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程 

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中，铁

心槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步 ：10 内→ 1 内；

第 3 步 ：10 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 13 外； 第 5 步 ：4 内→ 13 内；

第 6 步 ：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 7 外； 第 8 步 ：16 内→ 7 内；

第 9 步 ：16 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 138 2 极 18 槽双层叠式 {S=3；
u=6 ；y=7 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=18

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=18 ⑧ 每相路数 ：a=2

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 18 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 18 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：10 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 1 内；

第 4 步：10 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 7 外；

第 6 步：16 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 7 内；

第 8 步：16 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 13 外；

第 10 步：4 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 13 内；

第 12 步：4 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 139 2 极 18 槽双层叠式 {S=3；
u=6 ；y=8 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=18

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=18 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 18 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 18 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中，铁

心槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 2 内；

第 3 步 ：10 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 13 外； 第 5 步：5 内→ 14 内；

第 6 步 ：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 7 外； 第 8 步：17 内→ 8 内；

第 9 步 ：16 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 140 2 极 24 槽双层叠式 {S=4；
u=6 ；y=7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8              

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第2步：11内→ 23内；

第 3 步 ：13 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 17 外； 第 5步：3 内→ 15 内；

第 6 步 ：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 9 外； 第 8步：19 内→ 7 内；

第 9 步：21 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 141 2 极 24 槽双层叠式 {S=4；
u=6 ；y=8 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9              

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应

的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 24 内；

第 3 步 ：13 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 17外； 第 5 步：4 内→ 16 内；

第 6 步 ：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→9外； 第 8 步：20 内→ 8 内；

第 9 步 ：21 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 142 2 极 24 槽双层叠式 {S=4；
u=6 ；y=9 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10             

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应

的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 38
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：13 内→ 1 内；

第 3 步 ：13 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 17 外； 第 5 步：5 内→ 17 内；

第 6 步 ：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 9 外； 第 8 步：21 内→ 9 内；

第 9 步 ：21 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 143 2 极 24 槽双层叠式 {S=4；
u=6 ；y=9 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10             

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：13 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 1 内；

第 4 步：13 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 17 外；

第 6 步：5 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 17 内；

第 8 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 9 外；

第 10 步：21 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 9 内；

第 12 步：21 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 144 2 极 24 槽双层叠式 {S=4；
u=6 ；y=10 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11             

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 37
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕

组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线

规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：14 内→ 2 内；

第 3 步 ：13 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 17 外； 第 5 步：6 内→ 18 内；

第 6 步 ：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 9 外； 第 8 步：22内→ 10内；

第 9 步 ：21 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 145 2 极 24 槽双层叠式 {S=4；
u=6 ；y=10 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11             

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：14 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 2 内；

第 4 步：13 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 17 外；

第 6 步：6 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 18 内；

第 8 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 9 外；

第 10 步：22 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 10 内；

第 12 步：21 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 146 2 极 24 槽双层叠式 {S=4；
u=6 ；y=11 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12             

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：15 内→ 3 内；

第 3 步：13 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步：V1（进）→ 9 外； 第 5 步：23内→ 11内；

第 6 步：21 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步：W1（进）→17外； 第 8 步：7 内→ 19 内；

第 9 步：5 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 147 2 极 30 槽双层叠式 {S=5；
u=6 ；y=10 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=30         

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11             

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=30 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 30 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 30 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 49
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第2步：15内→ 30内；

第 3 步 ：16 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 21 外； 第 5 步：5 内→ 20 内；

第 6 步 ：6 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 11 外； 第8步：25内→ 10内；

第 9 步 ：26 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 148 2 极 30 槽双层叠式 {S=5；
u=6 ；y=10 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=30         

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11             

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=30 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 30 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 30 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 5
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：15 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 30 内；

第 4 步：16 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 21 外；

第 6 步：5 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 20 内；

第 8 步：6 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 11 外；

第 10 步：25 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 10 内；

第 12 步：26 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 149 2 极 30 槽双层叠式 {S=5；
u=6 ；y=11 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=30         

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12             

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=30 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 30 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 30 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中，铁

心槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 48
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：16内→ 1内；

第 3 步 ：16 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 21 外； 第 5 步：6内→ 21内；

第 6 步 ：6 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 11 外； 第 8 步：26内→11内；

第 9 步 ：26 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 150 2 极 30 槽双层叠式 {S=5；
u=6 ；y=11 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=30         

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12             

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=30 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 30 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 30 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 5
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：16 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 1 内；

第 4 步：16 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 21 外；

第 6 步：6 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 21 内；

第 8 步：6 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 11 外；

第 10 步：26 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 11 内；

第 12 步：26 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 151 2 极 36 槽双层叠式 {S=6；
u=6 ；y=10 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11             

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 61 59
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：16内→ 34内；

第 3 步 ：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 25 外； 第 5 步：4 内→ 22 内；

第 6 步 ：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 13 外； 第 8 步：28 内→ 10 内；

第 9 步 ：31 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 152 2 极 36 槽双层叠式 {S=6；
u=6 ；y=10 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11             

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 61 59
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：16 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 34 内；

第 4 步：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 25 外；

第 6 步：4 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 22 内；

第 8 步：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 13 外；

第 10 步：28 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 10 内；

第 12 步：31 外→ W2（回） 1
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a） 嵌线图

图 153 2 极 36 槽双层叠式 {S=6；
u=6 ；y=11 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12             

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 6 5
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组

为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规

律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：17 内→ 35 内；

第 3 步 ：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 25 外； 第 5 步：5 内→ 23 内；

第 6 步 ：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 13 外； 第 8 步：29 内→ 11 内；

第 9 步 ：31 外→ W2（回）

1
3

5

7

9

11

13

15

17
19

21

23

25

27

29

31

33

35

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第1组

第2组

1路回

1路进

W相回

W相进

1

2

3

4

每相绕组
一路连接

图108B



·
38·

a） 嵌线图

图 154 2 极 36 槽双层叠式 {S=6；
u=6 ；y=11 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12             

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 60 58
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：17 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 35 内；

第 4 步：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 25 外；

第 6 步：5 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 23 内；

第 8 步：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 13 外；

第 10 步：29 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 11 内；

第 12 步：31 外→ W2（回） 1
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a） 嵌线图

图 155 2 极 36 槽双层叠式 {S=6；
u=6 ；y=12 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13             

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 59 57
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：18 内→ 36 内；

第 3 步 ：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 25 外； 第 5 步：6 内→ 24 内；

第 6 步 ：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 13 外； 第 8 步：30 内→ 12 内；

第 9 步 ：31 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 156 2 极 36 槽双层叠式 {S=6；
u=6 ；y=12 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13             

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 6 5
4

3

2

1

59

57

55

53

51

49

47

45

43

41

39
373533

31

29

27

25

23

21

19

17

15

13

12

11

10

9

8
7

24 22
20

18

16

14

72

71

70

69

68

67

66

65

64

63

62
616058

56

54

52

50

48

46

44

42

40

38

36

34

32

30

28
26

1
3

5

7

9

11

13

15

17
19

21

23

25

27

29

31

33

35

4

3 2

1

65

图111A



·
43·

b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：18 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 36 内；

第 4 步：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 25 外；

第 6 步：6 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 24 内；

第 8 步：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 13 外；

第 10 步：30 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 12 内；

第 12 步：31 外→ W2（回） 1
3

5

7

9

11

13

15

17
19

21

23

25

27

29

31

33

35

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第1组

第2组

1路进

2路进

W相回

W相进

1

1路回

2路回

2

3

4

每相绕组
二路并联

图111B



·
44·

a） 嵌线图

图 157 2 极 36 槽双层叠式 {S=6；
u=6 ；y=13 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 14             

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 13 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 14 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 13 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 58 56
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组

为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规

律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：19 内→ 1 内；

第 3 步 ：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 25 外； 第 5 步：7 内→ 25 内；

第 6 步 ：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 13 外； 第 8步：31内→13内；

第 9 步 ：31 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 158 2 极 36 槽双层叠式 {S=6；
u=6 ；y=13 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 14             

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 13 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 14 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 13 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 6 5
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：19 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 1 内；

第 4 步：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 25 外；

第 6 步：7 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 25 内；

第 8 步：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 13 外；

第 10 步：31 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 13 内；

第 12 步：31 外→ W2（回） 1
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a） 嵌线图

图 159 2 极 42 槽双层叠式 {S=7；
u=6 ；y=14 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=42         

③ 每组圈数 ：S=7 ④ 线圈节距 ：y=1 → 15             

⑤ 绕制组数 ：7 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=42 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 42 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 14 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 15 至第 42 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 14 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 69 67
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：21 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 42 内；

第 4 步：22 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 29 外；

第 6 步：7 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 28 内；

第 8 步：8 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 15 外；

第 10 步：35 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 14 内；

第 12 步：36 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图 160 2 极 42 槽双层叠式 {S=7；
u=6 ；y=15 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ；Z=42         

③ 每组圈数 ：S=7 ④ 线圈节距 ：y=1 → 16             

⑤ 绕制组数 ：7 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=42 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 42 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 15 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 16 至第 42 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 15 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 7 6
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相

绕组为 1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体

接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：22 内→ 1 内；

第 3 步 ：22 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 29 外； 第 5 步：8 内→ 29 内；

第 6 步 ：8 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 15 外； 第8步：36内→15内；

第 9 步 ：36 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 161 2 极 42 槽双层叠式 {S=7；
u=6 ；y=15 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=42         

③ 每组圈数 ：S=7 ④ 线圈节距 ：y=1 → 16             

⑤ 绕制组数 ：7 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=42 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 42 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 15 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 16 至第 42 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 15 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 68 66
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：22 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 1 内；

第 4 步：22 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 29 外；

第 6 步：8 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 29 内；

第 8 步：8 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 15 外；

第 10 步：36 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 15 内；

第 12 步：36 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图 162 2 极 42 槽双层叠式 {S=7；
u=6 ；y=16 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=42         

③ 每组圈数 ：S=7 ④ 线圈节距 ：y=1 → 17             

⑤ 绕制组数 ：7 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=42 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 42 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 16 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 17 至第 42 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 16 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 67 65
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：23 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 2 内；

第 4 步：22 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 29 外；

第 6 步：9 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 30 内；

第 8 步：8 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 15 外；

第 10 步：37 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 16 内；

第 12 步：36 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图 163 2 极 48 槽双层叠式 {S=8；
u=6 ；y=13 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=48         

③ 每组圈数 ：S=8 ④ 线圈节距 ：y=1 → 14             

⑤ 绕制组数 ：8 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 13 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 14 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 13 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 82 801
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：21 内→ 45 内；

第 3 步 ：25 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 33 外； 第 5 步：5 内→ 29 内；

第 6 步 ：9 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 17 外； 第 8 步：37 内→ 13 内；

第 9 步 ：41 外→ W2（回）

1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21
232527

29

31

33

35

37

39

41

43

45
47

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第1组

第2组

1路回

1路进

W相回

W相进

1

2 3

4

每相绕组
一路连接

图118B



·
58·

a） 嵌线图

图 164 2 极 48 槽双层叠式 {S=8；
u=6 ；y=13 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=48         

③ 每组圈数 ：S=8 ④ 线圈节距 ：y=1 → 14             

⑤ 绕制组数 ：8 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 13 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 14 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 13 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 82 801
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：21 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 45 内；

第 4 步：25 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 33 外；

第 6 步：5 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 29 内；

第 8 步：9 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 17 外；

第 10 步：37 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 13 内；

第 12 步：41 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图 165 2 极 48 槽双层叠式 {S=8；
u=6 ；y=17 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=48         

③ 每组圈数 ：S=8 ④ 线圈节距 ：y=1 → 18             

⑤ 绕制组数 ：8 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 17 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 18 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 17 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 78 761
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：25 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 1 内；

第 4 步：25 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 33 外；

第 6 步：9 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 33 内；

第 8 步：9 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 17 外；

第 10 步：41 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 17 内；

第 12 步：41 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图 166 2 极 48 槽双层叠式 {S=8；
u=6 ；y=18 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=48         

③ 每组圈数 ：S=8 ④ 线圈节距 ：y=1 → 19             

⑤ 绕制组数 ：8 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 18 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 19 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 18 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 8 79
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：26 内→ 2 内；

第 3 步 ：25 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 4 步 ：V1（进）→ 33 外； 第 5 步：10 内→ 34 内；

第 6 步 ：9 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 7 步 ：W1（进）→ 17 外； 第 8 步：42 内→ 18 内；

第 9 步 ：41 外→ W2（回） 
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a） 嵌线图

图 167 2 极 48 槽双层叠式 {S=8；
u=6 ；y=18 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=2 ② 铁心槽数 ：Z=48         

③ 每组圈数 ：S=8 ④ 线圈节距 ：y=1 → 19             

⑤ 绕制组数 ：8 把绕 6 组 ⑥ 线圈组数 ：u=6

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 18 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 19 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 18 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 8 79
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：26 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 2 内；

第 4 步：25 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 5 步：V1（进）→ 17 外；

第 6 步：42 内→ V2（回）

二路：第 7 步：V1（进）→ 18 内；

第 8 步：41 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 9 步：W1（进）→ 33 外；

第 10 步：10 内→ W2（回）

二路：第 11 步：W1（进）→ 34 内；

第 12 步：9 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

7.2 4 极绕组

图 168 4 极 18 槽双层叠式 {S=2，
1 ；u=6，6 ；y=4 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=18  

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5       

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 6 组，1 把绕 6 组 

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=18                

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 18 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 18 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

第 3 步 ：6 外→ 10 外； 第 4 步：15 内→ 1 内；

第 5 步 ：15 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 7 外； 第 7 步：12 内→ 16 内；

第 8 步 ：12 外→ 16 外； 第 9 步：3 内→ 7 内；

第 10 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 4外； 第 12 步：9 内→ 13 内；

第 13 步：9 外→ 13 外； 第 14 步：18 内→ 4 内；

第 15 步：18 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 169 4 极 24 槽双层叠式 {S=2；
u=12 ；y=5 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6             

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 42
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组

为 1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规

律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

第 3 步 ：7 外→ 13 外； 第 4 步：19 内→ 1 内；

第 5 步 ：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 9 外； 第 7 步：15 内→ 21 内；

第 8 步 ：15 外→ 21 外； 第 9 步：3 内→ 9 内；

第 10 步： 3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 5外； 第 12步：11 内→ 17 内；

第 13 步：11 外→ 17 外； 第 14 步：23 内→ 5 内；

第 15 步：23 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 170 4 极 24 槽双层叠式 {S=2；
u=12 ；y=5 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6             

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：7 内→ 13 内；

第 3 步：7 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 1 内；

第 5 步：19 外→ 13 外；

第 6 步：19 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 9 外；

第 8 步：15 内→ 21 内；

第 9 步：15 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 9 内；

第 11 步：3 外→ 21 外；

第 12 步：3 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 5 外；

第 14 步：11 内→ 17 内；

第 15 步：11 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 5 内；

第 17 步：23 外→ 17 外；

第 18 步：23 内→ W2（回）

3

5

7

9

11
13

15

17

19

21

23
1

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第2组

第3组

第4组

第1组

1路回

W相回

W相进

1路进

2路进

2路回

1

2

3

4

5

6

7

8

每相绕组
二路并联

图125B



·
72·

a） 嵌线图

图 171 4 极 24 槽双层叠式 {S=2；
u=12 ；y=5 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=24          

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6              

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=4           

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应

的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：7 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 13 内；

第 4 步：7 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 13 外；

第 6 步：19 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 1 内；

第 8 步：19 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 5 外；

第 10 步：11 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 17 内；

第 12 步：11 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 17 外；

第 14 步：23 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 5 内；

第 16 步：23 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 9 外；

第 18 步：15 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 21 内；

第 20 步：15 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 21 外；

第 22 步：3 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 9 内；

第 24 步：3 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 172 4 极 30 槽双层叠式 {S=3，
2 ；u=6，6 ；y=6 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=30                      

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组，2 把绕 6 组 

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=30       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 30 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线把（线圈）节距将浮边推向铁心对应的

槽口等待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆

点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 30 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 16 内；

第 3 步 ：9 外→ 16 外； 第 4 步：24 内→ 1 内；

第 5 步 ：24 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 11 外； 第 7 步：19 内→ 26 内；

第 8 步 ：19 外→ 26 外； 第 9 步：4 内→ 11 内；

第 10 步： 4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 6外； 第 12 步：14 内→ 21 内；

第 13 步：14 外→ 21 外； 第 14 步：29 内→ 6 内；

第 15 步：29 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 173 4 极 30 槽双层叠式 {S=3，
2 ；u=6，6 ；y=7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=30                    

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组，2 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=30       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 30 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 30 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应

的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 17 内；

第 3 步 ：9 外→ 16 外； 第 4 步：25 内→ 2 内；

第 5 步 ：24 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 11 外； 第 7 步：20 内→ 27 内；

第 8 步 ：19 外→ 26 外； 第 9 步：5 内→ 12 内；

第 10 步： 4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 6外； 第 12步：15 内→ 22 内；

第 13 步：14 外→ 21 外； 第 14 步：30 内→ 7 内；

第 15 步：29 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 174 4 极 30 槽双层叠式 {S=3，
2 ；u=6，6 ；y=7 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=30                      

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组，2 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=30       

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 30 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 30 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：10 内→ 17 内；

第 3 步：9 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 16 外；

第 5 步：25 内→ 2 内；

第 6 步：24 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 11 外；

第 8 步：20 内→ 27 内；

第 9 步：19 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 26 外；

第 11 步：5 内→ 12 内；

第 12 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 6 外；

第 14 步：15 内→ 22 内；

第 15 步：14 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 21 外；

第 17 步：30 内→ 7 内；

第 18 步：29 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 175 4 极 36 槽双层叠式 {S=3；
u=12 ；y=7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 64 62
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 19 内；

第 3 步 ：10 外→ 19 外； 第 4 步：28 内→ 1 内；

第 5 步 ：28 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 13 外； 第 7 步：22 内→ 31 内；

第 8 步 ：22 外→ 31 外； 第 9 步：4 内→ 13 内；

第 10 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 7外； 第 12步：16 内→ 25 内；

第 13 步：16 外→ 25 外； 第 14 步：34 内→ 7 内；

第 15 步：34 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 176 4 极 36 槽双层叠式 {S=3；
u=12 ；y=7 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应

的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 64 62
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：10 内→ 19 内；

第 3 步：10 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 1 内；

第 5 步：28 外→ 19 外；

第 6 步：28 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 13 外；

第 8 步：22 内→ 31 内；

第 9 步：22 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 13 内；

第 11 步：4 外→ 31 外；

第 12 步：4 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 7 外；

第 14 步：16 内→ 25 内；

第 15 步：16 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 7 内；

第 17 步：34 外→ 25 外；

第 18 步：34 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 177 4 极 36 槽双层叠式 {S=3；
u=12 ；y=7 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=4          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：10 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 19 内；

第 4 步：10 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 19 外；

第 6 步：28 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 1 内；

第 8 步：28 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 13 外；

第 10 步：22 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 31 内；

第 12 步：22 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 31 外；

第 14 步：4 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 13 内；

第 16 步：4 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 7 外；

第 18 步：16 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 25 内；

第 20 步：16 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 25 外；

第 22 步：34 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 7 内；

第 24 步：34 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 178 4 极 36 槽双层叠式 {S=3；
u=12 ；y=8 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 63 61
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

第 3 步 ：10 外→ 19 外； 第 4 步：29 内→ 2 内；

第 5 步 ：28 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 13 外； 第 7 步：23 内→ 32 内；

第 8 步 ：22 外→ 31 外； 第 9 步：5 内→ 14 内；

第 10 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 7外； 第 12 步：17 内→ 26 内；

第 13 步：16 外→ 25 外； 第 14 步：35 内→ 8 内；

第 15 步：34 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 179 4 极 36 槽双层叠式 {S=3；
u=12 ；y=8 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 63 61
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：11 内→ 20 内；

第 3 步：10 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 2 内；

第 5 步：28 外→ 19 外；

第 6 步：29 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 13 外；

第 8 步：23 内→ 32 内；

第 9 步：22 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 14 内；

第 11 步：4 外→ 31 外；

第 12 步：5 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 7 外；

第 14 步：17 内→ 26 内；

第 15 步：16 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 8 内；

第 17 步：34 外→ 25 外；

第 18 步：35 内→ W2（回）

1
3

5

7

9

11

13

15

17
19

21

23

25

27

29

31

33

35

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第2组

第3组

第4组

第1组

1路回

W相回

W相进

1路进

2路进

2路回

1

2

3

4

5

6

7

8

每相绕组
二路并联

图134B



·
90·

a） 嵌线图

图 180 4 极 36 槽双层叠式 {S=3；
u=12 ；y=8 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36               

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=4                

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程 ：

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：11 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 20 内；

第 4 步：10 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 19 外；

第 6 步：29 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 2 内；

第 8 步：28 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 13 外；

第 10 步：23 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 32 内；

第 12 步：22 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 31 外；

第 14 步：5 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 14 内；

第 16 步：4 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 7 外；

第 18 步：17 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 26 内；

第 20 步：16 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 25 外；

第 22 步：35 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 8 内；

第 24 步：34 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 181 4 极 36 槽双层叠式 {S=3；
u=12 ；y=9 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10             

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 21 内；

第 3 步 ：10 外→ 19 外； 第 4 步：30 内→ 3 内；

第 5 步：28 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 13 外； 第 7 步：24 内→ 33 内；

第 8 步：22 外→ 31 外； 第 9 步：6 内→ 15 内；

第 10 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 7外； 第 12 步：18 内→ 27 内；

第 13 步：16 外→ 25 外； 第 14 步：36 内→ 9 内；

第 15 步：34 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 182 4 极 36 槽双层叠式 {S=3；
u=12 ；y=9 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36          

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10             

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=4           

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：12 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 21 内；

第 4 步：10 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 19 外；

第 6 步：30 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 3 内；

第 8 步：28 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 7 外；

第 10 步：18 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 27 内；

第 12 步：16 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 25 外；

第 14 步：36 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 9 内；

第 16 步：34 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 13 外；

第 18 步：24 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 33 内；

第 20 步：22 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 31 外；

第 22 步：6 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 15 内；

第 24 步：4 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 183 4 极 42 槽双层叠式 {S=4，
3 ；u=6，6 ；y=8 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=42               

③ 每组圈数 ：S=4，3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9     

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组，3 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=42       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 42 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 42 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 75 73
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 22 内；

第 3 步 ：12 外→ 22 外； 第 4 步：33 内→ 1 内；

第 5 步 ：33 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 15 外； 第 7 步：26 内→ 36 内；

第 8 步 ：26 外→ 36 外； 第 9 步：5 内→ 15 内；

第 10 步： 5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 8外； 第 12步：19 内→ 29 内；

第 13 步：19 外→ 29 外； 第 14 步：40 内→ 8 内；

第 15 步：40 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 184 4 极 42 槽双层叠式 {S=4，
3 ；u=6，6 ；y=8 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=42               

③ 每组圈数 ：S=4，3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9     

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组，3 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=42       

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 42 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 42 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 3
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：12 内→ 22 内；

第 3 步：12 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 22 外；

第 5 步：33 内→ 1 内；

第 6 步：33 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 8 外；

第 8 步：19 内→ 29 内；

第 9 步：19 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 29 外；

第 11 步：40 内→ 8 内；

第 12 步：40 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 15 外；

第 14 步：26 内→ 36 内；

第 15 步：26 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 36 外；

第 17 步：5 内→ 15 内；

第 18 步：5 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图185 4极45槽双层叠式 {S=4，3；
u=9，3 ；y=9，9 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=45                     

③ 每组圈数 ：S=4，3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 9 组，3 把绕 3 组

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=45      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 45 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 3
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：13 内→ 24 内；

第 3 步 ：13 外→ 24 外； 第 4 步：36 内→ 2 内；

第 5 步 ：35 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 39 外； 第 7 步：6 内→ 17 内；

第 8 步 ：5 外→ 16 外； 第 9 步：28 内→ 39 内；

第 10 步：28 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 9外； 第 12步：21 内→ 32 内；

第 13 步：20 外→ 31 外； 第 14 步：43 内→ 9 内；

第 15 步：43 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 186 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=9 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=2        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 86 841
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：13 内→ 25 内；

第 3 步：13 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 1 内；

第 5 步：37 外→ 25 外；

第 6 步：37 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 17 外；

第 8 步：29 内→ 41 内；

第 9 步：29 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 17 内；

第 11 步：5 外→ 41 外；

第 12 步：5 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 9 外；

第 14 步：21 内→ 33 内；

第 15 步：21 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 9 内；

第 17 步：45 外→ 33 外；

第 18 步：45 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 187 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=9 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10             

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=4          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 35
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：13 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 25 内；

第 4 步：13 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 25 外；

第 6 步：37 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 1 内；

第 8 步：37 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 17 外；

第 10 步：29 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 41 内；

第 12 步：29 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 41 外；

第 14 步：5 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 17 内；

第 16 步：5 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 9 外；

第 18 步：21 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 33 内；

第 20 步：21 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 33 外；

第 22 步：45 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 9 内；

第 24 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 188 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=10 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48           

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 85 831
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：14 内→ 26 内；

第 3 步 ：13 外→ 25 外； 第 4 步：38 内→ 2 内；

第 5 步 ：37 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 17 外； 第 7 步：30 内→ 42 内；

第 8 步 ：29 外→ 41 外； 第 9 步：6 内→ 18 内；

第 10 步： 5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 9外； 第 12步：22 内→ 34 内；

第 13 步：21 外→ 33 外； 第 14步：46 内→ 10 内；

第 15 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 189 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=10 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=2        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 35
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：14 内→ 26 内；

第 3 步：13 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 2 内；

第 5 步：37 外→ 25 外；

第 6 步：38 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 17 外；

第 8 步：30 内→ 42 内；

第 9 步：29 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 18 内；

第 11 步：5 外→ 41 外；

第 12 步：6 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 9 外；

第 14 步：22 内→ 34 内；

第 15 步：21 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 10 内；

第 17 步：45 外→ 33 外；

第 18 步：46 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 190 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=10 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=4        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 85 831
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：14 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 26 内；

第 4 步：13 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 25 外；

第 6 步：38 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 2 内；

第 8 步：37 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 17 外；

第 10 步：30 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 42 内；

第 12 步：29 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 41 外；

第 14 步：6 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 18 内；

第 16 步：5 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 9 外；

第 18 步：22 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 34 内；

第 20 步：21 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 33 外；

第 22 步：46 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 10 内；

第 24 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 191 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=11 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48           

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 84 821
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：15 内→ 27 内；

第 3 步 ：13 外→ 25 外； 第 4 步：39 内→ 3 内；

第 5 步 ：37 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 17 外； 第 7 步：31 内→ 43 内；

第 8 步 ：29 外→ 41 外； 第 9 步：7 内→ 19 内；

第 10 步： 5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 9外； 第 12 步：23 内→ 35 内；

第 13 步：21 外→ 33 外； 第 14步：47 内→ 11 内；

第 15 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 192 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=11 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48           

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=2            

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 35
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：15 内→ 27 内；

第 3 步：13 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 3 内；

第 5 步：37 外→ 25 外；

第 6 步：39 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 17 外；

第 8 步：31 内→ 43 内；

第 9 步：29 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 19 内；

第 11 步：5 外→ 41 外；

第 12 步：7 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 9 外；

第 14 步：23 内→ 35 内；

第 15 步：21 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 11 内；

第 17 步：45 外→ 33 外；

第 18 步：47 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 193 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=11 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=4        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 84 821
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：15 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 27 内；

第 4 步：13 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 25 外；

第 6 步：39 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 3 内；

第 8 步：37 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 17 外；

第 10 步：31 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 43 内；

第 12 步：29 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 41 外；

第 14 步：7 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 19 内；

第 16 步：5 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 9 外；

第 18 步：23 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 35 内；

第 20 步：21 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 33 外；

第 22 步：47 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 11 内；

第 24 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 194 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=12 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48           

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 83 811
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：16 内→ 28 内；

第 3 步 ：13 外→ 25 外； 第 4 步：40 内→ 4 内；

第 5 步 ：37 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 17 外； 第 7 步：32 内→ 44 内；

第 8 步 ：29 外→ 41 外； 第 9 步：8 内→ 20 内；

第 10 步： 5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 9外； 第 12步：24 内→ 36 内；

第 13 步：21 外→ 33 外； 第 14步：48 内→ 12 内；

第 15 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 195 4 极 48 槽双层叠式 {S=4；
u=12 ；y=12 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4  ② 铁心槽数 ：Z=48 

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=2

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 35
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：16 内→ 28 内；

第 3 步：13 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 4 内；

第 5 步：37 外→ 25 外；

第 6 步：40 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 41 外；

第 8 步：8 内→ 20 内；

第 9 步：5 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 44 内；

第 11 步：29 外→ 17 外；

第 12 步：32 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 9 外；

第 14 步：24 内→ 36 内；

第 15 步：21 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 12 内；

第 17 步：45 外→ 33 外；

第 18 步：48 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 196 4 极 54 槽双层叠式 {S=4，
5 ；u=6，6 ；y=12 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=54                 

③ 每组圈数 ：S=4，5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组，5 把绕 6 组 

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线把数 ：Q=54       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 3 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：16 内→ 30 内；

第 3 步 ：14 外→ 28 外； 第 4 步：43 内→ 3 内；

第 5 步 ：41 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 19 外； 第 7 步：34 内→ 48 内；

第 8 步 ：32 外→ 46 外； 第 9 步：7 内→ 21 内；

第 10 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→10外； 第 12步：25 内→ 39 内；

第 13 步：23 外→ 37 外； 第 14步：52 内→ 12 内；

第 15 步：50 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 197 4 极 54 槽双层叠式 {S=4，
5 ；u=6，6 ；y=12 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=54                 

③ 每组圈数 ：S=4，5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 6 组，5 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=54       

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 3 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：16 内→ 30 内；

第 3 步：14 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 28 外；

第 5 步：43 内→ 3 内；

第 6 步：41 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 19 外；

第 8 步：34 内→ 48 内；

第 9 步：32 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 46 外；

第 11 步：7 内→ 21 内；

第 12 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 10 外；

第 14 步：25 内→ 39 内；

第 15 步：23 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 37 外；

第 17 步：52 内→ 12 内；

第 18 步：50 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 198 4 极 60 槽双层叠式 {S=5；
u=12 ；y=11 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=60       

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12   

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=2        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1081 106 104
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：16 内→ 31 内；

第 3 步：16 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 1 内；

第 5 步：46 外→ 31 外；

第 6 步：46 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 21 外；

第 8 步：36 内→ 51 内；

第 9 步：36 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 21 内；

第 11 步：6 外→ 51 外；

第 12 步：6 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 11 外；

第 14 步：26 内→ 41 内；

第 15 步：26 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 11 内；

第 17 步：56 外→ 41 外；

第 18 步：56 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 199 4 极 60 槽双层叠式 {S=5；
u=12 ；y=11 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=60       

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12   

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=4        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 56 4 3
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：16 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 31 内；

第 4 步：16 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 31 外；

第 6 步：46 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 1 内；

第 8 步：46 外→ U2（回）

V 相接线：

一路：第 9 步：V1（进）→ 21 外；

第 10 步：36 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 51 内；

第 12 步：36 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 51 外；

第 14 步：6 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 21 内；

第 16 步：6 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 11 外；

第 18 步：26 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 41 内；

第 20 步：26 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 41 外；

第 22 步：56 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 11 内；

第 24 步：56 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 200 4 极 60 槽双层叠式 {S=5；
u=12 ；y=12 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=60           

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13    

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1071 105 103
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：17 内→ 32 内；

第 3 步 ：16 外→ 31 外； 第 4 步：47 内→ 2 内；

第 5 步 ：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 20 外； 第 7 步：37 内→ 52 内；

第 8 步 ：36 外→ 51 外； 第 9 步：7 内→ 20 内；

第 10 步：6 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→11外； 第 12步：27 内→ 42 内；

第 13 步：26 外→ 41 外； 第 14步：57 内→ 12 内；

第 15 步：56 外→ W2（回）

1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21

23

25
27

293133
35

37

39

41

43

45

47

49

51

53

55
57

59

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第2组

第3组

第4组

第1组

1路回

1路进

W相回

W相进

1

7

2 4

5

3

68

每相绕组
一路连接

图155B



·
132·

a） 嵌线图

图 201 4 极 60 槽双层叠式 {S=5；
u=12 ；y=12 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=60       

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13   

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=4        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 56 4 3
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：17 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 32 内；

第 4 步：16 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 31 外；

第 6 步：47 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 2 内；

第 8 步：46 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 21 外；

第 10 步：37 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 52 内；

第 12 步：36 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 51 外；

第 14 步：7 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 22 内；

第 16 步：6 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 11 外；

第 18 步：27 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 42 内；

第 20 步：26 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 41 外；

第 22 步：57 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 12 内；

第 24 步：56 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 202 4 极 60 槽双层叠式 {S=5；
u=12 ；y=13 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=60           

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 14    

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 13 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 14 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 13 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 56 4 3
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：18 内→ 33 内；

第 3 步 ：16 外→ 31 外； 第 4 步：48 内→ 3 内；

第 5 步 ：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 21 外； 第 7 步：38 内→ 53 内；

第 8 步 ：36 外→ 51 外； 第 9 步：8 内→ 23 内；

第 10 步：6 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→11外； 第 12步：28 内→ 43 内；

第 13 步：26 外→ 41 外； 第 14步：58 内→ 13 内；

第 15 步：56 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 203 4 极 60 槽双层叠式 {S=5；
u=12 ；y=13 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=60       

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 14   

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=2        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 13 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 14 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 13 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 56 4 3
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：18 内→ 33 内；

第 3 步：16 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 3 内；

第 5 步：46 外→ 31 外；

第 6 步：48 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 21 外；

第 8 步：38 内→ 53 内；

第 9 步：36 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 23 内；

第 11 步：6 外→ 51 外；

第 12 步：8 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 11 外；

第 14 步：28 内→ 43 内；

第 15 步：26 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 13 内；

第 17 步：56 外→ 41 外；

第 18 步：58 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 204 4 极 60 槽双层叠式 {S=5；
u=12 ；y=13 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=60       

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 14   

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=4        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 13 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 14 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 13 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1061 104 102
100

98
96

94

92

90

88

86

84

82

80

78

76

74

72

70

68

66

64

62

60

56

58

54
52

5048464442
40

38
36

34

32

26

28

30

24

22

20

18

14

12

13

11

10

9

8

7

6

5
4

3
2

16

120 119 118
117

116
115

114

113

112

111

110

109

108

107

105

103

101

99

97

95

93

91

89

87

85

83
81

79
7775737169

67
65

63

61

59

57

55

53

51

49

47

45

43

41

39

37

35

33

31

29

27

25

23
21

19
17 15

1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21

23

25
27

293133
35

37

39

41

43

45

47

49

51

53

55
57

59

5

6

7
8

9

10

11

12

1
2

3

4

图159A



·
139·

b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：18 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 33 内；

第 4 步：16 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 31 外；

第 6 步：48 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 3 内；

第 8 步：46 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 21 外；

第 10 步：38 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 53 内；

第 12 步：36 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 51 外；

第 14 步：8 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 23 内；

第 16 步：6 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 11 外；

第 18 步：28 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 43 内；

第 20 步：26 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 41 外；

第 22 步：58 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 13 内；

第 24 步：56 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 205 4 极 60 槽双层叠式 {S=5；
u=12 ；y=14 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=60       

③ 每组圈数 ：S=5 ④ 线圈节距 ：y=1 → 15   

⑤ 绕制组数 ：5 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=4        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 14 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 15 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 14 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 56 4 3
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：19 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 34 内；

第 4 步：16 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 31 外；

第 6 步：49 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 4 内；

第 8 步：46 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 51 外；

第 10 步：9 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 24 内；

第 12 步：6 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 21 外；

第 14 步：39 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 54 内；

第 16 步：36 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 11 外；

第 18 步：29 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 44 内；

第 20 步：26 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 41 外；

第 22 步：59 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 14 内；

第 24 步：56 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 206 4 极 72 槽双层叠式 {S=6；
u=12 ；y=8 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9    

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=4        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 6 57 4
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：14 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 32 内；

第 4 步：19 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 37 外；

第 6 步：50 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 68 内；

第 8 步：55 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 13 外；

第 10 步：26 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 44 内；

第 12 步：31 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 49 外；

第 14 步：62 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 8 内；

第 16 步：67 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 25 外；

第 18 步：38 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 56 内；

第 20 步：43 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 61 外；

第 22 步：2 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 20 内；

第 24 步：7 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 207 4 极 72 槽双层叠式 {S=6；
u=12 ；y=15 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 16   

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=4        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 15 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 16 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 15 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 6 57 4
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：21 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 39 内；

第 4 步：19 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 37 外；

第 6 步：57 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 3 内；

第 8 步：55 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 61 外；

第 10 步：9 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 27 内；

第 12 步：7 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 25 外；

第 14 步：45 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 63 内；

第 16 步：43 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 13 外；

第 18 步：33 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 51 内；

第 20 步：31 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 49 外；

第 22 步：69 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 15 内；

第 24 步：67 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 208 4 极 72 槽双层叠式 {S=6；
u=12 ；y=16 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 17   

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=1        

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 16 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 17 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 16 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 6 57 4
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步 ：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：22 内→ 40 内；

第 3 步 ：19 外→ 37 外； 第 4 步：58 内→ 4 内；

第 5 步 ：55 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步 ：V1（进）→ 25 外； 第 7 步：46 内→ 64 内；

第 8 步 ：43 外→ 61 外； 第 9 步：10 内→ 28 内；

第 10 步：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→13外； 第 12步：34 内→ 52 内；

第 13 步：31 外→ 49 外； 第 14步：70 内→ 16 内；

第 15 步：67 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 209 4 极 72 槽双层叠式 {S=6；
u=12 ；y=16 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=72

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 17   

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=2

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 16 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 17 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 16 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 6 57 4
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：22 内→ 40 内；

第 3 步：19 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 37 外；

第 5 步：58 内→ 4 内；

第 6 步：55 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 25 外；

第 8 步：46 内→ 64 内；

第 9 步：43 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 61 外；

第 11 步：10 内→ 28 内；

第 12 步：7 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 13 外；

第 14 步：34 内→ 52 内；

第 15 步：31 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 49 外；

第 17 步：70 内→ 16 内；

第 18 步：67 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 210 4 极 72 槽双层叠式 {S=6；
u=12 ；y=16 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=72

③ 每组圈数 ：S=6 ④ 线圈节距 ：y=1 → 17   

⑤ 绕制组数 ：6 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=4

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 16 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 17 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 16 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 12 1113 10
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 4 路并联，每路绕组由 1 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：22 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 40 内；

第 4 步：19 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 37 外；

第 6 步：58 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 4 内；

第 8 步：55 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 9 步：V1（进）→ 61 外；

第 10 步：10 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 28 内；

第 12 步：7 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 25 外；

第 14 步：46 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 64 内；

第 16 步：43 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 17 步：W1（进）→ 13 外；

第 18 步：34 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 52 内；

第 20 步：31 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 49 外；

第 22 步：70 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 16 内；

第 24 步：67 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 211 4 极 96 槽双层叠式 {S=8；
u=12 ；y=22 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=96         

③ 每组圈数 ：S=8 ④ 线圈节距 ：y=1 → 23             

⑤ 绕制组数 ：8 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=96 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 96 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 22 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 23 至第 96 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 22 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 8 7
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：30 内→ 54 内；

第 3 步：25 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 6 内；

第 5 步：73 外→ 49 外；

第 6 步：78 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 33 外；

第 8 步：62 内→ 86 内；

第 9 步：57 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 38 内；

第 11 步：9 外→ 81 外；

第 12 步：14 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 17 外；

第 14 步：46 内→ 70 内；

第 15 步：41 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 22 内；

第 17 步：89 外→ 65 外；

第 18 步：94 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 212 4 极 96 槽双层叠式 {S=8；
u=12 ；y=23 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=96         

③ 每组圈数 ：S=8 ④ 线圈节距 ：y=1 → 24             

⑤ 绕制组数 ：8 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=96 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 96 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 23 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 24 至第 96 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 23 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 8 7
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方

式为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。

每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外；

第 2 步：31 内→ 55 内；

第 3 步：25 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 7 内；

第 5 步：73 外→ 49 外；

第 6 步：79 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 33 外；

第 8 步：63 内→ 87 内；

第 9 步：57 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 39 内；

第 11 步：9 外→ 81 外；

第 12 步：15 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 17 外；

第 14 步：47 内→ 71 内；

第 15 步：41 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 23 内；

第 17 步：89 外→ 65 外；

第 18 步：95 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

7.3 6 极绕组

图 213 6 极 24 槽双层叠式 {S=3，
1，2；u=4，8，2；y=4，4，4；庶、
显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=24            
③ 每组圈数 ：S=3，1，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    
⑤ 绕制组数 ：3 把绕 4 组，1 把绕 8 组，2 把绕 2 组

⑥ 线圈组数 ：u=14 ⑦ 总线圈数 ：Q=24      
⑧ 每相路数 ：a=1 
⑨ 每路组数 ：U 相 4、V 相 4 ；W 相 6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程
第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程
第 5 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程
在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，U 相（黄）、V 相（绿）绕组线圈组之

间的连接方式为庶、显极式，W 相（红）绕组线圈组之间

的连接方式为显极式，其各相绕组具体接线步序如下 。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外；第 2 步：7 内→ 10 外；

第 3 步：14 内→ 19 内； 第 4 步：13 外→ 2 内；

第 5 步：22 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步：V1（进）→ 23 外； 第 7 步：3 内→ 6 外；

第 8 步：12 内→ 15 内； 第 9 步：11 外→ 24 内；

第 10 步：18 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 4外； 第 12 步：9 内→ 13 内；

第 13 步：9 外→ 12 外； 第 14 步：16 内→ 21 内；

第 15 步：16 外→ 21 外； 第 16 步：1 内→ 4 内；

第 17 步：24 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图214 6极24槽双层叠式 {S=2，1；
u=6，12 ；y=4，4 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=24                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 6 组，1 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=24      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

第 3 步：6 外→ 9 外； 第 4 步：13 内→ 18 内；

第 5 步：13 外→ 18 外； 第 6 步：22 内→ 1 内；

第 7 步：21 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步： V1（进）→ 22 外； 第 9 步：3 内→ 7 内；

第 10 步：3 外→ 8 外； 第 11 步：12 内→ 15 内；

第 12 步：10 外→ 15 外； 第 13步：19 内→ 24 内；

第 14 步：20 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 4 外； 第 16 步：9 内→ 11 内；

第 17 步：7 外→ 12 外； 第 18步：16 内→ 21 内；

第 19 步：16 外→ 19 外； 第 20 步：23 内→ 4 内；

第 21 步：24 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图215 6极27槽双层叠式 {S=2，1；
u=9，9 ；y=4，4 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=27                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 9 组，1 把绕 9 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=27      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 27 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 27 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 49
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

第 3 步：6 外→ 10 外； 第 4 步：15 内→ 19 内；

第 5 步：15 外→ 19 外； 第 6 步：24 内→ 1 内；

第 7 步：24 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步： V1（进）→ 7 外； 第 9 步：12 内→ 16 内；

第 10 步：12 外→ 16 外； 第 11 步：21 内→ 25 内；

第 12 步：21 外→ 25 外； 第 13 步：3 内→ 7 内；

第 14 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 4 外； 第 16 步：9 内→ 13 内；

第 17 步：9 外→ 13 外； 第 18 步：18 内→ 22 内；

第 19 步：18 外→ 22 外； 第 20 步：27 内→ 4 内；

第 21 步：27 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 216 6 极 36 槽双层叠式 {S=2；
u=18 ；y=5 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 66 64
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线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：19 内→ 25 内；

第 5 步：19 外→ 25 外； 第 6 步：31 内→ 1 内；

第 7 步：31 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 9 外； 第 9 步：15 内→ 21 内；

第 10 步：15 外→ 21 外； 第 11 步：27 内→ 33 内；

第 12 步：27 外→ 33 外； 第 13 步：3 内→ 9 内；

第 14 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 5外； 第 16步：11 内→ 17 内；

第 17 步：11 外→ 17 外； 第 18 步：23 内→ 29 内；

第 19 步：23 外→ 29 外； 第 20 步：35 内→ 5 内；

第 21 步：35 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 217 6 极 36 槽双层叠式 {S=2；
u=18 ；y=5 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=2          

⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2路并联，

每路绕组由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

   第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：19 内→ U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 1 内； 第 6 步：31 外→ 25 外；

   第 7 步：31 内→ 25 内； 第 8 步：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 9 外； 第 10 步：15 内→ 21 内；

   第 11 步：15 外→ 21 外； 第 12 步：27 内→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 9内； 第 14 步：3 外→ 33 外；

   第 15 步：3 内→ 33 内； 第 16 步：27 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→5外； 第 18 步：11 内→ 17 内；

   第 19 步：11 外→ 17 外； 第20步：23内→W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→5内； 第 22 步：35 外→ 29 外；

   第 23 步：35 内→ 29 内； 第 24步：23外→W2（回）
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a） 嵌线图

图 218 6 极 36 槽双层叠式 {S=2；
u=18 ；y=5 ；显； =3} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=3          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 3 路并联，每

路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

   第 3 步：7 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 13 外； 第 5 步：19 内→ 25 内；

   第 6 步：19 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 25 外； 第 8 步：31 内→ 1 内；

   第 9 步：31 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 10 步：V1（进）→ 9 外； 第 11步：15内→ 21内；

   第 12 步：15 外→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→21外； 第 14步：27内→ 23内；

   第 15 步：27 外→ V2（回）

三路：第 16 步：V1（进）→33外； 第17 步：3 内→ 9 内；

   第 18 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 19 步：W1（进）→5外； 第 20 步：11内→ 17内；

   第 21 步：11 外→ W2（回）

二路：第 22 步：W1（进）→17外； 第 23 步：23内→ 29内；

   第 24 步：23 外→ W2（回）

三路：第 25 步：W1（进）→ 29 外； 第26步：35 内→ 5 内；

   第 27 步：35 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 219 6 极 36 槽双层叠式 {S=2；
u=18 ；y=5 ；显； =6} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=6          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 6 路并联，每

路绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 13 内； 第 4 步：7 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 13 外； 第 6 步：19 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 25 内； 第 8 步：19 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 25 外； 第 10 步：31 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 1 内； 第 12 步：31 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 9 外； 第 14 步：15 内→ V2（回）

二路：第 15 步：V1（进）→ 21 内；第 16 步：15 外→ V2（回）

三路：第 17 步：V1（进）→ 21 外；第 18 步：27 内→ V2（回）

四路：第 19 步：V1（进）→ 33 内；第 20 步：27 外→ V2（回）

五路：第 21 步：V1（进）→ 33 外；第 22 步：3 内→ V2（回）

六路：第 23 步：V1（进）→ 9 内； 第 24 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 5 外； 第 26 步：11 内→ W2（回）

二路：第 27 步：W1（进）→ 17 内；第 28 步：11 外→ W2（回）

三路：第 29 步：W1（进）→ 17 外； 第 30 步：23 内→ W2（回）

四路：第 31 步：W1（进）→ 29 内；第 32 步：23 外→ W2（回）

五路：第 33 步：W1（进）→ 29 外；第 34 步：35 内→ W2（回）

六路：第 35 步：W1（进）→ 5 内； 第 36 步：35 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 220 6 极 36 槽双层叠式 {S=2；
u=18 ；y=6 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=36           

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：8 内→ 14 内；

第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：20 内→ 26 内；

第 5 步：19 外→ 25 外； 第 6 步：32 内→ 2 内；

第 7 步：31 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 9 外； 第 9 步：16 内→ 22 内；

第 10 步：15 外→ 21 外； 第 11 步：28 内→ 34 内；

第 12 步：27 外→ 33 外； 第 13 步：4 内→ 10 内；

第 14 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 5外； 第 16步：12 内→ 18 内；

第 17 步：11 外→ 17 外； 第 18步：24 内→ 30 内；

第 19 步：23 外→ 29 外； 第 20 步：36 内→ 6 内；

第 21 步：35 外→ W2（回） 1
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a） 嵌线图

图221 6极45槽双层叠式 {S=3，2；
u=9，9 ；y=6，6 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=45                

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 9 组，2 把绕 9 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=45      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 45 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 83 81
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为

1 路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简

述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 16 内；

第 3 步：9 外→ 16 外； 第 4 步：24 内→ 31 内；

第 5 步：24 外→ 31 外； 第 6 步：39 内→ 1 内；

第 7 步：39 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 11 外； 第 9 步：19 内→ 26 内；

第 10 步：19 外→ 26 外； 第 11 步：34 内→ 41 内；

第 12 步：34 外→ 41 外； 第 13 步：4 内→ 11 内；

第 14 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 6 外； 第 16 步：14 内→ 21 内；

第 17 步：14 外→ 21 外； 第 18 步：29 内→ 36 内；

第 19 步：29 外→ 36 外； 第 20 步：44 内→ 6 内；

第 21 步：44 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图222 6极45槽双层叠式 {S=3，2；
u=9，9 ；y=6，6 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=45                

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 9 组，2 把绕 9 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=45      

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 45 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组

由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 16 内；

   第 3 步：9 外→ 16 外； 第 4 步：24 内→ U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 31 内； 第 6 步：24 外→ 31 外；

   第 7 步：39 内→ 1 内； 第 8 步：39 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 6 外； 第 10 步：14 内→ 21 内；

   第 11 步：14 外→ 21 外； 第 12 步：29 内→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 36 内； 第 14 步：29 外→ 36 外；

   第 15 步：44 内→ 6 内； 第 16 步：44 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 11 外； 第 18 步：19 内→ 26 内；

   第 19 步：19 外→ 26 外； 第 20 步：34 内→ W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→ 41 内； 第 22 步：34 外→ 41 外；

   第 23 步：4 内→ 11 内； 第 24 步：4 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图223 6极45槽双层叠式 {S=3，2；
u=9，9 ；y=6，6 ；显； =3} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=45                

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 9 组，2 把绕 9 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=45      

⑧ 每相路数 ：a=3 ⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 45 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 3 路并联，每路绕组

由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 16 内；

   第 3 步：9 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 16 外； 第 5 步：24 内→ 31 内；

   第 6 步：24 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 31 外； 第 8 步：39 内→ 1 内；

   第 9 步：39 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 10 步：V1（进）→ 6 外； 第 11 步：14 内→ 21 内；

   第 12 步：14 外→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 21 外； 第 14 步：29 内→ 36 内；

   第 15 步：29 外→ V2（回）

三路：第 16 步：V1（进）→ 36 外； 第 17 步：44 内→ 6 内；

   第 18 步：44 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 19 步：W1（进）→ 11 外； 第 20 步：19 内→ 26 内；

   第 21 步：19 外→ W2（回）

二路：第 22 步：W1（进）→ 26 外； 第 23 步：34 内→ 41 内；

   第 24 步：34 外→ W2（回）

三路：第 25 步：W1（进）→ 41 外； 第 26 步：4 内→ 11 内；

   第 27 步：4 外→ W2（回）

b） 接线图
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a） 嵌线图

图224 6极45槽双层叠式 {S=3，2；
u=9，9 ；y=7，7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=45                

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 9 组，2 把绕 9 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=45      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 45 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 82 80
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 17 内；

第 3 步：9 外→ 16 外； 第 4 步：25 内→ 32 内；

第 5 步：24 外→ 31 外； 第 6 步：40 内→ 2 内；

第 7 步：39 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 11 外； 第 9 步：20 内→ 27 内；

第 10 步：19 外→ 26 外； 第 11 步：35 内→ 42 内；

第 12 步：34 外→ 41 外； 第 13 步：5 内→ 12 内；

第 14 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 6外； 第 16 步：15 内→ 22 内；

第 17 步：14 外→ 21 外； 第 18 步：30 内→ 37 内；

第 19 步：29 外→ 36 外； 第 20 步：45 内→ 7 内；

第 21 步：44 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图225 6极48槽双层叠式 {S=3，2；
u=12，6 ；y=6，6 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=48                

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，2 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=48      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 24
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 16 内；

第 3 步：9 外→ 17 外； 第 4 步：25 内→ 33 内；

第 5 步：25 外→ 33 外； 第 6 步：40 内→ 1 内；

第 7 步：41 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 11 外； 第 9 步：19 内→ 28 内；

第 10 步：20 外→ 28 外； 第 11 步：35 内→ 43 内；

第 12 步：35 外→ 44 外； 第 13 步：4 内→ 11 内；

第 14 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 6 外； 第 16 步：14 内→ 22 内；

第 17 步：14 外→ 23 外； 第 18 步：30 内→ 38 内；

第 19 步：30 外→ 38 外； 第 20 步：46 内→ 6 内；

第 21 步：47 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图226 6极48槽双层叠式 {S=3，2；
u=12，6 ；y=7，7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=48                

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，2 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=48      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 88 861
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 17 内；

第 3 步：9 外→ 17 外； 第 4 步：26 内→ 34 内；

第 5 步：25 外→ 33 外； 第 6 步：41 内→ 2 内；

第 7 步：41 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 11 外； 第 9 步：20 内→ 29 内；

第 10 步：20 外→ 28 外； 第 11 步：36 内→ 44 内；

第 12 步：35 外→ 44 外； 第 13 步：5 内→ 12 内；

第 14 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 6外； 第 16 步：15 内→ 23 内；

第 17 步：14 外→ 23 外； 第 18 步：31 内→ 39 内；

第 19 步：30 外→ 38 外； 第 20 步：47 内→ 7 内；

第 21 步：47 外→ W2（回） 1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21
232527

29

31

33

35

37

39

41

43

45
47

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第3组

第5组

第6组

第2组

第4组

第1组

W相回

W相进

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

每相绕组
一路连接

1路回

1路进

图181B



·
184·

a） 嵌线图

图227 6极48槽双层叠式 {S=3，2；
u=12，6 ；y=7，7 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=48                

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，2 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=48      

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 24
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每

路绕组由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 17 内；

   第 3 步：9 外→ 17 外； 第 4 步：26 内→ U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 2 内； 第 6 步：41 外→ 33 外；

   第 7 步：41 内→ 34 内； 第 8 步：25 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 11 外； 第 10 步：20 内→ 29 内；

   第 11 步：20 外→ 28 外； 第 12 步：36 内→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 12 内； 第 14 步：4 外→ 44 外；

   第 15 步：5 内→ 44 内； 第 16 步：35 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 6 外； 第 18 步：15 内→ 23 内；

   第 19 步：14 外→ 23 外； 第 20 步：31内→W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→ 7 内； 第 22 步：47 外→ 38 外；

   第 23 步：47 内→ 39 内； 第 24 步：30外→W2（回）
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a） 嵌线图

图 228 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54           

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 100 98 96
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 19 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：28 内→ 37 内；

第 5 步：28 外→ 37 外； 第 6 步：46 内→ 1 内；

第 7 步：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 13 外； 第 9 步：22 内→ 31 内；

第 10 步：22 外→ 31 外； 第 11 步：40 内→ 49 内；

第 12 步：40 外→ 49 外； 第 13 步：4 内→ 13 内；

第 14 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 7外； 第 16 步：16 内→ 25 内；

第 17 步：16 外→ 25 外； 第 18 步：34 内→ 43 内；

第 19 步：34 外→ 43 外； 第 20 步：52 内→ 7 内；

第 21 步：52 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图 229 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=7 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54       

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=2        

⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为2路并联，

每路绕组由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 19 内；

第 3 步：11 外→ 19 外； 第 4 步：28 内→ U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 1 内； 第 6 步：46 外→ 37 外；

第 7 步：46 内→ 37 内； 第 8 步：28 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 13 外； 第10步：22 内→ 31 内；

第 11 步：22 外→ 31 外； 第12步：40内→V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 13内； 第14步：4 外→ 49 外；

第 15 步：4 内→ 49 内； 第16步：40外→V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 7外； 第18步：16 内→ 25 内；

第 19 步：16 外→ 25 外； 第20步：34内→W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→ 7内； 第22步：52 外→ 43 外；

第 23 步：52 内→ 43 内； 第24步：34外→W2（回）
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a） 嵌线图

图 230 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=7 ；显； =3} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54           

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=3            

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 100 98 96
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 3 路并联，每路绕组

由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 19 内；

   第 3 步：10 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 19 外； 第 5 步：28 内→ 37 内；

   第 6 步：28 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 37 外； 第 8 步：46 内→ 1 内；

   第 9 步：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 10 步：V1（进）→ 13 外； 第 11 步：22 内→ 31 内；

   第 12 步：22 外→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 31 外； 第 14 步：40 内→ 49 内；

   第 15 步：40 外→ V2（回）

三路：第 16 步：V1（进）→ 49 外； 第 17 步：4 内→ 13 内；

   第 18 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 19 步：W1（进）→ 7 外； 第 20 步：16 内→ 25 内；

   第 21 步：16 外→ W2（回）

二路：第 22 步：W1（进）→ 25 外； 第 23 步：34 内→ 43 内；

   第 24 步：34 外→ W2（回）

三路：第 25 步：W1（进）→ 43 外； 第 26 步：52 内→ 7 内；

   第 27 步：52 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 231 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=8 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54       

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=1        

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 99 97 95
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：29 内→ 38 内；

第 5 步：28 外→ 37 外； 第 6 步：47 内→ 2 内；

第 7 步：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 13 外； 第 9 步：23 内→ 32 内；

第 10 步：22 外→ 31 外； 第 11 步：41 内→ 50 内；

第 12 步：40 外→ 49 外； 第 13 步：5 内→ 14 内；

第 14 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 7外； 第 16 步：17 内→ 26 内；

第 17 步：16 外→ 25 外； 第 18 步：35 内→ 44 内；

第 19 步：34 外→ 43 外； 第 20 步：53 内→ 8 内；

第 21 步：52 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图 232 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=8 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=2

⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2路并联，

每路绕组由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：29 内→ U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 2 内； 第 6 步：46 外→ 37 外；

第 7 步：47 内→ 38 内； 第 8 步：28 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 13 外； 第 10步：23 内→ 32 内；

第 11 步：22 外→ 31 外； 第 12步：41内→V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 14 内； 第 14步：4 外→ 49 外；

第 15 步：5 内→ 50 内； 第 16步：40外→V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 7 外； 第 18步：17 内→ 26 内；

第 19 步：16 外→ 25 外； 第 20步：35 内→ W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→ 8 内； 第22步：52 外→ 43 外；

第 23 步：53 内→ 44 内； 第 24步：34外→W2（回）
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a） 嵌线图

图 233 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=8 ；显； =3} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54       

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=3        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 9 8 7
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 3 路并联，每路

绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

   第 3 步：10 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 19 外； 第 5 步：29 内→ 38 内；

   第 6 步：28 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 37 外； 第 8 步：47 内→ 2 内；

   第 9 步：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 10 步：V1（进）→ 13 外； 第 11 步：23 内→ 32 内；

   第 12 步：22 外→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 31 外； 第 14 步：41 内→ 50 内；

   第 15 步：40 外→ V2（回）

三路：第 16 步：V1（进）→ 49 外； 第 17 步：5 内→ 14 内；

   第 18 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 19 步：W1（进）→ 7 外； 第 20 步：17 内→ 26 内；

   第 21 步：16 外→ W2（回）

二路：第 22 步：W1（进）→ 25 外； 第 23 步：35 内→ 44 内；

   第 24 步：34 外→ W2（回）

三路：第 25 步：W1（进）→ 43 外； 第 26 步：53 内→ 8 内；

   第 27 步：52 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 234 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=8 ；显； =6} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54           

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=6            

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 99 97 95
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 6 路并联，每路绕

组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 20 内； 第 4 步：10 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 19 外； 第 6 步：29 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 38 内； 第 8 步：28 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 37 外； 第 10 步：47 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 2 内； 第 12 步：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 13 外； 第 14 步：23 内→ V2（回）

二路：第 15 步：V1（进）→ 32 内； 第 16 步：22 外→ V2（回）

三路：第 17 步：V1（进）→ 31 外； 第 18 步：41 内→ V2（回）

四路：第 19 步：V1（进）→ 50 内； 第 20 步：40 外→ V2（回）

五路：第 21 步：V1（进）→ 49 外； 第 22 步：5 内→ V2（回）

六路：第 23 步：V1（进）→ 14 内； 第 24 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 7 外； 第 26 步：17 内→ W2（回）

二路：第 27 步：W1（进）→ 26 内； 第 28 步：16 外→ W2（回）

三路：第 29 步：W1（进）→ 25 外； 第 30 步：35 内→ W2（回）

四路：第 31 步：W1（进）→ 44 内； 第 32 步：34 外→ W2（回）

五路：第 33 步：W1（进）→ 43 外； 第 34 步：53 内→ W2（回）

六路：第 35 步：W1（进）→ 8 内； 第 36 步：52 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 235 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=9 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54           

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2 1
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 21 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：30 内→ 39 内；

第 5 步：28 外→ 37 外； 第 6 步：48 内→ 3 内；

第 7 步：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 13 外； 第 9 步：24 内→ 33 内；

第 10 步：22 外→ 31 外； 第 11 步：42 内→ 51 内；

第 12 步：40 外→ 49 外； 第 13 步：6 内→ 15 内；

第 14 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 7外； 第 16 步：18 内→ 27 内；

第 17 步：16 外→ 25 外； 第 18 步：36 内→ 45 内；

第 19 步：34 外→ 43 外； 第 20 步：54 内→ 9 内；

第 21 步：52 外→ W2（回） 1 3
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a） 嵌线图

图 236 6 极 54 槽双层叠式 {S=3；
u=18 ；y=9 ；显； =6} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=54         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10             

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=6          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 6 路并联，每路绕组

由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 21 内； 第 4 步：10 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 19 外； 第 6 步：30 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 39 内； 第 8 步：28 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 37 外； 第 10 步：48 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 3 内； 第 12 步：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 13 外； 第 14 步：24 内→ V2（回）

二路：第 15 步：V1（进）→ 33 内； 第 16 步：22 外→ V2（回）

三路：第 17 步：V1（进）→ 31 外； 第 18 步：42 内→ V2（回）

四路：第 19 步：V1（进）→ 51 内； 第 20 步：40 外→ V2（回）

五路：第 21 步：V1（进）→ 49 外； 第 22 步：6 内→ V2（回）

六路：第 23 步：V1（进）→ 15 内； 第 24 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 7 外； 第 26 步：18 内→ W2（回）

二路：第 27 步：W1（进）→ 27 内； 第 28 步：16 外→ W2（回）

三路：第 29 步：W1（进）→ 25 外； 第 30 步：36 内→ W2（回）

四路：第 31步：W1（进）→ 45 内； 第 32 步：34 外→ W2（回）

五路：第 33步：W1（进）→ 43外； 第 34 步：54 内→ W2（回）

六路：第 35 步：W1（进）→ 9 内； 第 36 步：52 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图237 6极60槽双层叠式 {S=3，4；
u=12，6 ；y=9，9 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=60                   

③ 每组圈数 ：S=3，4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，4 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=60       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 34 2 1
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 22 内；

第 3 步：11 外→ 21 外； 第 4 步：33 内→ 42 内；

第 5 步：31 外→ 41 外； 第 6 步：52 内→ 3 内；

第 7 步：51 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 14 外； 第 9 步：26 内→ 36 内；

第 10 步：25 外→ 34 外； 第 11 步：45 内→ 56 内；

第 12 步：44 外→ 55 外； 第 13 步：6 内→ 15 内；

第 14 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 7 外； 第 16 步：19 内→ 29 内；

第 17 步：18 外→ 28 外； 第 18 步：39 内→ 49 内；

第 19 步：37 外→ 48 外； 第 20 步：59 内→ 9 内；

第 21 步：58 外→ W2（回） 1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21

23

25
27

293133
35

37

39

41

43

45

47

49

51

53

55
57

59

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第3组

第5组

第6组

第1组

第4组

第2组

每相绕组
一路连接

1路回

1路进

W相回

W相进

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

图192B



·
206·

a） 嵌线图

图238 6极60槽双层叠式 {S=3，4；
u=12，6 ；y=9，9 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=60                   

③ 每组圈数 ：S=3，4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，4 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=18 ⑦ 总线圈数 ：Q=60       

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 34 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路

绕组由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 22 内；

   第 3 步：11 外→ 21 外； 第 4 步：33 内→ U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 42 内； 第 6 步：31 外→ 41 外；

   第 7 步：52 内→ 3 内； 第 8 步：51 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→14 外； 第 10 步：26 内→ 36 内；

   第 11 步：25 外→ 34 外； 第 12 步：45 内→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 56 内； 第 14 步：44 外→ 55 外；

   第 15 步：4 内→ 15 内； 第 16 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 7 外； 第 18 步：19 内→ 29 内；

   第 19 步：18 外→ 28 外； 第 20 步：39 内→ W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→ 49 内； 第 22 步：37 外→ 48 外；

   第 23 步：59 内→ 9 内； 第 24 步：58 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 239 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=9 ；显； =3} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=3        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 72 把线圈；每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 35 2
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b） 接线图
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图194B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 3 路并联，每路

绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：13 内→ 25 内；

   第 3 步：13 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 25 外； 第 5 步：37 内→ 49 内；

   第 6 步：37 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 49 外； 第 8 步：61 内→ 1 内；

   第 9 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 10 步：V1（进）→ 17 外； 第 11 步：29 内→ 41 内；

   第 12 步：29 外→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 41 外； 第 14 步：53 内→ 65 内；

   第 15 步：53 外→ V2（回）

三路：第 16 步：V1（进）→ 65 外； 第 17 步：5 内→ 17 内；

   第 18 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 19 步：W1（进）→ 9 外； 第 20 步：21 内→ 33 内；

   第 21 步：21 外→ W2（回）

二路：第 22 步：W1（进）→ 33 外； 第 23 步：45 内→ 57 内；

   第 24 步：45 外→ W2（回）

三路：第 25 步：W1（进）→ 57 外； 第 26 步：69 内→ 9 内；

   第 27 步：69 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 240 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=9 ；显； =6} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=6        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 134 1321 130
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 6 路并联，每路

绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：13 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 25 内； 第 4 步：13 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 25 外； 第 6 步：37 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 49 内； 第 8 步：37 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 49 外； 第 10 步：61内→U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 1 内； 第 12 步：61外→U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 17 外； 第 14 步：29内→V2（回）

二路：第 15 步：V1（进）→ 41 内； 第 16 步：29外→V2（回）

三路：第 17 步：V1（进）→ 41 外； 第 18 步：53内→V2（回）

四路：第 19 步：V1（进）→ 65 内； 第 20 步：53外→V2（回）

五路：第 21 步：V1（进）→ 65 外； 第 22 步：5 内→ V2（回）

六路：第 23 步：V1（进）→ 17 内； 第 24 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 9 外； 第 26 步：21 内→ W2（回）

二路：第 27 步：W1（进）→ 33 内； 第 28 步：21 外→ W2（回）

三路：第 29 步：W1（进）→ 33 外； 第 30 步：45 内→ W2（回）

四路：第 31 步：W1（进）→ 57 内； 第 32 步：45 外→ W2（回）

五路：第 33 步：W1（进）→ 57 外； 第 34 步：69 内→ W2（回）

六路：第 35 步：W1（进）→ 9 内； 第 36 步：69 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 241 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=10 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72           

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 133 1311 129
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：14 内→ 26 内；

第 3 步：13 外→ 25 外； 第 4 步：38 内→ 50 内；

第 5 步：37 外→ 49 外； 第 6 步：62 内→ 2 内；

第 7 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 17 外； 第 9 步：30 内→ 42 内；

第 10 步：29 外→ 41 外； 第 11 步：54 内→ 66 内；

第 12 步：53 外→ 65 外； 第 13 步：6 内→ 18 内；

第 14 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 9 外； 第 16 步：22 内→ 34 内；

第 17 步：21 外→ 33 外； 第 18 步：46 内→ 58 内；

第 19 步：45 外→ 57 外； 第 20 步：70 内→ 10 内；

第 21 步：69 外→ W2（回） 71 1 3
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a） 嵌线图

图 242 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=10 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=2        

⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 35 2
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2

路并联，每路绕组由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：14 内→ 26 内；

   第 3 步：13 外→ 25 外； 第 4 步：38 内→U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 2 内； 第 6 步：61 外→ 49 外；

   第 7 步：62 内→ 50 内； 第 8步：37外→U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 17 外； 第 10步：30 内→ 42 内；

   第 11 步：29 外→ 41 外； 第 12步：54内→V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 18 内； 第14步：5 外→ 65 外；

   第 15 步：6 内→ 66 内； 第 16步：53外→V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 9 外； 第 18步：22 内→ 34 内；

   第 19 步：21 外→ 33 外； 第 20 步：46内→W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→ 10 内； 第 22步：69 外→ 57 外；

   第 23 步：70 内→ 58 内； 第 24 步：45外→W2（回）
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a） 嵌线图

图 243 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=10 ；显； =3} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=3        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 133 1311 129
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 3 路并联，每

路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：14 内→ 26 内；

   第 3 步：13 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 25 外； 第 5 步：38 内→ 50 内；

   第 6 步：37 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 49 外； 第 8 步：62 内→ 2 内；

   第 9 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 10 步：V1（进）→ 17 外； 第 11 步：30 内→ 42 内；

   第 12 步：29 外→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 41 外； 第 14 步：54 内→ 66 内；

   第 15 步：53 外→ V2（回）

三路：第 16 步：V1（进）→ 65 外； 第 17 步：6 内→ 18 内；

   第 18 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 19 步：W1（进）→ 9 外； 第 20 步：22 内→ 34 内；

   第 21 步：21 外→ W2（回）

二路：第 22 步：W1（进）→ 33 外； 第 23 步：46 内→ 58 内；

   第 24 步：45 外→ W2（回）

三路：第 25 步：W1（进）→ 57 外； 第 26 步：70 内→ 10 内；

   第 27 步：69 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 244 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=10 ；显； =6} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 11   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=6

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 10 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 11 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 10 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 13 1115 10
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b） 接线图
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图199B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 6 路并联，每

路绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：14 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 26 内； 第 4 步：13 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 25 外； 第 6 步：38 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 50 内； 第 8 步：37 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 49 外； 第 10 步：62 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 2 内； 第 12 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 65 外； 第 14 步：6 内→ V2（回）

二路：第 15 步：V1（进）→ 18 内； 第 16 步：5 外→ V2（回）

三路：第 17 步：V1（进）→ 17 外； 第 18 步：30 内→ V2（回）

四路：第 19 步：V1（进）→ 42 内； 第 20 步：29 外→ V2（回）

五路：第 21 步：V1（进）→ 41 外； 第 22 步：54 内→ V2（回）

六路：第 23 步：V1（进）→ 66 内； 第 24 步：53 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 9 外； 第 26 步：22 内→ W2（回）

二路：第 27 步：W1（进）→ 34 内； 第 28 步：21 外→ W2（回）

三路：第 29 步：W1（进）→ 33 外； 第 30 步：46 内→ W2（回）

四路：第 31 步：W1（进）→ 58 内； 第 32 步：45 外→ W2（回）

五路：第 33 步：W1（进）→ 57 外； 第 34 步：70 内→ W2（回）

六路：第 35 步：W1（进）→ 10 内； 第 36 步：69 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 245 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=11 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72           

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 132 1301 128
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连

接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：15 内→ 27 内；

第 3 步：13 外→ 25 外； 第 4 步：39 内→ 51 内；

第 5 步：37 外→ 49 外； 第 6 步：63 内→ 3 内；

第 7 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 17 外； 第 9 步：31 内→ 43 内；

第 10 步：29 外→ 41 外； 第 11 步：55 内→ 67 内；

第 12 步：53 外→ 65 外； 第 13 步：7 内→ 19 内；

第 14 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 9 外； 第 16 步：23 内→ 35 内；

第 17 步：21 外→ 33 外； 第 18 步：47 内→ 59 内；

第 19 步：45 外→ 57 外； 第 20 步：71 内→ 11 内；

第 21 步：69 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 246 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=11 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=2        

⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 8 79 6
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b） 接线图
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图201B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为2路并联，

每路绕组由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：15 内→ 27 内；

   第 3 步：13 外→ 25 外； 第 4 步：39 内→ U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 3 内； 第 6 步：61 外→ 49 外；

   第 7 步：63 内→ 51 内； 第 8 步：37 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 17 外； 第 10 步：31 内→ 43 内；

   第 11 步：29 外→ 41 外； 第 12 步：55 内→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 19内； 第 14 步：5 外→ 65 外；

   第 15 步：7 内→ 67 内； 第 16 步：53 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 9 外； 第 18 步：23 内→ 35 内；

   第 19 步：21 外→ 33 外； 第 20 步：47 内→ W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→ 11内； 第 22 步：69 外→ 57 外；

   第 23 步：71 内→ 59 内； 第 24 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 247 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=11 ；显； =3} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=3        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 35 2
132

1

130
128

126

124

122

120

118

116

114

112

110

108

106

104

102

100

98

96

94

92

90

88

86

84

82
80

78
76

74727068666462
60

58
56

54

52

50

48

46

44

42

40

38

36

34

32

30

28

26

24

22

20

18

16

14

12

11
10

9
8

7 6

19 17 15 13
144

143
142

141
140

139

138

137

136

135

134

133

131

129

127

125

123

121

119

117

115

113

111

109

107
105

103
101

99
97959391898785

83
81

79
77

75

73

71

69

67

65

63

61

59

57

55

53

51

49

47

45

43

41

39

37

35
33

31
29

27
25 23 21

71 1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29
31

33
353739

41
43

45

47

49

51

53

55

57

59

61

63

65

67
69

9

5

6

7

8

10

11 12
13

14

15

16

17

18

1

23
4

图202A



·
225·

b） 接线图
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图202B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 3 路并联，每路

绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：15 内→ 27 内；

   第 3 步：13 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 25 外； 第 5 步：39 内→ 51 内；

   第 6 步：37 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 49 外； 第 8 步：63 内→ 3 内；

   第 9 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 10 步：V1（进）→ 17 外； 第 11 步：31 内→ 43 内；

   第 12 步：29 外→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 41 外； 第 14 步：55 内→ 67 内；

   第 15 步：53 外→ V2（回）

三路：第 16 步：V1（进）→ 65 外； 第 17步：7 内→ 19 内；

   第 18 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 19 步：W1（进）→ 9 外； 第 20 步：23 内→ 35 内；

   第 21 步：21 外→ W2（回）

二路：第 22 步：W1（进）→ 33 外； 第 23 步：47 内→ 59 内；

   第 24 步：45 外→ W2（回）

三路：第 25 步：W1（进）→ 57 外； 第 26 步：71 内→ 11 内；

   第 27 步：69 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 248 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=11 ；显； =6} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=6        

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 132 1301 128
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b） 接线图
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图203B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 6 路并联，每

路绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：15 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 27 内； 第 4 步：13 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 25 外； 第 6 步：39 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 51 内； 第 8 步：37 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 49 外； 第 10 步：63 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 3 内； 第 12 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 17 外； 第 14 步：31 内→ V2（回）

二路：第 15 步：V1（进）→ 43 内； 第 16 步：29 外→ V2（回）

三路：第 17 步：V1（进）→ 41 外； 第 18 步：55 内→ V2（回）

四路：第 19 步：V1（进）→ 67 内； 第 20 步：53 外→ V2（回）

五路：第 21 步：V1（进）→ 65 外； 第 22 步：7 内→ V2（回）

六路：第 23 步：V1（进）→ 19 内； 第 24 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 9 外； 第 26 步：23 内→ W2（回）

二路：第 27 步：W1（进）→ 35 内； 第 28 步：21 外→ W2（回）

三路：第 29 步：W1（进）→ 33 外； 第 30 步：47 内→ W2（回）

四路：第 31 步：W1（进）→ 59 内； 第 32 步：45 外→ W2（回）

五路：第 33 步：W1（进）→ 57 外； 第 34 步：71 内→ W2（回）

六路：第 35 步：W1（进）→ 11 内； 第 36 步：69 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 249 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=12 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72           

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13    

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 131 1291 127
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1

路连接，每路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述

如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：16 内→ 28 内；

第 3 步：13 外→ 25 外； 第 4 步：40 内→ 52 内；

第 5 步：37 外→ 49 外； 第 6 步：64 内→ 4 内；

第 7 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 17 外； 第 9 步：32 内→ 44 内；

第 10 步：29 外→ 41 外； 第 11 步：56 内→ 68 内；

第 12 步：53 外→ 65 外； 第 13 步：8 内→ 20 内；

第 14 步：5 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 9外； 第 16 步：24 内→ 36 内；

第 17 步：21 外→ 33 外； 第 18 步：48 内→ 60 内；

第 19 步：45 外→ 57 外； 第 20 步：72 内→ 12 内；

第 21 步：69 外→ W2（回） 71 1 3
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a） 嵌线图

图 250 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=12 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=2        

⑨ 每路组数 ：3

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 35 2
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b） 接线图
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图205B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2路并联，

每路绕组由 3 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：16 内→ 28 内；

   第 3 步：13 外→ 25 外； 第 4 步：40 内→ U2（回）

二路：第 5 步：U1（进）→ 4 内； 第 6 步：61 外→ 49 外；

   第 7 步：64 内→ 52 内； 第 8 步：37 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 65 外； 第 10 步：8 内→ 20 内；

   第 11 步：5 外→ 17 外； 第 12 步：32 内→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 68内； 第 14 步：53 外→ 41 外；

   第 15 步：56 内→ 44 内； 第 16 步：29 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 9外； 第 18 步：24 内→ 36 内；

   第 19 步：21 外→ 33 外； 第 20 步：48 内→ W2（回）

二路：第 21 步：W1（进）→ 12内； 第 22 步：69 外→ 57 外；

   第 23 步：72 内→ 60 内； 第 24 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 251 6 极 72 槽双层叠式 {S=4；
u=18 ；y=12 ；显； =3} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=72       

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 13   

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=3        

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 13 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 12 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 131 1291 127
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相

邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 3 路并联，每路绕组由 2

组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：16 内→ 28 内；

   第 3 步：13 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 25 外； 第 5 步：40 内→ 52 内；

   第 6 步：37 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 49 外； 第 8 步：64 内→ 4 内；

   第 9 步：61 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 10 步：V1（进）→ 65 外； 第 11 步：8 内→ 20 内；

   第 12 步：5 外→ V2（回）

二路：第 13 步：V1（进）→ 17 外； 第 14 步：32 内→ 44 内；

   第 15 步：29 外→ V2（回）

三路：第 16 步：V1（进）→ 41 外； 第 17 步：56 内→ 68 内；

   第 18 步：53 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 19 步：W1（进）→ 9 外； 第 20 步：24 内→ 36 内；

   第 21 步：21 外→ W2（回）

二路：第 22 步：W1（进）→ 33 外； 第 23 步：48 内→ 60 内；

   第 24 步：45 外→ W2（回）

三路：第 25 步：W1（进）→ 57 外； 第 26 步：72 内→ 12 内；

   第 27 步：69 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

7.4 8 极绕组

图252 8极36槽双层叠式 {S=2，1；
u=12，12 ；y=4，4 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=36                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 12 组，1 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=36      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，

每路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

第 3 步：6 外→ 10 外； 第 4 步：15 内→ 19 内；

第 5 步：15 外→ 19 外； 第 6 步：24 内→ 28 内；

第 7 步：24 外→ 28 外； 第 8 步：33 内→ 1 内；

第 9 步：33 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 7 外； 第 11 步：12 内→ 16 内；

第 12 步：12 外→ 16 外； 第 13 步：21 内→ 25 内；

第 14 步：21 外→ 25 外； 第 15 步：30 内→ 34 内；

第 16 步：30 外→ 34 外； 第 17 步：3 内→ 7 内；

第 18 步： 3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 4 外； 第 20 步：9 内→ 13 内；

第 21 步：9 外→ 13 外； 第 22 步：18 内→ 22 内；

第 23 步：18 外→ 22 外； 第 24 步：27 内→ 31 内；

第 25 步：27 外→ 31 外； 第 26 步：36 内→ 4 内；

第 27 步：36 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图253 8极36槽双层叠式 {S=2，1；
u=12，12 ；y=4，4 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=36                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 12 组，1 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=36      

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图
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图208B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组

由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

   第 3 步：6 外→ 10 外； 第 4 步：15 内→ 19 内；

   第 5 步：15 外→ U2（回）

二路：第 6 步：U1（进）→ 1 内； 第 7 步：33 外→ 28 外；

   第 8 步：33 内→ 28 内； 第 9 步：24 外→ 19 外；

   第 10 步：24 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 11 步：V1（进）→ 7 外； 第 12 步：12 内→ 16 内；

   第 13 步：12 外→ 16 外； 第 14 步：21 内→ 25 内；

   第 15 步：21 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 7 内； 第 17 步：3 外→ 34 外；

   第 18 步：3 内→ 34 内； 第 19 步：30 外→ 25 外；

   第 20 步：30 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 21 步：W1（进）→ 4 外； 第 22 步：9 内→ 13 内；

   第 23 步：9 外→ 13 外； 第 24 步：18 内→ 22 内；

   第 25 步：18 外→ W2（回）

二路：第 26 步：W1（进）→ 4 内； 第 27 步：36 外→ 31 外；

   第 28 步：36 内→ 31 内； 第 29 步：27 外→ 22 外；

   第 30 步：27 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图254 8极36槽双层叠式 {S=2，1；
u=12，12 ；y=4，4 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=36                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 12 组，1 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=36      

⑧ 每相路数 ：a=4 ⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图

1
3

5

7

9

11

13

15

17
19

21

23

25

27

29

31

33

35

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第5组

第7组

第1组

第3组

第6组

第8组

第2组

第4组

每相绕组
四路并联

1路进

2路进

3路进

4路进

W相进

2路回

1路回

3路回

4路回

W相回

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

图209B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 4 路并联，每路绕组

由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

   第 3 步：6 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 10 外； 第 5 步：15 内→ 19 内；

   第 6 步：15 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 19 外； 第 8 步：24 内→ 28 内；

   第 9 步：24 外→ U2（回）

四路：第 10 步：U1（进）→ 28 外； 第 11 步：33 内→ 1 内；

   第 12 步：33 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 13 步：V1（进）→ 7 外； 第 14 步：12 内→ 16 内；

   第 15 步：12 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 16 外； 第 17 步：21 内→ 25 内；

   第 18 步：21 外→ V2（回）

三路：第 19 步：V1（进）→ 25 外； 第 20 步：30 内→ 32 内；

   第 21 步：30 外→ V2（回）

四路：第 22 步：V1（进）→ 34 外； 第 23 步：3 内→ 7 内；

   第 24 步：3 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 25 步：W1（进）→ 4 外； 第 26 步：9 内→ 13 内；

   第 27 步：9 外→ W2（回）

二路：第 28 步：W1（进）→ 13 外； 第 29 步：18 内→ 22 内；

   第 30 步：18 外→ W2（回）

三路：第 31 步：W1（进）→ 22 外； 第 32 步：27 内→ 31 内；

   第 33 步：27 外→ W2（回）

四路：第 34 步：W1（进）→ 31 外； 第 35 步：36 内→ 4 内；

   第 36 步：36 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图255 8极45槽双层叠式 {S=2，1；
u=21，3 ；y=5，5 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=45                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 21 组、1 把绕 3 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=45      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 45 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 84 82
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，

每路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：19 内→ 24 内；

第 5 步：18 外→ 24 外； 第 6 步：30 内→ 35 内；

第 7 步：30 外→ 35 外； 第 8 步：41 内→ 2 内；

第 9 步：41 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 9 外； 第 11 步：15 内→ 20 内；

第 12 步：15 外→ 20 外； 第 13 步：26 内→ 32 内；

第 14 步：26 外→ 31 外； 第 15 步：37 内→ 43 内；

第 16 步：37 外→ 43 外； 第 17 步：4 内→ 9 内；

第 18 步： 3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 5 外； 第 20 步：11 内→ 17 内；

第 21 步：11 外→ 16 外； 第 22 步：22 内→ 28 内；

第 23 步：22 外→ 28 外； 第 24 步：34 内→ 39 内；

第 25 步：33 外→ 39 外； 第 26 步：45 内→ 5 内；

第 27 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 256 8 极 48 槽双层叠式 {S=2；
u=24 ；y=5 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=48        

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=1         

⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 90 881
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路

连接，每路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：19 内→ 25 内；

第 5 步：19 外→ 25 外； 第 6 步：31 内→ 37 内；

第 7 步：31 外→ 37 外； 第 8 步：43 内→ 1 内；

第 9 步：43 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 9 外； 第 11步：15 内→ 21 内；

第 12 步：15 外→ 21 外； 第 13步：27 内→ 33 内；

第 14 步：27 外→ 33 外； 第 15步：39 内→ 45 内；

第 16 步：39 外→ 45 外； 第 17 步：3 内→ 9 内；

第 18 步： 3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 5 外； 第 20步：11 内→ 17 内；

第 21 步：11 外→ 17 外； 第 22步：23 内→ 29 内；

第 23 步：23 外→ 29 外； 第 24步：35 内→ 41 内；

第 25 步：35 外→ 41 外； 第 26 步：47 内→ 5 内；

第 27 步：47 外→ W2（回）



·
244·

a） 嵌线图

图 257 8 极 48 槽双层叠式 {S=2；
u=24 ；y=5 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=48        

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=2         

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 13
90

88

86

84

82

80

78

76

74

72

70

68

66

64

62

60

58

56

54

52
50

484644
42

40

38

36

34

32

30

28

26

24

22

20

18

16

14

12

10

8

6

5
4

9 7
96

95

94

93

92

91

89

87

85

83

81

79

77

75

73

71

69

67

65

63
61

595755
53

51

49

47

45

43

41

39

37

35

33

31

29

27

25

23

21

19

17
15

13
11

1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21
232527

29

31

33

35

37

39

41

43

45
47

10

8

9

11

12

13
14 15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

1
23

4

5

6

7

图212A



·
245·

b） 接线图
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图212B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组

由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

   第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：19 内→ 25 内；

   第 5 步：19 外→ U2（回）

二路：第 6 步：U1（进）→ 1 内； 第 7 步：43 外→ 37 外；

   第 8 步：43 内→ 37 内； 第 9 步：31 外→ 25 外；

   第 10 步：31 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 11 步：V1（进）→ 9 外； 第 12 步：15 内→ 21 内；

   第 13 步：15 外→ 21 外； 第 14 步：27 内→ 33 内；

   第 15 步：27 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 9 内； 第 17 步：3 外→ 45 外；

   第 18 步：3 内→ 45 内； 第 19 步：39 外→ 33 外；

   第 20 步：39 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 21 步：W1（进）→ 5 外； 第 22 步：11 内→ 17 内；

   第 23 步：11 外→ 17 外； 第 24 步：23 内→ 29 内；

   第 25 步：23 外→ W2（回）

二路：第 26 步：W1（进）→ 5 内； 第 27 步：47 外→ 41 外；

   第 28 步：47 内→ 41 内； 第 29 步：35 外→ 29 外；

   第 30 步：35 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 258 8 极 48 槽双层叠式 {S=2；
u=24 ；y=5 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=48           

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=4            

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 90 881
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 4 路并联，每路绕组

由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

   第 3 步：7 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 13 外； 第 5 步：19 内→ 25 内；

   第 6 步：19 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 37 内； 第 8 步：31 外→ 25 外；

   第 9 步：31 内→ U2（回）

四路：第 10 步：U1（进）→ 1 内； 第 11 步：43 外→ 37 外；

   第 12 步：43 内→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 13 步：V1（进）→ 9 外； 第 14 步：15 内→ 21 内；

   第 15 步：15 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 21 外； 第 17 步：27 内→ 33 内；

   第 18 步：27 外→ V2（回）

三路：第 19 步：V1（进）→ 45 内； 第 20 步：39 外→ 33 外；

   第 21 步：39 内→ V2（回）

四路：第 22 步：V1（进）→ 9 内； 第 23 步：3 外→ 45 外；

   第 24 步：3 内→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 25 步：W1（进）→ 5 外； 第 26 步：11 内→ 17 内；

   第 27 步：11 外→ W2（回）

二路：第 28 步：W1（进）→ 17 外； 第 29 步：23 内→ 29 内；

   第 30 步：23 外→ W2（回）

三路：第 31 步：W1（进）→ 41 内； 第 32 步：35 外→ 29 外；

   第 33 步：35 内→ W2（回）

四路：第 34 步：W1（进）→ 5 内； 第 35 步：47 外→ 41 外；

   第 36 步：47 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 259 8 极 48 槽双层叠式 {S=2；
u=24 ；y=5 ；显； =8} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=48           

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=8            

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 13
90

88

86

84

82

80

78

76

74

72

70

68

66

64

62

60

58

56

54

52
50

484644
42

40

38

36

34

32

30

28

26

24

22

20

18

16

14

12

10

8

6

5
4

9 7
96

95

94

93

92

91

89

87

85

83

81

79

77

75

73

71

69

67

65

63
61

595755
53

51

49

47

45

43

41

39

37

35

33

31

29

27

25

23

21

19

17

15
13

11

1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21
232527

29

31

33

35

37

39

41

43

45
47

10

8

9

11

12

13
14 15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

1
23

4

5

6

7

图214A



·
249·

b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 8 路并联，每路

绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 13 内； 第 4 步：7 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 13 外； 第 6 步：19 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 25 内； 第 8 步：19 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 25 外； 第 10 步：31 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 37 内； 第 12 步：31 外→ U2（回）

七路：第 13 步：U1（进）→ 37 外； 第 14 步：43 内→ U2（回）

八路：第 15 步：U1（进）→ 1 内； 第 16 步：43 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 17 步：V1（进）→ 9 外； 第 18 步：15 内→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 21 内； 第 20 步：15 外→ V2（回）

三路：第 21 步：V1（进）→ 21 外； 第 22 步：27 内→ V2（回）

四路：第 23 步：V1（进）→ 33 内； 第 24 步：27 外→ V2（回）

五路：第 25 步：V1（进）→ 33 外； 第 26 步：39 内→ V2（回）

六路：第 27 步：V1（进）→ 45 内； 第 28 步：39 外→ V2（回）

七路：第 29 步：V1（进）→ 45 外； 第 30 步：3 内→ V2（回）

八路：第 31 步：V1（进）→ 9 内； 第 32 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 33 步：W1（进）→ 5 外； 第 34 步：11 内→ W2（回）

二路：第 35 步：W1（进）→ 17 内； 第 36 步：11 外→ W2（回）

三路：第 37 步：W1（进）→ 17 外； 第 38 步：23 内→ W2（回）

四路：第 39 步：W1（进）→ 29 内； 第 40 步：23 外→ W2（回）

五路：第 41 步：W1（进）→ 29 外； 第 42 步：35 内→ W2（回）

六路：第 43 步：W1（进）→ 41 内； 第 44 步：35 外→ W2（回）

七路：第 45 步：W1（进）→ 41 外； 第 46 步：47 内→ W2（回）

八路：第 47 步：W1（进）→ 5 内； 第 48 步：47 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图260 8极54槽双层叠式 {S=3，2；
u=6，18 ；y=5，5 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=54                 

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组，2 把绕 18 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=54      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1 102
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 14 内；

第 3 步：7 外→ 14 外； 第 4 步：20 内→ 27 内；

第 5 步：21 外→ 28 外； 第 6 步：34 内→ 41 内；

第 7 步：34 外→ 41 外； 第 8 步：47 内→ 54 内；

第 9 步：48 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 5 外； 第 11 步：11 内→ 18 内；

第 12 步：12 外→ 19 外； 第 13 步：25 内→ 32 内；

第 14 步：25 外→ 32 外； 第 15 步：38 内→ 45 内；

第 16 步：39 外→ 46 外； 第 17 步：52 内→ 5 内；

第 18 步： 52 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 10 外； 第 20 步：16 内→ 23 内；

第 21 步：16 外→ 23 外； 第 22 步：29 内→ 36 内；

第 23 步：30 外→ 37 外； 第 24 步：43 内→ 50 内；

第 25 步：43 外→ 50 外； 第 26 步：2 内→ 9 内；

第 27 步：3 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图261 8极54槽双层叠式 {S=3，2；
u=6，18 ；y=5，5 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=54                 

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组，2 把绕 18 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=54      

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2 1
102

100

98

96

94

92

90

88

86

84

82

80

78

76

74

72

70

68

66

64

62

58
60

565452
50

48
46

44

42

40

38

36

34

28

30

32

26

24

22

20

16

12

14

10

8
6

5 4

18

11 9 7
108

107

106

105

104

103

101

99

97

95

93

91

89

87

85

83

81

79

77

75

73
71

6967656361
59

57

55

53

51

49

47

45

43

41

39

37

35

33

31

29

27

25

23

21

19
17

15 13

1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21

23
25

2729
31

33

35

37

39

41

43

45

47

49

51
53

8

9

11

12

13
14 15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

1
23

4

5

6

7

10

图216A



·
253·

b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组

由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：8 内→ 14 内；

   第 3 步：8 外→ 15 外； 第 4 步：21 内→ 28 内；

   第 5 步：22 外→ U2（回）

二路：第 6 步：U1（进）→ 1 内； 第 7 步：49 外→ 42 外；

   第 8 步：48 内→ 41 内； 第 9 步：35 外→ 28 外；

   第 10 步：35 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 11 步：V1（进）→ 51 外； 第 12 步：3 内→ 10 内；

   第 13 步：4 外→ 10 外； 第 14 步：17 内→ 23 内；

   第 15 步：17 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 50 内； 第 17 步：44 外→ 37 外；

   第 18 步：44 内→ 37 内； 第 19 步：31 外→ 24 外；

   第 20 步：30 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 21 步：W1（进）→ 6 外； 第 22 步：12 内→ 19 内；

   第 23 步：13 外→ 19 外； 第 24 步：26 内→ 32 内；

   第 25 步：26 外→ W2（回）

二路：第 26 步：W1（进）→ 5 内； 第 27 步：53 外→ 46 外；

   第 28 步：53 内→ 46 内； 第 29 步：40 外→ 33 外；

   第 30 步：39 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图262 8极54槽双层叠式 {S=3，2；
u=6，18 ；y=6，6 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=54                 

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组，2 把绕 18 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=54      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 101 99 97
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为1路连接，

每路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 15 内；

第 3 步：8 外→ 15 外； 第 4 步：22 内→ 29 内；

第 5 步：22 外→ 28 外； 第 6 步：36 内→ 42 内；

第 7 步：35 外→ 42 外； 第 8 步：49 内→ 1 内；

第 9 步：49 外→ U2。

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 10 外； 第 11 步：18 内→ 24 内；

第 12 步：17 外→ 24 外； 第 13 步：31 内→ 38 内；

第 14 步：31 外→ 37 外； 第 15 步：45 内→ 51 内；

第 16 步：44 外→ 51 外； 第 17 步：4 内→ 11 内；

第 18 步： 4 外→ V2。

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 6 外； 第 20 步：13 内→ 20 内；

第 21 步：13 外→ 19 外； 第 22 步：27 内→ 33 内；

第 23 步：26 外→ 33 外； 第 24 步：40 内→ 47 内；

第 25 步：40 外→ 46 外； 第 26 步：54 内→ 6 内；

第 27 步：53 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图263 8极54槽双层叠式 {S=3，2；
u=6，18 ；y=6，6 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=54                 

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 6 组，2 把绕 18 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=54      

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组

由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 15 内；

   第 3 步：8 外→ 15 外； 第 4 步：22 内→ 29 内；

   第 5 步：22 外→ U2（回）

二路：第 6 步：U1（进）→ 2 内； 第 7 步：49 外→ 42 外；

   第 8 步：49 内→ 42 内； 第 9 步：35 外→ 28 外；

   第 10 步：36 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 11 步：V1（进）→ 10 外； 第 12 步：18 内→ 24 内；

   第 13 步：17 外→ 24 外； 第 14 步：31 内→ 38 内；

   第 15 步：31 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 11 内； 第 17 步：4 外→ 51 外；

   第 18 步：4 内→ 51 内； 第 19 步：44 外→ 37 外；

   第 20 步：45 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 21 步：W1（进）→ 6 外； 第 22 步：13 内→ 20 内；

   第 23 步：13 外→ 19 外； 第 24 步：27 内→ 33 内；

   第 25 步：26 外→ W2（回）

二路：第 26 步：W1（进）→ 6 内； 第 27 步：53 外→ 46 外；

   第 28 步：54 内→ 47 内； 第 29 步：40 外→ 33 外；

   第 30 步：40 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图264 8极60槽双层叠式 {S=3，2；
u=12，12 ；y=6，6 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=60                 

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，2 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=60

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1131 111 109
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b） 接线图
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图219B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相

邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 4

组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 16 内；

   第 3 步：9 外→ 16 外； 第 4 步：24 内→ 31 内；

   第 5 步：24 外→ U2（回）

二路：第 6 步：U1（进）→ 1 内； 第 7 步：54 外→ 46 外；

   第 8 步：54 内→ 46 内； 第 9 步：39 外→ 31 外；

   第 10 步：39 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 11 步：V1（进）→ 11 外； 第 12 步：19 内→ 26 内；

   第 13 步：19 外→ 26 外； 第 14 步：34 内→ 41 内；

   第 15 步：34 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 11 内； 第 17 步：4 外→ 56 外；

   第 18 步：4 内→ 56 内； 第 19 步：49 外→ 41 外；

   第 20 步：49 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 21 步：W1（进）→ 6 外； 第 22 步：14 内→ 21 内；

   第 23 步：14 外→ 21 外； 第 24 步：29 内→ 36 内；

   第 25 步：29 外→ W2（回）

二路：第 26 步：W1（进）→ 6 内； 第 27 步：59 外→ 51 外；

   第 28 步：59 内→ 51 内； 第 29 步：44 外→ 36 外；

   第 30 步：44 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图265 8极60槽双层叠式 {S=3，2；
u=12，12 ；y=7，7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=60                 

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，2 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=60      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 34 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，

每路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 17 内；

第 3 步：9 外→ 16 外； 第 4 步：25 内→ 32 内；

第 5 步：24 外→ 31 外； 第 6 步：40 内→ 47 内；

第 7 步：39 外→ 46 外； 第 8 步：55 内→ 2 内；

第 9 步：54 外→ U2。

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 6 外； 第 11 步：15 内→ 22 内；

第 12 步：14 外→ 21 外； 第 13 步：30 内→ 37 内；

第 14 步：29 外→ 36 外； 第 15 步：45 内→ 52 内；

第 16 步：44 外→ 51 外； 第 17 步：60 内→ 7 内；

第 18 步： 59 外→ V2。

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 11 外； 第 20 步：20 内→ 27 内；

第 21 步：19 外→ 26 外； 第 22 步：35 内→ 42 内；

第 23 步：34 外→ 41 外； 第 24 步：50 内→ 57 内；

第 25 步：49 外→ 56 外； 第 26 步：5 内→ 12 内；

第 27 步：4 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图266 8极60槽双层叠式 {S=3，2；
u=12，12 ；y=7，7 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=60                 

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，2 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=60      

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1121 110 108
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组

由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 17 内；

   第 3 步：9 外→ 16 外； 第 4 步：25 内→ 32 内；

   第 5 步：24 外→ U2（回）

二路：第 6 步：U1（进）→ 2 内； 第 7 步：54 外→ 46 外；

   第 8 步：55 内→ 47 内； 第 9 步：39 外→ 31 外；

   第 10 步：40 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 11 步：V1（进）→ 11 外； 第 12 步：20 内→ 27 内；

   第 13 步：19 外→ 26 外； 第 14 步：35 内→ 42 内；

   第 15 步：34 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 12 内； 第 17 步：4 外→ 56 外；

   第 18 步：5 内→ 57 内； 第 19 步：49 外→ 41 外；

   第 20 步：50 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 21 步：W1（进）→ 6 外； 第 22 步：15 内→ 22 内；

   第 23 步：14 外→ 21 外； 第 24 步：30 内→ 37 内；

   第 25 步：29 外→ W2（回）

二路：第 26 步：W1（进）→ 7 内； 第 27 步：59 外→ 51 外；

   第 28 步：60 内→ 52 内； 第 29 步：44 外→ 36 外；

   第 30 步：45 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图267 8极60槽双层叠式 {S=3，2；
u=12，12 ；y=7，7 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=60                 

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，2 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=60      

⑧ 每相路数 ：a=4 ⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 56 4 3
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 4 路并联，每

路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 17 内；

   第 3 步：9 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 16 外； 第 5 步：25 内→ 32 内；

   第 6 步：24 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 47 内； 第 8 步：39 外→ 31 外；

   第 9 步：40 内→ U2（回）

四路：第 10 步：U1（进）→ 2 内； 第 11 步：54 外→ 46 外；

   第 12 步：55 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 11 外； 第 14 步：20 内→ 27 内；

   第 15 步：19 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 26 外； 第 17 步：35 内→ 42 内；

   第 18 步：34 外→ V2（回）

三路：第 19 步：V1（进）→ 57 内； 第 20 步：49 外→ 41 外；

   第 21 步：50 内→ V2（回）

四路：第 22 步：V1（进）→ 12 内； 第 23 步：4 外→ 56 外；

   第 24 步：5 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 6 外； 第 26 步：15 内→ 22 内；

   第 27 步：14 外→ W2（回）

二路：第 28 步：W1（进）→ 21 外； 第 29 步：30 内→ 37 内；

   第 30 步：29 外→ W2（回）

三路：第 31 步：W1（进）→ 52 内； 第 32 步：44 外→ 36 外；

   第 33 步：45 内→ W2（回）

四路：第 34 步：W1（进）→ 7 内； 第 35 步：59 外→ 51 外；

   第 36 步：60 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 268 8 极 72 槽双层叠式 {S=3；
u=24 ；y=7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=72           

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 136 1341 132
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1路连接，

每路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 19 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：28 内→ 37 内；

第 5 步：28 外→ 37 外； 第 6 步：46 内→ 55 内；

第 7 步：46 外→ 55 外； 第 8 步：64 内→ 1 内；

第 9 步：64 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 12 外； 第 11 步：22 内→ 31 内；

第 12 步：22 外→ 31 外； 第 13 步：40 内→ 49 内；

第 14 步：40 外→ 49 外； 第 15 步：58 内→ 67 内；

第 16 步：58 外→ 67 外； 第 17 步：4 内→ 13 内；

第 18 步： 4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 7 外； 第 20 步：16 内→ 25 内；

第 21 步：16 外→ 25 外； 第 22 步：34 内→ 43 内；

第 23 步：34 外→ 43 外； 第 24 步：52 内→ 61 内；

第 25 步：52 外→ 61 外； 第 26 步：70 内→ 7 内；

第 27 步：70 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 269 8 极 72 槽双层叠式 {S=3；
u=24 ；y=8 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=72           

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 135 1331 131
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，

每路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：29 内→ 38 内；

第 5 步：28 外→ 37 外； 第 6 步：47 内→ 56 内；

第 7 步：46 外→ 55 外； 第 8 步：65 内→ 2 内；

第 9 步：64 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 13 外； 第 11 步：23 内→ 32 内；

第 12 步：22 外→ 31 外； 第 13 步：41 内→ 50 内；

第 14 步：40 外→ 49 外； 第 15 步：59 内→ 68 内；

第 16 步：58 外→ 67 外； 第 17 步：5 内→ 14 内；

第 18 步： 4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 7 外； 第 20 步：17 内→ 26 内；

第 21 步：16 外→ 25 外； 第 22 步：35 内→ 44 内；

第 23 步：34 外→ 43 外； 第 24 步：53 内→ 62 内；

第 25 步：52 外→ 61 外； 第 26 步：71 内→ 8 内；

第 27 步：70 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 270 8 极 72 槽双层叠式 {S=3；
u=24 ；y=8 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=72             

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=2              

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 9 811 7
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相

邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 4

组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

   第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：29 内→ 38 内；

   第 5 步：28 外→ U2（回）

二路：第 6 步：U1（进）→ 2 内； 第 7 步：64 外→ 55 外；

   第 8 步：65 内→ 56 内； 第 9 步：46 外→ 37 外；

   第 10 步：47 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 11 步：V1（进）→ 67 外； 第 12 步：5 内→ 14 内；

   第 13 步：4 外→ 13 外； 第 14 步：23 内→ 32 内；

   第 15 步：22 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 68 内； 第 17 步：58 外→ 49 外；

   第 18 步：59 内→ 50 内； 第 19 步：40 外→ 31 外；

   第 20 步：41 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 21 步：W1（进）→ 7 外； 第 22 步：17 内→ 26 内；

   第 23 步：16 外→ 25 外； 第 24 步：35 内→ 44 内；

   第 25 步：34 外→ W2（回）

二路：第 26 步：W1（进）→ 8 内； 第 27 步：70 外→ 61 外；

   第 28 步：71 内→ 62 内； 第 29 步：52 外→ 43 外；

   第 30 步：53 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 271 8 极 72 槽双层叠式 {S=3；
u=24 ；y=8 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=72             

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=4              

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 24 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 4 路并联，每路绕组

由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

   第 3 步：10 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 19 外； 第 5 步：29 内→ 38 内；

   第 6 步：28 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 56 内； 第 8 步：46 外→ 37 外；

   第 9 步：47 内→ U2（回）

四路：第 10 步：U1（进）→ 2 内； 第 11 步：64 外→ 55 外；

   第 12 步：65 内→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 13 步：V1（进）→ 13 外； 第 14 步：23 内→ 32 内；

   第 15 步：22 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 31 外； 第 17 步：41 内→ 50 内；

   第 18 步：40 外→ V2（回）

三路：第 19 步：V1（进）→ 68 内； 第 20 步：58 外→ 49 外；

   第 21 步：59 内→ V2（回）

四路：第 22 步：V1（进）→ 14 内； 第 23 步：4 外→ 67 外；

   第 24 步：5 内→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 25 步：W1（进）→ 7 外； 第 26 步：17 内→ 26 内；

   第 27 步：16 外→ W2（回）

二路：第 28 步：W1（进）→ 25 外； 第 29 步：35 内→ 44 内；

   第 30 步：34 外→ W2（回）

三路：第 31 步：W1（进）→ 62 内； 第 32 步：52 外→ 43 外；

   第 33 步：53 内→ W2（回）

四路：第 34 步：W1（进）→ 8 内； 第 35 步：70 外→ 61 外；

   第 36 步：71 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 272 8 极 72 槽双层叠式 {S=3；
u=24 ；y=8 ；显； =8} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=72             

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=8              

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 24 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 8 路并联，每路

绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 20 内； 第 4 步：10 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 19 外； 第 6 步：29 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 38 内； 第 8 步：28 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 37 外； 第 10 步：47 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 56 内； 第 12 步：46 外→ U2（回）

七路：第 13 步：U1（进）→ 55 外； 第 14 步：65 内→ U2（回）

八路：第 15 步：U1（进）→ 2 内； 第 16 步：64 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 17 步：V1（进）→ 67 外； 第 18 步：5 内→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 14 内； 第 20 步：4 外→ V2（回）

三路：第 21 步：V1（进）→ 13 外； 第 22 步：23 内→ V2（回）

四路：第 23 步：V1（进）→ 32 内； 第 24 步：22 外→ V2（回）

五路：第 25 步：V1（进）→ 31 外； 第 26 步：41 内→ V2（回）

六路：第 27 步：V1（进）→ 50 内； 第 28 步：40 外→ V2（回）

七路：第 29 步：V1（进）→ 49 外； 第 30 步：59 内→ V2（回）

八路：第 31 步：V1（进）→ 68 内； 第 32 步：58 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 33 步：W1（进）→ 7 外； 第 34 步：17 内→ W2（回）

二路：第 35 步：W1（进）→ 26 内； 第 36 步：16 外→ W2（回）

三路：第 37 步：W1（进）→ 25 外； 第 38 步：35 内→ W2（回）

四路：第 39 步：W1（进）→ 44 内； 第 40 步：34 外→ W2（回）

五路：第 41 步：W1（进）→ 43 外； 第 42 步：53 内→ W2（回）

六路：第 43 步：W1（进）→ 62 内； 第 44 步：52 外→ W2（回）

七路：第 45 步：W1（进）→ 61 外； 第 46 步：71 内→ W2（回）

八路：第 47 步：W1（进）→ 8 内； 第 48 步：70 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图273 8极84槽双层叠式 {S=3，4；
u=12，12 ；y=9，9 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=84                       

③ 每组圈数 ：S=3，4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，4 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=84       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 84 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 84 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2

22

1
156158

154
152

150
148

146
144

142

140

138

136

134

132

130

128

126

124

122

120

118

116

114

112

110

108

106

104

102

100
98

96
94

92
90

888684828078767472
70

68
66

64
62

60

58

56

54

52

50

48

46

44

42

40

38

36

34

32

30

28

26

24

20

18

16
14

12
10

9
8

7 6 5 4

15 13 11 168
166

165
164

162
161

160

159

157

153

151

149

145

143

141

139

135

133

131

129

125

123

121
119

115
113

111
109

107
1031019795

91
89

87
85

81

77

75

71

69

67

63

61

59

57

53

51

49

47

43

41

39

37

33
31

29

25
23 21 19

167

163

155

147

137

127

117

10593

83

79

73

65

55

45

35

27

17

99

71

1 3 5
7

9

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33
35

37
39

41434547
49

51

53

55

57

59

61

63

65

67

69

73

75

77
79

81 83

8

9

11

12

13
14 15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

1
23

4

5

6

7

10

图228A



·
277·

b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 23 内；

第 3 步：11 外→ 22 外； 第 4 步：33 内→ 44 内；

第 5 步：32 外→ 43 外； 第 6 步：54 内→ 65 内；

第 7 步：53 外→ 64 外； 第 8 步：75 内→ 2 内；

第 9 步：74 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 15 外； 第 11 步：26 内→ 37 内；

第 12 步：25 外→ 36 外； 第 13 步：47 内→ 58 内；

第 14 步：46 外→ 47 外； 第 15 步：68 内→ 79 内；

第 16 步：67 外→ 78 外； 第 17 步：5 内→ 16 内；

第 18 步： 4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 8 外； 第 20 步：19 内→ 30 内；

第 21 步：18 外→ 29 外； 第 22 步：40 内→ 51 内；

第 23 步：39 外→ 50 外； 第 24 步：61 内→ 72 内；

第 25 步：60 外→ 71 外； 第 26 步：82 内→ 9 内；

第 27 步：81 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图274 8极84槽双层叠式 {S=3，4；
u=12，12 ；y=9，9 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=84                   

③ 每组圈数 ：S=3，4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，4 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=84       

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 84 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 84 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2

22

1
156158

154
152

150
148

146
144

142

140

138

136

134

132

130

128

126

124

122

120

118

116

114

112

110

108

106

104

102

100
98

96
94

92
90

888684828078767472
70

68
66

64
62

60

58

56

54

52

50

48

46

44

42

40

38

36

34

32

30

28

26

24

20

18

16
14

12
10

9
8

7 6 5 4

15 13 11 168
166

165
164

162
161

160

159

157

153

151

149

145

143

141

139

135

133

131

129

125

123

121
119

115
113

111
109

107
1031019795

91
89

87
85

81

77

75

71

69

67

63

61

59

57

53

51

49

47

43

41

39

37

33
31

29

25
23 21 19

167

163

155

147

137

127

117

10593

83

79

73

65

55

45

35

27

17

99

71

1 3 5
7

9

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33
35

37
39

41434547
49

51

53

55

57

59

61

63

65

67

69

73

75

77
79

81 83

8

9

11

12

13
14 15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

1
23

4

5

6

7

10

图229A



·
279·

b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组

由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 23 内；

   第 3 步：11 外→ 22 外； 第 4 步：33 内→ 44 内；

   第 5 步：32 外→ U2（回）

二路：第 6 步：U1（进）→ 2 内； 第 7 步：74 外→ 64 外；

   第 8 步：75 内→ 65 内； 第 9 步：53 外→ 43 外；

   第 10 步：54 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 11 步：V1（进）→ 15 外； 第 12 步：26 内→ 37 内；

   第 13 步：25 外→ 36 外； 第 14 步：47 内→ 58 内；

   第 15 步：46 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 16 内； 第 17 步：4 外→ 78 外；

   第 18 步：5 内→ 79 内； 第 19 步：67 外→ 57 外；

   第 20 步：68 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 21 步：W1（进）→ 8 外； 第 22 步：19 内→ 30 内；

   第 23 步：18 外→ 29 外； 第 24 步：40 内→ 51 内；

   第 25 步：39 外→ W2（回）

二路：第 26 步：W1（进）→ 9 内； 第 27 步：81 外→ 71 外；

   第 28 步：82 内→ 72 内； 第 29 步：60 外→ 50 外；

   第 30 步：61 内→ W2（回）



·
280·

a） 嵌线图

图275 8极84槽双层叠式 {S=3，4；
u=12，12 ；y=9，9 ；显； =4} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=84                   

③ 每组圈数 ：S=3，4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 10    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组，4 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=24 ⑦ 总线圈数 ：Q=84       

⑧ 每相路数 ：a=4 ⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 84 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 10 至第 84 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 9 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图
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图230B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 4 路并联，

每路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：12 内→ 23 内；

   第 3 步：11 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 22 外； 第 5 步：33 内→ 44 内；

   第 6 步：32 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 43 外； 第 8 步：54 内→ 65 内；

   第 9 步：53 外→ U2（回）

四路：第 10 步：U1（进）→ 64 外； 第 11 步：75 内→ 2 内；

   第 12 步：74 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 15 外； 第 14 步：26 内→ 37 内；

   第 15 步：25 外→ V2（回）

二路：第 16 步：V1（进）→ 36 外； 第 17 步：47 内→ 58 内；

   第 18 步：46 外→ V2（回）

三路：第 19 步：V1（进）→ 57 外； 第 20 步：68 内→ 79 内；

   第 21 步：67 外→ V2（回）

四路：第 22 步：V1（进）→ 78 外； 第 23 步：5 内→ 16 内；

   第 24 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 8 外； 第 26 步：19 内→ 30 内；

   第 27 步：18 外→ W2（回）

二路：第 28 步：W1（进）→ 29 外； 第 29 步：40 内→ 51 内；

   第 30 步：39 外→ W2（回）

三路：第 31 步：W1（进）→ 50 外； 第 32 步：61 内→ 72 内；

   第 33 步：60 外→ W2（回）

四路：第 34 步：W1（进）→ 71 外； 第 35 步：82 内→ 9 内；

   第 36 步：81 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 276 8 极 96 槽双层叠式 {S=4；
u=24 ；y=11 ；显； =8} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=96         

③ 每组圈数 ：S=4 ④ 线圈节距 ：y=1 → 12             

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=96 ⑧ 每相路数 ：a=8          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 96 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 11 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 12 至第 96 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 11 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 4 3
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b） 接线图
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图231B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 8 路并联，每路

绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：15 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 27 内； 第 4 步：13 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 25 外； 第 6 步：39 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 51 内； 第 8 步：37 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 49 外； 第 10 步：63 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 75 内； 第 12 步：61 外→ U2（回）

七路：第 13 步：U1（进）→ 73 外； 第 14 步：87 内→ U2（回）

八路：第 15 步：U1（进）→ 3 内； 第 16 步：85 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 17 步：V1（进）→ 5 外； 第 18 步：19 内→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 31 内； 第 20 步：17 外→ V2（回）

三路：第 21 步：V1（进）→ 29 外； 第 22 步：43 内→ V2（回）

四路：第 23 步：V1（进）→ 55 内； 第 24 步：41 外→ V2（回）

五路：第 25 步：V1（进）→ 53 外； 第 26 步：67 内→ V2（回）

六路：第 27 步：V1（进）→ 79 内； 第 28 步：65 外→ V2（回）

七路：第 29 步：V1（进）→ 77 外； 第 30 步：91 内→ V2（回）

八路：第 31 步：V1（进）→ 7 内； 第 32 步：89 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 33 步：W1（进）→ 9 外； 第 34 步：23 内→ W2（回）

二路：第 35 步：W1（进）→ 35 内； 第 36 步：21 外→ W2（回）

三路：第 37 步：W1（进）→ 33 外； 第 38 步：47 内→ W2（回）

四路：第 39 步：W1（进）→ 59 内； 第 40 步：45 外→ W2（回）

五路：第 41 步：W1（进）→ 57 外； 第 42 步：71 内→ W2（回）

六路：第 43 步：W1（进）→ 83 内； 第 44 步：69 外→ W2（回）

七路：第 45 步：W1（进）→ 81 外； 第 46 步：95 内→ W2（回）

八路：第 47 步：W1（进）→ 11 内； 第 48 步：93 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

7.5 10 极绕组

图277 10极36槽双层叠式 {S=2，1；
u=6，24 ；y=3，3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=36                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 6 组，1 把绕 24 组

⑥ 线圈组数 ：u=30 ⑦ 总线圈数 ：Q=36      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：10

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。

68 66
64

62

60

58

56

54

52

50

48

46

44

42

40

38

36
343230

28

26

24

22

20

18

16

14

12

10

8

6

4

3

2
1

72 71
70

69

67

65

63

61

59

57

55

53

51

49

47

45

43
413937

35

33

31

29

27

25

23

21

19

17

15

13

11

9

7
5

1
3

5

7

9

11

13

15

17
19

21

23

25

27

29

31

33

35

11

8

10

12

13

14

15
16 17 18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30
123

4

5

6

7

9

图232A



·
285·

b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1路连接，

每路绕组由 10 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：5 内→ 8 内；

第 3 步：5 外→ 9 外； 第 4 步：12 内→ 15 内；

第 5 步：12 外→ 16 外； 第 6 步：19 内→ 23 内；

第 7 步：19 外→ 23 外； 第 8 步：26 内→ 30 内；

第 9 步：27 外→ 30 外； 第 10 步：33 内→ 1 内；

第 11 步：34 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 12 步：V1（进）→ 6 外； 第 13 步：9 内→ 13 内；

第 14 步：10 外→ 13 外； 第 15 步：17 内→ 20 内；

第 16 步：17 外→ 21 外； 第 17 步：24 内→ 27 内；

第 18 步：24 外→ 28 外； 第 19 步：31 内→ 35 内；

第 20 步：31 外→ 35 外； 第 21 步：2 内→ 6 内；

第 22 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 23 步：W1（进）→ 4 外； 第 24 步：7 内→ 11 内；

第 25 步：7 外→ 11 外； 第 26 步：14 内→ 18 内；

第 27 步：15 外→ 18 外； 第 28 步：21 内→ 25 内；

第 29 步：22 外→ 25 外； 第 30 步：29 内→ 32 内；

第 31 步：29 外→ 33 外； 第 32 步：36 内→ 3 内；

第 33 步：36 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图278 10极45槽双层叠式 {S=2，1；
u=15，15 ；y=4，4 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=45                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 15 组，1 把绕 15 组

⑥ 线圈组数 ：u=30 ⑦ 总线圈数 ：Q=45      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：10

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 45 把线圈；每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 线圈

的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 10 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

第 3 步：6 外→ 10 外； 第 4 步：15 内→ 19 内；

第 5 步：15 外→ 19 外； 第 6 步：24 内→ 28 内；

第 7 步：24 外→ 28 外； 第 8 步：33 内→ 37 内；

第 9 步：33 外→ 37 外； 第 10 步：42 内→ 1 内；

第 11 步：42 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 12 步：V1（进）→ 7 外； 第 13 步：12 内→ 16 内；

第 14 步：12 外→ 16 外； 第 15 步：21 内→ 25 内；

第 16 步：21 外→ 25 外； 第 17 步：30 内→ 34 内；

第 18 步：30 外→ 34 外； 第 19 步：39 内→ 43 内；

第 20 步：39 外→ 43 外； 第 21 步：3 内→ 7 内；

第 22 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 23 步：W1（进）→ 4 外； 第 24 步：9 内→ 13 内；

第 25 步：9 外→ 13 外； 第 26 步：18 内→ 22 内；

第 27 步：18 外→ 22 外； 第 28 步：27 内→ 31 内；

第 29 步：27 外→ 31 外； 第 30 步：36 内→ 40 内；

第 31 步：36 外→ 40 外； 第 32 步：45 内→ 4 内；

第 33 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图279 10极54槽双层叠式 {S=2，1；
u=24，6 ；y=5，5 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=54                 

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 24 组，1 把绕 6 组

⑥ 线圈组数 ：u=30 ⑦ 总线圈数 ：Q=54      

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：5

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 102 100 98
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相

邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 5

组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

   第 3 步：7 外→ 12 外； 第 4 步：18 内→ 23 内；

   第 5 步：18 外→ 23 外； 第 6 步：29 内→ U2（回）

二路：第 7 步：U1（进）→ 2 内； 第 8 步：50 外→ 45 外；

   第 9 步：50 内→ 45 内； 第 10 步：39 外→ 34 外；

   第 11 步：40 内→ 34 内； 第 12 步：28 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 9 外； 第 14 步：14 内→ 20 内；

   第 15 步：14 外→ 19 外； 第 16 步：25 内→ 31 内；

   第 17 步：25 外→ 30 外； 第 18 步：36 内→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 9 内； 第 20 步：3 外→ 52 外；

   第 21 步：4 内→ 52 内； 第 22 步：46 外→ 41 外；

   第 23 步：47 内→ 41 内； 第 24 步：36 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 5 外； 第 26 步：11 内→ 16 内；

   第 27 步：10 外→ 16 外； 第 28 步：22 内→ 27 内；

   第 29 步：21 外→ 27 外； 第 30 步：32 内→ W2（回）

二路：第 31 步：W1（进）→ 5 内； 第 32 步：54 外→ 48 外；

   第 33 步：54 内→ 49 内； 第 34 步：43 外→ 37 外；

   第 35 步：43 内→ 38 内； 第 36 步：32 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图280 10极60槽双层叠式 {S=2；
u=30 ；y=5 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=60           

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 30 组 ⑥ 线圈组数 ：u=30

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=1            

⑨ 每路组数 ：10

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1141 112 110
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1路连接，

每路绕组由 10 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：19 内→ 25 内；

第 5 步：19 外→ 25 外； 第 6 步：31 内→ 37 内；

第 7 步：31 外→ 37 外； 第 8 步：43 内→ 49 内；

第 9 步：43 外→ 49 外； 第 10 步：55 内→ 1 内；

第 11 步：55 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 12 步：V1（进）→ 9 外； 第 13 步：15 内→ 21 内；

第 14 步：15 外→ 21 外； 第 15 步：27 内→ 33 内；

第 16 步：27 外→ 33 外； 第 17 步：39 内→ 45 内；

第 18 步：39 外→ 45 外； 第 19 步：51 内→ 57 内；

第 20 步：51 外→ 57 外； 第 21 步：3 内→ 9 内；

第 22 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 23 步：W1（进）→ 5 外； 第 24 步：11 内→ 17 内；

第 25 步：11 外→ 17 外； 第 26 步：23 内→ 29 内；

第 27 步：23 外→ 29 外； 第 28 步：35 内→ 41 内；

第 29 步：35 外→ 41 外； 第 30 步：47 内→ 53 内；

第 31 步：47 外→ 53 外； 第 32 步：59 内→ 5 内；

第 33 步：59 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图281 10极60槽双层叠式 {S=2；
u=30 ；y=5 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=60           

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 30 组 ⑥ 线圈组数 ：u=30

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=2            

⑨ 每路组数 ：5

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 23 1 114
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相

邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 5

组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；

   第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：19 内→ 25 内；

   第 5 步：19 外→ 25 外； 第 6 步：31 内→ U2（回）

二路：第 7 步：U1（进）→ 1 内； 第 8 步：55 外→ 49 外；

   第 9 步：55 内→ 49 内； 第 10 步：43 外→ 37 外；

   第 11 步：43 内→ 37 内； 第 12 步：31 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 9 外； 第 14 步：15 内→ 21 内；

   第 15 步：15 外→ 21 外； 第 16 步：27 内→ 33 内；

   第 17 步：27 外→ 33 外； 第 18 步：39 内→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 9 内； 第 20 步：3 外→ 57 外；

   第 21 步：3 内→ 57 内； 第 22 步：51 外→ 45 外；

   第 23 步：51 内→ 45 内； 第 24 步：39 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 5 外； 第 26 步：11 内→ 17 内；

   第 27 步：11 外→ 17 外； 第 28 步：23 内→ 29 内；

   第 29 步：23 外→ 29 外； 第 30 步：35 内→ W2（回）

二路：第 31 步：W1（进）→ 5 内； 第 32 步：59 外→ 53 外；

   第 33 步：59 内→ 53 内； 第 34 步：47 外→ 41 外；

   第 35 步：47 内→ 41 内； 第 36 步：35 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图282 10极60槽双层叠式 {S=2；
u=30 ；y=5 ；显； =5} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=60          

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 30 组 ⑥ 线圈组数 ：u=30

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=5           

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1141 112 110
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，
即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 5 路并联，每
路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ 13 内；
   第 3 步：7 外→ U2（回）
二路：第 4 步：U1（进）→ 13 外； 第 5 步：19 内→ 25 内；
   第 6 步：19 外→ U2（回）
三路：第 7 步：U1（进）→ 25 外； 第 8 步：31 内→ 37 内；
   第 9 步：31 外→ U2（回）
四路：第 10 步：U1（进）→ 37 外； 第 11 步：43 内→ 49 内；
   第 12 步：43 外→ U2（回）
五路：第 13 步：U1（进）→ 49 外； 第 14 步：55 内→ 1 内；
   第 15 步：55 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 16 步：V1（进）→ 9 外； 第 17 步：15 内→ 21 内；
   第 18 步：15 外→ V2（回）
二路：第 19 步：V1（进）→ 21 外； 第 20 步：27 内→ 33 内；
   第 21 步：27 外→ V2（回）
三路：第 22 步：V1（进）→ 33 外； 第 23 步：39 内→ 45 内；
   第 24 步：39 外→ V2（回）
四路：第 25 步：V1（进）→ 45 外； 第 26 步：51 内→ 57 内；
   第 27 步：51 外→ V2（回）
五路：第 28 步：V1（进）→ 57 外； 第 29 步：3 内→ 9 内；
   第 30 步：3 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 31 步：W1（进）→ 5 外； 第 32 步：11 内→ 17 内；
   第 33 步：11 外→ W2（回）
二路：第 34 步：W1（进）→ 17 外； 第 35 步：23 内→ 29 内；
   第 36 步：23 外→ W2（回）
三路：第 37 步：W1（进）→ 29 外； 第 38 步：35 内→ 41 内；
   第 39 步：35 外→ W2（回）
四路：第 40 步：W1（进）→ 41 外； 第 41 步：47 内→ 53 内；
   第 42 步：47 外→ W2（回）
五路：第 43 步：W1（进）→ 53 外； 第 44 步：59 内→ 5 内；
   第 45 步：59 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图283 10极60槽双层叠式 {S=2；
u=30 ；y=5 ；显； =10} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=60          

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 6    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 30 组 ⑥ 线圈组数 ：u=30

⑦ 总线圈数 ：Q=60 ⑧ 每相路数 ：a=10           

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 60 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 5 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 6 至第 60 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 5 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 23 1 114
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，
即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 10 路并联，每
路绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：7 内→ U2（回）
二路：第 3 步：U1（进）→ 13 内； 第 4 步：7 外→ U2（回）
三路：第 5 步：U1（进）→ 13 外； 第 6 步：19 内→ U2（回）
四路：第 7 步：U1（进）→ 25 内； 第 8 步：19 外→ U2（回）
五路：第 9 步：U1（进）→ 25 外； 第 10 步：31 内→ U2（回）
六路：第 11 步：U1（进）→ 37 内； 第 12 步：31 外→ U2（回）
七路：第 13 步：U1（进）→ 37 外； 第 14 步：43 内→ U2（回）
八路：第 15 步：U1（进）→ 49 内； 第 16 步：43 外→ U2（回）
九路：第 17 步：U1（进）→ 49 外； 第 18 步：55 内→ U2（回）
十路：第 19 步：U1（进）→ 1 内； 第 20 步：55 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 21 步：V1（进）→ 9 外； 第 22 步：15 内→ V2（回）
二路：第 23 步：V1（进）→ 21 内； 第 24 步：15 外→ V2（回）
三路：第 25 步：V1（进）→ 21 外； 第 26 步：27 内→ V2（回）
四路：第 27 步：V1（进）→ 33 内； 第 28 步：27 外→ V2（回）
五路：第 29 步：V1（进）→ 33 外； 第 30 步：39 内→ V2（回）
六路：第 31 步：V1（进）→ 45 内； 第 32 步：39 外→ V2（回）
七路：第 33 步：V1（进）→ 45 外； 第 34 步：51 内→ V2（回）
八路：第 35 步：V1（进）→ 57 内； 第 36 步：51 外→ V2（回）
九路：第 37 步：V1（进）→ 57 外； 第 38 步：3 内→ V2（回）
十路：第 39 步：V1（进）→ 9 内； 第 40 步：3 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 41 步：W1（进）→ 5 外； 第 42 步：11 内→ W2（回）
二路：第 43 步：W1（进）→ 17 内； 第 44 步：11 外→ W2（回）
三路：第 45 步：W1（进）→ 17 外； 第 46 步：23 内→ W2（回）
四路：第 47 步：W1（进）→ 29 内； 第 48 步：23 外→ W2（回）
五路：第 49 步：W1（进）→ 29 外； 第 50 步：35 内→ W2（回）
六路：第 51 步：W1（进）→ 41 内； 第 52 步：35 外→ W2（回）
七路：第 53 步：W1（进）→ 41 外； 第 54 步：47 内→ W2（回）
八路：第 55 步：W1（进）→ 53 内； 第 56 步：47 外→ W2（回）
九路：第 57 步：W1（进）→ 53 外； 第 58 步：59 内→ W2（回）
十路：第 59 步：W1（进）→ 5 内； 第 60 步：59 外→ W2（回）



·
298·

a） 嵌线图

图284 10极72槽双层叠式 {S=2，3；
u=18，12 ；y=6，6 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=72                   

③ 每组圈数 ：S=2，3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组，3 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=30 ⑦ 总线圈数 ：Q=72       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：10

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 72 把线圈；每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 13 137
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，

每路绕组由 10 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：8 内→ 16 内；

第 3 步：8 外→ 16 外； 第 4 步：23 内→ 29 内；

第 5 步：22 外→ 29 外； 第 6 步：37 内→ 44 内；

第 7 步：37 外→ 44 外； 第 8 步：52 内→ 59 内；

第 9 步：52 外→ 58 外； 第 10 步：65 内→ 1 内；

第 11 步：65 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 12 步：V1（进）→ 11 外； 第 13 步：18 内→ 25 内；

第 14 步：18 外→ 24 外； 第 15 步：32 内→ 39 内；

第 16 步：32 外→ 39 外； 第 17 步：47 内→ 54 内；

第 18 步：47 外→ 54 外； 第 19 步：61 内→ 68 内；

第 20 步：60 外→ 68 外； 第 21 步：3 内→ 11 内；

第 22 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 23 步：W1（进）→ 6 外； 第 24 步：13 内→ 21 内；

第 25 步：13 外→ 20 外； 第 26 步：27 内→ 34 内；

第 27 步：27 外→ 34 外； 第 28 步：42 内→ 49 内；

第 29 步：42 外→ 49 外； 第 30 步：57 内→ 63 内；

第 31 步：56 外→ 63 外； 第 32 步：70 内→ 6 内；

第 33 步：70 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图285 10极72槽双层叠式 {S=2，3；
u=18，12 ；y=6，6 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=72                   

③ 每组圈数 ：S=2，3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组，3 把绕 12 组

⑥ 线圈组数 ：u=30 ⑦ 总线圈数 ：Q=72       

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：5

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 13 137
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相

邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 5 组

线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：8 内→ 16 内；

   第 3 步：8 外→ 16 外； 第 4 步：23 内→ 29 内；

   第 5 步：22 外→ 29 外； 第 6 步：37 内→ U2（回）

二路：第 7 步：U1（进）→ 44 内； 第 8 步：37 外→ 44 外；

   第 9 步：52 内→ 59 内； 第 10 步：52 外→ 58 外；

   第 11 步：65 内→ 1 内； 第 12 步：65 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 11 外； 第 14 步：18 内→ 25 内；

   第 15 步：18 外→ 24 外； 第 16 步：32 内→ 39 内；

   第 17 步：32 外→ 39 外； 第 18 步：47 内→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 54 内； 第 20 步：47 外→ 54 外；

   第 21 步：61 内→ 68 内； 第 22 步：60 外→ 68 外；

   第 23 步：3 内→ 11 内； 第 24 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 6 外； 第 26 步：13 内→ 21 内；

   第 27 步：13 外→ 20 外； 第 28 步：27 内→ 34 内；

   第 29 步：27 外→ 34 外； 第 30 步：42 内→ W2（回）

二路：第 31 步：W1（进）→ 49 内； 第 32 步：42 外→ 49 外；

   第 33 步：57 内→ 63 内； 第 34 步：56 外→ 63 外；

   第 35 步：70 内→ 6 内； 第 36 步：70 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图286 10极75槽双层叠式 {S=3，2；
u=15，15 ；y=6，6 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=75                   

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 15 组，2 把绕 15 组

⑥ 线圈组数 ：u=30 ⑦ 总线圈数 ：Q=75       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：10

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 75 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 75 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1路连接，

每路绕组由 10 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：8 内→ 16 内；

第 3 步：8 外→ 16 外； 第 4 步：23 内→ 31 内；

第 5 步：23 外→ 31 外； 第 6 步：38 内→ 46 内；

第 7 步：38 外→ 46 外； 第 8 步：53 内→ 61 内；

第 9 步：53 外→ 61 外； 第 10 步：68 内→ 1 内；

第 11 步：68 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 12 步：V1（进）→ 11 外； 第 13 步：18 内→ 26 内；

第 14 步：18 外→ 26 外； 第 15 步：33 内→ 41 内；

第 16 步：33 外→ 41 外； 第 17 步：48 内→ 56 内；

第 18 步：48 外→ 56 外； 第 19 步：63 内→ 71 内；

第 20 步：63 外→ 71 外； 第 21 步：3 内→ 11 内；

第 22 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 23 步：W1（进）→ 6 外； 第 24 步：13 内→ 21 内；

第 25 步：13 外→ 21 外； 第 26 步：28 内→ 36 内；

第 27 步：28 外→ 36 外； 第 28 步：43 内→ 51 内；

第 29 步：43 外→ 51 外； 第 30 步：58 内→ 66 内；

第 31 步：58 外→ 66 外； 第 32 步：73 内→ 6 内；

第 33 步：73 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图287 10极75槽双层叠式 {S=3，2；
u=15，15 ；y=6，6 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=75                   

③ 每组圈数 ；S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 15 组，2 把绕 15 组

⑥ 线圈组数 ：u=30 ⑦ 总线圈数 ：Q=75       

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：5

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 75 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等

待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 75 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组

由 5 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 16 内；

   第 3 步：9 外→ 16 外； 第 4 步：24 内→ 31 内；

   第 5 步：24 外→ 31 外； 第 6 步：39 内→ U2（回）

二路：第 7 步：U1（进）→ 46 内； 第 8 步：39 外→ 46 外；

   第 9 步：54 内→ 61 内； 第 10 步：54 外→ 61 外；

   第 11 步：69 内→ 1 内； 第 12 步：69 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 13 步：V1（进）→ 6 外； 第 14 步：15 内→ 21 内；

   第 15 步：15 外→ 21 外； 第 16 步：29 内→ 36 内；

   第 17 步：29 外→ 36 外； 第 18 步：44 内→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 51 内； 第 20 步：44 外→ 51 外；

   第 21 步：59 内→ 66 内； 第 22 步：59 外→ 66 外；

   第 23 步：74 内→ 6 内； 第 24 步：74 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 25 步：W1（进）→ 11 外； 第 26 步：19 内→ 26 内；

   第 27 步：19 外→ 26 外； 第 28 步：34 内→ 41 内；

   第 29 步：34 外→ 41 外； 第 30 步：49 内→ W2（回）

二路：第 31 步：W1（进）→ 56 内； 第 32 步：49 外→ 46 外；

   第 33 步：64 内→ 71 内； 第 34 步：64 外→ 71 外；

   第 35 步：4 内→ 11 内； 第 36 步：4 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图288 10极75槽双层叠式 {S=3，2；
u=15，15 ；y=6，6 ；显； =5} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=75                   

③ 每组圈数 ：S=3，2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7     

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 15 组，2 把绕 15 组

⑥ 线圈组数 ：u=30 ⑦ 总线圈数 ：Q=75       

⑧ 每相路数 ：a=5 ⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 75 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7 至第 75 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图
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图243B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相邻两组

线圈组的电流方向相反。每相绕组为 5 路并联，每路绕组由 2 组线圈组组成。

具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 16 内； 第 3 步：9 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 16 外； 第 5 步：24内→ 31内； 第 6 步：24 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 31 外； 第 8 步：39 内→ 46 内； 第 9 步：39 外→ U2（回）

四路：第 10 步：U1（进）→ 46外； 第 11 步：54 内→ 61 内； 第 12 步：54 外→ U2（回）

五路：第 13 步：U1（进）→ 61外； 第 14 步：69 内→ 1 内； 第 15 步：69 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 16 步：V1（进）→ 6 外； 第 17 步：14内→ 21 内； 第 18 步：14 外→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 21外； 第 20 步：29内→ 36 内； 第 21 步：29 外→ V2（回）

三路：第 22 步：V1（进）→ 36 外； 第 23 步：44内→ 51 内； 第 24 步：44 外→ V2（回）

四路：第 25 步：V1（进）→ 51外； 第 26 步：59内→ 66 内； 第 27 步：59 外→ V2（回）

五路：第 28 步：V1（进）→ 66 外； 第 29 步：74 内→ 6 内； 第 30 步：74 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 31 步：W1（进）→ 11外； 第 32 步：19 内→26 内； 第 33 步：19 外→ W2（回）

二路：第 34 步：W1（进）→26外； 第 35 步：34内→ 41 内； 第 36 步：34 外→ W2（回）

三路：第 37 步：W1（进）→ 41 外； 第 38 步：49内→ 56 内； 第 39 步：49 外→ W2（回）

四路：第 40 步：W1（进）→ 56 外； 第 41 步：64内→ 71 内； 第 42 步：64 外→ W2（回）

五路：第 43 步：W1（进）→ 71外； 第 44 步：4 内→ 11 内； 第 45 步：4 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图289 10极90槽双层叠式 {S=3；
u=30 ；y=7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=90         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 30 组 ⑥ 线圈组数 ：u=30

⑦ 总线圈数 ：Q=90 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：10

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 90 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 90 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 10 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 19 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：28 内→ 37 内；

第 5 步：28 外→ 37 外； 第 6 步：46 内→ 55 内；

第 7 步：46 外→ 55 外； 第 8 步：64 内→ 73 内；

第 9 步：64 外→ 73 外； 第 10 步：82 内→ 1 内；

第 11 步：82 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 12 步：V1（进）→ 13 外； 第 13 步：22 内→ 31 内；

第 14 步：22 外→ 31 外； 第 15 步：40 内→ 49 内；

第 16 步：40 外→ 49 外； 第 17 步：58 内→ 67 内；

第 18 步：58 外→ 67 外； 第 19 步：76 内→ 85 内；

第 20 步：76 外→ 85 外； 第 21 步：4 内→ 13 内；

第 22 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 23 步：W1（进）→ 7 外； 第 24 步：16 内→ 25 内；

第 25 步：16 外→ 25 外； 第 26 步：34 内→ 43 内；

第 27 步：34 外→ 43 外； 第 28 步：52 内→ 61 内；

第 29 步：52 外→ 61 外； 第 30 步：70 内→ 79 内；

第 31 步：70 外→ 79 外； 第 32 步：88 内→ 7 内；

第 33 步：88 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图290 10极90槽双层叠式 {S=3；
u=30 ；y=8 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=90         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 30 组 ⑥ 线圈组数 ：u=30

⑦ 总线圈数 ：Q=90 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：10

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 90 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 90 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2

35

1
169171

167
165

163
161

159
157

155
153

151

149

147

145

143

141

139

137

135

133

131

129

127

125

123

121

119

117

115

113

111
109

107
105

103
101

99
97

959391898785838179
77

75
73

71
69

67
65

63

61

59

57

55

53

51

49

47

45

43

41

39

37

33

31

29

27

25

23

21
19

17
15

13
11

9
8

7 6 5 4

14 12 10 180
178

177
176

175

173
172

170
168

166

162

160

158

154

152

150

148

146

142

140

138

136

132

130
128

126
124

120
118

116
114

112
1081061041029896

94
92

90

86

82
80

78

74

72

70

66

64

62

60

58

54

52

50

48

44

42

40
38

34
32

30

26
24 22 20 18

179

174

164

156

144

134

122

110100

88

84

76

68

56

46

36

28

16

71

1 3 5
7

9
11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35
37

39
41

43454749
51

53
55

57

59

61

63

65

67

69

73

75

77

79

81
83

85
87 89

10

16
17 19

20

21

22

24

25

26

28

29

30
1

24
5

6

7

9

13

12

14

15

18

23

27

3

8

11

图245A



·
311·

b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 10 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：29 内→ 38 内；

第 5 步：28 外→ 37 外； 第 6 步：47 内→ 56 内；

第 7 步：46 外→ 55 外； 第 8 步：65 内→ 74 内；

第 9 步：64 外→ 73 外； 第 10 步：83 内→ 2 内；

第 11 步：82 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 12 步：V1（进）→ 13 外； 第 13 步：23 内→ 32 内；

第 14 步：22 外→ 31 外； 第 15 步：41 内→ 50 内；

第 16 步：40 外→ 49 外； 第 17 步：59 内→ 68 内；

第 18 步：58 外→ 67 外； 第 19 步：77 内→ 86 内；

第 20 步：76 外→ 85 外； 第 21 步：5 内→ 14 内；

第 22 步：4 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 23 步：W1（进）→ 7 外； 第 24 步：17 内→ 26 内；

第 25 步：16 外→ 25 外； 第 26 步：35 内→ 44 内；

第 27 步：34 外→ 43 外； 第 28 步：53 内→ 62 内；

第 29 步：52 外→ 61 外； 第 30 步：71 内→ 80 内；

第 31 步：70 外→ 79 外； 第 32 步：89 内→ 8 内；

第 33 步：88 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图291 10极90槽双层叠式 {S=3；
u=30 ；y=8 ；显； =5} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=90         

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9              

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 30 组 ⑥ 线圈组数 ：u=30

⑦ 总线圈数 ：Q=90 ⑧ 每相路数 ：a=5          

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 90 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 90 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 5路并联，

每路绕组由 2 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ 20 内；

   第 3 步：10 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 19 外； 第 5 步：29 内→ 38 内；

   第 6 步：28 外→ U2（回）

三路：第 7 步：U1（进）→ 37 外； 第 8 步：47 内→ 56 内；

   第 9 步：46 外→ U2（回）

四路：第 10 步：U1（进）→ 55 外； 第 11 步：65 内→ 74 内；

   第 12 步：64 外→ U2（回）

五路：第 13 步：U1（进）→ 73 外； 第 14 步：83 内→ 2 内；

   第 15 步：82 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 16 步：V1（进）→ 13 外； 第 17 步：23 内→ 32 内；

   第 18 步：22 外→ V2（回）

二路：第 19 步：V1（进）→ 31 外； 第 20 步：41 内→ 50 内；

   第 21 步：40 外→ V2（回）

三路：第 22 步：V1（进）→ 49 外； 第 23 步：59 内→ 68 内；

   第 24 步：58 外→ V2（回）

四路：第 25 步：V1（进）→ 67 外； 第 26 步：77 内→ 86 内；

   第 27 步：76 外→ V2（回）

五路：第 28 步：V1（进）→ 85 外； 第 29 步：5 内→ 14 内；

   第 30 步：4 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 31 步：W1（进）→ 7 外； 第 32 步：17 内→ 26 内；

   第 33 步：16 外→ W2（回）

二路：第 34 步：W1（进）→ 25 外； 第 35 步：35 内→ 44 内；

   第 36 步：34 外→ W2（回）

三路：第 37 步：W1（进）→ 43 外； 第 38 步：53 内→ 62 内；

   第 39 步：52 外→ W2（回）

四路：第 40 步：W1（进）→ 61 外； 第 41 步：71 内→ 80 内；

   第 42 步：70 外→ W2（回）

五路：第 43 步：W1（进）→ 79 外； 第 44 步：89 内→ 8 内；

   第 45 步：88 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图292 10极90槽双层叠式 {S=3；
u=30 ；y=8 ；显； =10} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=10 ② 铁心槽数 ：Z=90          

③ 每组圈数 ：S=3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9    

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 30 组 ⑥ 线圈组数 ：u=30

⑦ 总线圈数 ：Q=90 ⑧ 每相路数 ：a=10          

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 90 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 90 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 3 2
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 10 路并
联，每路绕组由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 20 内； 第 4 步：10 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 19 外； 第 6 步：29 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 38 内； 第 8 步：28 外→ U2（回）

五路：第 9 步：U1（进）→ 37 外； 第 10 步：47 内→ U2（回）

六路：第 11 步：U1（进）→ 56 内； 第 12 步：46 外→ U2（回）

七路：第 13 步：U1（进）→ 55 外； 第 14 步：65 内→ U2（回）

八路：第 15 步：U1（进）→ 74 内； 第 16 步：64 外→ U2（回）

九路：第 17 步：U1（进）→ 73 外； 第 18 步：83 内→ U2（回）

十路：第 19 步：U1（进）→ 2 内； 第 20 步：82 外→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 21 步：V1（进）→ 85 外； 第 22 步：5 内→ V2（回）

二路：第 23 步：V1（进）→ 14 内； 第 24 步：4 外→ V2（回）

三路：第 25 步：V1（进）→ 13 外； 第 26 步：23 内→ V2（回）

四路：第 27 步：V1（进）→ 32 内； 第 28 步：22 外→ V2（回）

五路：第 29 步：V1（进）→ 31 外； 第 30 步：41 内→ V2（回）

六路：第 31 步：V1（进）→ 50 内； 第 32 步：40 外→ V2（回）

七路：第 33 步：V1（进）→ 49 外； 第 34 步：59 内→ V2（回）

八路：第 35 步：V1（进）→ 68 内； 第 36 步：58 外→ V2（回）

九路：第 37 步：V1（进）→ 67 外； 第 38 步：77 内→ V2（回）

十路：第 39 步：V1（进）→ 86 内； 第 40 步：76 外→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 41 步：W1（进）→ 7 外； 第 42 步：17 内→ W2（回）

二路：第 43 步：W1（进）→ 26 内； 第 44 步：16 外→ W2（回）

三路：第 45 步：W1（进）→ 25 外； 第 46 步：35 内→ W2（回）

四路：第 47 步：W1（进）→ 44 内； 第 48 步：34 外→ W2（回）

五路：第 49 步：W1（进）→ 43 外； 第 50 步：53 内→ W2（回）

六路：第 51 步：W1（进）→ 62 内； 第 52 步：52 外→ W2（回）

七路：第 53 步：W1（进）→ 61 外； 第 54 步：71 内→ W2（回）

八路：第 55 步：W1（进）→ 80 内； 第 56 步：70 外→ W2（回）

九路：第 57 步：W1（进）→ 79 外； 第 58 步：89 内→ W2（回）

十路：第 59 步：W1（进）→ 8 内； 第 60 步：88 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

7.6 12 极绕组

图293 12极45槽双层叠式 {S=2，1；
u=9，27 ；y=3，3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=12 ② 铁心槽数 ：Z=45                    

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 9 组，1 把绕 27 组

⑥ 线圈组数 ：u=36 ⑦ 总线圈数 ：Q=45      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：12

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 45 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，

每路绕组由 12 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：5 内→ 8 内；

第 3 步：5 外→ 9 外； 第 4 步：12 内→ 16 内；

第 5 步：13 外→ 16 外； 第 6 步：20 内→ 23 内；

第 7 步：20 外→ 24 外； 第 8 步：27 内→ 31 内；

第 9 步：28 外→ 31 外； 第 10 步：35 内→ 38 内；

第 11 步：35 外→ 39 外； 第 12 步：42 内→ 1 内；

第 13 步：43 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 14 步：V1（进）→ 6 外； 第 15 步：10 内→ 13 内；

第 16 步：10 外→ 14 外； 第 17 步：17 内→ 21 内；

第 18 步：18 外→ 21 外； 第 19 步：25 内→ 28 内；

第 20 步：25 外→ 29 外； 第 21 步：32 内→ 36 内；

第 22 步：33 外→ 36 外； 第 23 步：40 内→ 43 内；

第 24 步：40 外→ 44 外； 第 25 步：2 内→ 6 内；

第 26 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 27 步：W1（进）→ 4 外； 第 28 步：7 内→ 11 内；

第 29 步：8 外→ 11 外； 第 30 步：15 内→ 18 内；

第 31 步：15 外→ 19 外； 第 32 步：22 内→ 26 内；

第 33 步：23 外→ 26 外； 第 34 步：30 内→ 33 内；

第 35 步：30 外→ 34 外； 第 36 步：37 内→ 41 内；

第 37 步：38 外→ 41 外； 第 38 步：45 内→ 3 内；

第 39 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图294 12极54槽双层叠式 {S=2，1；
u=18，18 ；y=4，4 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=12 ② 铁心槽数 ：Z=54                   

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组，1 把绕 18 组

⑥ 线圈组数 ：u=36 ⑦ 总线圈数 ：Q=54      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：12

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 103 101 99
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，

每路绕组由 12 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

第 3 步：6 外→ 10 外； 第 4 步：15 内→ 19 内；

第 5 步：15 外→ 19 外； 第 6 步：24 内→ 28 内；

第 7 步：24 外→ 28 外； 第 8 步：33 内→ 37 内；

第 9 步：33 外→ 37 外； 第 10 步：42 内→ 46 内；

第 11 步：42 外→ 46 外； 第 12 步：51 内→ 1 内；

第 13 步：51 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 14 步：V1（进）→ 7 外； 第 15 步：12 内→ 16 内；

第 16 步：12 外→ 16 外； 第 17 步：21 内→ 25 内；

第 18 步：21 外→ 25 外； 第 19 步：30 内→ 34 内；

第 20 步：30 外→ 34 外； 第 21 步：39 内→ 43 内；

第 22 步：39 外→ 43 外； 第 23 步：48 内→ 52 内；

第 24 步：48 外→ 52 外； 第 25 步：3 内→ 7 内；

第 26 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 27 步：W1（进）→ 4 外； 第 28 步：9 内→ 13 内；

第 29 步：9 外→ 13 外； 第 30 步：18 内→ 22 内；

第 31 步：18 外→ 22 外； 第 32 步：27 内→ 31 内；

第 33 步：27 外→ 31 外； 第 34 步：36 内→ 40 内；

第 35 步：36 外→ 40 外； 第 36 步：45 内→ 49 内；

第 37 步：45 外→ 49 外； 第 38 步：54 内→ 4 内；

第 39 步：54 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图295 12极54槽双层叠式 {S=2，1；
u=18，18 ；y=4，4 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=12 ② 铁心槽数 ：Z=54                   

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 5    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组，1 把绕 18 组

⑥ 线圈组数 ：u=36 ⑦ 总线圈数 ：Q=54      

⑧ 每相路数 ：a=2 ⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 5 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相邻

两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 6 组线

圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：
一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 10 内；

   第 3 步：6 外→ 10 外； 第 4 步：15 内→ 19 内；

   第 5 步：15 外→ 19 外； 第 6 步：24 内→ 28 内；

   第 7 步：24 外→ U2（回）

二路：第 8 步：U1（进）→ 1 内； 第 9 步：51 外→ 46 外；

   第 10 步：51 内→ 46 内； 第 11 步：42 外→ 37 外；

   第 12 步：42 内→ 37 内； 第 13 步：33 外→ 28 外；

   第 14 步：33 内→ U2（回）
V 相接线 ：
一路：第 15 步：V1（进）→ 7 外； 第 16 步：12 内→ 16 内；

   第 17 步：12 外→ 16 外； 第 18 步：21 内→ 25 内；

   第 19 步：21 外→ 25 外； 第 20 步：30 内→ 34 内；

   第 21 步：30 外→ V2（回）

二路：第 22 步：V1（进）→ 7 内； 第 23 步：3 外→ 52 外；

   第 24 步：3 内→ 52 内； 第 25 步：48 外→ 43 外；

   第 26 步：48 内→ 43 内； 第 27 步：39 外→ 34 外；

   第 28 步：39 内→ V2（回）
W 相接线 ：
一路：第 29 步：W1（进）→ 4 外； 第 30 步：9 内→ 13 内；

   第 31 步：9 外→ 13 外； 第 32 步：18 内→ 22 内；

   第 33 步：18 外→ 22 外； 第 34 步：27 内→ 31 内；

   第 35 步：27 外→ W2（回）

二路：第 36 步：W1（进）→ 4 内； 第 37 步：54 外→ 49 外；

   第 38 步：54 内→ 49 内； 第 39 步：45 外→ 40 外；

   第 40 步：45 内→ 40 内； 第 41 步：36 外→ 31 外；

   第 42 步：36 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图296 12极90槽双层叠式 {S=2，3；
u=18，18 ；y=7，7 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=12 ② 铁心槽数 ：Z=90                   

③ 每组圈数 ：S=2，3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 8     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组，3 把绕 18 组

⑥ 线圈组数 ：u=36 ⑦ 总线圈数 ：Q=90       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：12

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 90 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 7 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 8 至第 90 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 7 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图
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图251B
线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 12 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 17 内；

第 3 步：8 外→ 16 外； 第 4 步：24 内→ 32 内；

第 5 步：23 外→ 31 外； 第 6 步：39 内→ 47 内；

第 7 步：38 外→ 46 外； 第 8 步：54 内→ 62 内；

第 9 步：53 外→ 61 外； 第 10 步：69 内→ 77 内；

第 11 步：68 外→ 76 外； 第 12 步：84 内→ 2 内；

第 13 步：83 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 14 步：V1（进）→ 11 外； 第 15 步：19 内→ 27 内；

第 16 步：18 外→ 26 外； 第 17 步：34 内→ 42 内；

第 18 步：33 外→ 41 外； 第 19 步：49 内→ 57 内；

第 20 步：48 外→ 56 外； 第 21 步：64 内→ 72 内；

第 22 步：63 外→ 71 外； 第 23 步：79 内→ 87 内；

第 24 步：78 外→ 86 外； 第 25 步：4 内→ 12 内；

第 26 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 27 步：W1（进）→ 6 外； 第 28 步：14 内→ 22 内；

第 29 步：13 外→ 21 外； 第 30 步：29 内→ 37 内；

第 31 步：28 外→ 36 外； 第 32 步：44 内→ 52 内；

第 33 步：43 外→ 51 外； 第 34 步：59 内→ 67 内；

第 35 步：58 外→ 66 外； 第 36 步：74 内→ 82 内；

第 37 步：73 外→ 81 外； 第 38 步：89 内→ 7 内；

第 39 步：88 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图297 12极90槽双层叠式 {S=2，3；
u=18，18 ；y=8，8 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=12 ② 铁心槽数 ：Z=90                   

③ 每组圈数 ：S=2，3 ④ 线圈节距 ：y=1 → 9     

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组，3 把绕 18 组

⑥ 线圈组数 ：u=36 ⑦ 总线圈数 ：Q=90       

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：12

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 90 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9 至第 90 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 2 1
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 12 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：10 内→ 18 内；

第 3 步：8 外→ 16 外； 第 4 步：25 内→ 33 内；

第 5 步：23 外→ 31 外； 第 6 步：40 内→ 48 内；

第 7 步：38 外→ 46 外； 第 8 步：55 内→ 63 内；

第 9 步：53 外→ 61 外； 第 10 步：70 内→ 78 内；

第 11 步：68 外→ 76 外； 第 12 步：85 内→ 3 内；

第 13 步：83 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 14 步：V1（进）→ 11 外； 第 15 步：20 内→ 28 内；

第 16 步：18 外→ 26 外； 第 17 步：35 内→ 43 内；

第 18 步：33 外→ 41 外； 第 19 步：50 内→ 58 内；

第 20 步：48 外→ 56 外； 第 21 步：65 内→ 73 内；

第 22 步：63 外→ 71 外； 第 23 步：80 内→ 88 内；

第 24 步：78 外→ 86 外； 第 25 步：5 内→ 13 内；

第 26 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 27 步：W1（进）→ 6 外； 第 28 步：15 内→ 23 内；

第 29 步：13 外→ 21 外； 第 30 步：30 内→ 38 内；

第 31 步：28 外→ 36 外； 第 32 步：45 内→ 53 内；

第 33 步：43 外→ 51 外； 第 34 步：60 内→ 68 内；

第 35 步：58 外→ 66 外； 第 36 步：75 内→ 83 内；

第 37 步：73 外→ 81 外； 第 38 步：90 内→ 8 内；

第 39 步：88 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

7.7 16 极绕组

图298 16极54槽双层叠式 {S=2，1；
u=6，42 ；y=3，3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=16 ② 铁心槽数 ：Z=54                   

③ 每组圈数 ：S=2，1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4    

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 6 组，1 把绕 42 组

⑥ 线圈组数 ：u=48 ⑦ 总线圈数 ：Q=54      

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：16

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极
式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，
每路绕组由 16 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：
第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：4 内→ 8 内；
第 3 步：4 外→ 8 外； 第 4 步：11 内→ 14 内；
第 5 步：11 外→ 15 外； 第 6 步：18 内→ 21 内；
第 7 步：18 外→ 21 外； 第 8 步：24 内→ 28 内；
第 9 步：25 外→ 28 外； 第 10 步：31 内→ 35 内；
第 11 步：31 外→ 35 外； 第 12 步：38 内→ 41 内；
第 13 步：38 外→ 42 外； 第 14 步：45 内→ 48 内；
第 15 步：45 外→ 48 外； 第 16 步：51 内→ 1 内；
第 17 步：52 外→ U2（回）
V 相接线 ：
第 18 步：V1（进）→ 6 外； 第 19 步：9 内→ 12 内；
第 20 步：9 外→ 12 外； 第 21 步：15 内→ 19 内；
第 22 步：16 外→ 19 外； 第 23 步：22 内→ 26 内；
第 24 步：22 外→ 26 外； 第 25 步：29 内→ 32 内；
第 26 步：29 外→ 33 外； 第 27 步：36 内→ 39 内；
第 28 步：36 外→ 39 外； 第 29 步：42 内→ 46 内；
第 30 步：43 外→ 46 外； 第 31 步：49 内→ 53 内；
第 32 步：49 外→ 53 外； 第 33 步：2 内→ 5 内；
第 34 步：2 外→ V2（回）
W 相接线 ：
第 35 步：W1（进）→ 3 外； 第 36 步：6 内→ 10 内；
第 37 步：7 外→ 10 外； 第 38 步：13 内→ 17 内；
第 39 步：13 外→ 17 外； 第 40 步：20 内→ 23 内；
第 41 步：20 外→ 24 外； 第 42 步：27 内→ 30 内；
第 43 步：27 外→ 30 外； 第 44 步：33 内→ 37 内；
第 45 步：34 外→ 37 外； 第 46 步：40 内→ 44 内；
第 47 步：40 外→ 44 外； 第 48 步：47 内→ 50 内；
第 49 步：47 外→ 51 外； 第 50 步：54 内→ 3 内；
第 51 步：54 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

8.1 4 极绕组

图 299 4 极 12 槽双层链式 {S=1；
u=12 ；y=2 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=12         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 3           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=12 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 12 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1、第 2 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程 ：

第 3 至第 12 把线圈：每把线圈，在沉边嵌入铁

心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口，

并嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程 ：

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1、第 2 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应

的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连

接，每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：3 内→ 6 内；

第 3 步：4 外→ 7 外； 第 4 步：9 内→ 12 内；

第 5 步：10 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步：V1（进）→ 5 外； 第 7 步：7 内→ 10 内；

第 8 步：8 外→ 11 外； 第 9 步：1 内→ 4 内；

第 10 步：2 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 3 外； 第 12 步：5 内→ 8 内；

第 13 步：6 外→ 9 外； 第 14 步：11 内→ 2 内；

第 15 步：12 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 300 4 极 12 槽双层链式 {S=1；
u=12 ；y=3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=12         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=12 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 12 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 12 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把线

圈的浮边，按照线圈节距，依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为1路连接，

每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：4 内→ 7 内；

第 3 步：4 外→ 7 外； 第 4 步：10 内→ 1 内；

第 5 步：10 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步：V1（进）→ 5 外； 第 7 步：8 内→ 11 内；

第 8 步：8 外→ 11 外； 第 9 步：2 内→ 5 内；

第 10 步：2 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 3 外； 第 12 步：6 内→ 9 内；

第 13 步：6 外→ 9 外； 第 14 步：12 内→ 3 内；

第 15 步：12 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

8.2 6 极绕组

图 301 6 极 18 槽双层链式 {S=1；
u=18 ；y=3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=18         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18

⑦ 总线圈数 ：Q=18 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 18 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 18 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：4 内→ 7 内；

第 3 步：4 外→ 7 外； 第 4 步：10 内→ 13 内；

第 5 步：10 外→ 13 外； 第 6 步：16 内→ 1 内；

第 7 步：16 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 17 外； 第 9 步：2 内→ 5 内；

第 10 步：2 外→ 5 外； 第 11 步：8 内→ 11 内；

第 12 步：8 外→ 11 外； 第 13 步：14 内→ 17 内；

第 14 步：14 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 3 外； 第 16 步：6 内→ 9 内；

第 17 步：6 外→ 9 外； 第 18 步：12 内→ 15 内；

第 19 步：12 外→ 15 外； 第 20 步：18 内→ 3 内；

第 21 步：18 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

8.3 8 极绕组

图 302 8 极 24 槽双层链式 {S=1；
u=24 ；y=3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=8 ② 铁心槽数 ：Z=24         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 24 组 ⑥ 线圈组数 ：u=24

⑦ 总线圈数 ：Q=24 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：8

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 8 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：4 内→ 7 内；

第 3 步：4 外→ 7 外； 第 4 步：10 内→ 13 内；

第 5 步：10 外→ 13 外； 第 6 步：16 内→ 19 内；

第 7 步：16 外→ 19 外； 第 8 步：22 内→ 1 内；

第 9 步：22 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 10 步：V1（进）→ 23 外； 第 11 步：2 内→ 5 内；

第 12 步：2 外→ 5 外； 第 13 步：8 内→ 11 内；

第 14 步：8 外→ 11 外； 第 15 步：14 内→ 17 内；

第 16 步：14 外→ 17 外； 第 17 步：20 内→ 23 内；

第 18 步：20 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 19 步：W1（进）→ 3 外； 第 20 步：6 内→ 9 内；

第 21 步：6 外→ 9 外； 第 22 步：12 内→ 15 内；

第 23 步：12 外→ 15 外； 第 24 步：18 内→ 21 内；

第 25 步：18 外→ 21 外； 第 26 步：24 内→ 3 内；

第 27 步：24 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

8.4 12 极绕组

图303 12极36槽双层链式 {S=1；
u=36 ；y=2 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=12 ② 铁心槽数 ：Z=36         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 3           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 36 组 ⑥ 线圈组数 ：u=36

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：12

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1、第 2 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口

等待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点

所示。

2. 双边整嵌过程

第 3 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1、第 2 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应

的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为

显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组

为 1 路连接，每路绕组由 12 组线圈组组成。具体接线

规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：3 内→ 6 内；

第 3 步：4 外→ 7 外； 第 4 步：9 内→ 12 内；

第 5 步：10 外→ 13 外； 第 6 步：15 内→ 18 内；

第 7 步：16 外→ 19 外； 第 8 步：21 内→ 24 内；

第 9 步：22 外→ 25 外； 第 10 步：27 内→ 30 内；

第 11 步：28 外→ 31 外； 第 12 步：33 内→ 36 内；

第 13 步：34 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 14 步：V1（进）→ 5 外； 第 15 步：7 内→ 10 内；

第 16 步：8 外→ 11 外； 第 17 步：13 内→ 16 内；

第 18 步：14 外→ 17 外； 第 19 步：19 内→ 22 内；

第 20 步：20 外→ 23 外； 第 21 步：25 内→ 28 内；

第 22 步：26 外→ 29 外； 第 23 步：31 内→ 34 内；

第 24 步：32 外→ 35 外； 第 25 步：1 内→ 4 内；

第 26 步：2 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 27 步：W1（进）→ 3 外； 第 28 步：5 内→ 8 内；

第 29 步：6 外→ 9 外； 第 30 步：11 内→ 14 内；

第 31 步：12 外→ 15 外； 第 32 步：17 内→ 20 内；

第 33 步：18 外→ 21 外； 第 34 步：23 内→ 26 内；

第 35 步：24 外→ 27 外； 第 36 步：29 内→ 32 内；

第 37 步：30 外→ 33 外； 第 38 步：35 内→ 2 内；

第 39 步：36 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

8.5 16 极绕组

图304 16极45槽双层链式 {S=1；
u=45 ；y=3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=16 ② 铁心槽数 ：Z=45         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 45 组 ⑥ 线圈组数 ：u=45

⑦ 总线圈数 ：Q=45 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：15

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 45 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 45 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。

1 86
84

82

80

78

76

74

72

70

68

66

64

62

60

58

56

54

52

50

48
46444240

38

36

34

32

30

28

26

24

22

20

18

16

14

12

10

8

6

4
3

2

5 90
89

88

87

85

83

81

79

77

75

73

71

69

67

65

63

61

59

57

55
53514947

45
43

41

39

37

35

33

31

29

27

25

23

21

19

17

15

13

11
9

7

1 3
5

7

9

11

13

15

17

19

21
2325

27

29

31

33

35

37

39

41

43
45

14

15

18

19

22
27

28
29

30

34

35

37

40

42

43
44

145

7

10

12

24

33

39

3

9

13

23

32

38

2

8

17

6

11

16

20
21

25 26

31

36

41

45

图259A



·
341·

b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 15 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：4 内→ 7 内；

第 3 步：4 外→ 7 外； 第 4 步：10 内→ 13 内；

第 5 步：10 外→ 13 外； 第 6 步：16 内→ 18 内；

第 7 步：15 外→ 18 外； 第 8 步：21 内→ 24 内；

第 9 步：21 外→ 24 外； 第 10 步：27 内→ 30 内；

第 11 步：27 外→ 29 外； 第 12 步：32 内→ 35 内；

第 13 步：32 外→ 35 外； 第 14 步：38 内→ 41 内；

第 15 步：38 外→ 41 外； 第 16 步：44 内→ U2（回）

V 相接线 ：
第 17 步：V1（进）→ 16 外； 第 18 步：19 内→ 22 内；

第 19 步：19 外→ 22 外； 第 20 步：25 内→ 28 内；

第 21 步：25 外→ 28 外； 第 22 步：31 内→ 33 内；

第 23 步：30 外→ 33 外； 第 24 步：36 内→ 39 内；

第 25 步：36 外→ 39 外； 第 26 步：42 内→ 45 内；

第 27 步：42 外→ 44 外； 第 28 步：2 内→ 5 内；

第 29 步：2 外→ 5 外； 第 30 步：8 内→ 11 内；

第 31 步：8 外→ 11 外； 第 32 步：14 内→ V2（回）

W 相接线 ：
第 33 步：W1（进）→ 31 外； 第 34 步：34 内→ 37 内；

第 35 步：34 外→ 37 外； 第 36 步：40 内→ 43 内；

第 37 步：40 外→ 43 外； 第 38 步：1 内→ 3 内；

第 39 步：45 外→ 3 外； 第 40 步：6 内→ 9 内；

第 41 步：6 外→ 9 外； 第 42 步：12 内→ 15 内；

第 43 步：12 外→ 14 外； 第 44 步：17 内→ 20 内；

第 45 步：17 外→ 20 外； 第 46 步：23 内→ 26 内；

第 47 步：23 外→ 26 外； 第 48 步：29 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图305 16极48槽双层链式 {S=1；
u=48 ；y=3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=16 ② 铁心槽数 ：Z=48         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 48 组 ⑥ 线圈组数 ：u=48

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：16

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 48 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。 1 922
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显

极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路

连接，每路绕组由16组线圈组组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：
第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：4 内→ 7 内；

第 3 步：4 外→ 7 外； 第 4 步：10 内→ 13 内；

第 5 步：10 外→ 13 外； 第 6 步：16 内→ 19 内；

第 7 步：16 外→ 19 外； 第 8 步：22 内→ 25 内；

第 9 步：22 外→ 25 外； 第 10 步：28 内→ 31 内；

第 11 步：28 外→ 31 外； 第 12 步：34 内→ 37 内；

第 13 步：34 外→ 37 外； 第 14 步：40 内→ 43 内；

第 15 步：40 外→ 43 外； 第 16 步：46 内→ 1 内；

第 17 步：46 外→ U2（回）

V 相接线 ：
第 18 步：V1（进）→ 3 外； 第 19 步：6 内→ 9 内；

第 20 步：6 外→ 9 外； 第 21 步：12 内→ 15 内；

第 22 步：12 外→ 15 外； 第 23 步：18 内→ 21 内；

第 24 步：18 外→ 21 外； 第 25 步：24 内→ 27 内；

第 26 步：24 外→ 27 外； 第 27 步：30 内→ 33 内；

第 28 步：30 外→ 33 外； 第 29 步：36 内→ 39 内；

第 30 步：36 外→ 39 外； 第 31 步：42 内→ 45 内；

第 32 步：42 外→ 45 外； 第 33 步：48 内→ 3 内；

第 34 步：48 外→ V2（回）

W 相接线 ：
第 35 步：W1（进）→ 5 外； 第 36 步：8 内→ 11 内；

第 37 步：8 外→ 11 外； 第 38 步：14 内→ 17 内；

第 39 步：14 外→ 17 外； 第 40 步：20 内→ 23 内；

第 41 步：20 外→ 23 外； 第 42 步：26 内→ 29 内；

第 43 步：26 外→ 29 外； 第 44 步：32 内→ 35 内；

第 45 步：32 外→ 35 外； 第 46 步：38 内→ 41 内；

第 47 步：38 外→ 41 外； 第 48 步：44 内→ 47 内；

第 49 步：44 外→ 47 外； 第 50 步：2 内→ 5 内；

第 51 步：2 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

8.6 20 极绕组

图306 20极54槽双层链式 {S=1；
u=54 ；y=3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=20 ② 铁心槽数 ：Z=54         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 54 组 ⑥ 线圈组数 ：u=54

⑦ 总线圈数 ：Q=54 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：18

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 54 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 54 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式

为显极式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相
绕组为 1 路连接，每路绕组由 18 组线圈组组成。具体
接线规律简述如下。

U 相接线 ：
第 1 步：U1（进）→ 1 外；　 第 2 步：4 内→ 7 内；
第 3 步：4 外→ 7 外； 第 4 步：10 内→ 12 外；
第 5 步：15 内→ 18 内； 第 6 步：15 外→ 18 外；
第 7 步：21 内→ 23 内； 第 8 步：20 外→ 23 外；
第 9 步：26 内→ 29 内； 第 10 步：26 外→ 28 外；
第 11 步：31 内→ 34 内； 第 12 步：31 外→ 34 外；
第 13 步：37 内→ 39 外； 第 14 步：42 内→ 45 内；
第 15 步：42 外→ 45 外； 第 16 步：48 内→ 50 内；
第 17 步：47 外→ 50 外； 第 18 步：53 内→ 2 内；
第 19 步：53 外→ U2（回）
V 相接线 ：
第 20 步：V1（进）→ 10 外； 第 21 步：13 内→ 16 内；
第 22 步：13 外→ 16 外； 第 23 步：19 内→ 21 外；
第 24 步：24 内→ 27 内； 第 25 步：24 外→ 27 外；
第 26 步：30 内→ 32 内； 第 27 步：29 外→ 32 外；
第 28 步：35 内→ 38 内； 第 29 步：35 外→ 37 外；
第 30 步：40 内→ 43 内； 第 31 步：40 外→ 43 外；
第 32 步：46 内→ 48 外； 第 33 步：51 内→ 54 内；
第 34 步：51 外→ 54 外； 第 35 步：3 内→ 5 内；
第 36 步：2 外→ 5 外； 第 37 步：8 内→ 11 内；
第 38 步：8 外→ V2（回）
W 相接线 ：
第 39 步：W1（进）→ 46 外； 第 40 步：49 内→ 52 内；
第 41 步：49 外→ 52 外； 第 42 步：1 内→ 3 外；
第 43 步：6 内→ 9 内； 第 44 步：6 外→ 9 外；
第 45 步：12 内→ 14 内； 第 46 步：11 外→ 14 外；
第 47 步：17 内→ 20 内； 第 48 步：17 外→ 19 外；
第 49 步：22 内→ 25 内； 第 50 步：22 外→ 25 外；
第 51 步：28 内→ 30 外； 第 52 步：33 内→ 36 内；
第 53 步：33 外→ 36 外； 第 54 步：39 内→ 41 内；
第 55 步：38 外→ 41 外； 第 56 步：44 内→ 47 内；
第 57 步：44 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

8.7 24 极绕组

图307 24极72槽双层链式 {S=1；
u=72 ；y=3 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=24 ② 铁心槽数 ：Z=72         

③ 每组圈数 ：S=1 ④ 线圈节距 ：y=1 → 4           

⑤ 绕制组数 ：1 把绕 72 组 ⑥ 线圈组数 ：u=72

⑦ 总线圈数 ：Q=72 ⑧ 每相路数 ：a=1          

⑨ 每路组数 ：24

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 72 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 3 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心槽

内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口等待

嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 4 至第 72 把线圈：每把线圈在沉边嵌入铁心

槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽口并

嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 3 把

线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相邻两

组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每路绕组由 24 组线圈组

组成。具体接线规律简述如下。
U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：4 内→ 7 内； 第 3 步：4 外→ 7 外；

第 4 步：10 内→ 13 内； 第 5 步：10 外→ 13 外； 第 6 步：16 内→ 19 内；

第 7 步：16 外→ 19 外； 第 8 步：22 内→ 25 内； 第 9 步：22 外→ 25 外；

第 10 步：28 内→ 31 内； 第 11 步：28 外→ 31 外； 第 12 步：34 内→ 37 内；

第 13 步：34 外→ 37 外； 第 14 步：40 内→ 43 内； 第 15 步：40 外→ 43 外；

第 16 步：46 内→ 49 内； 第 17 步：46 外→ 49 外； 第 18 步：52 内→ 55 内；

第 19 步：52 外→ 55 外； 第 20 步：58 内→ 61 内； 第 21 步：58 外→ 61 外；

第 22 步：64 内→ 67 内； 第 23 步：64 外→ 67 外； 第 24 步：70 内→ 1 内；

第 25 步：70 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 26 步：V1（进）→ 5 外； 第 27 步：8 内→ 11 内； 第 28 步：8 外→ 11 外；

第 29 步：14 内→ 17 内； 第 30 步：14 外→ 17 外； 第 31 步：20 内→ 23 内；

第 32 步：20 外→ 23 外； 第 33 步：26 内→ 29 内； 第 34 步：26 外→ 29 外；

第 35 步：32 内→ 35 内； 第 36 步：32 外→ 35 外； 第 37 步：38 内→ 41 内；

第 38 步：38 外→ 41 外； 第 39 步：44 内→ 47 内； 第 40 步：44 外→ 47 外；

第 41 步：50 内→ 53 内； 第 42 步：50 外→ 53 外； 第 43 步：56 内→ 59 内；

第 44 步：56 外→ 59 外； 第 45 步：62 内→ 65 内； 第 46 步：62 外→ 65 外；

第 47 步：68 内→ 71 内； 第 48 步：68 外→ 71 外； 第 49 步：2 内→ 5 内；

第 50 步：2 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 51 步：W1（进）→ 3 外； 第 52 步：6 内→ 9 内； 第 53 步：6 外→ 9 外；

第 54 步：12 内→ 15 内； 第 55 步：12 外→ 15 外； 第 56 步：18 内→ 21 内；

第 57 步：18 外→ 21 外； 第 58 步：24 内→ 27 内； 第 59 步：24 外→ 27 外；

第 60 步：30 内→ 33 内； 第 61 步：30 外→ 33 外； 第 62 步：36 内→ 39 内；

第 63 步：36 外→ 39 外； 第 64 步：42 内→ 45 内； 第 65 步：42 外→ 45 外；

第 66 步：48 内→ 51 内； 第 67 步：48 外→ 51 外； 第 68 步：54 内→ 57 内；

第 69 步：54 外→ 57 外； 第 70 步：60 内→ 63 内； 第 71 步：60 外→ 63 外；

第 72 步：66 内→ 69 内； 第 73 步：66 外→ 69 外； 第 74 步：72 内→ 3 内；

第 75 步：72 外→ W2（回）
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三相交流双层同心式绕组



·
350·

a） 嵌线图

9.1 4 极绕组

图 308 4极 24槽双层同心式 {S=2；
u=12 ；y=6、4 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=24          

③ 每组圈数 ：S=2 ④ 线圈节距 ：y=1 → 7，2 → 6

⑤ 绕制组数 ：2 把绕 12 组 

⑥ 线圈组数 ：u=12 ⑦ 总线圈数 ：Q=24

⑧ 每相路数 ：a=1 ⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 24 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 4、第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入

铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽

口等待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点

所示。

2. 双边整嵌过程

第 5、第 8 至第 24 把线圈：每把线圈在沉边嵌

入铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的

槽口并嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4、第 6

把线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对应的

槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极

式，即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，

每路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 12 内；

第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：18 内→ 24 内；

第 5 步：19 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步：V1（进）→ 9 外； 第 7 步：14 内→ 20 内；

第 8 步：15 外→ 21 外； 第 9 步：2 内→ 8 内；

第 10 步：3 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 5 外； 第 12 步：10 内→ 16 内；

第 13 步：11 外→ 17 外； 第 14 步：22 内→ 4 内；

第 15 步：23 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 309 4极 36槽双层同心式 {S=3；
u=12 ；y=9、7、5 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36

③ 每组圈数 ：S=3

④ 线圈节距 ：y=1→10、2 → 9、3 → 8

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12 

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1           

⑨ 每路组数 ：4

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6、第 9 把线圈：每把线圈在沉边嵌入

铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽

口等待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点

所示。

2. 双边整嵌过程

第 7、第 8、第 10 至第 36 把线圈：每把线圈在

沉边嵌入铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心

对应的槽口并嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 6、第

9 把线圈的浮边按照线圈节距，依次逐边嵌入铁心对

应的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 4 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：8 内→ 17 内；

第 3 步：10 外→ 19 外； 第 4 步：26 内→ 35 内；

第 5 步：28 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 6 步：V1（进）→ 31 外； 第 7 步：2 内→ 11 内；

第 8 步：4 外→ 13 外； 第 9 步：20 内→ 29 内；

第 10 步：22 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 11 步：W1（进）→ 7 外； 第 12 步：14 内→ 23 内；

第 13 步：16 外→ 25 外； 第 14 步：32 内→ 5 内；

第 15 步：34 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 310 4极 36槽双层同心式 {S=3；
u=12 ；y=10、8、6 ；显； =2} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=36          

③ 每组圈数 ：S=3 

④ 线圈节距 ：y=1→11，2 → 10，3 → 9

⑤ 绕制组数 ：3 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=2 

⑨ 每路组数 ：2

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 6、第 8、第 9 把线圈：每把线圈在沉

边嵌入铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对

应的槽口等待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑

色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 7、第 10 至第 36 把线圈：每把线圈在沉边嵌

入铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的

槽口并嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第1至第6、第8、

第 9 把线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心

对应的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即相

邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 2 路并联，每路绕组由 2

组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：9 内→ 18 内；

   第 3 步：10 外→ U2（回）

二路：第 4 步：U1（进）→ 36 内； 第 5 步：28 外→ 19 外；

   第 6 步：27 内→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 7 步：V1（进）→ 31 外； 第 8 步：3 内→ 12 内；

   第 9 步：4 外→ V2（回）

二路：第 10 步：V1（进）→ 30 内； 第 11 步：22 外→ 13 外；

   第 12 步：21 内→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 13 步：W1（进）→ 7 外； 第 14 步：15 内→ 24 内；

   第 15 步：16 外→ W2（回）

二路：第 16 步：W1（进）→ 6 内； 第 17 步：34 外→ 25 外；

   第 18 步：33 内→ W2（回）
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a） 嵌线图

图 311 4 极 48 槽双层同心式 {S=4 ；
u=12；y=13、11、9、7；显；=4}绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=4 ② 铁心槽数 ：Z=48

③ 每组圈数 ：S=4

④ 线圈节距 ：y=1→14，2→ 13，3 → 12，4 → 11

⑤ 绕制组数 ：4 把绕 12 组 ⑥ 线圈组数 ：u=12

⑦ 总线圈数 ：Q=48 ⑧ 每相路数 ：a=4 

⑨ 每路组数 ：1

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 48 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程

第 1 至第 8、第 11、第 12 把线圈：每把线圈在

沉边嵌入铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心

对应的槽口等待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中

黑色圆点所示。

2. 双边整嵌过程

第 9、第 10、第 13 至第 48 把线圈：每把线圈在

沉边嵌入铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心

对应的槽口并嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程

在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 8、第

11、第 12 把线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌

入铁心对应的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图
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线圈接线讲解

本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，即

相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 4 路并联，每路绕组

由 1 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

一路：第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：11 内→ U2（回）

二路：第 3 步：U1（进）→ 23 内； 第 4 步：13 外→ U2（回）

三路：第 5 步：U1（进）→ 25 外； 第 6 步：35 内→ U2（回）

四路：第 7 步：U1（进）→ 47 内； 第 8 步：37 外→ U2（回）

V 相接线 ：

一路：第 9 步：V1（进）→ 41 外； 第 10 步：3 内→ V2（回）

二路：第 11 步：V1（进）→ 15 内； 第 12 步：5 外→ V2（回）

三路：第 13 步：V1（进）→ 17 外； 第 14 步：27 内→ V2（回）

四路：第 15 步：V1（进）→ 39 内； 第 16 步：29 外→ V2（回）

W 相接线 ：

一路：第 17 步：W1（进）→ 9 外； 第 18 步：19 内→ W2（回）

二路：第 19 步：W1（进）→ 31 内；第 20 步：21 外→ W2（回）

三路：第 21 步：W1（进）→ 33 外；第 22 步：43 内→ W2（回）

四路：第 23 步：W1（进）→ 7 内； 第 24 步：45 外→ W2（回）
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a） 嵌线图

9.2 6 极绕组

图 312 6极 36槽双层同心式 {S=2；
u=18 ；y=6、4 ；显； =1} 绕组

绕组参数
① 电机极数 ：2p=6 ② 铁心槽数 ：Z=36
③ 每组圈数 ：S=2    
④ 线圈节距 ：y=1 → 7，2 → 6
⑤ 绕制组数 ：2 把绕 18 组 ⑥ 线圈组数 ：u=18 
⑦ 总线圈数 ：Q=36 ⑧ 每相路数 ：a=1
⑨ 每路组数 ：6

线圈嵌线讲解
本嵌线图中，绕组共有 36 把线圈，采用吊嵌法

进行嵌线，嵌线规律简述如下。

1. 浮边吊嵌过程
第 1 至第 4、第 6 把线圈：每把线圈在沉边嵌入

铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对应的槽

口等待嵌入。待嵌边数及对应槽号，如图中黑色圆点

所示。

2. 双边整嵌过程
第 5、第 7、第 8 至第 36 把线圈：每把线圈在沉

边嵌入铁心槽内后，按照线圈节距将浮边推向铁心对

应的槽口并嵌入铁心槽内。

3. 浮边补嵌过程
在双边整嵌操作完成后，最后将第 1 至第 4、第

6 把线圈的浮边，按照线圈节距依次逐边嵌入铁心对

应的槽内。

线圈具体的嵌线操作步序，可参考嵌线图中铁心

槽内阿拉伯数字 1、2、3…自然排序。
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b） 接线图

线圈接线讲解
本接线图中，每相绕组的线圈组之间的接线方式为显极式，

即相邻两组线圈组的电流方向相反。每相绕组为 1 路连接，每

路绕组由 6 组线圈组组成。具体接线规律简述如下。

U 相接线 ：

第 1 步：U1（进）→ 1 外； 第 2 步：6 内→ 12 内；

第 3 步：7 外→ 13 外； 第 4 步：18 内→ 24 内；

第 5 步：19 外→ 25 外； 第 6 步：30 内→ 36 内；

第 7 步：31 外→ U2（回）

V 相接线 ：

第 8 步：V1（进）→ 33 外； 第 9 步：2 内→ 8 内；

第 10 步：3 外→ 9 外； 第 11 步：14 内→ 20 内；

第 12 步：15 外→ 21 外； 第 13 步：26 内→ 32 内；

第 14 步：27 外→ V2（回）

W 相接线 ：

第 15 步：W1（进）→ 5 外； 第 16 步：10 内→ 16 内；

第 17 步：11 外→ 17 外； 第 18 步：22 内→ 28 内；

第 19 步：23 外→ 29 外； 第 20 步：34 内→ 4 内；

第 21 步：35 外→ W2（回）
1

3

5

7

9

11

13

15

17
19

21

23

25

27

29

31

33

35

U1

U2

V1

V2

W1

W2

第3组

第5组

第6组

第2组

第4组

第1组

1路回

1路进

W相回

W相进

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10 11

12

每相绕组
一路连接

图267B



·360·

参 考 文 献

[1] 潘品英 . 新 2 版电动机绕组布线接线彩色图集 [M]. 北京：机械工业出版社，2010.
[2] 孙克军 . 电机修理速查手册 [M]. 2 版 . 北京：中国电力出版社，2008.
[3] 陈佳新，蔡信健 . 电机绕组修理速查手册 [M]. 2 版 . 福州：福建科学技术出版社，2011.
[4] 孙洋 . 新编电动机绕组展开图册 [M]. 北京：科学出版社，2011.
[5] 乔长君 . 电机绕组布线接线模拟画法彩色图册 [M]. 北京：化学工业出版社，2011.
[6] 谭金鹏 . 电动机绕组维修实用技术数据手册 [M]. 北京：科学出版社，2011. 




	电动机绕组维修：嵌线、接线操作步序实用彩色图册·第2册
	书名页
	版权页
	前言
	目录
	看图导读
	第7章  三相交流双层叠式绕组
	7.1  2极绕组
	图136  2极12槽双层叠式{S=2；u=6；y=5；显；a=1}绕组
	图137  2极18槽双层叠式{S=3；u=6；y=7；显；a=1}绕组
	图138  2极18槽双层叠式{S=3；u=6；y=7；显；a=2}绕组
	图139  2极18槽双层叠式{S=3；u=6；y=8；显；a=1}绕组
	图140  2极24槽双层叠式{S=4；u=6；y=7；显；a=1}绕组
	图141  2极24槽双层叠式{S=4；u=6；y=8；显；a=1}绕组
	图142  2极24槽双层叠式{S=4；u=6；y=9；显；a=1}绕组
	图143  2极24槽双层叠式{S=4；u=6；y=9；显；a=2}绕组
	图144  2极24槽双层叠式{S=4；u=6；y=10；显；a=1}绕组
	图145  2极24槽双层叠式{S=4；u=6；y=10；显；a=2}绕组
	图146  2极24槽双层叠式{S=4；u=6；y=11；显；a=1}绕组
	图147  2极30槽双层叠式{S=5；u=6；y=10；显；a=1}绕组
	图148  2极30槽双层叠式{S=5；u=6；y=10；显；a=2}绕组
	图149  2极30槽双层叠式{S=5；u=6；y=11；显；a=1}绕组
	图150  2极30槽双层叠式{S=5；u=6；y=11；显；a=2}绕组
	图151  2极36槽双层叠式{S=6；u=6；y=10；显；a=1}绕组
	图152  2极36槽双层叠式{S=6；u=6；y=10；显；a=2}绕组
	图153  2极36槽双层叠式{S=6；u=6；y=11；显；a=1}绕组
	图154  2极36槽双层叠式{S=6；u=6；y=11；显；a=2}绕组
	图155  2极36槽双层叠式{S=6；u=6；y=12；显；a=1}绕组
	图156  2极36槽双层叠式{S=6；u=6；y=12；显；a=2}绕组
	图157  2极36槽双层叠式{S=6；u=6；y=13；显；a=1}绕组
	图158  2极36槽双层叠式{S=6；u=6；y=13；显；a=2}绕组
	图159  2极42槽双层叠式{S=7；u=6；y=14；显；a=2}绕组
	图160  2极42槽双层叠式{S=7；u=6；y=15；显；a=1}绕组
	图161  2极42槽双层叠式{S=7；u=6；y=15；显；a=2}绕组
	图162  2极42槽双层叠式{S=7；u=6；y=16；显；a=2}绕组
	图163  2极48槽双层叠式{S=8；u=6；y=13；显；a=1}绕组
	图164  2极48槽双层叠式{S=8；u=6；y=13；显；a=2}绕组
	图165  2极48槽双层叠式{S=8；u=6；y=17；显；a=2}绕组
	图166  2极48槽双层叠式{S=8；u=6；y=18；显；a=1}绕组
	图167  2极48槽双层叠式{S=8；u=6；y=18；显；a=2}绕组

	7.2  4极绕组
	图168  4极18槽双层叠式{S=2，1；u=6，6；y=4；显；a=1}绕组
	图169  4极24槽双层叠式{S=2；u=12；y=5；显；a=1}绕组
	图170  4极24槽双层叠式{S=2；u=12；y=5；显；a=2}绕组
	图171  4极24槽双层叠式{S=2；u=12；y=5；显；a=4}绕组
	图172  4极30槽双层叠式{S=3，2；u=6，6；y=6；显；a=1}绕组
	图173  4极30槽双层叠式{S=3，2；u=6，6；y=7；显；a=1}绕组
	图174  4极30槽双层叠式{S=3，2；u=6，6；y=7；显；a=2}绕组
	图175  4极36槽双层叠式{S=3；u=12；y=7；显；a=1}绕组
	图176  4极36槽双层叠式{S=3；u=12；y=7；显；a=2}绕组
	图177  4极36槽双层叠式{S=3；u=12；y=7；显；a=4}绕组
	图178  4极36槽双层叠式{S=3；u=12；y=8；显；a=1}绕组
	图179  4极36槽双层叠式{S=3；u=12；y=8；显；a=2}绕组
	图180  4极36槽双层叠式{S=3；u=12；y=8；显；a=4}绕组
	图181  4极36槽双层叠式{S=3；u=12；y=9；显；a=1}绕组
	图182  4极36槽双层叠式{S=3；u=12；y=9；显；a=4}绕组
	图183  4极42槽双层叠式{S=4，3；u=6，6；y=8；显；a=1}绕组
	图184  4极42槽双层叠式{S=4，3；u=6，6；y=8；显；a=2}绕组
	图185  4极45槽双层叠式{S=4，3；u=9，3；y=9，9；显；a=1}绕组
	图186  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=9；显；a=2}绕组
	图187  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=9；显；a=4}绕组
	图188  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=10；显；a=1}绕组
	图189  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=10；显；a=2}绕组
	图190  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=10；显；a=4}绕组
	图191  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=11；显；a=1}绕组
	图192  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=11；显；a=2}绕组
	图193  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=11；显；a=4}绕组
	图194  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=12；显；a=1}绕组
	图195  4极48槽双层叠式{S=4；u=12；y=12；显；a=2}绕组
	图196  4极54槽双层叠式{S=4，5；u=6，6；y=12；显；a=1}绕组
	图197  4极54槽双层叠式{S=4，5；u=6，6；y=12；显；a=2}绕组
	图198  4极60槽双层叠式{S=5；u=12；y=11；显；a=2}绕组
	图199  4极60槽双层叠式{S=5；u=12；y=11；显；a=4}绕组
	图200  4极60槽双层叠式{S=5；u=12；y=12；显；a=1}绕组
	图201  4极60槽双层叠式{S=5；u=12；y=12；显；a=4}绕组
	图202  4极60槽双层叠式{S=5；u=12；y=13；显；a=1}绕组
	图203  4极60槽双层叠式{S=5；u=12；y=13；显；a=2}绕组
	图204  4极60槽双层叠式{S=5；u=12；y=13；显；a=4}绕组
	图205  4极60槽双层叠式{S=5；u=12；y=14；显；a=4}绕组
	图206  4极72槽双层叠式{S=6；u=12；y=8；显；a=4}绕组
	图207  4极72槽双层叠式{S=6；u=12；y=15；显；a=4}绕组
	图208  4极72槽双层叠式{S=6；u=12；y=16；显；a=1}绕组
	图209  4极72槽双层叠式{S=6；u=12；y=16；显；a=2}绕组
	图210  4极72槽双层叠式{S=6；u=12；y=16；显；a=4}绕组
	图211  4极96槽双层叠式{S=8；u=12；y=22；显；a=2}绕组
	图212  4极96槽双层叠式{S=8；u=12；y=23；显；a=2}绕组

	7.3  6极绕组
	图213  6极24槽双层叠式{S=3，1，2；u=4，8，2；y=4，4，4；庶、显；a=1}绕组
	图214  6极24槽双层叠式{S=2，1；u=6，12；y=4，4；显；a=1}绕组
	图215  6极27槽双层叠式{S=2，1；u=9，9；y=4，4；显；a=1}绕组
	图216  6极36槽双层叠式{S=2；u=18；y=5；显；a=1}绕组
	图217  6极36槽双层叠式{S=2；u=18；y=5；显；a=2}绕组
	图218  6极36槽双层叠式{S=2；u=18；y=5；显；a=3}绕组
	图219  6极36槽双层叠式{S=2；u=18；y=5；显；a=6}绕组
	图220  6极36槽双层叠式{S=2；u=18；y=6；显；a=1}绕组
	图221  6极45槽双层叠式{S=3，2；u=9，9；y=6，6；显；a=1}绕组
	图222  6极45槽双层叠式{S=3，2；u=9，9；y=6，6；显；a=2}绕组
	图223  6极45槽双层叠式{S=3，2；u=9，9；y=6，6；显；a=3}绕组
	图224  6极45槽双层叠式{S=3，2；u=9，9；y=7，7；显；a=1}绕组
	图225  6极48槽双层叠式{S=3，2；u=12，6；y=6，6；显；a=1}绕组
	图226  6极48槽双层叠式{S=3，2；u=12，6；y=7，7；显；a=1}绕组
	图227  6极48槽双层叠式{S=3，2；u=12，6；y=7，7；显；a=2}绕组
	图228  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=7；显；a=1}绕组
	图229  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=7；显；a=2}绕组
	图230  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=7；显；a=3}绕组
	图231  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=8；显；a=1}绕组
	图232  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=8；显；a=2}绕组
	图233  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=8；显；a=3}绕组
	图234  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=8；显；a=6}绕组
	图235  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=9；显；a=1}绕组
	图236  6极54槽双层叠式{S=3；u=18；y=9；显；a=6}绕组
	图237  6极60槽双层叠式{S=3，4；u=12，6；y=9，9；显；a=1}绕组
	图238  6极60槽双层叠式{S=3，4；u=12，6；y=9，9；显；a=2}绕组
	图239  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=9；显；a=3}绕组
	图240  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=9；显；a=6}绕组
	图241  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=10；显；a=1}绕组
	图242  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=10；显；a=2}绕组
	图243  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=10；显；a=3}绕组
	图244  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=10；显；a=6}绕组
	图245  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=11；显；a=1}绕组
	图246  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=11；显；a=2}绕组
	图247  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=11；显；a=3}绕组
	图248  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=11；显；a=6}绕组
	图249  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=12；显；a=1}绕组
	图250  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=12；显；a=2}绕组
	图251  6极72槽双层叠式{S=4；u=18；y=12；显；a=3}绕组

	7.4  8极绕组
	图252  8极36槽双层叠式{S=2，1；u=12，12；y=4，4；显；a=1}绕组
	图253  8极36槽双层叠式{S=2，1；u=12，12；y=4，4；显；a=2}绕组
	图254  8极36槽双层叠式{S=2，1；u=12，12；y=4，4；显；a=4}绕组
	图255  8极45槽双层叠式{S=2，1；u=21，3；y=5，5；显；a=1}绕组
	图256  8极48槽双层叠式{S=2；u=24；y=5；显；a=1}绕组
	图257  8极48槽双层叠式{S=2；u=24；y=5；显；a=2}绕组
	图258  8极48槽双层叠式{S=2；u=24；y=5；显；a=4}绕组
	图259  8极48槽双层叠式{S=2；u=24；y=5；显；a=8}绕组
	图260  8极54槽双层叠式{S=3，2；u=6，18；y=5，5；显；a=1}绕组
	图261  8极54槽双层叠式{S=3，2；u=6，18；y=5，5；显；a=2}绕组
	图262  8极54槽双层叠式{S=3，2；u=6，18；y=6，6；显；a=1}绕组
	图263  8极54槽双层叠式{S=3，2；u=6，18；y=6，6；显；a=2}绕组
	图264  8极60槽双层叠式{S=3，2；u=12，12；y=6，6；显；a=2}绕组
	图265  8极60槽双层叠式{S=3，2；u=12，12；y=7，7；显；a=1}绕组
	图266  8极60槽双层叠式{S=3，2；u=12，12；y=7，7；显；a=2}绕组
	图267  8极60槽双层叠式{S=3，2；u=12，12；y=7，7；显；a=4}绕组
	图268  8极72槽双层叠式{S=3；u=24；y=7；显；a=1}绕组
	图269  8极72槽双层叠式{S=3；u=24；y=8；显；a=1}绕组
	图270  8极72槽双层叠式{S=3；u=24；y=8；显；a=2}绕组
	图271  8极72槽双层叠式{S=3；u=24；y=8；显；a=4}绕组
	图272  8极72槽双层叠式{S=3；u=24；y=8；显；a=8}绕组
	图273  8极84槽双层叠式{S=3，4；u=12，12；y=9，9；显；a=1}绕组
	图274  8极84槽双层叠式{S=3，4；u=12，12；y=9，9；显；a=2}绕组
	图275  8极84槽双层叠式{S=3，4；u=12，12；y=9，9；显；a=4}绕组
	图276  8极96槽双层叠式{S=4；u=24；y=11；显；a=8}绕组

	7.5  10极绕组
	图277  10极36槽双层叠式{S=2，1；u=6，24；y=3，3；显；a=1}绕组
	图278  10极45槽双层叠式{S=2，1；u=15，15；y=4，4；显；a=1}绕组
	图279  10极54槽双层叠式{S=2，1；u=24，6；y=5，5；显；a=2}绕组
	图280  10极60槽双层叠式{S=2；u=30；y=5；显；a=1}绕组
	图281  10极60槽双层叠式{S=2；u=30；y=5；显；a=2}绕组
	图282  10极60槽双层叠式{S=2；u=30；y=5；显；a=5}绕组
	图283  10极60槽双层叠式{S=2；u=30；y=5；显；a=10}绕组
	图284  10极72槽双层叠式{S=2，3；u=18，12；y=6，6；显；a=1}绕组
	图285  10极72槽双层叠式{S=2，3；u=18，12；y=6，6；显；a=2}绕组
	图286  10极75槽双层叠式{S=3，2；u=15，15；y=6，6；显；a=1}绕组
	图287  10极75槽双层叠式{S=3，2；u=15，15；y=6，6；显；a=2}绕组
	图288  10极75槽双层叠式{S=3，2；u=15，15；y=6，6；显；a=5}绕组
	图289  10极90槽双层叠式{S=3；u=30；y=7；显；a=1}绕组
	图290  10极90槽双层叠式{S=3；u=30；y=8；显；a=1}绕组
	图291  10极90槽双层叠式{S=3；u=30；y=8；显；a=5}绕组
	图292  10极90槽双层叠式{S=3；u=30；y=8；显；a=10}绕组

	7.6 12极绕组
	图293  12极45槽双层叠式{S=2，1；u=9，27；y=3，3；显；a=1}绕组
	图294  12极54槽双层叠式{S=2，1；u=18，18；y=4，4；显；a=1}绕组
	图295  12极54槽双层叠式{S=2，1；u=18，18；y=4，4；显；a=2}绕组
	图296  12极90槽双层叠式{S=2，3；u=18，18；y=7，7；显；a=1}绕组
	图297  12极90槽双层叠式{S=2，3；u=18，18；y=8，8；显；a=1}绕组

	7.7  16极绕组
	图298  16极54槽双层叠式{S=2，1；u=6，42；y=3，3；显；a=1}绕组


	第8章  三相交流双层链式绕组
	8.1  4极绕组
	图299  4极12槽双层链式{S=1；u=12；y=2；显；a=1}绕组
	图300  4极12槽双层链式{S=1；u=12；y=3；显；a=1}绕组

	8.2  6极绕组
	图301  6极18槽双层链式{S=1；u=18；y=3；显；a=1}绕组

	8.3  8极绕组
	图302  8极24槽双层链式{S=1；u=24；y=3；显；a=1}绕组

	8.4  12极绕组
	图303  12极36槽双层链式{S=1；u=36；y=2；显；a=1}绕组

	8.5  16极绕组
	图304  16极45槽双层链式{S=1；u=45；y=3；显；a=1}绕组
	图305  16极48槽双层链式{S=1；u=48；y=3；显；a=1}绕组

	8.6  20极绕组
	图306  20极54槽双层链式{S=1；u=54；y=3；显；a=1}绕组

	8.7  24极绕组
	图307  24极72槽双层链式{S=1；u=72；y=3；显；a=1}绕组


	第9章  三相交流双层同心式绕组
	9.1  4极绕组
	图308  4极24槽双层同心式{S=2；u=12；y=6、4；显；a=1}绕组
	图309  4极36槽双层同心式{S=3；u=12；y=9、7、5；显；a=1}绕组
	图310  4极36槽双层同心式{S=3；u=12；y=10、8、6；显；a=2}绕组
	图311  4极48槽双层同心式{S=4；u=12；y=13、11、9、7；显；a=4}绕组

	9.2  6极绕组
	图312  6极36槽双层同心式{S=2；u=18；y=6、4；显；a=1}绕组


	参考文献




