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本书是一本综合性五金工具书。 全书共分 ５ 篇 ３１
章， 内容包括基本资料、 金属材料、 通用配件、 五金工
具和建筑五金。 书中全面系统地介绍了国内主要五金产
品的品种、 规格、 性能、 用途以及最新的技术资料和有
关标准。

本书具有内容新颖、 取材实用、 图文对照、 使用方
便等特点。

本书可供从事生产、 技术、 管理、 销售、 采购等人
员和广大五金产品用户使用



前　 　 言

本书自 ２００１ 年初版以来， 前后出版过第 ２ 版、 第 ３ 版，
累计印数超过 １２ 万册。

五金产品在我国经济建设和人民生活中的应用极为广

泛， 其品种规格繁多， 性能用途各异。 为方便广大读者的正

确选择和合理使用， 作者在第 ３ 版的基础上， 按照新颖、 实

用的原则， 精选内容， 将其编成一本更受读者喜爱的精品

书。
全书共分 ５ 篇 ３１ 章， 内容包括基本资料、 金属材料、

通用配件、 五金工具和建筑五金。 全面系统地介绍了目前国

内主要五金产品的品种、 规格、 性能、 用途以及最新的技术

资料和有关标准。
修订本书时， 在内容上力求新、 准、 全， 在文字上力求

简明扼要， 在形式力求多用图表， 使其尽可能做到实用、 可

靠、 查找方便。
本书可供从事生产、 技术、 管理、 销售、 采购等人员和

广大五金产品用户使用。
本书由曾正明主编， 李伟东任副主编， 虞莲莲主审。 参

加编写的人员有陈雷、 王贵华、 胡清寒、 付蓉、 付宏祥、 李

淑琴、 曾晶、 付贵君、 曾鹏、 付杰、 付爽杰。
在修订过程中， 得到了中国第一汽车集团公司领导的热
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情支持， 在此谨致以诚挚的谢意。 由于作者水平有限， 书中

难免存在缺点和错误， 希望读者批评指正。

编　 者
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第一篇　 基 本 资 料

第一章　 常用字母及符号

　 　 一、 常用字母
１􀆰 汉语拼音字母

大写 小写 读音 大写 小写 读音

Ａ ａ 阿 Ｎ ｎ 讷

Ｂ ｂ 玻 Ｏ ｏ 喔

Ｃ ｃ 雌 Ｐ ｐ 坡

Ｄ ｄ 得 Ｑ ｑ 欺

Ｅ ｅ 鹅 Ｒ ｒ 日

Ｆ ｆ 佛 Ｓ ｓ 思

Ｇ ｇ 哥 Ｔ ｔ 特

Ｈ ｈ 喝 Ｕ ｕ 乌

Ｉ ｉ 衣 Ｖ ｖ 维

Ｊ ｊ 基 Ｗ ｗ 巫

Ｋ ｋ 科 Ｘ ｘ 希

Ｌ ｌ 勒 Ｙ ｙ 呀

Ｍ ｍ 摸 Ｚ ｚ 资

注： “Ｖ” 只用来拼写外来语、 少数民族语言和方言， “维” 为

近似音。

·１·



２􀆰 拉丁字母

大写 小写 大写 小写
Ａ ａ Ｎ ｎ
Ｂ ｂ Ｏ ｏ
Ｃ ｃ Ｐ ｐ
Ｄ ｄ Ｑ ｑ
Ｅ ｅ Ｒ ｒ
Ｆ ｆ Ｓ ｓ
Ｇ ｇ Ｔ ｔ
Ｈ ｈ Ｕ ｕ
Ｉ ｉ Ｖ ｖ
Ｊ ｊ Ｗ ｗ
Ｋ ｋ Ｘ ｘ
Ｌ ｌ Ｙ ｙ
Ｍ ｍ Ｚ ｚ

３􀆰 希腊字母

大写 小写 读音 大写 小写 读音
Ａ ａ 啊耳发 Ｎ ν 组
Ｂ β 贝塔 Ξ ξ 克西
Γ γ 嗄马 Ｏ ｏ 奥米克戎
Δ δ 得耳塔 Π π 派
Ｅ ε 艾普西龙 Ｐ ρ 柔
Ｚ ζ 截塔 Σ σ 西格马
Ｈ η 衣塔 Ｔ τ 陶
Θ θ 西塔 Υ υ 依普西龙
Ｉ ι 约塔 Φ φ 费衣
Ｋ κ 卡帕 Ｘ χ 喜
Λ λ 兰姆达 Ψ ψ 普西
Ｍ μ 谬 Ω ω 欧米嘎

·２·



二、 常用符号及代号

１􀆰 主要化学元素、 相对原子质量及密度

元素
名称

化学
符号

相对原
子质量

密度

／ （ｇ ／ ｃｍ３）
元素
名称

化学
符号

相对原
子质量

密度

／ （ｇ ／ ｃｍ３）

银 Ａｇ １０７􀆰 ８８ １０􀆰 ５ 锰 Ｍｎ ５４􀆰 ９３ ７􀆰 ３
铝 Ａｌ ２６􀆰 ９７ ２􀆰 ７ 钼 Ｍｏ ９５􀆰 ９５ １０􀆰 ２
砷 Ａｓ ７４􀆰 ９１ ５􀆰 ７３ 钠 Ｎａ ２２􀆰 ９９７ ０􀆰 ９７
金 Ａｕ １９７􀆰 ２ １９􀆰 ３ 镍 Ｎｉ ５８􀆰 ６９ ８􀆰 ９
硼 Ｂ １０􀆰 ８２ ２􀆰 ３ 磷 Ｐ ３０􀆰 ９８ １􀆰 ８２
钡 Ｂａ １３７􀆰 ３６ ３􀆰 ５ 铅 Ｐｂ ２０７􀆰 ２１ １１􀆰 ３４
铍 Ｂｅ ９􀆰 ０２ １􀆰 ９ 铂 Ｐｔ １９５􀆰 ２３ ２１􀆰 ４５
铋 Ｂｉ ２０９􀆰 ００ ９􀆰 ８ 镭 Ｒａ ２２６􀆰 ０５ ５􀆰 ０
溴 Ｂｒ ７９􀆰 ９１６ ３􀆰 １２ 铷 Ｒｂ ８５􀆰 ４８ １􀆰 ５３
碳 Ｃ １２􀆰 ０１ １􀆰 ９ ～ ２􀆰 ３ 钌 Ｒｕ １０１􀆰 ７ １２􀆰 ２
钙 Ｃａ ４０􀆰 ０８ １􀆰 ５５ 硫 Ｓ ３２􀆰 ０６ ２􀆰 ０７
铌 Ｎｂ ９２􀆰 ９１ ８􀆰 ６ 锑 Ｓｂ １２１􀆰 ７６ ６􀆰 ６７
镉 Ｃｄ １１２􀆰 ４１ ８􀆰 ６５ 硒 Ｓｅ ７８􀆰 ９６ ４􀆰 ８１
钴 Ｃｏ ５８􀆰 ９４ ８􀆰 ８ 硅 Ｓｉ ２８􀆰 ０６ ２􀆰 ３５
铬 Ｃｒ ５２􀆰 ０１ ７􀆰 １９ 锡 Ｓｎ １１８􀆰 ７０ ７􀆰 ３
铜 Ｃｕ ６３􀆰 ５４ ８􀆰 ９３ 锶 Ｓｒ ８７􀆰 ６３ ２􀆰 ６
氟 Ｆ １９􀆰 ００ １􀆰 １１ 钽 Ｔａ １８０􀆰 ８８ １６􀆰 ６
铁 Ｆｅ ５５􀆰 ８５ ７􀆰 ８７ 钍 Ｔｈ ２３２􀆰 １２ １１􀆰 ５
锗 Ｇｅ ７２􀆰 ６０ ５􀆰 ３６ 钛 Ｔｉ ４７􀆰 ９０ ４􀆰 ５４
汞 Ｈｇ ２００􀆰 ６１ １３􀆰 ６ 铀 Ｕ ２３８􀆰 ０７ １８􀆰 ７
碘 Ｉ １２６􀆰 ９２ ４􀆰 ９３ 钒 Ｖ ５０􀆰 ９５ ５􀆰 ６
铱 Ｉｒ １９３􀆰 １ ２２􀆰 ４ 钨 Ｗ １８３􀆰 ９２ １９􀆰 １５
钾 Ｋ ３９􀆰 ０９６ ０􀆰 ８６ 锌 Ｚｎ ６５􀆰 ３８ ７􀆰 １７
镁 Ｍｇ ２４􀆰 ３２ １􀆰 ７４
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２􀆰 我国国家标准及行业标准代号

代号 意义

国
家
标
准

ＧＢ 　 国家标准 （强制性标准）
ＧＢ ／ Ｔ 　 国家标准 （推荐性标准）
ＧＢｎ 　 国家内部标准
ＧＪＢ 　 国家军用标准
ＧＢＪ 　 国家工程建设标准

行
业
标
准

□□ 　 □□行业标准 （强制性标准）
□□／ Ｔ 　 □□行业标准 （推荐性标准）

ＢＢ 　 包装行业标准
ＣＢ 　 船舶行业标准

ＣＥＣＳ 　 工程建设行业标准
ＣＪ 　 城镇建设行业标准
ＤＬ 　 电力行业标准
ＦＺ 　 纺织行业标准
ＧＡ 　 公共安全行业标准
ＨＧ 　 化工行业标准
ＪＢ 　 机械行业标准 （含机械、 电工、 仪器仪表等）
ＪＣ 　 建材行业标准
ＪＧ 　 建筑工业行业标准
ＪＴ 　 交通行业标准
ＬＹ 　 林业行业标准
ＭＴ 　 煤炭行业标准
ＮＹ 　 农业行业标准
ＱＢ 　 轻工行业标准
ＱＣ 　 汽车行业标准
ＳＨ 　 石油化工行业标准
ＳＪ 　 电子行业标准
ＳＹ 　 石油天然气行业标准
ＷＪ 　 兵工民品行业标准
ＸＢ 　 稀土行业标准
ＹＢ 　 黑色冶金行业标准
ＹＳ 　 有色冶金行业标准

·４·



３􀆰 常见国际标准及外国标准代号

代号 标准名称

国际标准

ＩＳＯ 　 国际标准

ＳＩＡ 　 国际标准协会标准

ＩＥＣ 　 国际电子委员会标准

ＩＩＷ 　 国际焊接学会标准

ＯＩＭＬ 　 国际法制计量组织标准

ＢＩＰＭ 　 国际计量局标准

ＳＥＭＪ 　 国际半导体设备和材料组织标准

ＩＤＯ 　 联合国工业发展组织标准

ＷＩＰＯ ／ ＯＭＰＩ 　 世界知识产权组织标准

ＡＢＣ 　 英、 美、 加联合标准

ＣＥＮ 　 欧洲标准化委员会标准

ＥＥＣ 　 欧洲经济共同体标准

ＥＵＲＯ ＮＯＲＭ 　 欧洲煤钢联盟标准

ＣＥＮＥＬＥＣ 　 欧洲电工标准化委员会标准

ＡＳＡＣ 　 亚洲标准委员会标准

外国标准

ＡＮＳＩ 　 美国国家标准

ＡＩＳＩ 　 美国钢铁学会标准

ＡＳＭＥ 　 美国机械工程师协会标准

ＡＳＴＭ 　 美国材料与试验协会标准

ＢＨＭＡ 　 美国建筑小五金制造商协会标准

ＭＩＬ 　 美国军用标准与规格

ＳＡＥ 　 美国机动车工程师协会标准

ＡＧＭＡ 　 美国齿轮制造者协会标准

ＦＳ 　 美国联邦规格与标准
ＩＦＩ 　 美国紧固件协会标准

·５·



（续）

代号 标准名称

外国标准

ＮＥＭＡ 　 美国电气制造商协会标准

ＮＢＳ 　 美国国家标准局标准

ＡＳＡ 　 美国标准协会标准

ＡＰＪ 　 美国石油学会标准

ＳＡＥ 　 美国汽车协会标准

ＡＳ 　 澳大利亚标准

ＢＳ 　 英国标准

ＣＳＡ 　 加拿大国家标准

ＤＩＮ 　 德国标准

ＪＩＳ 　 日本工业标准

ＮＦ 　 法国标准

ＳＩＳ 　 瑞典标准

ＳＮ 　 瑞士标准

ＵＮＩ 　 意大利标准

ГОСТ 　 俄罗斯国家标准

·６·



第二章　 常用计量单位及其换算

一、 法定计量单位

１􀆰 国际单位制的基本单位

量的名称 量的符号 单位名称 单位符号

长度 ｌ， Ｌ 米 ｍ

质量 ｍ 千克 （公斤） ｋｇ

时间 ｔ 秒 ｓ

电流 Ｉ 安 ［培］ Ａ

热力学温度 Ｔ 开 ［尔文］ Ｋ

物质的量 ｎ， ν 摩 ［尔］ ｍｏｌ

发光强度 Ｉ， Ｉｖ 坎 ［德拉］ ｃｄ

注： 人民生活和贸易中， “质量” 习惯称为 “重量”。
２􀆰 包括 ＳＩ 辅助单位在内的具有专门名称的 ＳＩ 导出单位

量的名称 量的符号

ＳＩ 导出单位

名称 符号
用 ＳＩ 基本单位

和 ＳＩ 导出单位表示

［平面］角 α，β，γ，θ，φ 弧度① ｒａｄ １ｒａｄ ＝ １ｍ ／ ｍ ＝ １

立体角 Ω 球面度② ｓｒ １ｓｒ ＝ １ｍ２ ／ ｍ２ ＝ １

·７·



（续）

量的名称 量的符号

ＳＩ 导出单位

名称 符号
用 ＳＩ 基本单位

和 ＳＩ 导出单位表示

频率 ｆ， ν 赫 ［兹］ Ｈｚ １Ｈｚ ＝ １ｓ － １

力 Ｆ 牛 ［顿］ Ｎ １Ｎ ＝ １ｋｇ·ｍ ／ ｓ２

压力， 压

强， 应力
ｐ

帕

［斯卡］
Ｐａ １Ｐａ ＝ １Ｎ ／ ｍ２

能 ［量］，
功， 热量

Ｅ， Ｗ， Ｑ 焦 ［耳］ Ｊ １Ｊ ＝ １Ｎ·ｍ

功率， 辐

［射能］ 通量
Ｐ， Φ （Φｅ） 瓦 ［特］ Ｗ １Ｗ ＝１Ｊ ／ ｓ

电荷 ［量］ Ｑ 库 ［仑］ Ｃ １Ｃ ＝ １Ａ·ｓ

电压， 电动

势， 电位

（电势）
Ｖ， Ｅ， Ｕ 伏 ［特］ Ｖ １Ｖ ＝ １Ｗ ／ Ａ

电容 Ｃ 法 ［拉］ Ｆ １Ｆ ＝ １Ｃ ／ Ｖ
电阻 Ｒ 欧 ［姆］ Ω １Ω ＝１Ｖ ／ Ａ
电导 Ｇ 西 ［门子］ Ｓ １Ｓ ＝ １Ω － １

磁通 ［量］ Φ 韦 ［伯］ Ｗｂ １Ｗｂ ＝ １Ｖ·ｓ

磁通 ［量］
密度， 磁感

应强度

Ｂ 特 ［斯拉］ Ｔ １Ｔ ＝ １Ｗｂ ／ ｍ２

电感 Ｌ 亨 ［利］ Ｈ １Ｈ ＝１Ｗｂ ／ Ａ

·８·



（续）

量的名称 量的符号

ＳＩ 导出单位

名称 符号
用 ＳＩ 基本单位

和 ＳＩ 导出单位表示

摄氏温度 ｔ， θ 摄氏度 ℃ １℃ ＝１Ｋ

光通量 Φ， Φｖ 流 ［明］ ｌｍ １ｌｍ ＝ １ｃｄ·ｓｒ

［光］ 照度 Ｅ， Ｅｖ 勒 ［克斯］ ｌｘ １ｌｘ ＝ １ｌｍ ／ ｍ２

① １ 弧度是一个圆内两条半径之间的平面角， 这两条半径在圆

周上截取的弧长与半径相等。
② １ 球面度是一个立体面， 其顶点位于球心， 而它在球面上所

截取的面积等于以球半径为边长的正方形面积。

３􀆰 可与国际单位制单位并用的我国法定计量单位

量的

名称

量的

符号
单位名称 单位符号 与 ＳＩ 单位的关系

时间 ｔ

［平面］
角

α，β，
γ，θ，φ

分 ｍｉｎ １ｍｉｎ ＝ ６０ｓ

［小］ 时 ｈ １ｈ ＝ ６０ｍｉｎ ＝ ３６００ｓ

日， （天） ｄ １ｄ ＝ ２４ｈ ＝ ８６４００ｓ

度 ° １° ＝ （π ／ １８０） ｒａｄ

［角］ 分 ′ １′ ＝ （１ ／ ６０）° ＝
（π ／ １０８００） ｒａｄ

［角］ 秒 ″ １″ ＝ （１ ／ ６０）′ ＝
（π ／ ６４８０００） ｒａｄ

·９·



（续）

量的

名称

量的

符号
单位名称 单位符号 与 ＳＩ 单位的关系

体积 Ｖ 升 Ｌ （ｌ） １Ｌ ＝ １ｄｍ３ ＝ １０ － ３ｍ３

质量 ｍ
吨

原子质
量单位

ｔ
ｕ
　

１ｔ ＝ １０３ｋｇ
１ｕ≈１􀆰 ６６０５４０

× １０ － ２７ｋｇ

旋转
速度

ｎ 转每分 ｒ ／ ｍｉｎ
１ｒ ／ ｍｉｎ ＝

（１ ／ ６０） ｓ － １

长度 ｌ， Ｌ 海里 ｎ ｍｉｌｅ １ｎ ｍｉｌｅ ＝ １８５２ｍ
（只用于航行）

速度 ｖ 节 ｋｎ

１ｋｎ ＝ １ｎ ｍｉｌｅ ／ ｈ
＝ （１８５２ ／ ３６００） ｍ ／ ｓ

（只用于航行）
＝ ０􀆰 ５１４４４４ｍ ／ ｓ

能 Ｅ 电子伏 ｅＶ
１ｅＶ≈１􀆰 ６０２１７７

× １０ － １９ Ｊ

级差 Ｌ 分贝 ｄＢ

线密度 ρｌ 特 ［克斯］ ｔｅｘ １ｔｅｘ ＝ １０ － ６ｋｇ ／ ｍ

面积
Ａ，
Ｓ 公顷 ｈｍ２ １ｈｍ２ ＝ １０４ｍ２

　 　 注： １􀆰 平面角单位度、 分、 秒的符号， 在组合单位中应采用
（°）、 （′）、 （″） 的形式。 例如， 不用° ／ ｓ 而用（°） ／ ｓ。

２􀆰 升的符号中， 小写字母 ｌ 为备用符号。
３􀆰 公顷的国际通用符号为 ｈａ。

·０１·



４􀆰 用于构成十进倍数和分数单位的 ＳＩ 词头

因数
词头名称

英文 中文
符号

１０２４ ｙｏｔｔａ 尧 ［它］ Ｙ
１０２１ ｚｅｔｔａ 泽 ［它］ Ｚ
１０１８ ｅｘａ 艾 ［可萨］ Ｅ
１０１５ ｐｅｔａ 拍 ［它］ Ｐ
１０１２ ｔｅｒａ 太 ［拉］ Ｔ
１０９ ｇｉｇａ 吉 ［咖］ Ｇ
１０６ ｍｅｇａ 兆 Ｍ
１０３ ｋｉｌｏ 千 ｋ
１０２ ｈｅｃｔｏ 百 ｈ
１０１ ｄｅｃａ 十 ｄａ

因数
词头名称

英文 中文
符号

１０ － １ ｄｅｃｉ 分 ｄ
１０ － ２ ｃｅｎｔｉ 厘 ｃ
１０ － ３ ｍｉｌｌｉ 毫 ｍ
１０ － ６ ｍｉｃｒｏ 微 μ
１０ － ９ ｎａｎｏ 纳 ［诺］ ｎ
１０ － １２ ｐｉｃｏ 皮 ［可］ ｐ
１０ － １５ ｆｅｍｔｏ 飞 ［母托］ ｆ
１０ － １８ ａｔｔｏ 阿 ［托］ ａ
１０ － ２１ ｚｅｐｔｏ 仄 ［普托］ ｚ
１０ － ２４ ｙｏｃｔｏ 幺 ［科托］ ｙ

　 　 注： １􀆰 据 《法定计量单位使用方法》， １０４ 称为万、 １０８ 称为亿
等是我国习惯的数词。 这类数词的使用不受词头名称的
影响， 但不应与词头混淆。

　 　 　 　 ２􀆰 ［］ 内的字， 是在不致混淆的情况下， 可以省略的字。

二、 长度单位换算

１􀆰 常用长度单位换算
米（ｍ） 厘米（ｃｍ） 毫米（ｍｍ） 码（ｙｄ） 英尺（ｆｔ） 英寸（ｉｎ）

１ １００ １０００ １􀆰 ０９３６ ３􀆰 ２８０８４ ３９􀆰 ３７０１
０􀆰 ０１ １ １０ ０􀆰 ０１０９ ０􀆰 ０３２８１ ０􀆰 ３９３７
０􀆰 ００１ ０􀆰 １ １ ０􀆰 ００１０９ ０􀆰 ００３２８ ０􀆰 ０３９３７
０􀆰 ９１４４ ９１􀆰 ４４ ９１４􀆰 ４ １ ３ ３６
０􀆰 ３０４８ ３０􀆰 ４８ ３０４􀆰 ８ ０􀆰 ３３３３ １ １２
０􀆰 ０２５４ ２􀆰 ５４ ２５􀆰 ４ ０􀆰 ０２７８ ０􀆰 ０８３３ １

注： １􀆰 １ 密耳 ＝ ０􀆰 ０２５４ 毫米。
２􀆰 １ 英里 ＝ ５２８０ 英尺 ＝ １６０９􀆰 ３４ 米。
３􀆰 １ 海里 （ｎ ｍｉｌｅ） ＝ １􀆰 ８５２ 千米 ＝ １􀆰 １５０７８ 英里。
４􀆰 １ 日尺 ＝ ０􀆰 ３０３０ 米。
５􀆰 １ 俄尺 ＝ ０􀆰 ３０４８ 米。
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２􀆰 英寸的分数、 小数与毫米对照

英寸分数

（ｉｎ）
英寸小数

（ｉｎ）
我国习惯称呼

毫米

（ｍｍ）
１ ／ １６
１ ／ ８
３ ／ １６
１ ／ ４
５ ／ １６
３ ／ ８
７ ／ １６
１ ／ ２
９ ／ １６
５ ／ ８

１１ ／ １６
３ ／ ４

１３ ／ １６
７ ／ ８

１５ ／ １６
１

０􀆰 ０６２５
０􀆰 １２５０
０􀆰 １８７５
０􀆰 ２５００
０􀆰 ３１２５
０􀆰 ３７５０
０􀆰 ４３７５
０􀆰 ５０００
０􀆰 ５６２５
０􀆰 ６２５０
０􀆰 ６８７５
０􀆰 ７５００
０􀆰 ８１２５
０􀆰 ８７５０
０􀆰 ９３７５
１􀆰 ００００

半分

一分

一分半

二分

二分半

三分

三分半

四分

四分半

五分

五分半

六分

六分半

七分

七分半

一英寸

１􀆰 ５８７５
３􀆰 １７５０
４􀆰 ７６２５
６􀆰 ３５００
７􀆰 ９３７５
９􀆰 ５２５０
１１􀆰 １１２５
１２􀆰 ７０００
１４􀆰 ２８７５
１５􀆰 ８７５０
１７􀆰 ４６２５
１９􀆰 ０５００
２０􀆰 ６３７５
２２􀆰 ２２５０
２３􀆰 ８１２５
２５􀆰 ４０００

３􀆰 常用线规号与公称直径对照
线
规
号

ＳＷＧ 英国线规 ＢＷＧ 伯明翰线规 ＡＷＧ 美国线规

ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ
３ ０􀆰 ２５２ ６􀆰 ４０１ ０􀆰 ２５９ ６􀆰 ５８ ０􀆰 ２２９４ ５􀆰 ８３
４ ０􀆰 ２３２ ５􀆰 ８９３ ０􀆰 ２３８ ６􀆰 ０５ ０􀆰 ２０４３ ５􀆰 １９
５ ０􀆰 ２１２ ５􀆰 ３８５ ０􀆰 ２２０ ５􀆰 ５９ ０􀆰 １８１９ ４􀆰 ６２
６ ０􀆰 １９２ ４􀆰 ８７７ ０􀆰 ２０３ ５􀆰 １６ ０􀆰 １６２０ ４􀆰 １１
７ ０􀆰 １７６ ４􀆰 ４７０ ０􀆰 １８０ ４􀆰 ５７ ０􀆰 １４４３ ３􀆰 ６７
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（续）
线
规
号

ＳＷＧ 英国线规 ＢＷＧ 伯明翰线规 ＡＷＧ 美国线规

ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ ｉｎ ｍｍ
８ ０􀆰 １６０ ４􀆰 ０６４ ０􀆰 １６５ ４􀆰 １９ ０􀆰 １２８５ ３􀆰 ２６
９ ０􀆰 １４４ ３􀆰 ６５８ ０􀆰 １４８ ３􀆰 ７６ ０􀆰 １１４４ ２􀆰 ９１
１０ ０􀆰 １２８ ３􀆰 ２５１ ０􀆰 １３４ ３􀆰 ４０ ０􀆰 １０１９ ２􀆰 ５９
１１ ０􀆰 １１６ ２􀆰 ９４６ ０􀆰 １２０ ３􀆰 ０５ ０􀆰 ０９０７４ ２􀆰 ３０
１２ ０􀆰 １０４ ２􀆰 ６４２ ０􀆰 １０９ ２􀆰 ７７ ０􀆰 ０８０８１ ２􀆰 ０５
１３ ０􀆰 ０９２ ２􀆰 ３３７ ０􀆰 ０９５ ２􀆰 ４１ ０􀆰 ０７１９６ １􀆰 ８３
１４ ０􀆰 ０８０ ２􀆰 ０３２ ０􀆰 ０８３ ２􀆰 １１ ０􀆰 ０６４０８ １􀆰 ６３
１５ ０􀆰 ０７２ １􀆰 ８２９ ０􀆰 ０７２ １􀆰 ８３ ０􀆰 ０５７０７ １􀆰 ４５
１６ ０􀆰 ０６４ １􀆰 ６２６ ０􀆰 ０６５ １􀆰 ６５ ０􀆰 ０５０８２ １􀆰 ２９
１７ ０􀆰 ０５６ １􀆰 ４２２ ０􀆰 ０５８ １􀆰 ４７ ０􀆰 ０４５２６ １􀆰 １５
１８ ０􀆰 ０４８ １􀆰 ２１９ ０􀆰 ０４９ １􀆰 ２４ ０􀆰 ０４０３０ １􀆰 ０２
１９ ０􀆰 ０４０ １􀆰 ０１６ ０􀆰 ０４２ １􀆰 ０７ ０􀆰 ０３５８９ ０􀆰 ９１

三、 面积、 体积和质量单位换算

１􀆰 面积单位换算

平方米

（ｍ２）
平方厘米

（ｃｍ２）
平方毫米

（ｍｍ２）
平方码

（ｙｄ２）
平方英尺

（ｆｔ２）
平方英寸

（ｉｎ２）
１

０􀆰 ０００１
０􀆰 ０００００１
０􀆰 ８３６１２７
０􀆰 ０９２９０３

０􀆰 ０００６４５１６

１００００
１

０􀆰 ０１
８３６１􀆰 ２７
９２９􀆰 ０３
６􀆰 ４５１６

１００００００
１００
１

８３６１２７
９２９０３
６４５􀆰 １６

１􀆰 １９６
０􀆰 ０００１

０􀆰 ０００００１
１

０􀆰 １１１１
０􀆰 ０００７７

１０􀆰 ７６３９
０􀆰 ００１０７６
０􀆰 ００００１１

９
１

０􀆰 ００６９３９

１５５０
０􀆰 １５５０

０􀆰 ００１５５０
１２９６
１４４
１
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２􀆰 体积 （容积） 单位换算

立方米 （ｍ３） 升 （Ｌ） 立方厘米 （ｃｍ３） 英加仑 （ＵＫｇａｌ）
１ １００ １００００００ ２２０􀆰 ０９

０􀆰 ００１ １ １０００ ０􀆰 ２２０１
０􀆰 ０００００１ ０􀆰 ００１ １ ０􀆰 ０００２２
０􀆰 ００４５４６１ ４􀆰 ５４６１ ４５４６􀆰 １ １
０􀆰 ００３７８５４ ３􀆰 ７８５４ ３７８５􀆰 ４ ０􀆰 ８３２７
０􀆰 ０２８３１７ ２８􀆰 ３１７ ２８３１７ ６􀆰 ２３０５

０􀆰 ００００１６３９ ０􀆰 ０１６３９ １６􀆰 ３９ ０􀆰 ００３６
美加仑 （ＵＳｇａｌ） 立方英尺 （ｆｔ３） 立方英寸 （ｉｎ３）

２６４􀆰 ２ ３５􀆰 ３１５ ６１０３０
０􀆰 ２６４２ ０􀆰 ０３５３ ６１􀆰 ０３
０􀆰 ０００２６ ０􀆰 ００００３５ ０􀆰 ０６１０３
１􀆰 ２０１ ０􀆰 １６０５ ２７７􀆰 ２７

１ ０􀆰 １３３８ ２３１
７􀆰 ４８０５ １ １７２８
０􀆰 ００４３２ ０􀆰 ０００６ １

３􀆰 质量单位换算

吨 （ｔ）
千克（公斤）

（ｋｇ）
英吨

（ｔｏｎ）
美 （短） 吨

（ｓｈ ｔｏｎ）
磅

（ｌｂ）
１ １０００ ０􀆰 ９８４２ １􀆰 １０２３ ２２０４􀆰 ６

０􀆰 ００１ １ ０􀆰 ０００９８４ ０􀆰 ００１１０２ ２􀆰 ２０４６
１􀆰 ０１６０５ １０１６􀆰 ０５ １ １􀆰 １２００ ２２４０
０􀆰 ９０７１９ ９０７􀆰 １９ ０􀆰 ８９２９ １ ２０００
０􀆰 ０００４５４ ０􀆰 ４５３６ ０􀆰 ０００４４６ ０􀆰 ０００５ １

　 　 注： １􀆰 １ 盎司 ＝ ２８􀆰 ３５ 克， １ 克 ＝ ０􀆰 ０３５８ 盎司。
　 　 ２􀆰 １ 克拉 ＝ ２００ 毫克。
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四、 力、 力矩、 强度及压力单位换算

１􀆰 力单位换算

牛

（Ｎ）
千克力

（ｋｇｆ）
克力

（ｇｆ）
磅力

（ｌｂｆ）
英吨力

（ｔｏｎｆ）

１ ０􀆰 １０１９７２ １０１􀆰 ９７２ ０􀆰 ２２４８０９ ０􀆰 ０００１

９􀆰 ８０６６５ １ １０００ ２． ２０４６２ ０􀆰 ０００９８４

０􀆰 ００９８０７ ０􀆰 ００１ １ ０􀆰 ００２２０５ ０􀆰 ０００００１

４􀆰 ４４８２２ ０􀆰 ４５３５９２ ４５３􀆰 ５９２ １ ０􀆰 ０００４４６

９９６４􀆰 ０２ １０１６􀆰 ０５ １０１６０４６ ２２４０ １

　 　 注： １􀆰 牛是法定单位， 其余是非法定单位。
２􀆰 我国过去也将千克力 （ ｋｇｆ）、 磅力 （ ｌｂｆ） 等单位的

“力” （ｆ） 字省略， 写成千克 （ｋｇ）、 磅 （ｌｂ） 等。

２􀆰 力矩单位换算

牛·米

（Ｎ·ｍ）
千克力·米

（ｋｇｆ·ｍ）
克力·厘米

（ｇｆ·ｃｍ）
磅力·英尺

（ｌｂｆ·ｆｔ）
磅力·英寸

（ｌｂｆ·ｉｎ）

１
９􀆰 ８０６６５
０􀆰 ００００９８
１􀆰 ３５５８２
０􀆰 １１２９８５

０􀆰 １０１９７２
１

０􀆰 ００００１
０􀆰 １３８２５５
０􀆰 ０１１５２１

１０１９７􀆰 ２
１０００００

１
１３８２５􀆰 ５
１１５２􀆰 １２

０􀆰 ７３７５６２
７􀆰 ２３３０１
０􀆰 ００００７２

１
０􀆰 ０８３３３３

８􀆰 ８５０７５
８６􀆰 ７９６２
０􀆰 ０００８６８

１２
１

　 　 注： 牛·米是法定单位，其余是非法定单位。

·５１·



３􀆰 强度（应力）及压力（压强）单位换算

牛 ／ 毫米２

（Ｎ ／ ｍｍ２）
或兆帕
（ＭＰａ）

千克力 ／
毫米２

（ｋｇｆ ／ ｍｍ２）

千克力 ／
厘米２

（ｋｇｆ ／ ｃｍ２）

千磅力 ／
英寸２

（１０００ｌｂｆ ／ ｉｎ２）

英吨力 ／
英寸２

（ｔｏｎｆ ／ ｉｎ２）

１
９􀆰 ８０６６５
０􀆰 ０９８０６７
６􀆰 ８９４７６
１５􀆰 ４４４３

０􀆰 １０１９７２
１

０􀆰 ０１
０􀆰 ７０３０７０
１􀆰 ５７４８８

１０􀆰 １９７２
１００
１

７０􀆰 ３０７０
１５７􀆰 ４８８

０􀆰 １４５０３８
１􀆰 ４２２３３
０􀆰 ０１４２２３

１
２􀆰 ２４

０􀆰 ０６４７４９
０􀆰 ６３４９７１
０􀆰 ００６３５０
０􀆰 ４４６４２９

１

帕（Ｐａ）
或牛 ／ 米２

（Ｎ ／ ｍ２）

千克力 ／
厘米２

（ｋｇｆ ／ ｃｍ２）

磅力 ／
英寸２

（ｌｂｆ ／ ｉｎ２）

毫米水柱
（ｍｍＨ２Ｏ）

毫巴
（ｍｂａｒ）

１
９８０６６􀆰 ５
６８９４􀆰 ７６
９􀆰 ８０６６５

１００

０􀆰 ００００１
１

０􀆰 ０７０３０７
０􀆰 ０００１０２
０􀆰 ００１０２０

０􀆰 ０００１４５
１４􀆰 ２２３３

１
０􀆰 ００１４２２
０􀆰 ０１４５０４

０􀆰 １０１９７２
１００００

７０３􀆰 ０７０
１

１０􀆰 １９７２

０􀆰 ０１
９８０􀆰 ６６５
６８􀆰 ９４７６
０􀆰 ０９８０６７

１
　 　 注： １􀆰 牛 ／ 毫米２、 帕是法定单位， 其余是非法定单位。
　 　 　 　 ２􀆰 １ 帕 ＝ １ 牛 ／ 米２ （Ｎ ／ ｍ２）； １ 兆帕 （ＭＰａ） ＝ １ 牛 ／ 毫米２。
　 　 　 　 ３􀆰 １ 千克力 ／ 毫米２ ＝ ９􀆰 ８０６６５ 兆帕≈１０ 兆帕。
　 　 　 　 ４􀆰 １ 巴 （ｂａｒ） ＝０􀆰 １ 兆帕。 巴在国际单位制中允许使用。
　 　 　 　 ５􀆰 １ 标准大气压 （ａｔｍ） ＝ １０１３２５ 帕≈０􀆰 １ 兆帕。
　 　 　 　 ６􀆰 １ 工程大气压 （ａｔ） ＝ １ 千克力 ／ 厘米２ ＝ ０􀆰 ０９８０６６５ 兆帕

≈０􀆰 １ 兆帕。
　 　 　 　 ７􀆰 “磅力 ／ 英寸２ ” 符号也可以写成 “ ｐｓｉ”； “千磅力 ／ 英

寸２” 符号也可以写成 “ｋｓｉ”。
　 　 　 　 ８􀆰 １ 毫米汞柱 （ｍｍＨｇ） ＝ １３３􀆰 ３２２ 帕。

·６１·



五、 功率、 功、 能及热量单位换算

１􀆰 功率单位换算

千瓦

（ｋＷ）
米制马力

（ＰＳ）
英制马力

（ｈｐ）

千克力·
米 ／ 秒（ｋｇｆ·

ｍ ／ ｓ）

英尺·磅力

／ 秒（ｆｔ·
ｌｂｆ ／ ｓ）

１ １􀆰 ３６ １􀆰 ３４１ １０２ ７３７􀆰 ６
０􀆰 ７３５５ １ ０􀆰 ９８６３ ７５ ５４２􀆰 ５
０􀆰 ７４５７ １􀆰 ０１４ １ ７６􀆰 ０４ ５５０

９􀆰 ８０７ × １０ － ３ １３􀆰 ３３ × １０ － ３ １３􀆰 １５ × １０ － ３ １ ７􀆰 ２３３
１􀆰 ３５６ × １０ － ３ １􀆰 ８４３ × １０ － ３ １􀆰 ８２ × １０ － ３ ０􀆰 １３８３ １
　 　 注： １􀆰 瓦是法定单位， 马力是非法定单位。
　 　 　 　 ２􀆰 １ 瓦 （Ｗ） ＝１ 焦 ／ 秒 （Ｊ ／ ｓ） ＝１０００００００ 尔格 ／ 秒 （ｅｒｇ ／ ｓ）。
　 　 　 　 ３􀆰 １ 千瓦 （ｋＷ） ＝ ０􀆰 ２３９ 千卡 ／ 秒 （ｋｃａｌ ／ ｓ）。

２􀆰 功、能及热量单位换算

焦
（Ｊ）

瓦·时
（Ｗ·ｈ）

千克力
·米

（ｋｇｆ·ｍ）

磅力
·英尺
（ｌｂｆ·ｆｔ）

卡
ｃａｌ，
ｃａｌＩＴ( )

英热单位
（Ｂｔｕ）

１
３６００

９􀆰 ８０６６５

０􀆰 ０００２７８
１

０􀆰 ００２７２４

０􀆰 １０１９７２
３６７􀆰 ０９８

１

０􀆰 ７３７５６２
２６５５􀆰 ２２
７􀆰 ２３３０１

０􀆰 ２３８８４６
８５９􀆰 ８４５
２􀆰 ３４２２８

０􀆰 ０００９４８
３􀆰 ４１２１４
０􀆰 ００９２９５

１􀆰 ３５５８２
４􀆰 １８６８
１０５５􀆰 ０６

０􀆰 ０００３７７
０􀆰 ００１１６３
０􀆰 ２９３０７１

０􀆰 １３８２５５
０􀆰 ４２６９３６
１０７􀆰 ５８７

１
３􀆰 ０８８０３
７７８􀆰 １６９

０􀆰 ３２３８３２
１

２５２􀆰 ０７４

０􀆰 ００１２８５
０􀆰 ００３９６７

１
　 　 注： １􀆰 焦、 瓦·时是法定单位， 其余是非法定单位。
　 　 　 　 ２􀆰 １ 焦 ＝ １ 牛·米 （Ｎ·ｍ） ＝ １０００００００ 尔格 （ｅｒｇ）。
　 　 　 　 ３􀆰 １ 千瓦·时 （ｋＷ·ｈ） ＝ ３􀆰 ６ 兆焦 （ＭＪ）；

１ 兆焦 ＝ ０􀆰 ２７７７７８ 千瓦·时。

·７１·



六、 温度、 比热容、 热导率、 传热系数单位换算

１􀆰 温度单位换算

摄氏度（℃） 华氏度（℉） 兰氏度①（°Ｒ） 开尔文（Ｋ）

Ｃ ９
５ Ｃ ＋ ３２ ９

５ Ｃ ＋ ４９１􀆰 ６７ Ｃ ＋ ２７３􀆰 １５②

５
９ （Ｆ － ３２） Ｆ Ｆ ＋ ４５９􀆰 ６７ ５

９ （Ｆ ＋ ４５９􀆰 ６７）

５
９ （Ｒ － ４９１􀆰 ６７） Ｒ － ４５９􀆰 ６７ Ｒ ５

９ Ｒ

Ｋ － ２７３􀆰 １５② ９
５ Ｋ － ４５９􀆰 ６７ ９

５ Ｋ Ｋ

　 　 ①　 原文是 Ｒａｎｋｉｎｅ， 故也叫兰金度。
　 　 ②　 摄氏温度的标定是以水的冰点为一个参照点作为 ０℃， 相

对于热力学温度上的 ２７３􀆰 １５Ｋ。 热力学温度的标定是以水

的三相点为一个参照点作为 ２７３􀆰 １５Ｋ， 相对于 ０􀆰 ０１℃ （即
水的三相点高于水的冰点 ０􀆰 ０１℃）。

２􀆰 比热容单位换算

焦 ／ （千克·
开尔文）①

［Ｊ ／ （ｋｇ·Ｋ）］

焦 ／ （克·
开尔文）

［Ｊ ／ （ｇ·Ｋ）］

千卡 ／
（千克·
开尔文）
［ｋｃａｌ ／

［ｋｇ·Ｋ）］

千卡（ｔｈ） ／
（千克·
开尔文）
［ｋｃａｌｔｈ ／

（ｋｇ·Ｋ）］

千卡（１５） ／
（千克·
开尔文）
［ｋｃａｌ１５

／ （ｋｇ·Ｋ）］

１ １ × １０ － ３ ０􀆰 ２３８８４６
× １０ － ２

０􀆰 ２３９０６６
× １０ － ３

０􀆰 ２３８９２６
× １０ － ３

１ × １０２ １ ０􀆰 ２３８８４６ ０􀆰 ２３９０６６ ０􀆰 ２３８２０

４１８６􀆰 ８ ４􀆰 １８６８ １ １􀆰 ０００６７ １􀆰 ０００３１

·８１·



（续）

焦 ／ （千克·
开尔文）①

［Ｊ ／ （ｋｇ·Ｋ）］

焦 ／ （克·
开尔文）

［Ｊ ／ （ｇ·Ｋ）］

千卡 ／
（千克·
开尔文）
［ｋｃａｌ ／

［ｋｇ·Ｋ）］

千卡（ｔｈ） ／
（千克·
开尔文）
［ｋｃａｌｔｈ ／

（ｋｇ·Ｋ）］

千卡（１５） ／
（千克·
开尔文）
［ｋｃａｌ１５

／ （ｋｇ·Ｋ）］

４１８４ ４􀆰 １８４ ０􀆰 ９９９３３１ １ ０􀆰 ９９９６４２

４１８５􀆰 ５ ４􀆰 １８５５ ０􀆰 ９９９６９０ １􀆰 ０００３６ １

　 　 注：１ｋｃａｌ ／ （ｋｇ·Ｋ） ＝ １Ｂｔｕ ／ （ ｌｂ·℉） ＝１ＣＨＵ ／ （ ｌｂ·℃）。
①　 Ｊ ／ （ｋｇ·Ｋ）常用 Ｊ ／ （ｋｇ·℃）表示。

３􀆰 热导率（导热系数）单位换算

瓦 ／ （米·
开尔文）

［Ｗ ／ （ｍ·Ｋ）］

卡 ／ （厘米
·秒·
摄氏度）
［ｃａｌ ／ （ｍ

·ｈ·℃）］

千卡 ／ （米
·时·
摄氏度）
［ｋｃａｌ ／ （ｍ
·ｈ·℃）］

焦 ／ （厘
米·秒·
摄氏度）
［Ｊ ／ （ｃｍ

·ｓ·℃）］

英热单位 ／
（英尺·时·

华氏度）
［Ｂｔｕ ／ （ ｆｔ

·ｈ·°Ｆ）］

１ ２􀆰 ３８８ × １０ － ３ ０􀆰 ８５９８５ ０􀆰 ０１ ０􀆰 ５７７８

４１９􀆰 ６８ １ ３６０ ４􀆰 １８６８ ２４１􀆰 ９１

１􀆰 １６３
２􀆰 ７７８ ×
１０ － ３ １

１􀆰 １６３ ×
１０ － ２ ０􀆰 ６７２

１００ ０􀆰 ２３８８ ８５􀆰 ９８５ １ ５７􀆰 ７８

１􀆰 ７３１
４􀆰 １３ ×
１０ － ３ １􀆰 ４８８

１􀆰 ７３１ ×
１０ － ２ １

·９１·



４􀆰 传热系数单位换算

卡 ／ （平方厘
米·秒·
摄氏度）
［ｃａｌ ／ （ｃｍ２

·ｓ·℃）］

瓦 ／ （平
方米·
开尔文）
［Ｗ ／ （ｍ２

·Ｋ）］

千卡 ／ （平
方米·时
·摄氏度）
［ｋｃａｌ ／ （ｍ２

·ｈ·℃）］

焦 ／ （平方
厘米·秒
·摄氏度）
［Ｊ ／ （ｃｍ２

·ｓ·℃）］

英热单位 ／
（平方英尺

·时·华氏度）
［Ｂｔｕ ／ （ ｆｔ２

·ｈ·°Ｆ）］

１ ４１８６９ ３６０００ ４􀆰 １８６８ ７３７３

２􀆰 ３８８ ×
１０ － ５ １ ０􀆰 ８５９８５ １０ － ４ ０􀆰 １７６１

２􀆰 ７７８ ×
１０ － ５ １􀆰 １６３ １

１􀆰 １６３ ×
１０ － ４ ０􀆰 ２０４８

０􀆰 ２３８８ １０４ ８５９８􀆰 ５ １ １７６１

１􀆰 ３５６ ×
１０ － ４ ５􀆰 ６７８ ４􀆰 ８８２８

５􀆰 ６７８ ×
１０ － ４ １

七、其他单位换算

１􀆰 水蒸气压力与饱和水温度对照

水蒸气压力 ／ ＭＰａ ０􀆰 １ ０􀆰 ２ ０􀆰 ３ ０􀆰 ４
饱和水温度 ／ ℃ ９９􀆰 ６４ １２０􀆰 ２３ １３３􀆰 ５４ １４３􀆰 ６２
水蒸气压力 ／ ＭＰａ ０􀆰 ５ ０􀆰 ６ ０􀆰 ７ ０􀆰 ８
饱和水温度 ／ ℃ １５１􀆰 ３４ １５８􀆰 ８４ １６４􀆰 ９６ １７０􀆰 ４２
水蒸气压力 ／ ＭＰａ ０􀆰 ９ １􀆰 ０ １􀆰 １ １􀆰 ２
饱和水温度 ／ ℃ １７５􀆰 ３５ １７９􀆰 ８８ １８４􀆰 ０５ １８７􀆰 ９５
水蒸气压力 ／ ＭＰａ １􀆰 ３ １􀆰 ４ ２􀆰 ００ ２􀆰 ５０
饱和水温度 ／ ℃ １９１􀆰 ６０ １９５􀆰 ０４ ２１２􀆰 ３７ ２２３􀆰 ９３

·０２·



２􀆰 密度单位换算

千克 ／
立方米
（ｋｇ ／ ｍ３）

吨 ／ 立方米
（ｔ ／ ｍ３）

克 ／ 立方厘米
（ｇ ／ ｃｍ３）

磅 ／ 立方英寸
（ｌｂ ／ ｉｎ３）

磅 ／
立方英尺
（ｌｂ ／ ｆｔ３）

磅 ／ 英加仑
（ｌｂ ／

ＵＫｇａｌ）

１ ０􀆰 ００１ ３􀆰 ６ × １０ － ５ ０􀆰 ０６２ ０􀆰 ０１

１０００ １ ０􀆰 ０３６ ６２􀆰 ４３ １０􀆰 ０１７

２７６８３ ２７􀆰 ６８ １ １７２８ ２７７􀆰 ２７

１６􀆰 ０１９ ０􀆰 ０１６ ５􀆰 ７８ × １０ － ４ １ ０􀆰 １６０５

９９􀆰 ８３ ０􀆰 １ ０􀆰 ００３６ ６􀆰 ２３０５ １

３􀆰 速度单位换算

厘米 ／ 秒
（ｃｍ ／ ｓ）

米 ／ 秒
（ｍ ／ ｓ）

千米 ／ 时
（ｋｍ ／ ｈ）

英尺 ／ 秒
（ｆｔ ／ ｓ）

英尺 ／ 分
（ｆｔ ／ ｍｉｎ）

１

１００

２７． ７８

３０． ４８

０． ５０８

０． ０１

１

０． ２７７８

０． ３０４８

０． ００５０８

０． ０３６

３． ６

１

１． ０９７

０． ０１８２８

０． ０３２８１

３． ２８１

０． ９１１３

１

０． ０１６７

１􀆰 ９６８６

１９６􀆰 ８６

５４􀆰 ６７８

６０

１

·１２·



４􀆰 流量单位换算

立方米 ／ 分
（ｍ３ ／ ｍｉｎ）

升 ／ 分
（Ｌ ／ ｍｉｎ）

美加仑 ／ 分
（ＵＳｇａｌ ／ ｍｉｎ）

美加仑 ／ 秒
（ＵＳｇａｌ ／ ｓ）

立方英尺 ／ 分
（ｆｔ３ ／ ｍｉｎ）

１

０． ００１

０． ００３８

０． ２２７１

０． ０２８３

１０００

１

３． ７８５

２２７． １２

２８． ３

２６４． １７

０． ２６４２

１

６０

７． ４８１

４． ４０２８

０． ００４４

０． ０１６７

１

０． １２４７

３５． ３１５

０． ０３５３

０． １３３７

８． ０２２

１

５􀆰 标准筛常用网号与目数对照

网号
（号）

目数
（目） 孔 ／ ｃｍ２

５
４

３． ２２
２． ５
２

１􀆰 ６
１． ４３
１． ２４
１

４
５
６
８
１０
１２
１４
１６
１８

２． ５６
４

５． ７６
１０． ２４
１６

２３． ０４
３１． ３６
４０． ９６
５１． ８４

网号
（号）

目数
（目） 孔 ／ ｃｍ２

０． ９５
—
０． ７
０． ７１
０． ６３
０． ６
０． ５５
０． ５２５
０． ５

２０
２２
２４
２６
２８
３０
３２
３４
３６

６４
７７． ４４
９２． １６
１０８． １６
１２５． ４４
１４４

１６３． ８４
１８５
２０７

·２２·



（续）

网号
（号）

目数
（目） 孔 ／ ｃｍ２

０． ４２５
０． ４

０． ３７５
０􀆰 ３６
０． ３４５
—

０． ３２５
—

０． ３０１
０． ２８
０． ２６１
０． ２５
０． ２
０． １８
０． １７
０． １５
０． １４

３８
４０
４２
４４
４６
４８
５０
５５
６０
６５
７０
７５
８０
８５
９０
１００
１１０

２３１
２５６
２８２
３１０
３３９
３６９
４００
４８４
５７６
６７６
７８４
９００
１０２４
—

１２９６
１６００
１９３６

网号
（号）

目数
（目） 孔 ／ ｃｍ２

０． １２５
０． １２
—
０． １

０． ０８８
０． ０７７
—

０． ０７６
０． ０６５
—

０． ０６
０． ０５２
—

０． ０４５
０． ０４４
０． ０４２
０． ０３４

１２０
１３０
１４０
１５０
１６０
１８０
１９０
２００
２３０
２４０
２５０
２７５
２８０
３００
３２０
３５０
４００

２３０４
２７０４
３１３６
３６００
—

５１８４
５７７６
６４００
８４６４
９２１６
１００００
１２１００
１２５４４
１４４００
１６３８４
１９６００
２５６００

　 　 注： １􀆰 网号系指筛网的公称尺寸， 单位为 ｍｍ。 例如： １ 号网，
即指正方形网孔每边长 １ｍｍ。

　 　 　 　 ２􀆰 目数系指一英寸 （ ｉｎ） 长度上的孔眼数目， 单位为目 ／
英寸 （目 ／ ｉｎ）。 例如： １ｉｎ （２５􀆰 ４ｍｍ） 长度上有 ２０ 孔

眼， 即 ２０ 目。
　 　 　 　 ３􀆰 一般英美各国用目数表示， 俄罗斯用网号表示。
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６􀆰 各种硬度间的换算关系

洛氏硬

度 ＨＲＣ
肖氏硬

度 ＨＳ
维氏硬

度 ＨＶ
布氏硬

度 ＨＢＷ
洛氏硬

度ＨＲＣ
肖氏硬

度 ＨＳ
维氏硬

度 ＨＶ
布氏硬

度 ＨＢＷ
７０ — １０３７ —
６９ — ９９７ —
６８ ９６􀆰 ６ ９５９ —
６７ ９４􀆰 ６ ９２３ —
６６ ９２􀆰 ６ ８８９ —
６５ ９０􀆰 ５ ８５６ —
６４ ８８􀆰 ４ ８２５ —
６３ ８６􀆰 ５ ７９５ —
６２ ８４􀆰 ８ ７６６ —
６１ ８３􀆰 １ ７３９ —
６０ ８１􀆰 ４ ７１３ —
５９ ７９􀆰 ７ ６８８ —
５８ ７８􀆰 １ ６６４ —
５７ ７６􀆰 ５ ６４２ —
５６ ７４􀆰 ９ ６２０ —
５５ ７３􀆰 ５ ５９９ —
５４ ７１􀆰 ９ ５７９ —
５３ ７０􀆰 ５ ５６１ —
５２ ６９􀆰 １ ５４３ —
５１ ６７􀆰 ７ ５２５ ５０１
５０ ６６􀆰 ３ ５０９ ４８８
４９ ６５ ４９３ ４７４
４８ ６３􀆰 ７ ４７８ ４６１
４７ ６２􀆰 ３ ４６３ ４４９
４６ ６１ ４４９ ４３６
４５ ５９􀆰 ７ ４３６ ４２４
４４ ５８􀆰 ４ ４２３ ４１３

４３ ５７􀆰 １ ４１１ ４０１
４２ ５５􀆰 ９ ３９９ ３９１
４１ ５４􀆰 ７ ３８８ ３８０
４０ ５３􀆰 ５ ３７７ ３７０
３９ ５２􀆰 ３ ３６７ ３６０
３８ ５１􀆰 １ ３５７ ３５０
３７ ５０ ３４７ ３４１
３６ ４８􀆰 ８ ３３８ ３３２
３５ ４７􀆰 ８ ３２９ ３２３
３４ ４６􀆰 ６ ３２０ ３１４
３３ ４５􀆰 ６ ３１２ ３０６
３２ ４４􀆰 ５ ３０４ ２９８
３１ ４３􀆰 ５ ２９６ ２９１
３０ ４２􀆰 ５ ２８９ ２８３
２９ ４１􀆰 ６ ２８１ ２７６
２８ ４０􀆰 ６ ２７４ ２６９
２７ ３９􀆰 ７ ２６８ ２６３
２６ ３８􀆰 ８ ２６１ ２５７
２５ ３７􀆰 ９ ２５５ ２５１
２４ ３７ ２４９ ２４５
２３ ３６􀆰 ３ ２４３ ２４０
２２ ３５􀆰 ５ ２３７ ２３４
２１ ３４􀆰 ７ ２３１ ２２９
２０ ３４ ２２６ ２２５
１９ ３３􀆰 ２ ２２１ ２２０
１８ ３２􀆰 ６ ２１６ ２１６
１７ ３１􀆰 ９ ２１１ ２１１
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第三章　 常用公式和数值

一、 常用公式

１􀆰 常用面积计算公式
Ａ———面积　 　 　 　 Ｒ———外接圆半径

Ｐ———半周长 ｒ———内切圆半径

Ｌ———圆周长度 ｌ———弧长

名称 图　 　 形 计　 算　 公　 式

正方形
Ａ ＝ ａ２； ａ ＝ ０􀆰 ７０７１ｄ ＝ Ａ；
ｄ ＝ １􀆰 ４１４２ａ ＝ １􀆰 ４１４２ Ａ

长方形

Ａ ＝ ａｂ ＝ ａ ｄ２ － ａ２ ＝ ｂ ｄ２ － ｂ２ ；

ｄ ＝ ａ２ ＋ ｂ２ ； ａ ＝ ｄ２ － ｂ２ ＝ Ａ
ｂ ；

ｂ ＝ ｄ２ － ａ２ ＝ Ａ
ａ

平行

四边形
Ａ ＝ ｂｈ； ｈ ＝ Ａ

ｂ ； ｂ ＝ Ａ
ｈ
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（续）

名称 图　 　 形 计　 算　 公　 式

三角形

Ａ ＝ ｂｈ
２ ＝ ｂ

２

ａ２ － ａ２ ＋ ｂ２ － ｃ２
２ｂ( )

２
；

Ｐ ＝ １
２ （ａ ＋ ｂ ＋ ｃ）；

Ａ ＝ Ｐ （Ｐ － ａ） （Ｐ － ｂ） （Ｐ － ｃ）

梯形
Ａ ＝ （ａ ＋ ｂ） ｈ

２ ； ｈ ＝ ２Ａ
ａ ＋ ｂ；

ａ ＝ ２Ａ
ｈ － ｂ； ｂ ＝ ２Ａ

ｈ － ａ

正六

角形

Ａ ＝ ２􀆰 ５９８１ａ２ ＝ ２􀆰 ５９８１Ｒ２

＝ ３􀆰 ４６４１ｒ２；
Ｒ ＝ ａ ＝ １􀆰 １５４７ｒ；
ｒ ＝ ０􀆰 ８６６０３ａ ＝ ０􀆰 ８６６０３Ｒ

扇形

Ａ ＝ １
２ ｒｌ ＝ ０􀆰 ００８７２６６αｒ２；

ｌ ＝ ２Ａ ／ ｒ ＝ ０􀆰 ０１７４５３αｒ；
ｒ ＝ ２Ａ ／ ｌ ＝ ５７􀆰 ２９６ｌ ／ α；

α ＝ １８０ｌ
πｒ ＝ ５７􀆰 ２９６ｌ

ｒ
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（续）

名称 图　 　 形 计　 算　 公　 式

弓形

Ａ ＝ １
２ ［ ｒｌ － ｃ （ ｒ － ｈ）］； ｒ ＝ ｃ２ ＋４ｈ２

８ｈ ；

ｌ ＝０􀆰 ０１７４５３αｒ； ｃ ＝２ ｈ （２ｒ － ｈ）；

ｈ ＝ ｒ － ４ｒ２ － ｃ２
２ ； α ＝ ５７􀆰 ２９６ｌ

ｒ

圆形

Ａ ＝ πｒ２ ＝ ３􀆰 １４１６ｒ２ ＝ ０􀆰 ７８５４ｄ２

Ｌ ＝ ２πｒ ＝ ６􀆰 ２８３２ｒ ＝ ３􀆰 １４１６ｄ；
ｒ ＝ Ｌ ／ ２π ＝ ０􀆰 １５９１５Ｌ ＝ ０􀆰 ５６４１９ Ａ；
ｄ ＝ Ｌ ／ π ＝０􀆰 ３１８３１Ｌ ＝ １􀆰 １２８４ Ａ

椭圆形

Ａ ＝ πａｂ ＝ ３􀆰 １４１６ａｂ；
周长的近似值：

２Ｐ ＝ π ２ （ａ２ ＋ ｂ２）；
比较精确的值：
２Ｐ ＝ π ［１􀆰 ５ （ａ ＋ ｂ） － ａｂ］

圆环形

Ａ ＝ π （Ｒ２ － ｒ２） ＝ ３􀆰 １４１６ （Ｒ２ － ｒ２）
＝ ０􀆰 ７８５４ （Ｄ２ － ｄ２）
＝ ３􀆰 １４１６ （Ｄ － Ｓ） Ｓ
＝ ３􀆰 １４１６ （ｄ ＋ Ｓ） Ｓ；

Ｓ ＝ Ｒ － ｒ ＝ （Ｄ － ｄ） ／ ２
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（续）

名称 图　 　 形 计　 算　 公　 式

环式

扇形

Ａ ＝ απ
３６０ （Ｒ２ － ｒ２）

＝ ０􀆰 ００８７２７α （Ｒ２ － ｒ２）

＝ απ
４􀆰 ３６０ （Ｄ２ － ｄ２）

＝ ０􀆰 ００２１８２α （Ｄ２ － ｄ２）

　 　 ２􀆰 常用表面积和体积计算公式

名称 图形

计算公式

表面积 Ｓ、
侧表面积 Ｍ

体积 Ｖ

正立

方体
Ｓ ＝ ６ａ２ Ｖ ＝ ａ３

长立

方体

Ｓ ＝ ２ （ａｈ ＋
ｂｈ ＋ ａｂ）

Ｖ ＝ ａｂｈ
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（续）

名称 图形

计算公式

表面积 Ｓ、
侧表面积 Ｍ

体积 Ｖ

圆

柱

体

Ｍ ＝ ２πｒｈ ＝ πｄｈ
Ｖ ＝ πｒ２ｈ

＝ πｄ２ｈ
４

正六

角柱

体

Ｓ ＝ ５􀆰 １９６２ａ２

＋ ６ａｈ
Ｖ ＝ ２􀆰 ５９８１ａ２ｈ

正方

角锥

台体

Ｓ ＝ ａ２ ＋ ｂ２

＋ ２ （ ａ ＋
ｂ） ｈ１

Ｖ ＝ （ａ２ ＋ ｂ２ ＋ ａｂ） ｈ
３

空心

圆柱

（管）
体

Ｍ ＝ 内侧表面积

　 ＋ 外侧表

　 面积

＝ ２πｈ （ ｒ ＋ ｒ１）

Ｖ ＝πｈ （ｒ２ － ｒ２１）
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（续）

名称 图形

计算公式

表面积 Ｓ、
侧表面积 Ｍ

体积 Ｖ

斜底

截圆

柱体

Ｍ ＝ πｒ （ｈ ＋ ｈ１） Ｖ ＝
πｒ２ （ｈ ＋ ｈ１）

２

球体 Ｓ ＝ ４πｒ２ ＝ πｄ２ Ｖ ＝ ４πｒ３
３ ＝ πｄ３

６

圆

锥

体

Ｍ ＝ πｒｌ

＝πｒ ｒ２ ＋ ｈ２
Ｖ ＝πｒ２ｈ

３

截头

圆锥

体

Ｍ ＝ πｌ （ ｒ ＋ ｒ１） Ｖ ＝
πｈ （ｒ２ ＋ ｒ２１ ＋ ｒ１ｒ）

３

·０３·



３􀆰 常用型材理论质量的计算方法
（１） 常用型材理论质量的计算公式

型材类别 图　 形
型材断面积

计算公式

型材质量

计算公式

方型材 Ａ ＝ ａ２

圆角方

型材

Ａ ＝
ａ２ －０􀆰 ８５８４ｒ２

板材、
带材

Ａ ＝ ａδ

圆角板

材、 带材

Ａ ＝
ａδ － ０􀆰 ８５８４ｒ２

圆材
Ａ ＝ π

４ ｄ２

≈０􀆰 ７８５４ｄ２

六角型材
Ａ ＝ ０􀆰 ８６６ｓ２

　 ＝ ２􀆰 ５９８ａ２

八角型材
Ａ ＝ ０􀆰 ８２８４ｓ２

　 ＝ ４􀆰 ８２８４ａ２

ｍ ＝ ρＡＬ
式中

ｍ—型材理论质量

Ａ—型材断面面积

ρ—型材密度， 钢材

通常取 ７􀆰 ８５ｇ ／ ｃｍ３

Ｌ—型材的长度
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（续）

型材类别 图　 形
型材断面积

计算公式

型材质量

计算公式

管材
Ａ ＝

πδ（Ｄ － δ）

等边角钢

Ａ ＝
ｄ（２ｂ － ｄ）
＋ ０􀆰 ２１４６
（ ｒ２ － ２ｒ２１）

不等边

角钢

Ａ ＝
ｄ（２Ｂ ＋ ｂ － ｄ）

＋ ０􀆰 ２１４６
（ ｒ２ － ２ｒ２１）

工字钢

Ａ ＝
ｈｄ ＋ ２ｔ

（ｂ － ｄ） ＋
０􀆰 ８５８４（ｒ２ － ｒ２１）

槽钢

Ａ ＝
ｈｄ ＋ ２ｔ

（ｂ － ｄ） ＋
０􀆰 ４２９２（ｒ２ － ｒ２１）

　 ｍ ＝ ρＡＬ
式中

ｍ—型材理论质量

Ａ—型材断面面积

ρ—型材密度，钢材

通常取 ７􀆰 ８５ｇ ／ ｃｍ３

Ｌ—型材的长度

　 　 注： 铜、 铝等型材断面积也可按本表计算。
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　 　 （２） 钢材理论质量计算简式

序号 钢材类别 理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ） 备　 注

１ 　 圆钢、线材、钢丝 Ｗ ＝ ０􀆰 ００６１７ × 直径２

２ 　 方钢 Ｗ ＝ ０􀆰 ００７８５ × 边长２

３ 　 六角钢 Ｗ ＝０􀆰 ００６８ ×对边距离２

４ 　 八角钢 Ｗ ＝０􀆰 ００６５ ×对边距离２

５ 　 等边角钢
Ｗ ＝ ０􀆰 ００７８５ × 边厚（２ ×
边宽 －边厚）

６ 　 不等边角钢
Ｗ ＝０􀆰 ００７８５ × 边厚（长边
宽 ＋短边宽 －边厚）

７ 　 工字钢
Ｗ ＝０􀆰 ００７８５ ×腰厚［高 ＋
ｆ（腿宽 －腰厚）］

８ 　 槽钢
Ｗ ＝０􀆰 ００７８５ ×腰厚［高 ＋
ｅ（腿宽 －腰厚）］

９ 　 扁钢、钢板、钢带 Ｗ ＝０􀆰 ００７８５ ×宽 ×厚

１０ 　 钢管
Ｗ ＝ ０􀆰 ０２４６６ × 壁厚（外
径 － 壁厚）

　 １􀆰 角钢、工字
钢和槽钢的准确
计算公式很繁，
表列简式用于计
算近似值
　 ２􀆰 ｆ 值： 一 般
型号及带 ａ 的为
３􀆰 ３４，带 ｂ 的为
２􀆰 ６５， 带 ｃ 的
为 ２􀆰 ２６
　 ３􀆰 ｅ 值： 一 般
型号及带 ａ 的为
３􀆰 ２６，带 ｂ 的为
２􀆰 ４４， 带 ｃ 的
为 ２􀆰 ２４
　 ４􀆰 各长度单
位均为 ｍｍ
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二、 常用数值

１􀆰 常用材料的密度

材料名称
密度

／ （ｇ ／ ｃｍ３）
材料名称

密度

／ （ｇ ／ ｃｍ３）
材料名称

密度

／ （ｇ ／ ｃｍ３）
灰铸铁 ６􀆰 ６ ～ ７􀆰 ４

可锻铸铁 ７􀆰 ２ ～ ７􀆰 ４
球墨铸铁 ７􀆰 ０ ～ ７􀆰 ４
白口铸铁 ７􀆰 ４ ～ ７􀆰 ７
工业纯铁 ７􀆰 ８７

铸钢 ７􀆰 ８
钢材 ７􀆰 ８５

低碳钢 ７􀆰 ８５
中碳钢 ７􀆰 ８２
高碳钢 ７􀆰 ８１
高速钢 ８􀆰 ３ ～ ８􀆰 ７

不锈钢（含 Ｃｒ１３％ ） ７􀆰 ７５
纯铜 ８􀆰 ９
黄铜 ８􀆰 ５ ～ ８􀆰 ８５
纯铝 ２􀆰 ７
纯铅 １１􀆰 ３４

硬质合金 ＹＧ １３􀆰 ９ ～ １４􀆰 ９
汞 １３􀆰 ３５

木材 ０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ７２
胶合板 ０􀆰 ５６

衬垫纸 ０􀆰 ９
聚氯乙烯塑料 １􀆰 ３５ ～ １􀆰 ４０
聚乙烯塑料 ０􀆰 ９２ ～ ０􀆰 ９５
聚丙烯塑料 ０􀆰 ９０ ～ ０􀆰 ９１
有机玻璃 １􀆰 ８
泡沫塑料 ０􀆰 ２０
玻璃钢 １􀆰 ４ ～ ２􀆰 １
橡胶 ０􀆰 ９３ ～ １􀆰 ２０

石棉胶板 １􀆰 ５ ～ ２􀆰 ０
皮革 ０􀆰 ４ ～ １􀆰 ２

平板玻璃 ２􀆰 ５０
砌砖 １􀆰 ９ ～ ２􀆰 ３

混凝土 １􀆰 ８０ ～ ２􀆰 ４５
陶瓷 ２􀆰 ３０ ～ ２􀆰 ４５
水泥 １􀆰 ２０

大理石 ２􀆰 ６ ～ ２􀆰 ７
花岗石 ２􀆰 ６ ～ ３
汽油 ０􀆰 ６６ ～ ０􀆰 ７５

各种机油 ０􀆰 ９ ～ ０􀆰 ９５

·４３·



·５
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　 　 ２􀆰 主要纯金属及非金属的性能

名
称

元素
符号

密度 ／
（ｇ ／ ｃｍ３）

熔点
／℃

线胀系数
／ （１０ － ６

／ Ｋ）

相对
电导

率（％ ）

抗拉
强度
／ＭＰａ

伸长
率

（％ ）

断面
收缩

率 （％ ）

布氏
硬度
ＨＢＷ

色泽

银
铝
金
铍
铋
镉
钴
铬
铜
铁
铱
镁
锰
钼
铌

镍

Ａｇ
Ａｌ
Ａｕ
Ｂｅ
Ｂｉ
Ｃｄ
Ｃｏ
Ｃｒ
Ｃｕ
Ｆｅ
Ｉｒ
Ｍｇ
Ｍｎ
Ｍｏ
Ｎｂ
Ｎｉ

１０􀆰 ４９
２􀆰 ７０
１９􀆰 ３２
１􀆰 ８５
９􀆰 ８
８􀆰 ６５
８􀆰 ９
７􀆰 １９
８􀆰 ９
７􀆰 ８７
２２􀆰 ４
１􀆰 ７４
７􀆰 ４３
１０􀆰 ２２
８􀆰 ５７
８􀆰 ９

９６０􀆰 ５
６６０􀆰 ２
１０６３
１２８５
２７１􀆰 ２
３２１􀆰 １
１４９２
１８５７
１０８３
１５３８
２４４７
６４９
１２４４
２６２２
２４６８
１４５５

１９７
２３６
１４２
１１６
１３４
３１０
１２５
６２
１６５
１１８
６５
２５７
２３０
４９
７１
１３５

１００
６０
７３
２３
１􀆰 ４
２０
３０
１２
９０
１６
３１
３４
０􀆰 ８
２９
１０
２２

１８０
８０ ～ １１０

１４０
３１０ ～ ４５０
５ ～ ２０
６５
２５０

２００ ～ ２８０
２００ ～ ２４０
２５０ ～ ３３０

２３０
２００
脆
７００
３００

４００ ～ ５００

５０
３２ ～ ４０

４０
２
０
２０
５

９ ～ １７
４５ ～ ５０
２５ ～ ５５

２
１１􀆰 ５
—
３０
２８
４０

９０
７０ ～ ９０

９０
—
—
５０
—

９ ～２３
６５ ～ ７５
７０ ～ ８５

—
１２􀆰 ５
—
６０
８０
７０

２５
２５
２０
１２０
９
２０
１２５
１１０
４０
５０
１７０
３６
２１０
１６０
７５
８０

银白
银白
金黄
钢灰
白

苍白
钢灰
灰白
红

灰白
银白
银白
灰白
银白
钢灰

白



·６
３

· （续）

名
称

元素
符号

密度 ／
（ｇ ／ ｃｍ３）

熔点
／℃

线胀系数
／ （１０ － ６

／ Ｋ）

相对
电导

率 （％ ）

抗拉
强度
／ＭＰａ

伸长
率

（％ ）

断面
收缩

率 （％ ）

布氏
硬度
ＨＢＷ

色泽

铅
铂
锑
锡
钽
钛
钒
钨
锌
锆
砷
硼
碳
磷
硫
硒
硅

Ｐｂ
Ｐｔ
Ｓｂ
Ｓｎ
Ｔａ
Ｔｉ
Ｖ
Ｗ
Ｚｎ
Ｚｒ
Ａｓ
Ｂ
Ｃ
Ｐ
Ｓ
Ｓｅ
Ｓｉ

１１􀆰 ３４
２１􀆰 ４５
６􀆰 ６８
７􀆰 ３

１６􀆰 ６７
４􀆰 ５１
６􀆰 １
１９􀆰 ３
７􀆰 １４
６􀆰 ４９
５􀆰 ７３
２􀆰 ３４
２􀆰 ２５
１􀆰 ８３
２􀆰 ０７
４􀆰 ８１
２􀆰 ３３

３２７􀆰 ４
１７７２
６３０􀆰 ５
２３１􀆰 ９
２９９６
１６７２
１９１７
３４１０
４１９􀆰 ５
１８５２
８１４
２１００
３７２７
４４􀆰 １
１１５
２２１
１４１４

２９３
８９
１１３
２３０
６５
９０
８３
４６
３９５
５９
４７
８３
６６

１２５０
６４０
３７０
４２

８􀆰 ０
１６
３􀆰 ９
１３
１１
３􀆰 ４
６􀆰 １
２９
２６
３􀆰 ８
—
—
—
—
—
—
—

１５
１５０

５ ～ １０
１５ ～ ２０

３５０ ～ ４５０
３８０
２２０
１１００

１２０ ～ １７０
４００ ～ ４５０

—
—
—
—
—
—
—

４５
４０
０
４０

２５ ～ ４０
３６
１７
—

４０ ～ ５０
２０ ～ ３０

—
—
—
—
—
—
—

９０
９０
０
９０
８６
６４
７５
—

６０ ～ ８０
—
—
—
—
—
—
—
—

５
４０
４５
５
８５
１１５
２６４
３５０
３５
１２５
—
—
—
—
—
—
—

苍灰
银白
银白
银白
钢灰
暗灰
淡灰
钢灰
苍灰
浅灰
—
—
—
—
—
—
—

　 　 注： 相对电导率为其他金属的电导率与银的电导率之比。



３􀆰 常用材料的线胀系数

材料名称
线胀系数 ／ （１０ － ６ ／ Ｋ）

２０℃ ２０ ～ １００℃ ２０ ～ ２００℃ ２０ ～ ３００℃

铸铁 — ８． ７ ～ １１． １ ８． ５ ～ １１． ６ １０． １ ～ １２． ２

碳钢 — １０． ６ ～ １２． ２ １１． ３ ～ １３ １２． １ ～ １３． ５

铬钢 — １１． ２ １１． ８ １２． ４

４０ＣｒＳｉ — １１． ７ — —

３０ＣｒＭｎＳｉＡ — １１ — —

３０Ｃｒ１３（３Ｃｒ１３） — １０． ２ １１． １ １１． ６

１Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ — １６． ６ １７． ０ １７． ２

镍铬合金 — １４． ５ — —

工程用铜 — １６． ６ ～ １７． １ １７． １ ～ １７． ２ １７． ６

纯铜 — １７． ２ １７． ５ １７． ９

黄铜 — １７． ８ １８． ８ ２０． ９

锡青铜 — １７． ６ １７． ９ １８． ２

铝青铜 — １７． ６ １７． ９ １９． ２

砖 ９． ５ — — —

水泥、混凝土 １０ ～ １４ — — —

胶木、硬橡皮 ６４ ～ ７７ — — —

玻璃 — ４ ～１１． ５ — —

赛璐珞 — １００ — —

有机玻璃 — １３０ — —

·７３·



　 　 ４􀆰 金属材料的熔点、 热导率及比热容

材料名称 熔点 ／℃
热导率

／ 〔Ｗ ／ （ｍ·Ｋ）〕
比热容

／ 〔 Ｊ ／ （ｋｇ·Ｋ）〕

灰铸铁

铸　 钢

软　 钢

黄　 铜

青　 铜

纯　 铜

铝

铅

锡

锌

镍

１２００
１４２５

１４００ ～ １５００
９５０
９９５
１０８３
６５８
３２７
２３２
４１９
１４５２

４６． ４ ～ ９２． ８
—

４６． ４
９２． ８
６３． ８
３９２
２０３
３４． ８
６２． ６
１１０
５９． ２

５４４． ３
４８９． ９
５０２． ４
３９３． ６
３８５． ２
３７６． ９
９０４． ３
１２９． ８
２３４． ５
３９３． ６
４５． ２

　 　 注： 表中的热导率值指 ０ ～ １００℃的范围内。

５􀆰 常用金属材料的硬度

材料名称 状　 　 态 硬度 ＨＢＷ

钢

　 退火

　 淬火和回火

　 淬火

　 表面渗碳

　 装甲硬化

８０ ～ ２２０
２２５ ～ ４００
４００ ～ ６００
６００ ～ ７５０
９００ ～ １２５０

铸铁
　 灰铸铁

　 白口铸铁

硬铝 　 退火

１００ ～ ２５０
５５０ ～ ６５０
４０ ～ ５５

·８３·



（续）

材料名称 状　 　 态 硬度 ＨＢＷ

硬铝 经过热处理的 ９０ ～ １２０

硅铝合金
铸造

经过热处理的

５０ ～ ６５
６５ ～ １００

巴氏合金 铸造 １８ ～ ３０
铅青铜 铸造 ２０ ～ ２５

铝 退火，冷轧 ２０ ～ ５０
铜 退火，冷轧，冷精轧 ２０ ～ ５５

·９３·





第二篇　 金 属 材 料

第四章　 钢 铁 材 料

一、 钢铁材料的基本知识

１􀆰 钢的分类

分类 说　 　 明

按
冶
炼
方
法
分

　 １） 平炉钢———用平炉冶炼碳素钢和普通低合金钢。 按

炉衬材料又分为酸性平炉钢和碱性平炉钢

　 ２） 转炉钢———冶炼碳素钢和普通低合金钢， 分为侧吹

转炉钢和氧气顶吹转炉钢

　 ３） 电炉钢———主要冶炼合金钢。 电炉钢分为电弧炉

钢、 感应电炉钢、 真空感应电炉钢和电渣炉钢。 工业上

大量生产的主要是电弧炉钢

按
浇
注
前
脱
氧
程
度
分

　 １） 沸腾钢———脱氧不完全的钢， 浇注时在钢锭模里产

生沸腾而得名为沸腾钢

　 ２） 镇静钢———脱氧完全的钢， 在浇注时钢液镇静， 没

有沸腾现象而称为镇静钢

　 ３） 半镇静钢———半脱氧的钢， 它是脱氧程度介于沸腾

钢与镇静钢之间的钢

·１４·



（续）

分类 说　 　 明

按
化
学
成
分
分

　 １） 碳素钢———钢是铁和碳的合金。 钢中除铁、 碳外，
还含有少量的硅、 锰、 硫、 磷等元素， 按含碳量的不同，
碳素钢可分为：
　 低碳钢———含碳量 ｗ （Ｃ） ≤０􀆰 ２５％
　 中碳钢———含碳量 ｗ （Ｃ） ＞ ０􀆰 ２５％ ～０􀆰 ６０％
　 高碳钢———含碳量 ｗ （Ｃ） ＞ ０􀆰 ６０％
　 ２） 合金钢———除含有碳素钢所含有的各种元素外， 还
加入一些其他元素 （如铬、 镍、 钼、 钨、 钒等）。 根据钢
中合金元素总含量的不同， 合金钢可分为：
　 低合金钢———合金元素总含量 （质量分数） ≤５％
　 中 合 金 钢———合 金 元 素 总 含 量 （ 质 量 分 数 ） ＞
５％ ～１０％
　 高合金钢———合金元素总含量 （质量分数） ＞ １０％

按
质
量
分

　 １） 普通钢———钢中含硫量 ｗ （Ｓ） 一般不超过 ０􀆰 ０５０％ ；
含磷量 ｗ （Ｐ） 不超过 ０􀆰 ０４５％
　 ２） 优质钢———钢中含硫量 ｗ （Ｓ） 一般不超过 ０􀆰 ０４０％ ；
含磷量 ｗ （Ｐ） 不超过 ０􀆰 ０４０％
　 ３） 高级优质钢———钢中含硫量 ｗ （ Ｓ） 一般不超过
０􀆰 ０３０％ ； 含磷量 ｗ （Ｐ） 不超过 ０􀆰 ０３５％
　 ４） 特级质量钢———钢中含硫量 ｗ （ Ｓ） 一般不超过
０􀆰 ０１５％ ； 含磷量 ｗ （Ｐ） 不超过 ０􀆰 ０２５％

按
用
途
分

　 １） 结构钢———指用于制造工程结构、 机器零件等的钢
　 ２） 工具钢———指用于制造各种工具、 模具、 量具等
的钢
　 ３） 特殊性能钢———指用于特殊用途和具有特殊性能的
钢， 如不锈钢、 耐酸钢、 耐热钢、 磁钢、 低温用钢、 电工
用钢等

·２４·



２􀆰 钢材的分类

类别 说　 　 明

棒钢
（条钢）

　 １） 按轧制方法分热轧棒钢和冷拉棒钢
　 ２） 按断面形状分圆钢、 扁钢、 方钢、 六角钢和八角钢
（也有将棒钢并在型钢类）

型钢
　 按断面形状分等边角钢、 不等边角钢、 工字钢、 槽钢、
丁字钢和乙字钢等

钢板

　 １） 按轧制方法分热轧钢板和冷轧钢板
　 ２） 按厚度分厚钢板 （厚度 ＞ ３ｍｍ） 和薄钢板 （厚度≤
３ｍｍ， 电工钢板除外）
　 ３） 按用途分一般用钢板、 锅炉用钢板、 造船用钢板、 汽
车用钢板、 日用搪瓷用钢板及其他专用钢板等
　 ４） 按表面状况分镀锌薄钢板、 镀锡薄钢板、 彩色涂层
钢板及酸洗薄钢板等
　 注： 旧标准中把厚度≤４ｍｍ 作为薄钢板

钢带

　 １） 按轧制方法分热轧钢带和冷轧钢带
　 ２） 按用途分一般用钢带、 电工用钢带、 包装用钢带等
　 ３） 按表面状况分酸洗钢带、 光亮钢带、 镀锌钢带、 镀
锡钢带、 彩色涂层钢带等
　 ４） 按材料软硬程度分特软钢带、 软钢带、 半软钢带、
低硬钢带、 硬钢带等

钢管

　 １） 按轧制方法分无缝钢管 （又分热轧、 冷拔两种） 和
焊接钢管
　 ２） 按用途分一般用钢管、 水煤气用钢管、 锅炉用钢
管、 石油用钢管和其他专用钢管
　 ３） 按表面状况分镀锌钢管和不镀锌钢管
　 ４） 按管端结构分带螺纹钢管和不带螺纹钢管

·３４·



（续）

类别 说　 　 明

钢丝

　 １） 按加工方法分冷拉钢丝和冷轧钢丝

　 ２） 按用途分一般用途钢丝、 棉花打包用钢丝、 架空通

信用钢丝、 焊接用钢丝、 弹簧钢丝和其他专用钢丝

　 ３） 按表面状况分黑钢丝、 酸洗钢丝、 磨光钢丝、 抛光

钢丝、 镀锌钢丝和镀其他金属钢丝等

钢丝

绳

　 钢丝绳总的分为圆股钢丝绳、 编织钢丝绳和扁钢丝绳， 其

中圆股钢丝绳又可按以下方法进一步分类：
　 １） 按结构分单捻 （股） 钢丝绳、 双捻 （股） 钢丝绳

和三捻 （股） 钢丝绳

　 ２） 按表面状态分光面钢丝绳、 镀锌钢丝绳、 涂塑钢

丝绳

　 ３） 按股的断面形状分圆股钢丝绳和异型股钢丝绳

　 ４） 按捻制特性分点接触钢丝绳、 线接触钢丝绳和面接

触钢丝绳

　 ５） 按捻制方法分右交互捻、 左交互捻、 右同向捻和左

同向捻

　 ６） 按绳芯分纤维芯和钢芯

　 ７） 按用途分一般用途钢丝绳、 电梯用钢丝绳、 航空用

钢丝绳、 钻深井设备用钢丝绳、 架空索道及缆车用钢丝

绳、 预应力混凝土用钢绞线、 矿井提升用钢丝绳等

其他 　 铁道用钢、 热轧窗框钢等
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３􀆰 金属材料的性能
（１） 物理性能

名称 代号 单位 说　 　 明

熔点 — °Ｃ 　 材料由固体状态转变为液体状
态时的温度

密度 ρ ｇ ／ ｃｍ３

　 材料单位体积的质量。 依据密度
大小， 金属材料可分为轻金属和重

金属， 密度小于 ４􀆰 ５ｇ ／ ｃｍ３ 的金属叫

作轻金属， 密度大于 ４􀆰 ５ｇ ／ ｃｍ３ 的金
属叫作重金属

线胀系数 αｌ １０ － ６ ／ Ｋ 　 材料热膨胀性的大小

热导率 λ Ｗ／ （ｍ·Ｋ） 　 材料传导热量的能力

电导率 γ Ｓ ／ ｍ 　 材料导电的能力， 在数值上是
电阻率的倒数

磁导率 μ Ｈ ／ ｍ

　 金属材料被磁铁磁化或吸引的
性能。 根据这一性能可分为：
　 铁磁性材料———在外加磁场中，
能强烈地被磁化
　 顺磁性材料———在外加磁场中，
只是微弱地被磁化
　 抗磁性材料———能抗拒或削弱
外加磁场对材料本身的磁化作用
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　 　 （２） 力学性能

名　 称 代号 单位 说　 　 明

① 强度———在外力作用下， 抵抗变形和断裂的能力

　 弹性极限 σｅ

　 下 屈 服

强度
ＲｅＬ

　 条件屈服

强度
σｐ０． ２

　 极限强度

　 抗拉强度 Ｒｍ

　 抗压强度 Ｒｍｃ

　 抗弯强度 σｂｂ

　 抗剪强度 τｂ

ＭＰａ

　 材料在受外力 （拉力） 到某一限度

时， 若除去外力， 其变形 （伸长） 即

消失， 恢复原状， 材料抵抗这一限度

的外力的能力叫作弹性极限

　 在金属材料屈服期间， 不计初始瞬

时效应时的最低应力值

　 材料在卸除拉力后， 标距部分残余

伸长率达到规定数值（０􀆰 ２％ ）的应力

　 材料抵抗外力破坏作用的最大能力

　 外力是拉力时的极限强度

　 外力是压力时的极限强度

　 外力与材料轴线垂直， 并在作用后

使材料弯曲的极限强度

　 外力与材料轴线垂直， 并对材料呈

剪切作用的极限强度
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（续）

名　 称 代号 单位 说　 　 明

① 强度———在外力作用下， 抵抗变形和断裂的能力

　 疲劳强度 Ｓ ＭＰａ
　 材料在无限次反复交变的应力作用

下而不引起破坏， 所能承受的最大应

力的强度

② 塑性———材料受力后产生永久变形而不破坏的能力

　 伸长率 Ａ

　 断 面 收

缩率
Ｚ

％

　 材料受拉力作用断裂时， 伸长的长

度与原有长度的百分比

　 材料受拉力作用断裂时， 断面缩小

的面积与原有断面积的百分比

③ 韧性———材料在冲击载荷作用下抵抗破坏的能力

　 冲击吸收能

量 （冲击功）
ＫＵ
ＫＶ

Ｊ
　 一定形状和尺寸的试样在冲击负荷

作用下折断时所吸收的能量
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（续）

名称
硬度

符号

测量

范围

压头

类型

总负荷

／ Ｎ
用途举例

　 　 ④ 硬度———材料抵抗更硬物体压入其表面的能力

布氏

硬度
ＨＢＷ ≤６５０

硬质合

金球

　 与压头

球径及材

料预期硬

度有关

　 退火、 正火和调质

的 钢、 铸 铁 及 有 色

金属

洛氏

硬度

ＨＲＡ
２０ ～
８８

金刚石

圆锥
５８８􀆰 ４

　 表面硬化钢、 硬质

合金、 压延钢板、 碳

化物

ＨＲＢ
２０ ～
１００

１􀆰 ５６７５ｍｍ
钢球

９８０􀆰 ７ 　 软钢、 铜、 镍合金

ＨＲＣ
２０ ～
７０

金刚石

圆锥
１４７１

　 淬火钢、 深层表面

硬化物、 调质钢

ＨＲＤ
４０ ～
７７

金刚石

圆锥
９８０􀆰 ７

ＨＲＥ
７０ ～
１００

３􀆰 １７５ｍｍ
钢球

９８０􀆰 ７

ＨＲＦ
６０ ～
１００

１􀆰 ５８７５ｍｍ
钢球

５８８􀆰 ４ 　 薄软钢板、 铜合金

·８４·



（续）

名称
硬度

符号

测量

范围

压头

类型

总负荷

／ Ｎ
用途举例

　 　 ④ 硬度———材料抵抗更硬物体压入其表面的能力

洛氏

硬度

ＨＲＧ
３０ ～
９４

１􀆰 ５８７５ｍｍ
钢球

１４７１

ＨＲＨ
８０ ～
１００

３􀆰 １７５ｍｍ
钢球

５８８􀆰 ４

ＨＲＫ
４０ ～
１００

３􀆰 １７５ｍｍ
钢球

１４７１

维氏

硬度
ＨＶ

５ ～
１０００

金刚石

正四棱

锥体

　 与材料

预期硬度

及试样厚

度有关

　 可以测定各种材料

的硬度， 适于测定表

面淬硬及化学热处理

表面层深

肖氏

硬度

ＨＳＣ
（目测

型）

ＨＳＤ
（指示

型）

与 ｈ ／ ｈ０
比值成

正比

　 利用金刚石冲头自

一 定 的 高 度 ｈ０

（ｍｍ） 落 下， 撞 击

金属后， 冲头又回跳

到某一高度 ｈ （ｍｍ）

　 表面光滑的一些精

密量具或零件

　 　 注： 洛氏硬度有 １５ 种不同的标尺， 形成 １５ 种洛氏硬度符号，
即 ＨＲＡ、 ＨＲＢ、 ＨＲＣ、 ＨＲＤ、 ＨＲＥ、 ＨＲＦ、 ＨＲＧ、 ＨＲＨ、
ＨＲＫ、 ＨＲ１５Ｎ、 ＨＲ３０Ｎ、 ＨＲ４５Ｎ、 ＨＲ１５Ｔ、 ＨＲ３０Ｔ、
ＨＲ４５Ｔ。 每一种标尺的硬度适用范围不同。
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４􀆰 钢材的涂色标记

名称 牌号或组别 涂色标记

碳素结

构钢

（ＧＢ ／ Ｔ ７００
—２００６）

Ｑ１９５ 白色 ＋ 黑色

Ｑ２１５ 黄色

Ｑ２３５ 红色

Ｑ２５５ 黑色

Ｑ２７５ 绿色

优质碳素

结构钢

（ＧＢ ／ Ｔ ６９９
—１９９９）

０５ ～ １５
２０ ～ ２５
３０ ～ ４０
４５ ～ ８５
１５Ｍｎ ～ ４０Ｍｎ
４５Ｍｎ ～ ７０Ｍｎ

白色

棕色 ＋ 绿色

白色 ＋ 蓝色

白色 ＋ 棕色

白色二条

绿色三条

合金结

构钢

（ＧＢ ／ Ｔ ３０７７
—１９９９）

Ｍｎ（锰钢）
ＳｉＭｎ（硅锰钢）
ＭｎＶ（锰钒钢）
Ｃｒ（铬钢）
ＣｒＳｉ（铬硅钢）
ＣｒＭｎ（铬锰钢）
ＣｒＭｎＳｉ（铬锰硅钢）
ＣｒＶ（铬钒钢）
ＣｒＭｎＴｉ（铬锰钛钢）
ＣｒＷＶ（铬钨钒钢）
Ｍｏ（钼钢）
ＣｒＭｏ（铬钼钢）
ＣｒＭｎＭｏ（铬锰钼钢）

ＣｒＭｏＶ（铬钼钒钢）

黄色 ＋ 蓝色

红色 ＋ 黑色

蓝色 ＋ 绿色

绿色 ＋ 黄色

蓝色 ＋ 红色

蓝色 ＋ 黑色

红色 ＋ 紫色

绿色 ＋ 黑色

黄色 ＋ 黑色

棕色 ＋ 黑色

紫色

绿色 ＋ 紫色

紫色 ＋ 白色

紫色 ＋ 棕色
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（续）

名称 牌号或组别 涂色标记

合金结

构钢

（ＧＢ ／ Ｔ ３０７７
—１９９９）

ＣｒＡｌ（铬铝钢）

ＣｒＭｏＡｌ（铬钼铝钢）

ＣｒＷＶＡｌ（铬钨钒铝钢）

Ｂ（包括各种含硼的钢）

ＣｒＭｏＷＶ（铬钼钨钒钢）

铝白色

黄色 ＋ 紫色

黄色 ＋ 红色

紫色 ＋ 蓝色

紫色 ＋ 黑色

滚动

轴承钢

ＧＣｒ６（滚铬 ６ 钢）

ＧＣｒ９（滚铬 ９ 钢）

ＧＣｒ９ＳｉＭｎ（滚铬 ９ 硅锰钢）

ＧＣｒ１５（滚铬 １５ 钢）

ＧＣｒ１５ＳｉＭｎ（滚铬１５ 硅锰钢）

绿色 ＋ 白色

白色 ＋ 黄色

绿色二条

蓝色一条

绿色 ＋ 蓝色

高速工

具钢

（ＧＢ ／ Ｔ ９９４３
—２００８）

Ｗ１２Ｃｒ４Ｖ４Ｍｏ

（钨 １２ 铬 ４ 钒 ４ 钼）

Ｗ１８Ｃｒ４Ｖ（钨 １８ 铬 ４ 钒）

Ｗ９Ｃｒ４Ｖ２（钨 ９ 铬 ４ 钒 ２）

Ｗ９Ｃｒ４Ｖ（钨 ９ 铬 ４ 钒）

棕色 ＋ 黄色
　

棕色 ＋ 蓝色

棕色二条

棕色一条

不锈钢

（ＧＢ ／ Ｔ １２２０
—２００７）

Ｃｒ（铬钢）

ＣｒＴｉ（铬钛钢）

ＣｒＭｎ（铬锰钢）

ＣｒＭｏ（铬钼钢）

铝色 ＋ 黑色

铝色 ＋ 黄色

铝色 ＋ 绿色

铝色 ＋ 白色
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（续）

名称 牌号或组别 标记涂色

不锈钢

（ＧＢ ／ Ｔ １２２０
—２００７）

ＣｒＮｉ（铬镍钢）

ＣｒＭｎＮｉ（铬锰镍钢）

ＣｒＮｉＴｉ（铬镍钛钢）

ＣｒＮｉＮｂ（铬镍铌钢）

ＣｒＭｏＶ（铬钼钒钢）

ＣｒＭｏＶＣｏ（铬钼钒钴钢）

ＣｒＭｏＴｉ（铬钼钛钢）

ＣｒＮｉＭｏＴｉ（铬镍钼钛钢）

ＣｒＮｉＣｕＴｉ（铬镍铜钛钢）

ＣｒＮｉＭｏＣｕＴｉ（铬镍钼铜钛钢）

ＣｒＮｉＭｏＣｕＮｂ（铬镍钼铜铌钢）

铝色 ＋ 红色

铝色 ＋ 棕色

铝色 ＋ 蓝色

铝色 ＋ 蓝色

铝色 ＋ 紫色

铝色 ＋ 紫色

铝色 ＋ 白色 ＋ 黄色

铝色 ＋ 红色 ＋ 黄色

铝色 ＋ 蓝色 ＋ 白色

铝色 ＋ 黄色 ＋ 绿色

铝色 ＋ 黄色 ＋ 绿色

耐热钢

（ＧＢ ／ Ｔ １２２１
—２００７）

ＣｒＳｉ（铬硅钢）

ＣｒＭｏ（铬钼钢）

ＣｒＳｉＭｏ（铬硅钼钢）

ＣｒＳｉＡｌ（铬硅铝钢）

ＣｒＳｉＴｉ（铬硅钛钢）

ＣｒＡｌ（铬铝钢）

ＣｒＳｉＭｏＴｉ（铬硅钼钛钢）

ＣｒＳｉＭｏＶ（铬硅钼钒钢）

ＣｒＮｉＷＭｏ（铬镍钨钼钢）

ＣｒＮｉＷＴｉ（铬镍钨钛钢）

红色 ＋ 白色

红色 ＋ 绿色

红色 ＋ 蓝色

红色 ＋ 黑色

红色 ＋ 黄色

红色 ＋ 铝色

红色 ＋ 紫色

红色 ＋ 紫色

红色 ＋ 棕色

红色 ＋ 棕色
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二、 铸铁

１􀆰 灰铸铁件（ＧＢ ／ Ｔ ９４３９—２０１０）

牌号
铸件壁厚 ／ ｍｍ

＞ ≤

抗拉强

度 ／ ＭＰａ≥
用途举例

ＨＴ１００ ５ ４０ —

　 一般铸件， 如手轮、 支

架、 手把、 盖等， 一般不需

机械切削加工， 或仅简单加

工的配合面

ＨＴ１５０

５ １０ —

１０ ２０ —

２０ ４０ １２０

４０ ８０ １１０

８０ １５０ １００

１５０ ３００ ９０

　 常用来制作机床底座、 有

相对运动和磨损的零件， 如

溜板、 工作台、 轴承座、 减

速箱体、 齿面不加工的齿

轮、 链轮、 排气管、 进气管、
速度 ＝６ ～１２ｍ／ ｓ 的带轮等

ＨＴ２００

５ １０ —

１０ ２０ —

２０ ４０ １７０

４０ ８０ １５０

８０ １５０ １４０

１５０ ３００ １３０

　 机械设备中的一些较重要

的零件， 如气缸、 齿轮、 链

轮、 棘轮、 机床床身、 飞轮

等， 汽车、 拖拉机的气缸体、
气缸盖、 活塞、 飞轮、 齿轮，
箱体、 泵体、 阀体等， 汽油

机和柴油机的活塞环， 圆周

速度 ＝１２ ～２０ｍ／ ｓ 的带轮等
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（续）

牌号
铸件壁厚 ／ ｍｍ

＞ ≤

抗拉强

度 ／ ＭＰａ≥
用途举例

ＨＴ２５０

５ １０ —

１０ ２０ —

２０ ４０ ２１０

４０ ８０ １９０

８０ １５０ １７０

１５０ ３００ １６０

　 机械设备中的一些较重要

的零件， 如气缸、 齿轮、 链

轮、 棘轮、 机床床身、 飞轮

等， 汽车、 拖拉机的气缸体、
气缸盖、 活塞、 飞轮、 齿轮，
箱体、 泵体、 阀体等， 汽油

机和柴油机的活塞环， 圆周

速度 ＝１２ ～２０ｍ／ ｓ 的带轮等

ＨＴ３００

ＨＴ３５０

１０ ２０ —

２０ ４０ ２５０

４０ ８０ ２２０

８０ １５０ ２１０

１５０ ３００ １９０

１０ ２０ —

２０ ４０ ２９０

４０ ８０ ２６０

８０ １５０ ２３０

１５０ ３００ ２１０

　 机械设备中的重要零件，
如剪床、 压力机、 自动车床

和一些重型机床的床身、 机

座、 机架、 衬套、 齿轮、 凸

轮， 大型发动机的气缸体、
缸套等， 高压的液压缸、 泵

体、 阀体等， 圆周速度 ＝
２０ ～ ２５ｍ ／ ｓ 的带轮

注： 抗拉强度系由附铸试棒或试块测得。

·４５·



２􀆰 可锻铸铁件 （ＧＢ ／ Ｔ ９４４０—２０１０）

牌号

抗拉
强度

下屈服
强度

ＭＰａ≥

伸长率
（％ ） ≥

硬度
ＨＢＷ 用途举例

ＫＴＨ３００ － ０６ ３００ — ６

ＫＴＨ３３０ － ０８ ３３０ — ８

ＫＴＨ３５０ － １０
ＫＴＨ３７０ － １２

３５０
３７０

２００
—

１０
１２

≤１５０

　 多用于管道上的弯
头、 三通、 管件和中
低压阀门等

　 多用于机床辅件， 如
勾形扳手、 螺钉扳手，
铁道扣板， 农机用的犁
刀、 犁柱、 车轮壳等

　 用于拖拉机上的前
后轮壳、 差 速 器 壳，
农机上的犁刀、 犁柱，
船用电动机壳、 瓷瓶、
铁帽等

ＫＴＺ４５０ － ０６
ＫＴＺ５５０ － ０４
ＫＴＺ６５０ － ０２
ＫＴＺ２７００ － ０２

４５０
５５０
６５０
７００

２７０
３４０
４３０
５３０

６
４
２
２

１５０ ～ ２１０
１８０ ～ ２３０
２１０ ～ ２６０
２４０ ～ ２９０

　 较重要零件， 如曲
轴、 连杆、 齿轮、 摇
臂、 凸轮轴、 万向接
头、 活塞环、 轴套等

ＫＴＢ３５０ － ０４
３４０
３５０
３６０

—
—
—

５
４
３

≤２３０

　 用 于 制 造 厚 度 在
１５ｍｍ 以下的薄壁铸
件以及焊接后不需要
进行热处理的铸件
　 除制造薄壁铸件外，
在机 械 工 业 中 很 少
应用

·５５·



（续）

牌号

抗拉

强度

下屈服

强度

ＭＰａ≥

伸长度

（％ ） ≥
硬度

ＨＢＷ
用途举例

ＫＴＢ３８０ － １２
３２０
３８０
４００

１７０
２００
２１０

１５
１２
８

≤２００

ＫＴＢ４００ － ０５
３６０
４００
４２０

２００
２２０
２３０

８
５
４

≤２２０

ＫＴＢ４５０ － ０７
４００
４５０
４８０

２３０
２６０
２８０

１０
７
４

≤２２０

　 用 于 制 造 厚 度 在

１５ｍｍ 以下的薄壁铸

件以及焊接后不需要

进行热处理的铸件

　 除制造薄壁铸件外，
在机 械 工 业 中 很 少

应用

３􀆰 球墨铸铁件 （ＧＢ ／ Ｔ １３４８—２００９）

牌号

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

伸长率

（％ ）≥
硬度

ＨＢＷ
用途举例

ＱＴ９００ － ２Ａ ９００ ６００ ２
２８０ ～
３６０

　 制作内燃机中的凸轮

轴、 拖拉机用减速齿轮、
汽车用的弧形锥齿轮、 农

机中的犁铧等

·６５·



（续）

牌号

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

伸长率

（％ ）≥
硬度

ＨＢＷ
用途举例

ＱＴ８００ － ２Ａ ８００ ４８０ ２
２４５ ～
３３５

ＱＴ７００ － ２Ａ ７００ ４２０ ２
２２５ ～
３０５

ＱＴ６００ － ３Ａ ６００ ３７０ ３
１９０ ～
２７０

　 制作机床主轴、 泵的曲

轴、 缸套、 矿车轮、 小型

水轮发电机主轴及柴油机

中的曲轴、 凸轮轴、 小负

荷齿轮等

ＱＴ５００ － ７Ａ ５００ ３２０ ７
１７０ ～
２３０

ＱＴ４５０ － １０Ａ ４５０ ３１０ １０
１６０ ～
２１０

　 制作内燃机中的液压泵

齿轮， 汽轮机的中温气缸

隔板， 水轮机阀门体， 机

车的车轮、 轴瓦等

ＱＴ４００ － １５Ａ ４００ ２５０ １５
１２０ ～
１８０

ＱＴ４００ － １８Ａ ４００ ２５０ １８
１２０ ～
１７５

　 用于拖拉机中的牵引

框、 轮毂、 壳体及农机中

的犁铧和犁柱等

　 通 用 机 械 中 １􀆰 ６ ～
６􀆰 ４ＭＰａ 阀门的阀体、 阀

盖、 支架， 压缩机上承受

一定温度的高低压气缸、
输气管， 另外也可制作电

动机壳、 齿轮箱体、 气轮

壳、 铁路垫板

·７５·



４􀆰 耐热铸铁件 （ＧＢ ／ Ｔ ９４３７—２００９）

牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
硬度 ＨＢＷ 用途举例

ＨＲＴＣｒ ２００ １８９ ～ ２８８
　 适用于急冷急热的薄壁细长件，
如炉条、 高炉支梁式水箱、 金属

型、 玻璃模等

ＨＲＴＣｒ２ １５０ ２０７ ～ ２８８
　 适用于急冷急热的薄壁细长件，
如煤气炉内灰盆、 矿山烧结车挡

板等

ＨＲＴＣｒ１６ ３４０ ４００ ～ ４５０

　 可在室温及高温下作抗磨件使

用。 用于退火罐、 煤粉烧嘴、 炉

栅、 水泥焙烧炉零件、 化工机械等

零件

ＨＲＴＳｉ５ １４０ １６０ ～ ２７０
　 用于炉条、 煤粉烧嘴、 锅炉用梳

形定位板、 换热器针状管、 二硫化

碳反应瓶等

ＱＴＲＳｉ４ ４２０ １４３ ～ １８７
　 用于玻璃窑烟道闸门、 玻璃引上

机墙板、 加热炉两端管架等

ＱＴＲＳｉ４Ｍｏ ５２０ １８８ ～ ２４１
　 用于内燃机排气歧管、 罩式退火

炉导向器、 烧结机中后热筛板、 加

热炉吊梁等

ＱＴＲＳｉ４Ｍｏ１ ５５０ ２００ ～ ２４０
　 用于内燃机排气歧管、 罩式退火

炉导向器、 烧结机中后热筛板、 加

热炉吊梁等

·８５·



（续）

牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
硬度 ＨＢＷ 用途举例

ＱＴＲＳｉ５ ３７０ ２２８ ～ ３０２
　 用于煤粉烧嘴、 炉条、 辐射管、
烟道闸门、 加热炉中间管架等

ＱＴＲＡｌ４Ｓｉ４ ２５０ ２８５ ～ ３４１

ＱＴＲＡｌ５Ｓｉ５ ２００ ３０２ ～ ３６３

　 适用于高温轻载荷下工作的耐热

件， 如烧结机篦条、 炉用件等

ＱＴＲＡｌ２２ ３００ ２４１ ～ ３６４

　 适用于高温 （１１００℃）、 载荷较

小、 温度变化较缓的工件， 如锅炉

用侧密封块、 链式加热炉炉爪、 黄

铁矿焙烧炉零件等

三、 铸钢

１􀆰 一般工程用铸造碳钢件 （ＧＢ ／ Ｔ １１３５２—２００９）

牌　 号

室温下试样力学性能≥

下屈
服强
度

抗拉
强度

伸长
率

断面
收缩
率

ＭＰａ （％ ）

冲击吸
收能
量 ／ Ｊ

用途举例

ＺＧ２００⁃４００ ２００ ４００ ２５ ４０ ３０

　 用于受力不大、 要求
冲击韧性的各种机械零
件， 例如机座、 变速箱
壳、 连杆座等

·９５·



（续）

牌　 号

室温下试样力学性能≥

下屈
服强
度

抗拉
强度

伸长
率

断面
收缩
率

ＭＰａ （％ ）

冲击吸
收能
量 ／ Ｊ

用途举例

ＺＧ２３０⁃４５０ ２３０ ４５０ ２２ ３２ ２５

　 用于受力不大、 要求
冲击韧性的各种机械零
件， 例如砧座、 轴承盖、
外壳、 犁柱、 阀体、 配
重块等

ＺＧ２７０⁃５００ ２７０ ５００ １８ ２５ ２２

　 用于承受一定载荷、
具有一定耐磨要求的各
种机械零件， 例如轧钢
机机架、 轴承座、 连杆、
箱体、 横梁、 曲拐、 气
缸体等

ＺＧ３１０⁃５７０ ３１０ ５７０ １５ ２１ １５

　 用于载荷较高的耐磨

零件， 例如辊子、 气缸

体、 制 动 轮、 大 齿 轮、
链结、 铰座杆、 支承座、
摇臂壳等

ＺＧ３４０⁃６４０ ３４０ ６４０ １０ １８ １０
　 用于载荷高的耐磨零

件， 例 如 轧 辊、 齿 轮、
车轮、 棘轮、 叉头等

·０６·



２􀆰 大型低合金铸钢件 （ＪＢ ／ Ｔ ６４０２—２００６）

牌号

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

伸长率

（％ ）
≥

断面

收缩率

（％ ）
≥

用途举例

ＺＧ２０Ｍｎ ２８５ ４９５ １８ ３０
　 焊接及流动性良好， 用

于水压机缸、 叶片、 喷嘴

体、 阀、 弯头等

ＺＧ３０Ｍｎ ３００ ５５８ １８ ３０ —

ＺＧ３５Ｍｎ ３４５ ５７０ １２ ２０ 　 用于承受摩擦的零件

ＺＧ４０Ｍｎ ２９５ ６４０ １２ ３０
　 用于承受摩擦和冲击的

零件， 如齿轮等

ＺＧ４０Ｍｎ２ ３９５ ５９０ ２０ ４０
　 用于承受摩擦的零件，
如齿轮等

ＺＧ４５Ｍｎ２ ３９２ ６３７ １５ ３０ 　 用于模块、 齿轮等

ＺＧ５０Ｍｎ２ ４４５ ７８５ １８ ３７
　 用于高强度零件， 如齿

轮、 齿轮缘等

ＺＧ３５ＳｉＭｎＭｏ ３９５ ６４０ １２ ２０
　 用于承受负载较大的

零件

ＺＧ３５ＣｒＭｎＳｉ ３４５ ６９０ １４ ３０
　 用于承受冲击、 摩擦的

零件， 如齿轮、 滚轮等

ＺＧ２０ＭｎＭｏ ２９５ ４９０ １６ —
　 用于受压容器， 如泵

壳等

·１６·



（续）

牌号

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

伸长率

（％ ）
≥

断面

收缩率

（％ ）
≥

用途举例

ＺＧ３０Ｃｒ１ＭｎＭｏ ３９２ ６８６ １５ ３０ 　 用于拉坯和支柱

ＺＧ５５ＣｒＭｎＭｏ 不规定不规定 — —
　 有一定的热硬性， 用于

锻模等

ＺＧ４０Ｃｒ１ ３４５ ６３０ １８ ２６ 　 用于高强度齿轮

ＺＧ３４Ｃｒ２Ｎｉ２Ｍｏ ７００
９５０ ～
１０００

１２ —
　 用于特别要求的零件，
如锥齿轮、 小齿轮、 起重

机行走轮、 轴等

ＺＧ１５Ｃｒ１Ｍｏ ２７５ ４９０ ２０ ３５ 　 用于汽轮机

ＺＧ２０ＣｒＭｏ ２４５ ４６０ １８ ３０
　 用于齿轮、 锥齿轮及高

压缸零件等

ＺＧ３５Ｃｒ１Ｍｏ ３９２ ５８８ １２ ２０
　 用于齿轮、 电炉支承轮

轴套、 齿圈等

ＺＧ４２Ｃｒ１Ｍｏ ３４３ ５６９ １２ ２０
　 用于承受高负载零件、
齿轮、 锥齿轮等

ＺＧ５０Ｃｒ１Ｍｏ ５２０
７４０ ～
８８０

１１ —
　 用于减速器零件、 齿

轮、 小齿轮等

ＺＧ６５Ｍｎ 不规定不规定 — — 　 用于球磨机衬板等

·２６·



（续）

牌号

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

伸长率

（％ ）
≥

断面

收缩率

（％ ）
≥

用途举例

ＺＧ２８ＮｉＣｒＭｏ ４２０ ６３０ ２０ ４０
　 适 用 于 直 径 大 于

３００ｍｍ 的齿轮铸件

ＺＧ３０ＮｉＣｒＭｏ ５９０ ７３０ １７ ３５
　 适 用 于 直 径 大 于

３００ｍｍ 的齿轮铸件

ＺＧ３５ＮｉＣｒＭｏ ６６０ ８３０ １４ ３０
　 适 用 于 直 径 大 于

３００ｍｍ 的齿轮铸件

四、 常用钢种

１􀆰 碳素结构钢 （ＧＢ ／ Ｔ ７００—２００６）

牌号

下屈服

强度

／ ＭＰａ≥

抗拉

强度

／ ＭＰａ≥

伸长

率（％ ）
≥

用途举例

Ｑ１９５ １９５
３１５ ～
４３０

３３

　 广泛用于轻工、 机械、 运输车

辆、 建筑等一般结构件、 自行车、
农机配件、 五金制品、 焊管坯及

输送水、 煤气等用管、 烟筒、 屋

面板、 拉杆、 支架及机械用一般

结构零件

·３６·



（续）

牌号

下屈服

强度

／ ＭＰａ≥

抗拉

强度

／ ＭＰａ≥

伸长

率（％ ）
≥

用途举例

Ｑ２１５Ａ
Ｑ２１５Ｂ

２１５
３３５ ～
４５０

３１

　 用于厂房、 桥梁等大型结构件，
建筑桁架、 铁塔、 井架及车船制

造结构件， 轻工、 农业等机械零

件， 五金工具、 金属制品等

Ｑ２３５Ａ
Ｑ２３５Ｂ
Ｑ２３５Ｃ
Ｑ２３５Ｄ

２３５
３７０ ～
５００

２６

　 大量生产钢板、 型钢、 钢筋，
用以建造厂房房架、 高压输电铁

塔、 桥梁、 车辆等。 其中 Ｃ、 Ｄ
级钢含硫、 碳量低， 相当于优质

碳素结构钢， 质量好， 适于制造

对可焊性及韧性要求较高的工程

结构机械零部件， 如机座、 支架、
受力不大的拉杆、 连杆、 销、 轴、
螺钉 （母）、 轴、 套圈等

Ｑ２７５Ａ
Ｑ２７５Ｂ
Ｑ２７５Ｃ
Ｑ２７５Ｄ

２７５
４１０ ～
５４０

２２

　 用于制造心轴、 齿轮、 销轴、
链轮、 螺栓 （母）、 垫圈、 刹车

杆、 鱼尾板、 垫板、 农机用型材、
机架、 耙齿、 播种机开沟器架、
输送链条等

·４６·



２􀆰 优质碳素结构钢 （ＧＢ ／ Ｔ ６９９—１９９９）

牌号

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

硬度①

ＨＢＷ
≤

用途举例

０８Ｆ ２９５ １７５ １３１

　 易轧成薄板、 薄带、 冷变型材、 冷

拉钢丝

　 用作冲压件、 压延件、 各类不承受

载荷的覆盖件及渗碳、 渗氮、 氰化件，
制作各类套筒、 靠模、 支架

０８ ３２５ １９５ １３１
　 宜轧制成薄板、 薄带、 冷变型材。
用作冷拉、 冷冲压、 焊接件及表面硬

化件

１０Ｆ
１０

３１５
３３５

１８５
２０５

１３７
１３７

　 宜用冷轧、 冷冲、 冷镦、 冷弯、 热

轧、 热挤压、 热镦等工艺成形， 制造

要求受力不大、 韧性高的零件， 如摩

擦片、 拉深器皿、 汽车车身、 弹体等

１５Ｆ
１５

３５５
３７５

２０５
２２５

１４３
１４３

　 制造受力不大、 形状简单， 但韧性

要求较高或焊接性能较好的中小结构

件、 螺钉、 螺栓、 拉杆、 起重钩、 焊

接容器等

２０ ４１０ ２４５ １５６

　 制作不太重要的中小型渗碳、 碳氮

共渗件和锻压件， 如杠杆轴、 变速箱

变速 叉、 齿 轮， 重 型 机 械 拉 杆、 钩

环等

２５ ４５０ ２７５ １７０
　 焊接件、 热锻件、 热冲压件渗碳后

用作耐磨件

·５６·



（续）

牌号

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

硬度①

ＨＢＷ
≤

用途举例

３０ ４９０ ２９５ １７９

　 用于受力不大、 温度 ＜ １５０℃的低载

荷零件， 如丝杆、 拉杆、 轴键、 齿轮、
轴套筒等， 渗碳件表面耐磨性好， 可

作耐磨件

３５ ５３０ ３１５ １９７
　 适于制造小截面零件、 可承受较大载

荷的零件， 如曲轴、 杠杆、 连杆、 钩环

等及各种标准件、 紧固件

４０ ５７０ ３３５ ２１７
　 适于制造曲轴、 心轴、 传动轴、 活

塞杆、 连杆、 链轮、 齿轮等， 作焊接

件时需先预热， 焊后缓冷

４５ ６００ ３５５ ２２９

　 主要用于制造强度高的运动件， 如涡

轮机叶轮、 压缩机活塞及轴、 齿轮、 齿

条、 蜗杆等。 焊接件注意焊前预热， 焊

后消除应力退火

５０ ６３０ ３７５ ２４１

　 锻造齿轮、 拉杆、 轧辊、 轴摩擦盘、
机床主轴、 发动机曲轴、 农业机械犁

铧、 重载荷心轴及各种轴类零件等，
以及较次要的减振弹簧、 弹簧垫圈等

·６６·



（续）

牌号

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

硬度①

ＨＢＷ
≤

用途举例

５５ ６４５ ３８０ ２５５
　 齿轮、 连杆、 轮圈、 轮缘、 机车轮

箍、 扁弹簧、 热轧轧辊等

６０ ６７５ ４００ ２５５
　 轧辊、 轴类、 轮箍、 弹簧圈、 减振

弹簧、 离合器、 钢丝绳

６５ ６９５ ４１０ ２５５

　 宜用于制造截面、 形状简单且受力

小的扁形或螺形弹簧零件， 如汽门弹

簧、 弹簧环等。 也宜用于制造高耐磨

性零件， 如轧辊、 曲轴、 凸轮及钢丝

绳等

７０ ７１５ ４２０ ２６９ 　 弹簧、 钢丝、 钢带、 车轮圈等

７５
８０

１０８０
１０８０

８８０
９３０

２８５
２８５

　 板弹簧、 螺旋弹簧、 抗磨损零件、
较低速车轮等

８５ １１３０ ９８０ ３０２
　 铁道车辆、 扁形板弹簧、 圆形螺旋

弹簧、 钢丝钢带等

１５Ｍｎ ４１０ ２４５ １６３
　 齿轮、 曲柄轴、 支架、 铰链、 螺钉、
螺母、 铆焊结构件， 板材适于制造油

罐等。 也可用于制造寒冷地区农具

·７６·



（续）

牌号

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

硬度①

ＨＢＷ
≤

用途举例

２０Ｍｎ ４５０ ２７５ １９７ 　 与 １５Ｍｎ 钢基本相同

２５Ｍｎ ４９０ ２９５ ２０７ 　 与 ２０Ｍｎ 及 ２５ 钢相近

３０Ｍｎ ５４０ ３１５ ２１７
　 螺栓、 螺母、 螺钉、 拉杆、 杠杆、
小轴、 刹车机齿轮

３５Ｍｎ ５６０ ３３５ ２２９
　 转轴、 啮合杆、 螺栓、 螺母、 螺钉、
心轴、 齿轮等

４０Ｍｎ ５９０ ３５５ ２２９
　 耐疲劳件、 曲轴、 辊子、 轴、 连杆，
高应力下工作的螺钉、 螺母等

４５Ｍｎ ６２０ ３７５ ２４１

　 转轴、 心轴、 花键轴、 汽车半轴、
万向接头轴、 曲轴、 连杆、 制动杠杆、
啮合 杆、 齿 轮、 离 合 器、 螺 栓、 螺

母等

５０Ｍｎ ６４５ ３９０ ２５５
　 用作承受高应力零件、 高耐磨零件，
如齿轮、 齿轮轴、 摩擦盘、 心轴、 平

板弹簧等

６０Ｍｎ ６９５ ４１０ ２６９
　 大尺寸螺旋弹簧、 板簧， 各种圆扁

弹簧， 弹簧环、 片， 冷拉钢丝及发条

·８６·



（续）

牌号

抗拉

强度

／ ＭＰａ
≥

下屈服

强度

／ ＭＰａ
≥

硬度①

ＨＢＷ
≤

用途举例

６５Ｍｎ ７３５ ４３０ ２８５

　 受中等载荷的板弹簧， 直径达 ７ ～
２０ｍｍ 螺旋弹簧及弹簧垫圈、 弹簧环。
高耐磨性零件， 如磨床主轴、 弹簧卡

头， 精密机床丝杠、 犁、 切刀、 螺旋

辊子轴承上的套环， 铁道钢轨等

７０Ｍｎ ７８５ ４５０ ２８５
　 承受大应力、 磨损条件下工作的零

件， 如各种弹簧圈、 弹簧垫圈、 止推

环、 锁紧圈、 离合器盘等

　 　 ① 未热处理钢。
３􀆰 低合金高强度结构钢 （ＧＢ ／ Ｔ １５９１—２００８）

牌号
下屈服强度

／ ＭＰａ≥
抗拉强度

／ ＭＰａ
伸长率

（％ ） ≥
用途举例

Ｑ３４５ ３４５ ４７０ ～ ６３０ ２０

　 建筑结构， 工业厂房， 低

压锅炉， 低、 中压化工容

器， 油罐， 管道， 起重机，
拖拉机， 车辆及对强度要求

不高的一般工程结构

Ｑ３９０ ３９０ ４９０ ～ ６５０ ２０

　 船舶、 锅炉、 压力容器、
石油储罐、 桥梁、 电站设

备、 起重运输机械及其他较

高载荷的焊接结构件

·９６·



（续）

牌号
下屈服强度

／ ＭＰａ≥
抗拉强度

／ ＭＰａ
伸长率

（％ ） ≥
用途举例

Ｑ４２０ ４２０ ５２０ ～ ６８０ １９

　 大型船舶， 桥梁， 电站设

备， 中、 高压锅炉， 高压容

器， 机车车辆， 起重机械， 矿

山机械及其他大型焊接结构件

Ｑ４６０ ４６０ ５５０ ～ ７２０ １７
　 备用钢种， 用于各种大型

工程结构及要求强度高、 载

荷大的轻型结构

Ｑ５００ ５００ ６１０ ～ ７７０ １７
Ｑ５５０ ５５０ ６７０ ～ ８３０ １６
Ｑ６２０ ６２０ ７１０ ～ ８８０ １５
Ｑ６９０ ６９０ ７７０ ～ ９４０ １４

４􀆰 合金结构钢 （ＧＢ ／ Ｔ ３０７７—１９９９）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

２０Ｍｎ２ ７８５ ５９０ １８７

　 用于制造截面尺寸小于 ５０ｍｍ 的
渗碳零件， 如渗碳的小齿轮、 小
轴、 力学性能要求不高的十字头
销、 活塞销、 柴油机套筒、 气门
顶杆、 变速齿轮操纵杆、 热轧及
正火状态下用于制造螺栓、 螺钉、
螺母及铆焊件等

·０７·



（续）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

３０Ｍｎ２ ７８５ ６３５ ２０７

　 用于制造汽车、 拖拉机中的车

架、 纵横梁、 变速箱齿轮、 轴、
冷镦螺栓、 较大截面的调质件，
也可制造心部强度较高的渗碳件，
如起重机的后车轴等

３５Ｍｎ２ ８３５ ６８５ ２０７

　 直 径 小 于 ２０ｍｍ 时， 可 代 替

４０Ｃｒ 用于制造各种冷镦螺栓、 小

轴、 轴套、 操纵杆、 曲轴、 风机

配件、 锄铲

４０Ｍｎ２ ８８５ ７３５ ２１７

　 用于制造重载工作的各种机械

零件， 如曲轴、 轴、 杠杆、 操纵

杆、 蜗杆、 活塞杆、 承载的螺栓、
螺钉、 弹 簧。 当 制 造 直 径 小 于

４０ｍｍ 的零件时， 可代替 ４０Ｃｒ 制

作小直径的重要零件

·１７·



（续）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

４５Ｍｎ２ ８８５ ７３５ ２１７

　 用于制造承受高应力和耐磨损

的零件， 制作直径小于 ６０ｍｍ 的零

件， 可代替 ４０Ｃｒ 使用， 常用于制

造轴、 车轴、 万向接头轴、 蜗杆、
齿轮轴、 齿轮、 连杆盖、 摩擦盘

５０Ｍｎ２ ９３０ ７８５ ２２９

　 用于制造高应力、 高磨损工作

的大型零件， 如齿轮轴、 曲轴、
连杆、 蜗杆、 花键轴、 重型机械

中的主轴、 大型齿轮。 如果用于

制作直径小于 ８０ｍｍ 的零件， 可代

替 ４５Ｃｒ 使用

２０ＭｎＶ ７８５ ５９０ １８７

　 用于制造高压容器、 锅炉、 大

型高压管道等的焊接构件， 还用

于制造冷轧、 冷拉、 冷冲压加工

的零件

·２７·



（续）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

２７ＳｉＭｎ ９８０ ８３５ ２１７

　 用于制造高韧性、 高耐磨性的

热冲压件， 不需热处理或正火状

态下使用的 零 件， 如 拖 拉 机 履

带销

３５ＳｉＭｎ ８８５ ７３５ ２２９

　 在调质状态下用于制造中速、
中负载的零件； 在淬火回火状态

下用于制造高负载、 小冲击振动

的零件以及制作截面较大、 表面

淬火的零件， 如汽轮机的主轴、
叶轮及重要紧固件， 通用机械的

传动轴、 蜗杆、 曲轴和薄壁无缝

钢管

４２ＳｉＭｎ ８８５ ７３５ ２２９

　 在高频淬火及中温回火状态下，
用于制造中速、 中载的齿轮传动

件； 在调质后高频淬火、 低温回

火状态下， 用于制造较大截面的

表面高硬度、 较高耐磨的零件；
在淬火后低、 中温回火状态下，
用于制造中速、 重载的零件

·３７·



（续）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

２０ＳｉＭｎ⁃
２ＭｏＶ

１３８０ — ２６９

　 在低温回火状态下可代替调质

状 态 下 使 用 的 ３５ＣｒＭｏ、
３５ＣｒＮｉ３ＭｏＡ、 ４０ＣｒＮｉＭｏＡ 等 中 碳

合金结构钢使用， 用于制造较重

载荷、 应力状况复杂或低温下长

期工作的零件

２５ＳｉＭｎ⁃
２ＭｏＶ

１４７０ — ２６９

　 用途与 ２０ＳｉＭｎ２ＭｏＶ 基本相同，
用该钢制成的石油钻机吊环等零

件， 使 用 性 能 良 好， 较 之

３５ＣｒＮｉ３Ｍｏ 和 ４０ＣｒＮｉＭｏ 制作的同

类零件更安全可靠， 且重量轻，
节省材料

３７ＳｉＭｎ⁃
２ＭｏＶ

９８０ ８３５ ２６９

　 调质处理后， 用于制造重载、
大截面的重要零件， 淬火低温回

火后可作为超高强度钢使用， 可

代替 ３５ＣｒＭｏ、 ４０ＣｒＮｉＭｏ 使用

·４７·



（续）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

４０Ｂ ７８５ ６３５ ２０７

　 用于制造比 ４０ 钢截面大、 性能

要求高的零件， 如轴、 拉杆、 齿

轮、 凸轮、 拖拉机曲轴柄等。 制

作小截面尺寸零件时可代替 ４０Ｃｒ
使用

４５Ｂ ８３５ ６８５ ２１７

　 用于制造截面较大、 强度要求

较高的零件， 如拖拉机的连杆、
曲轴及其他零件。 制造小尺寸且

性能不高的零件时可代替 ４０Ｃｒ
使用

５０Ｂ ７８５ ５４０ ２０７

　 用于代替 ５０、 ５０Ｍｎ、 ５０Ｍｎ２，
制造强度较高、 淬透性较高、 截

面尺寸不大的各种零件， 如凸轮、
轴、 齿轮、 转向拉杆等

４０ＭｎＢ ９８０ ７８５ ２０７

　 用于制造中小重要调质零件，
如汽车半轴、 转向轴、 蜗杆等，
可代替 ４０Ｃｒ 制造较大截面的零

件。 制造小尺寸零件时， 可代替

４０ＣｒＮｉ 使用

·５７·



（续）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

４５ＭｎＢ １０３０ ８３５ ２１７

　 用于代替 ４０Ｃｒ、 ４５Ｃｒ 和 ４５Ｍｎ２，
制造中、 小截面的耐磨的调质件及
高频淬火件， 如钻床主轴、 机床齿
轮、 凸轮等

２０ＭｎＭｏＢ １０８０ ８８５ ２０７

　 适宜代替 ２０ＣｒＭｎＴｉ 和 １２ＣｒＮｉ３Ａ
钢制造心部强度要求较高的中等
载荷的汽车、 拖拉机使用的齿轮
及载荷大的机床齿轮， 也常用于
制造活塞销等零件

１５ＭｎＶＢ ８８５ ６３５ ２０７

　 采用淬火低温回火， 用以制造
高强度的重要螺栓零件， 如汽车
上的气缸盖螺栓、 半轴螺栓、 连
杆螺栓， 亦可用于制造中载荷的
渗碳零件

２０ＭｎＶＢ １０８０ ８８５ ２０７

　 常用于制造承受较大载荷的中
小渗碳零件， 如重型机床上的轴、
大模数齿轮、 汽车后桥的主、 从
动齿轮

４０ＭｎＶＢ ９８０ ７８５ ２０７

　 常 用 于 代 替 ４０Ｃｒ、 ４５Ｃｒ 及
３８ＣｒＳｉ， 制造低温回火、 中温回火
及高温回火状态的零件， 还可代
替 ４２ＣｒＭｏ、 ４０ＣｒＮｉ 制造重要调质
件， 如 机 床 和 汽 车 上 的 齿 轮、
轴等

·６７·



（续）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

２０ＭｎＴｉＢ １１３０ ９３０ １８７
　 较多地用于制造汽车拖拉机中
尺寸较小、 中载的各种齿轮及渗
碳零件， 可代替 ２０ＣｒＭｎＴｉ 使用

２５ＭｎＴｉ⁃
ＢＲＥ １３８０ — ２２９

　 常用以代替 ２０ＣｒＭｎＴｉ、 ２０ＣｒＭｏ
使用， 用于制造中载的拖拉机齿
轮 （渗碳）， 中、 小汽车变速箱齿
轮和轴等渗碳、 碳氮共渗的零件

１５Ｃｒ
１５ＣｒＡ

７３５
６８５

４９０
４９０

１７９
１７９

　 用于制造断面尺寸在 ３０ｍｍ 以下
的各种渗碳零件， 如活塞销、 活
塞环、 联轴器、 铆钉等， 还可以
用作淬火钢， 制造要求一定强度
和韧性， 但变形要求较宽的小型
零件

２０Ｃｒ ８３５ ５４０ １７９

　 用于制造小截面 （ ＜３０ｍｍ） 形状
简单、 较高转速、 载荷较小、 表面
耐磨、 心部强度较高的各种渗碳或
氰化零件， 如小齿轮、 小轴、 阀、
活塞销、 衬套棘轮、 托盘、 凸轮、
蜗杆、 爪形离合器等， 也可作调质
钢用于制造低速、 中载 （冲击） 的
零件

·７７·
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强度
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≥

硬度
ＨＢＷ
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３０Ｃｒ ８８５ ６８５ １８７

　 用于制造耐磨或受冲击的零件，
如齿轮、 滚子、 轴、 螺栓等， 还
可用作高频表面淬火用钢， 制造
耐磨、 表面高硬度的零件

３５Ｃｒ ９３０ ７３５ ２０７
　 用于制造齿轮、 轴、 滚子、 螺
栓以及其他重要调质件， 用途和
３０Ｃｒ 基本相同

４０Ｃｒ ９８０ ７８５ ２０７

　 调质处理后用于制造中速、 中
载的零件， 调质并表面高频淬火
后用于制造表面高硬度、 耐磨的
零件， 经淬火及中温回火后用于
制造重载、 中速冲击的零件， 经
淬火及低温回火后用于制造重载、
低冲击、 耐磨的零件， 碳氮共渗
处理后制造尺寸较大、 低温韧性
较高的传动零件

４５Ｃｒ １０３０ ８３５ ２１７
　 与 ４０Ｃｒ 的用途相似， 主要用于
制造表面高频淬火的轴、 齿轮、
套筒、 销子等

·８７·
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牌　 号

抗拉
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≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

５０Ｃｒ １０８０ ９３０ ２２９

　 用于制造重载、 耐磨的零件，
如热轧辊、 传动轴、 齿轮、 止推

环， 也可制作高频表面淬火零件、
中等弹性的弹簧等

３８ＣｒＳｉ ９８０ ８３５ ２５５

　 一般用于制造直径为 ３０ ～ ４０ｍｍ、
强度和耐磨性要求较高的各种零

件， 如汽车中的小模数齿轮、 拨叉

轴、 进气阀等

１２ＣｒＭｏ ４１０ ２６５ １７９

　 正火回火后用于制造蒸汽温度

５１０℃的锅炉及汽轮机的主汽管、
管壁温度不超过 ５４０℃的导管， 淬

火回火后还可制造高温弹性零件

１５ＣｒＭｏ ４４０ ２９５ １７９

　 正火及高温回火后用于制造蒸

气温度至 ５１０℃的锅炉过热器、 中

高压蒸汽导管及联箱、 主汽管，
淬火回火后， 可制造常温工作的

各种重要零件

·９７·
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ＨＢＷ
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用途举例

２０ＣｒＭｏ ８８５ ６８５ １９７

　 用于制造化工设备中非腐蚀介

质及工作温度 ２５０℃以下的高压管

和各种紧固件， 汽轮机、 锅炉中

的叶片、 隔板、 锻件、 轧制型材，
以及齿轮、 轴等重要渗碳零件

３０ＣｒＭｏ
３０ＣｒＭｏＡ

９３０
９３０

７８５
７３５

２２９
２２９

　 用于制造 ３００ＭＰａ、 工作温度

４００℃以下的导管、 紧固件， 受载

荷大的主轴、 轴、 齿轮、 螺栓、
螺柱、 操纵轮及焊接件

３５ＣｒＭｏ ９８０ ８３５ ２２９

　 用于制造承受冲击、 弯扭、 高

载荷的各种机器中的重要零件，
如轧钢机人字齿轮、 曲轴、 连杆，
大型电动机轴， 化工机械中高压

无缝 壁 厚 的 导 管 （ 温 度 ４５０ ～
５００℃， 无腐蚀性介质） 等， 还可

代替 ４０ＣｒＮｉ 用于制造高载荷传动

轴、 大截面齿轮、 支承轴

·０８·
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４２ＣｒＭｏ １０８０ ９３０ ２１７

　 一般用于制造比 ３５ＣｒＭｏ 强度要

求更高、 断面尺寸较大的重要零

件， 如变速箱齿轮、 发动机气缸、
弹簧、 石油钻杆接头

１２ＣｒＭｏＶ ４４０ ２２５ ２４１

　 用于制造汽轮机温度５４０℃的主

汽管道、 转向导叶环、 汽轮机隔

板以及温度≤５７０℃的各种过热器

管、 导管

３５ＣｒＭｏＶ １０８０ ９３０ ２４１

　 用于制造高应力下的重要零件，
如 ５００ ～ ５２０℃ 以下工作的汽轮机

叶轮、 高级涡轮鼓风机和压缩机

的转子、 盖盘、 轴盘、 发电机轴、
强力发动机的零件等

１２Ｃｒ１ＭｏＶ ４９０ ２４５ １７９
　 用于制造工作温度不超过 ５７０ ～
５８５℃的高压设备中的过热钢管、
导管、 散热器管及有关的锻件

·１８·



（续）

牌　 号

抗拉
强度
／ ＭＰａ
≥

下屈服
强度
／ ＭＰａ
≥

硬度
ＨＢＷ
≤

用途举例

２５Ｃｒ２⁃
ＭｏＶＡ、
２５Ｃｒ２⁃
Ｍｏ１ＶＡ

９３０ ７８５ ２４１

　 用于制造工作温度≤５１０℃的紧

固件、 汽轮机整体转子、 套筒、
汽阀， 还可作为渗氮钢， 用以制

作阀杆、 齿轮等

３８Ｃｒ⁃
ＭｏＡｌ

９８０ ８３５ ２２９

　 用于制造高疲劳强度高耐磨性、
热处理后尺寸精确、 强度较高的

尺寸不大的渗氮零件， 如气缸套、
精密磨床主轴、 精密丝杠和齿轮、
蜗杆、 高压阀门， 以及塑料挤压

机上的一些耐磨零件

４０ＣｒＶ ８８５ ７３５ ２４１
　 用于制造变载、 大载荷的各种

重要零件， 如机车连杆、 曲轴、
螺旋桨、 高压气缸等

５０ＣｒＶＡ １２８０ １１３０ ２５５

　 用于制造工作温度低于 ２１０℃的各

种弹簧以及其他机械零件， 如内燃

机气门弹簧、 喷油嘴弹簧、 锅炉安

全阀弹簧、 轿车缓冲弹簧

·２８·
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≥

硬度
ＨＢＷ
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用途举例

１５ＣｒＭｎ ７８５ ５９０ １７９
　 制造齿轮、 蜗轮、 塑料模具、
汽轮机油封和轴套等

２０ＣｒＭｎ ９３０ ７３５ １８７

　 用于制造重载大截面的调质零

件及小截面的渗碳零件， 还可在

制造中等负载、 冲击较小的中小

零件时， 代替 ２０ＣｒＮｉ 使用， 如齿

轮、 轴、 摩擦轮、 蜗杆等

４０ＣｒＭｎ ９８０ ８３５ ２２９

　 制造在高速和高弯曲载荷工作

条件下泵的轴和连杆、 无强力冲

击载荷的齿轮泵、 水泵转子、 离

合器、 高压容器盖板的螺栓等

２０ＣｒＭｎＳｉ ７８５ ６３５ ２０７

　 用于制造强度较高的焊接件、
韧性较好的受拉力的零件以及厚

度小于 １６ｍｍ 的薄板冲压件、 冷拉

零件、 冷冲零件

２５ＣｒＭｎＳｉ １０８０ ８８５ ２１７
　 制造拉杆、 重要的焊接和冲压零

件、 高强度的焊接构件

·３８·
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３０ＣｒＭｎＳｉ
３０ＣｒＭｎＳｉＡ

１０８０
１０８０

８８５
８３５

２２９
２２９

　 多用于制造重载、 高速的各种

重要零件， 如齿轮、 轴、 离合器

等， 也用于制造耐磨、 工作温度

不高的零件、 变载荷的焊接件构

件， 如高压鼓风机的叶片

３５ＣｒＭｎＳｉＡ １６２０ １２８０ ２４１

　 用于制造中速、 重载、 高强度

的零件及高强度构件， 如飞机起

落架等高强度零件、 高压鼓风机

叶片， 在制造中小截面零件时，
可以部分替代相应的铬镍钼合金

钢使用

２０ＣｒＭｎＭｏ １１８０ ８８５ ２１７

　 常用于制造高硬度、 高强度、
高韧性的较大的重要渗碳件 （其

要求均高于 １５ＣｒＭｎＭｏ）， 如曲轴、
凸轮轴、 连杆、 齿轮、 销轴， 还

可代替 １２ＣｒＮｉ４ 使用

·４８·
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４０ＣｒＭｎＭｏ ９８０ ７８５ ２１７

　 用于制造重载、 截面较大的齿

轮轴、 齿轮、 载货汽车的后桥半

轴、 轴、 偏心轴、 连杆、 汽轮机

的类似零件， 还可代替 ４０ＣｒＮｉＭｏ
使用

２０ＣｒＭｎＴｉ １０８０ ８５０ ２１７

　 是一种应用广泛的合金结构钢，
用于制造中载或重载、 冲击耐磨

且高速的各种重要零件， 如齿轮

轴、 齿轮、 蜗杆

３０ＣｒＭｎＴｉ １４７０ — ２２９
　 用于制造心部强度特高的渗碳

零件， 如齿轮轴、 蜗杆等。 也可

作调质零件， 如汽车主动齿轮等

２０ＣｒＮｉ ７８５ ５９０ １９７
　 用于制造重载、 大型重要的渗

碳零件

４０ＣｒＮｉ ９８０ ７８５ ２４１
　 用于制造锻造和冷冲压且截面

尺寸较大的重要调质件

４５ＣｒＮｉ ９８０ ７８５ ２５５
　 用于制造各种重要的调质件，
和 ４０ＣｒＮｉ 用途相近

５０ＣｒＮｉ １０８０ ８３５ ２５５
　 可制造重要的轴、 曲轴、 传动

轴等

·５８·
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１２ＣｒＮｉ２ ７８５ ５９０ ２０７
　 适于制造心部韧性较高、 强度

要求不高的受力复杂的中、 小渗

碳或氰化零件

１２ＣｒＮｉ３ ９３０ ６８５ ２１７

　 用于制造要求表面硬度高、 心

部力学性能良好、 可承受重载荷、
耐冲击、 耐磨损等的各种渗碳或

碳氮共渗的零件， 如主轴、 齿轮、
油泵转子、 活塞涨圈、 万向联轴

器十字头

２０ＣｒＮｉ３ ９３０ ７３５ ２４１
　 多用于制造高载荷条件工作的

齿轮、 轴、 蜗杆及螺钉、 双头螺

栓、 销钉等

３０ＣｒＮｉ３ ９８０ ７８５ ２４１

　 用于制造大型、 载荷较高的重

要零件或热锻、 热冲压重载零件，
如轴、 蜗 杆、 连 杆、 曲 轴、 键、
螺栓等

３７ＣｒＮｉ３ １１３０ ９８０ ２６９
　 用于制造重载、 受冲击、 截面较

大的零件或低温、 受冲击的零件或

热锻、 热冲压的零件

·６８·
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１２Ｃｒ２Ｎｉ４ １０８０ ８３５ ２６９

　 采用渗碳及二次淬火、 低温回

火后， 用于制造重载荷的大型渗

碳件， 如齿轮、 蜗轮等。 也可经

淬火及低温回火之后使用， 制造

高强度、 高韧性的机械构件

２０Ｃｒ２Ｎｉ４ １１８０ １０８０ ２６９
　 用于制造要求高于 １２Ｃｒ２Ｎｉ４ 性

能的大型渗碳件

２０ＣｒＮｉＭｏ ９８０ ７８５ １９７

　 常用于制造中小型汽车、 拖拉

机的发动机和传动系统中的齿轮；
亦可代替 １２ＣｒＮｉ３ 钢制造要求心部

性能较高的渗碳件、 碳氮共渗件，
如石油钻探和冶金露天矿用的牙

轮钻头的牙爪和牙轮体

４０ＣｒＮｉ⁃
ＭｏＡ

９８０ ８３５ ２６９

　 经调质后使用， 用于制作要求塑

性好、 强度高及大尺寸的重要零件，
如重型机械中高载荷的轴类， 直径

大于２５０ｍｍ 的汽轮机轴、 叶片， 高

载荷的传动件、 紧固件、 曲轴、 齿

轮等； 也可用于操作温度超过 ４００℃
的转子轴和叶片等。 此外， 这种钢

还可以进行渗氮处理后用来制作特

殊性能要求的重要零件

·７８·
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１８ＣｒＭｎＮｉ⁃
ＭｏＡ １１８０ ８８５ ２６９

　 经表面硬化处理后具有高的耐
磨性、 高疲劳强度， 力学性能优
良。 用于制造要求耐磨、 承受冲
击载荷的零件

４５ＣｒＮｉ⁃
ＭｏＶＡ １４７０ １３３０ ２６９

　 主要用于制作飞机发动机曲轴、
大梁、 起落架、 压力容器和中小
型火箭壳体等高强度结构零、 部
件。 在重型机器制造中， 用于制
作重载荷的扭力轴、 变速箱轴、
摩擦离合器轴等

１８Ｃｒ２Ｎｉ⁃
４ＷＡ １１８０ ８３５ ２６９ 　 用于断面更大、 性能要求比

１２Ｃｒ２Ｎｉ４ 钢更高的零件

２５Ｃｒ２Ｎｉ⁃
４ＷＡ １０８０ ９３０ ２６９ 　 制造在动载荷下工作的重要零

件， 如挖掘机的轴齿轮等

５􀆰 弹簧钢 （ＧＢ ／ Ｔ １２２２—２００７）

牌号

力学性能≥

抗拉强度

／ ＭＰａ
下屈服强度

／ ＭＰａ
硬度

ＨＢＷ

用途举例

６５ ９８０ ７８５ ２８５①
　 主要用于制造气门弹

簧、 弹簧圈、 弹簧垫片、
琴钢丝等

·８８·



（续）

牌号

力学性能≥

抗拉强度

／ ＭＰａ
下屈服强度

／ ＭＰａ
硬度

ＨＢＷ

用途举例

７０ １０３０ ８３５ ２８５①
　 用于制造截面不大的弹

簧以及扁弹簧、 圆弹簧、
阀门弹簧、 琴钢丝等

８５ １１３０ ９８０ ３０２①

　 制造截面不大和承受强

度不太高的振动弹簧， 如

铁道车辆、 汽车、 拖拉机

及一般机械上的扁形板

簧、 圆形螺旋弹簧等

６５Ｍｎ ９８０ ７８５ ３０２①

　 适宜制作较大尺寸的各

种扁、 圆弹簧， 如座垫板

簧、 弹簧发条、 弹簧环、
气门弹簧、 钢丝冷卷形弹

簧、 轻型载货汽车及小汽

车的离合器弹簧与制动弹

簧， 热处理后可制作板簧

片及螺旋弹簧与变截面弹

簧等

５５ＳｉＭｎＶＢ １３７５ １２２５ ３２１①
　 适用于制造中小型汽车

及其他中等截面尺寸的板

簧和螺旋弹簧

·９８·



（续）

牌号

力学性能≥

抗拉强度

／ ＭＰａ
下屈服强度

／ ＭＰａ
硬度

ＨＢＷ

用途举例

６０Ｓｉ２Ｍｎ １２７５ １１８０ ３２１①

　 用于制造铁道车辆、 汽

车和拖拉机上的板簧和螺

旋弹簧、 安全阀簧， 各种

重型机械上的减振器， 仪

表中的弹簧、 摩擦片等

６０Ｓｉ２ＭｎＡ １５７０ １３７５ ３２１① 　 均与 ６０Ｓｉ２Ｍｎ 钢相同，
但用途更广泛

６０Ｓｉ２ＣｒＡ １７６５ １５７０ ３２１②

　 可用于制作承受载荷

大、 冲击振动载荷较大、
截面尺寸大的重要弹簧，
如工 作 温 度 为 ２００ ～
３００℃的汽轮机汽封阀簧、
冷凝器支撑弹簧、 高压水

泵碟形弹簧等

６０Ｓｉ２ＣｒＶＡ １８６０ １６６５ ３２１②

　 可用于制作承受载荷

大、 冲击振动载荷较大、
截面尺寸大的重要弹簧，
如工作温度小于或等于

４５０℃的重要弹簧

５５ＳｉＣｒＡ
１４５０ ～
１７５０

１３００
（σｐ０􀆰 ２）

３２１②
　 主要用于制造在较高工作

温度下耐高应力的内燃机阀

门及其他重要螺旋弹簧

·０９·



（续）

牌号

力学性能≥

抗拉强度

／ ＭＰａ
下屈服强度

／ ＭＰａ
硬度

ＨＢＷ

用途举例

５５ＣｒＭｎＡ １２２５
１０８０

（σｐ０􀆰 ２）
３２１①

　 制造载荷较大、 应力较

大的板簧和直径较大的螺

旋弹簧

６０ＣｒＭｎＡ １２２５
１０８０

（σｐ０􀆰 ２）
３２１① 　 用于制造叠板弹簧、 螺

旋弹簧、 扭转弹簧等

５０ＣｒＶＡ １２７５ １１３０ ３２１

　 用于制造特别重要的承

受大应力的各种尺寸的螺

旋弹簧、 发动机气门弹

簧、 大截面及在 ４００℃ 以

下工作的重要弹性零件

６０ＣｒＭｎＢＡ １２２５
１０８０

（σｐ０􀆰 ２）
３２１②

　 用于制作大型叠板弹

簧、 扭转弹簧、 螺旋弹

簧等

３０Ｗ４Ｃｒ２ＶＡ １４７０ １３２５ ３２１②

　 用于制造在 ５００℃以下工

作的耐热弹簧， 如汽轮机

的主蒸汽阀弹簧、 汽封弹

簧片、 锅炉的安全阀弹

簧等

注： 所有牌号的冷拉 ＋ 热处理交货状态的硬度均为 ３２１ＨＢＷ。
① 热轧交货状态硬度。
② 热轧 ＋ 热处理交货状态硬度。

·１９·



６􀆰 碳素工具钢 （ＧＢ ／ Ｔ １２９８—２００８）

牌号

退火后

的硬度

ＨＢＷ≤

淬火后

的硬度

ＨＲＣ≥
用途举例

Ｔ７ １８７ ６２

　 用于制造能承受冲击载荷的工具 （如
錾子、 冲头等）、 木工用的锯和凿、 锻

模、 压模、 铆钉模、 机床顶尖、 钳工工

具、 锤子、 冲模、 手用大锤的锤头、 钢

印、 外科医疗用具等

Ｔ８ １８７ ６２

　 用于制造切削刃口在工作时不变热的工

具， 如木工用的铣刀、 埋头钻、 斧、 凿、
錾、 纵向手用锯、 圆锯片、 滚子、 铝锡合

金压铸板和型芯以及钳工装配工具、 铆钉

冲模、 中心孔冲和冲模、 切削钢材用的工

具、 轴承、 刀具、 台虎钳牙、 煤矿用凿等

Ｔ８Ｍｎ １８７ ６２

　 用于制造断面较大的木工工具、 手锯锯

条、 横纹锉刀、 刻印工具、 铆钉冲模、 发

条、 带锯锯条、 圆盘锯片、 笔尖、 复写钢

板、 石工和煤矿用凿

Ｔ９ １９２ ６２

　 用于制造具有一定韧性且要求有较高硬

度的各种工具， 如刻印工具、 铆钉冲模、
压床模、 发条、 带锯条、 圆盘锯片、 笔

尖、 复写钢板、 锉和手锯， 还可用于制作

铸模的分流钉等

·２９·



（续）

牌号

退火后

的硬度

ＨＢＷ≤

淬火后

的硬度

ＨＲＣ≥
用途举例

Ｔ１０ １９７ ６２

　 可用于制造切削刃口在工作时不变热、
不受冲击载荷且具有锋利刃口和有少许韧
性的工具， 如加工木材用的工具、 手用横
锯、 手用细木工具、 麻花钻、 机用细木工
具、 拉丝模、 冲模、 冷镦模、 扩孔刀具、
刨刀、 铣刀、 货币用模、 小尺寸断面均匀
的冷切边模及冲孔模、 低精度的形状简单
的卡板、 钳工刮刀、 硬岩石用钻子制铆钉
和钉子用的工具、 螺钉旋具、 锉刀、 刻纹
用的凿子等

Ｔ１１ ２０７ ６２

　 用于制造在工作时切削刃口不变热的工
具， 如锯、 錾子、 丝锥、 锉刀、 刮刀、 发
条、 仪规、 尺寸不大和截面无急剧变化的
冷冲模以及木工用刀具

Ｔ１２ ２０７ ６２

　 用于制造不受冲击载荷、 切削速度不
高、 切削刃口不受热的工具， 如车刀、 铣
刀、 钻头、 铰刀、 扩孔钻、 丝锥、 板牙、
刮刀、 量规、 刀片、 小型冲头、 钢锉、
锯、 发条、 切烟草刀片以及断面尺寸小的
冷切边模和冲模

Ｔ１３ ２１７ ６２

　 用于制造不受冲击载荷， 但需要极高硬
度的金属切削工具， 如剃刀、 刮刀、 拉丝
工具、 锉刀、 刻纹用工具以及坚硬岩石的
加工用工具和雕刻用工具等

·３９·



７􀆰 合金工具钢 （ＧＢ ／ Ｔ １２９９—２０００）

分

类
牌　 号

交货

硬度

ＨＢＷ

淬火
硬度
ＨＲＣ
≥

用途举例

量

具

刃

具

用

钢

９ＳｉＣｒ
２４１ ～
１９７

６２
　 板牙、 丝锥、 钻头、 梳刀、 齿

轮铣刀、 冷冲模、 打印模、 冷轧

辊、 机用锯条

８ＭｎＳｉ ≤２２９ ６０ 　 木工凿子、 锯条及其他工具

Ｃｒ０６
２４１ ～
１８７

６４
　 剃刀及刀片、 外科手术用刀具、
刮刀、 刻刀、 锉刀

Ｃｒ２
２２９ ～
１７９

６２

　 切削刀具、 车刀、 插刀、 铰刀、
凸轮销、 量具样板、 偏心轮、 冷

轧辊， 也可作形状复杂的大型冷

作工模具

９Ｃｒ２
２１７ ～
１７９

６２
　 冷轧辊、 冲孔凿、 冷冲模及冲

头、 木工工具、 钢印

Ｗ
２２９ ～
１８７

６２
　 麻 花 钻、 丝 锥、 铰 刀、 辊 式

刀具

耐
冲
击
工
具
用
钢

４ＣｒＷ２Ｓｉ
２１７ ～
１７９

５３
　 中等应力的热锻模、 压铸锌合

金用简单静动模、 压铸铜镁合金

及铝合金用附模

５ＣｒＷ２Ｓｉ
２５５ ～
２０７

５５
　 手用或风动凿子、 空气锤工具、
锅炉工具、 顶头模及冲头、 重振

动下工作的剪刀与切割器

·４９·



（续）

分

类
牌　 号

交货

硬度

ＨＢＷ

淬火
硬度
ＨＲＣ
≥

用途举例

耐
冲
击
工
具
用
钢

６ＣｒＷ２Ｓｉ ２８５ ～
２２９ ５７

　 作为冷加工用钢： 冲模、 压模、
铸造精整工具、 风动凿子
　 作为热加工用钢： 生产螺钉和
热铆的冲头、 压铸轻金属的顶头、
热锻模

６ＣｒＭｎＳｉ２⁃
Ｍｏ１Ｖ ≤２２９ ５８ 　 用于制作耐冲击工具

５Ｃｒ３Ｍｎ１⁃
ＳｉＭｏ１Ｖ — ５６ 　 用于制作耐冲击工具

冷
作
模
具
钢

Ｃｒ１２ ２６９ ～
２１７ ６０

　 冷冲模、 冲头、 冷剪切刀、 量
规、 螺纹滚模、 冶金粉模、 拉丝
模、 木工切削工具

Ｃｒ１２⁃
Ｍｏ１Ｖ１ ≤２５５ ５９

Ｃｒ１２ＭｏＶ ２５５ ～
２０７ ５８

　 用于截面较大、 形状复杂、 工
作条件繁重的冷冲模和工具， 如
冷挤压钢件、 硬铝用的冲头和凹
模、 切边模、 冷镦模、 缝口模、
拉丝模、 螺纹搓丝板、 量规

Ｃｒ５Ｍｏ１Ｖ ≤２５５ ６０ 　 用于重载荷、 高精度的冷作
模具

９Ｍｎ２Ｖ ≤２２９ ６２

　 用于各种变形小、 耐磨性高的
精密丝杆、 磨床主轴、 样板、 块
规、 量规； 也用作小型冷作模具、
丝锥、 板牙、 铰刀

·５９·



（续）

分

类
牌　 号

交货

硬度

ＨＢＷ

淬火
硬度
ＨＲＣ
≥

用途举例

冷

作

模

具

钢

ＣｒＷＭｎ ２５５ ～
２０７ ６２

　 用于制作淬火时要求变形很小、
长而形状复杂不剧烈发热的切削
刀具， 如拉刀、 长丝锥、 长铰刀、
专用铣刀， 以及量规和样套等

９ＣｒＷＭｎ ２４１ ～
１９７ ６２ 　 性能、 用途和 ＣｒＷＭｎ 钢相近，

用于量规、 样板

Ｃｒ４Ｗ⁃
２ＭｏＶ ≤２６９ ６０

　 可代替 Ｃｒ１２、 Ｃｒ１２ＭｏＶ 钢用作
电机硅钢片冲裁模； 还用于冷锻
模、 拉拔模、 冷挤模、 搓丝模

６Ｃｒ４Ｗ⁃
３Ｍｏ２ＶＮｂ ≤２５５ ６０ 　 用于冷挤模冲头； 也用于温热

挤压模具

６Ｗ６Ｍｏ⁃
５Ｃｒ４Ｖ ≤２６９ ６０ 　 用于冲头、 模具， 使用寿命可

大大超过 Ｗ１８Ｃｒ４Ｖ 和 Ｃｒ１２ＭｏＶ

７ＣｒＳｉＭｎ⁃
ＭｏＶ ≤２３５ ６０

　 新型冷作模具钢。 淬透性良好，
具有较高的硬度和耐磨性。 制造
冷作模具

热
作
模
具
钢

５ＣｒＭｎＭｏ ２４１ ～
１９７ ６０ 　 用作高耐磨性和较高强度的中

型锤锻模 （边长 ＝ ３００ ～ ４００ｍｍ）

５ＣｒＮｉＭｏ ２４１ ～
１９７ ６０

　 用于制造形状复杂、 承受冲击
载荷的各种大、 中型锤锻模 （边
长 ＞ ４００ｍｍ）

·６９·



（续）

分

类
牌　 号

交货

硬度

ＨＢＷ

淬火
硬度
ＨＲＣ
≥

用途举例

热

作

模

具

钢

３Ｃｒ２Ｗ８Ｖ ≤２５５ ６０

　 用作高温下高应力， 但不受冲

击载荷的凸模、 凹模， 如平锻机

用凸凹模、 镶块、 铜合金挤压模、
压铸用模具

５Ｃｒ４Ｍｏ⁃
３ＳｉＭｎＶＡｌ

≤２５５ ６０
　 用于较高工作温度、 高磨损条

件下的模具

３Ｃｒ３Ｍｏ⁃
３Ｗ２Ｖ

≤２５５ ６０
　 用于铜合金、 轻金属的热挤压

模、 压铸模

５Ｃｒ４Ｗ⁃
５Ｍｏ２Ｖ

≤２６９ ６０
　 用于热挤压模具， 使用寿命比

３Ｃｒ２Ｗ８Ｖ 钢提高 １ ～ ３ 倍

８Ｃｒ３
２５５ ～
２０７

６０

　 用于冲击载荷不大、 使用温度

不超过 ５００℃ 的模具， 如热切边

模、 螺栓及螺钉热顶锻模、 热弯

和热剪用的成形冲模

４ＣｒＭｎ⁃
ＳｉＭｏＶ

２４１ ～
１９７

６０
　 用于大、 中型锻模； 还用于校

正模、 平锻模和弯曲模

４Ｃｒ３Ｍｏ⁃
３ＳｉＶ

≤２２９ ６０ 　 用于压铸模

·７９·



（续）

分

类
牌　 号

交货

硬度

ＨＢＷ

淬火
硬度
ＨＲＣ
≥

用途举例

热

作

模

具

钢

４Ｃｒ５ＭｏＳｉＶ ≤２３５ ６０
　 用于热锻模、 热镦用模、 精密

锻造或高速锻造用模、 压铸模及

冷镦镶嵌模和模套

４Ｃｒ５Ｍｏ⁃
ＳｉＶ１

≤２３５ ６０
　 用途与 ４Ｃｒ５ＭｏＳｉＶ 相近， 但由

于含钒量提高， 其热硬性和耐磨

性更好些

４Ｃｒ５Ｗ⁃
２ＶＳｉ

≤２２９ ６０
　 高速锤用模具与冲头， 热挤压

用模具、 芯棒， 以及有色金属压

铸模

无磁

模具

钢

７Ｍｎ１５Ｃｒ⁃
２Ａｌ３Ｖ⁃
２ＷＭｏ

— ４５
　 在磁场中使用的无磁冷作模具、
无磁轴承以及在强磁场中不产生

磁感应的结构零件

塑料

模具

钢

３Ｃｒ２Ｍｏ — —
　 用于制造塑料模、 低熔金属压

铸模

３Ｃｒ２Ｍｎ⁃
ＮｉＭｏ

— —
　 淬透性较 ３Ｃｒ２Ｍｏ 高， 硬度和耐

热性更好， 用 于 大 型 精 密 塑 料

模具

·８９·



五、 型钢

１􀆰 热轧圆钢和方钢 （ＧＢ ／ Ｔ ７０２—２００８）

ｄ 或 ａ①

／ ｍｍ

理论质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

圆钢 方钢

ｄ 或 ａ①

／ ｍｍ

理论质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

圆钢 方钢

５． ５ ０． １８６ ０． ２３７
６ ０． ２２２ ０． ２８３

６． ５ ０． ２６０ ０． ３３２
７ ０． ３０２ ０． ３８５
８ ０． ３９５ ０． ５０２
９ ０． ４９９ ０． ６３６
１０ ０． ６１７ ０． ７８５
１１ ０． ７４６ ０． ９５０
１２ ０． ８８８ １． １３
１３ １． ０４ １． ３３
１４ １． ２１ １． ５４
１５ １． ３９ １． ７７
１６ １． ５８ ２． ０１
１７ １． ７８ ２． ２７
１８ ２． ００ ２． ５４
１９ ２． ２３ ２． ８３

２０ ２． ４７ ３． １４
２１ ２． ７２ ３． ４６
２２ ２． ９８ ３． ８０
２３ ３． ２６ ４． １５
２４ ３． ５５ ４． ５２
２５ ３． ８５ ４． ９１
２６ ４． １７ ５． ３１
２７ ４． ４９ ５． ７２
２８ ４． ８３ ６． １５
２９ ５． １８ ６． ６０
３０ ５． ５５ ７． ０６
３１ ５． ９２ ７． ５４
３２ ６． ３１ ８． ０４
３３ ６． ７１ ８． ５５
３４ ７． １３ ９． ０７
３５ ７． ５５ ９． ６２

·９９·



（续）

ｄ 或 ａ①

／ ｍｍ

理论质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

圆钢 方钢

ｄ 或 ａ①

／ ｍｍ

理论质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

圆钢 方钢
３６ ７． ９９ １０． ２
３８ ８． ９０ １１． ３
４０ ９． ８６ １２． ６
４２ １０． ９ １３． ８
４５ １２． ５ １５． ９
４８ １４． ２ １８． １
５０ １５． ４ １９． ６
５３ １７． ３ ２２． ０
５５ １８． ６ ２３． ７
５６ １９． ３ ２４． ６
５８ ２０． ７ ２６． ４
６０ ２２． ２ ２８． ３
６３ ２４． ５ ３１． ２
６５ ２６． ０ ３３． ２
６８ ２８． ５ ３６． ３
７０ ３０． ２ ３８． ５
７５ ３４． ７ ４４． ２
８０ ３９． ５ ５０． ２
８５ ４４． ５ ５６． ７
９０ ４９． ９ ６３． ６
９５ ５５． ６ ７０． ８
１００ ６１． ７ ７８． ５
１０５ ６８． ０ ８６． ５
１１０ ７４． ６ ９５． ０
１１５ ８１． ５ １０４

１２０ ８８． ８ １１３
１２５ ９６． ３ １２３
１３０ １０４ １３３
１３５ １１２ １４３
１４０ １２１ １５４
１４５ １３０ １６５
１５０ １３９ １７７
１５５ １４８ １８９
１６０ １５８ ２０１
１６５ １６８ ２１４
１７０ １７８ ２２７
１８０ ２００ ２５４
１９０ ２２３ ２８３
２００ ２４７ ３１４
２１０ ２７２ —
２２０ ２９８ —
２３０ ３２６ —
２４０ ３５５ —
２５０ ３８５ —
２６０ ４１７ —
２７０ ４４９ —
２８０ ４８３ —
２９０ ５１８ —
３００ ５５５ —
３１０ ５９２ —

① ｄ—圆钢公称直径，ａ—方钢公称边长。

·００１·



２􀆰 热轧六角钢和八角钢（ＧＢ ／ Ｔ ７０２—２００８）

ｓ
／ ｍｍ

理论质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

六角钢 八角钢

ｓ
／ ｍｍ

理论质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

六角钢 八角钢
８ ０． ４３５ —
９ ０． ５５１ —
１０ ０． ６８０ —
１１ ０． ８２３ —
１２ ０． ９７９ —
１３ １． １５ —
１４ １． ３３ —
１５ １． ５３ —
１６ １． ７４ １． ６６
１７ １． ９６ —
１８ ２． ２０ ２． １６
１９ ２． ４５ —
２０ ２． ７２ ２． ６０
２１ ３． ００ —
２２ ３． ２９ ３． １５
２３ ３． ６０ —
２４ ３． ９２ —
２５ ４． ２５ ４． ０６
２６ ４． ６０ —
２７ ４． ９６ —

２８ ５． ３３ ５． １０
３０ ６． １２ ５． ８５
３２ ６． ９６ ６． ６６
３４ ７． ８６ ７． ５１
３６ ８． ８１ ８． ４２
３８ ９． ８２ ９． ３９
４０ １０． ８８ １０． ４０
４２ １１． ９９ —
４５ １３． ７７ —
４８ １５． ６６ —
５０ １７． ００ —
５３ １９． １０ —
５６ ２１． ３２ —
５８ ２２． ８７ —
６０ ２４． ５０ —
６３ ２６． ９８ —
６５ ２８． ７２ —
６８ ３１． ４３ —
７０ ３３． ３０ —

·１０１·



３􀆰 热轧扁钢 （ＧＢ ／ Ｔ ７０２—２００８）

公称

宽度 Ｂ
／ ｍｍ

厚度 ｄ ／ ｍｍ

３ ４ ５ ６ ７ ８ ９ １０ １１

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

１０ ０􀆰 ２４ ０􀆰 ３１ ０􀆰 ３９ ０􀆰 ４７ ０􀆰 ５５ ０􀆰 ６３
１２ ０􀆰 ２８ ０􀆰 ３８ ０􀆰 ４７ ０􀆰 ５７ ０􀆰 ６６ ０􀆰 ７５
１４ ０􀆰 ３３ ０􀆰 ４４ ０􀆰 ５５ ０􀆰 ６６ ０􀆰 ７７ ０􀆰 ８８
１６ ０􀆰 ３８ ０􀆰 ５０ ０􀆰 ６３ ０􀆰 ７５ ０􀆰 ８８ １􀆰 ００ １􀆰 １５ １􀆰 ２６
１８ ０􀆰 ４２ ０􀆰 ５７ ０􀆰 ７１ ０􀆰 ８５ ０􀆰 ９９ １􀆰 １３ １􀆰 ２７ １􀆰 ４１
２０ ０􀆰 ４７ ０􀆰 ６３ ０􀆰 ７８ ０􀆰 ９４ １􀆰 １０ １􀆰 ２６ １􀆰 ４１ １􀆰 ５７ １􀆰 ７３
２２ ０􀆰 ５２ ０􀆰 ６９ ０􀆰 ８６ １􀆰 ０４ １􀆰 ２１ １􀆰 ３８ １􀆰 ５５ １􀆰 ７３ １􀆰 ９０
２５ ０􀆰 ５９ ０􀆰 ７８ ０􀆰 ９８ １􀆰 １８ １􀆰 ３７ １􀆰 ５７ １􀆰 ７７ １􀆰 ９６ ２􀆰 １６
２８ ０􀆰 ６６ ０􀆰 ８８ １􀆰 １０ １􀆰 ３２ １􀆰 ５４ １􀆰 ７６ １􀆰 ９８ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ４２
３０ ０􀆰 ７１ ０􀆰 ９４ １􀆰 １８ １􀆰 ４１ １􀆰 ６５ １􀆰 ８８ ２􀆰 １２ ２􀆰 ３６ ２􀆰 ５９
３２ ０􀆰 ７５ １􀆰 ００ １􀆰 ２６ １􀆰 ５１ １􀆰 ７６ ２􀆰 ０１ ２􀆰 ２６ ２􀆰 ５５ ２􀆰 ７６
３５ ０􀆰 ８２ １􀆰 １０ １􀆰 ３７ １􀆰 ６５ １􀆰 ９２ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ４７ ２􀆰 ７５ ３􀆰 ０２
４０ ０􀆰 ９４ １􀆰 ２６ １􀆰 ５７ １􀆰 ８８ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ５１ ２􀆰 ８３ ３􀆰 １４ ３􀆰 ４５
４５ １􀆰 ０６ １􀆰 ４１ １􀆰 ７７ ２􀆰 １２ ２􀆰 ４７ ２􀆰 ８３ ３􀆰 １８ ３􀆰 ５３ ３􀆰 ８９
５０ １􀆰 １８ １􀆰 ５７ １􀆰 ９６ ２􀆰 ３６ ２􀆰 ７５ ３􀆰 １４ ３􀆰 ５３ ３􀆰 ９３ ４􀆰 ３２
５５ １􀆰 ７３ ２􀆰 １６ ２􀆰 ５９ ３􀆰 ０２ ３􀆰 ４５ ３􀆰 ８９ ４􀆰 ３２ ４􀆰 ７５
６０ １􀆰 ８８ ２􀆰 ３６ ２􀆰 ８３ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ７７ ４􀆰 ２４ ４􀆰 ７１ ５􀆰 １８
６５ ２􀆰 ０４ ２􀆰 ５５ ３􀆰 ０６ ３􀆰 ５７ ４􀆰 ０８ ４􀆰 ５９ ５􀆰 １０ ５􀆰 ６１

·２０１·



（续）

公称

宽度 Ｂ
／ ｍｍ

厚度 ｄ ／ ｍｍ

１２ １４ １６ １８ ２０ ２２ ２５ ２８

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

１０

１２

１４

１６

１８

２０ １􀆰 ８８

２２ ２􀆰 ０７

２５ ２􀆰 ３６ ２􀆰 ７５ ３􀆰 １４

２８ ２􀆰 ６４ ３􀆰 ０８ ３􀆰 ５３

３０ ２􀆰 ８３ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ７７ ４􀆰 ２４ ４􀆰 ７１

３２ ３􀆰 ０１ ３􀆰 ５２ ４􀆰 ０２ ４􀆰 ５２ ５􀆰 ０２

３５ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ８５ ４􀆰 ４０ ４􀆰 ９５ ５􀆰 ５０ ６􀆰 ０４ ６􀆰 ８７ ７􀆰 ６９

４０ ３􀆰 ７７ ４􀆰 ４０ ５􀆰 ０２ ５􀆰 ６５ ６􀆰 ２８ ６􀆰 ９１ ７􀆰 ８５ ８􀆰 ７９

４５ ４􀆰 ２４ ４􀆰 ９５ ５􀆰 ６５ ６􀆰 ３６ ７􀆰 ０７ ７􀆰 ７７ ８􀆰 ８３ ９􀆰 ８９

５０ ４􀆰 ７１ ５􀆰 ５０ ６􀆰 ２８ ７􀆰 ０６ ７􀆰 ８５ ８􀆰 ６４ ９􀆰 ８１ １０􀆰 ９９

５５ ５􀆰 １８ ６􀆰 ０４ ６􀆰 ９１ ７􀆰 ７７ ８􀆰 ６４ ９􀆰 ５０ １０􀆰 ７９ １２􀆰 ０９

６０ ５􀆰 ６５ ６􀆰 ５９ ７􀆰 ５４ ８􀆰 ４８ ９􀆰 ４２ １０􀆰 ３６ １１􀆰 ７８ １３􀆰 １９

６５ ６􀆰 １２ ７􀆰 １４ ８􀆰 １６ ９􀆰 １８ １０􀆰 ２０ １１􀆰 ２３ １２􀆰 ７６ １４􀆰 ２９

·３０１·



（续）

公称

宽度 Ｂ
／ ｍｍ

厚度 ｄ ／ ｍｍ

３０ ３２ ３６ ４０ ４５ ５０ ５６ ６０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

１０

１２

１４

１６

１８

２０

２２

２５

２８

３０

３２

３５

４０

４５ １０􀆰 ６０ １１􀆰 ３０ １２􀆰 ７２

５０ １１􀆰 ７８ １２􀆰 ５６ １４􀆰 １３

５５ １２􀆰 ９５ １３􀆰 ８２ １５􀆰 ５４

６０ １４􀆰 １３ １５􀆰 ０７ １６􀆰 ９６ １８􀆰 ８４ ２１􀆰 ２０

６５ １５􀆰 ３１ １６􀆰 ３３ １８􀆰 ３７ ２０􀆰 ４１ ２２􀆰 ９６

·４０１·



（续）

公称

宽度 Ｂ
／ ｍｍ

厚度 ｄ ／ ｍｍ

３ ４ ５ ６ ７ ８ ９ １０ １１

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

７０ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ７５ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ８５ ４􀆰 ４０ ４􀆰 ９５ ５􀆰 ５０ ６􀆰 ０４

７５ ２􀆰 ３６ ２􀆰 ９４ ３􀆰 ５３ ４􀆰 １２ ４􀆰 ７１ ５􀆰 ３０ ５􀆰 ８９ ６􀆰 ４８

８０ ２􀆰 ５１ ３􀆰 １４ ３􀆰 ７７ ４􀆰 ４０ ５􀆰 ０２ ５􀆰 ６５ ６􀆰 ２８ ６􀆰 ９１

８５ ３􀆰 ３４ ４􀆰 ００ ４􀆰 ６７ ５􀆰 ３４ ６􀆰 ０１ ６􀆰 ６７ ７􀆰 ３４

９０ ３􀆰 ５３ ４􀆰 ２４ ４􀆰 ９５ ５􀆰 ６５ ６􀆰 ３６ ７􀆰 ０７ ７􀆰 ７７

９５ ３􀆰 ７３ ４􀆰 ４７ ５􀆰 ２２ ５􀆰 ９７ ６􀆰 ７１ ７􀆰 ４６ ８􀆰 ２０

１００ ３􀆰 ９２ ４􀆰 ７１ ５􀆰 ５０ ６􀆰 ２８ ７􀆰 ０６ ７􀆰 ８５ ８􀆰 ６４

１０５ ４􀆰 １２ ４􀆰 ９５ ５􀆰 ７７ ６􀆰 ５９ ７􀆰 ４２ ８􀆰 ２４ ９􀆰 ０７

１１０ ４􀆰 ３２ ５􀆰 １８ ６􀆰 ０４ ６􀆰 ９１ ７􀆰 ７７ ８􀆰 ６４ ９􀆰 ５０

１２０ ４􀆰 ７１ ５􀆰 ６５ ６􀆰 ５９ ７􀆰 ５４ ８􀆰 ４８ ９􀆰 ４２ １０􀆰 ３６

１２５ ５􀆰 ８９ ６􀆰 ８７ ７􀆰 ８５ ８􀆰 ８３ ９􀆰 ８１ １０􀆰 ７９

１３０ ６􀆰 １２ ７􀆰 １４ ８􀆰 １６ ９􀆰 １８ １０􀆰 ２０ １１􀆰 ２３

１４０ ７􀆰 ６９ ８􀆰 ７９ ９􀆰 ８９ １０􀆰 ９９ １２􀆰 ０９

１５０ ８􀆰 ２４ ９􀆰 ４２ １０􀆰 ６０ １１􀆰 ７８ １２􀆰 ９５

１６０ ８􀆰 ７９ １０􀆰 ０５ １１􀆰 ３０ １２􀆰 ５６ １３􀆰 ８２

１８０ ９􀆰 ８９ １１􀆰 ３０ １２􀆰 ７２ １４􀆰 １３ １５􀆰 ５４

２００ １０􀆰 ９９ １２􀆰 ５６ １４􀆰 １３ １５􀆰 ７０ １７􀆰 ２７

·５０１·



（续）

公称

宽度 Ｂ
／ ｍｍ

厚度 ｄ ／ ｍｍ

１２ １４ １６ １８ ２０ ２２ ２５ ２８

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

７０ ６􀆰 ５９ ７􀆰 ６９ ８􀆰 ７９ ９􀆰 ８９ １０􀆰 ９９ １２􀆰 ０９ １３􀆰 ７４ １５􀆰 ３９

７５ ７􀆰 ０７ ８􀆰 ２４ ９􀆰 ４２ １０􀆰 ６０ １１􀆰 ７８ １２􀆰 ９５ １４􀆰 ７２ １６􀆰 ４８

８０ ７􀆰 ５４ ８􀆰 ７９ １０􀆰 ０５ １１􀆰 ３０ １２􀆰 ５６ １３􀆰 ８２ １５􀆰 ７０ １７􀆰 ５８

８５ ８􀆰 ０１ ９􀆰 ３４ １０􀆰 ６８ １２􀆰 ０１ １３􀆰 ３４ １４􀆰 ６８ １６􀆰 ６８ １８􀆰 ６８

９０ ８􀆰 ４８ ９􀆰 ８９ １１􀆰 ３０ １２􀆰 ７２ １４􀆰 １３ １５􀆰 ５４ １７􀆰 ６６ １９􀆰 ７８

９５ ８􀆰 ９５ １０􀆰 ４４ １１􀆰 ９３ １３􀆰 ４２ １４􀆰 ９２ １６􀆰 ４１ １８􀆰 ６４ ２０􀆰 ８８

１００ ９􀆰 ４２ １０􀆰 ９９ １２􀆰 ５６ １４􀆰 １３ １５􀆰 ７０ １７􀆰 ２７ １９􀆰 ６２ ２１􀆰 ９８

１０５ ９􀆰 ８９ １１􀆰 ５４ １３􀆰 １９ １４􀆰 ８４ １６􀆰 ４８ １８􀆰 １３ ２０􀆰 ６１ ２３􀆰 ０８

１１０ １０􀆰 ３６ １２􀆰 ０９ １３􀆰 ８２ １５􀆰 ５４ １７􀆰 ２７ １９􀆰 ００ ２１􀆰 ５９ ２４􀆰 １８

１２０ １１􀆰 ３０ １３􀆰 １９ １５􀆰 ０７ １６􀆰 ９６ １８􀆰 ８４ ２０􀆰 ７２ ２３􀆰 ５５ ２６􀆰 ３８

１２５ １１􀆰 ７８ １３􀆰 ７４ １５􀆰 ７０ １７􀆰 ６６ １９􀆰 ６２ ２１􀆰 ５８ ２４􀆰 ５３ ２７􀆰 ４８

１３０ １２􀆰 ２５ １４􀆰 ２９ １６􀆰 ３３ １８􀆰 ３７ ２０􀆰 ４１ ２２􀆰 ４５ ２５􀆰 ５１ ２８􀆰 ５７

１４０ １３􀆰 １９ １５􀆰 ３９ １７􀆰 ５８ １９􀆰 ７８ ２１􀆰 ９８ ２４􀆰 １８ ２７􀆰 ４８ ３０􀆰 ７７

１５０ １４􀆰 １３ １６􀆰 ４８ １８􀆰 ８４ ２１􀆰 ２０ ２３􀆰 ５５ ２５􀆰 ９０ ２９􀆰 ４４ ３２􀆰 ９７

１６０ １５􀆰 ０７ １７􀆰 ５８ ２０􀆰 １０ ２２􀆰 ６１ ２５􀆰 １２ ２７􀆰 ６３ ３１􀆰 ４０ ３５􀆰 １７

１８０ １６􀆰 ９６ １９􀆰 ７８ ２２􀆰 ６１ ２５􀆰 ４３ ２８􀆰 ２６ ３１􀆰 ０９ ３５􀆰 ３２ ３９􀆰 ５６

２００ １８􀆰 ８４ ２１􀆰 ９８ ２５􀆰 １２ ２８􀆰 ２６ ３１􀆰 ４０ ３４􀆰 ５４ ３９􀆰 ２５ ４３􀆰 ９６

·６０１·



（续）

公称

宽度 Ｂ
／ ｍｍ

厚度 ｄ ／ ｍｍ

３０ ３２ ３６ ４０ ４５ ５０ ５６ ６０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

７０ １６􀆰 ４９ １７􀆰 ５８ １９􀆰 ７８ ２１􀆰 ９８ ２４􀆰 ７３
７５ １７􀆰 ６６ １８􀆰 ８４ ２１􀆰 ２０ ２３􀆰 ５５ ２６􀆰 ４９
８０ １８􀆰 ８４ ２０􀆰 １０ ２２􀆰 ６１ ２５􀆰 １２ ２８􀆰 ２６ ３１􀆰 ４０ ３５􀆰 １７
８５ ２０􀆰 ０２ ２１􀆰 ３５ ２４􀆰 ０２ ２６􀆰 ６９ ３０􀆰 ０３ ３３􀆰 ３６ ３７􀆰 ３７ ４０􀆰 ０４
９０ ２１􀆰 ２０ ２２􀆰 ６１ ２５􀆰 ４３ ２８􀆰 ２６ ３１􀆰 ７９ ３５􀆰 ３２ ３９􀆰 ５６ ４２􀆰 ３９
９５ ２２􀆰 ３７ ２３􀆰 ８６ ２６􀆰 ８５ ２９􀆰 ８３ ３３􀆰 ５６ ３７􀆰 ２９ ４１􀆰 ７６ ４４􀆰 ７４
１００ ２３􀆰 ５５ ２５􀆰 １２ ２８􀆰 ２６ ３１􀆰 ４０ ３５􀆰 ３２ ３９􀆰 ２５ ４３􀆰 ９６ ４７􀆰 １０
１０５ ２４􀆰 ７３ ２６􀆰 ３８ ２９􀆰 ６７ ３２􀆰 ９７ ３７􀆰 ０９ ４１􀆰 ２１ ４６􀆰 １６ ４９􀆰 ４６
１１０ ２５􀆰 ９０ ２７􀆰 ６３ ３１􀆰 ０９ ３４􀆰 ５４ ３８􀆰 ８６ ４３􀆰 １８ ４８􀆰 ３６ ５１􀆰 ８１
１２０ ２８􀆰 ２６ ３０􀆰 １４ ３３􀆰 ９１ ３７􀆰 ６８ ４２􀆰 ３９ ４７􀆰 １０ ５２􀆰 ７５ ５６􀆰 ５２
１２５ ２９􀆰 ４４ ３１􀆰 ４０ ３５􀆰 ３２ ３９􀆰 ２５ ４４􀆰 １６ ４９􀆰 ０６ ５４􀆰 ９５ ５８􀆰 ８８
１３０ ３０􀆰 ６２ ３２􀆰 ６６ ３６􀆰 ７４ ４０􀆰 ８２ ４５􀆰 ９２ ５１􀆰 ０２ ５７􀆰 １５ ６１􀆰 ２３
１４０ ３２􀆰 ９７ ３５􀆰 １７ ３９􀆰 ５６ ４３􀆰 ９６ ４９􀆰 ４６ ５４􀆰 ９５ ６１􀆰 ５４ ６５􀆰 ９４
１５０ ３５􀆰 ３２ ３７􀆰 ６８ ４２􀆰 ３９ ４７􀆰 １０ ５２􀆰 ９９ ５８􀆰 ８８ ６５􀆰 ９４ ７０􀆰 ６５
１６０ ３７􀆰 ６８ ４０􀆰 １９ ４５􀆰 ２２ ５０􀆰 ２４ ５６􀆰 ５２ ６２􀆰 ８０ ７０􀆰 ３４ ７５􀆰 ３６
１８０ ４２􀆰 ３９ ４５􀆰 ２２ ５０􀆰 ８７ ５６􀆰 ５２ ６３􀆰 ５８ ７０􀆰 ６５ ７９􀆰 １３ ８４􀆰 ７８
２００ ４７􀆰 １０ ５０􀆰 ２４ ５６􀆰 ５２ ６２􀆰 ８０ ７０􀆰 ６５ ７８􀆰 ５０ ８７􀆰 ９２ ９４􀆰 ２０

　 　 注： 表中的粗线用以划分扁钢的组别：
１ 组———理论质量≤１９ｋｇ ／ ｍ；
２ 组———理论质量 ＞ １９ｋｇ ／ ｍ。

·７０１·



４􀆰 热轧等边角钢 （ＧＢ ／ Ｔ ７０６—２００８）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｂ ｄ ｒ

截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
外表面积

／ （ｍ２ ／ ｍ）

２

２􀆰 ５

２０

２５

３
４
３
４

３􀆰 ５

１􀆰 １３２ ０􀆰 ８８９ ０􀆰 ０７８
１􀆰 ４５９ １􀆰 １４５ ０􀆰 ０７７
１􀆰 ４３２ １􀆰 １２４ ０􀆰 ０９８
１􀆰 ８５９ １􀆰 ４５９ ０􀆰 ０９７

３􀆰 ０

３􀆰 ６

３０

３６

３
４
３
４
５

４􀆰 ５

１􀆰 ７４９ １􀆰 ３７３ ０􀆰 １１７
２􀆰 ２７６ １􀆰 ７８６ ０􀆰 １１７
２􀆰 １０９ １􀆰 ６５６ ０􀆰 １４１
２􀆰 ７５６ ２􀆰 １６３ ０􀆰 １４１
３􀆰 ３８２ ２􀆰 ６５４ ０􀆰 １４１

４

４􀆰 ５

４０

４５

３
４
５
３
４
５
６

５

２􀆰 ３５９ １􀆰 ８５２ ０􀆰 １５７
３􀆰 ０８６ ２􀆰 ４２２ ０􀆰 １５７
３􀆰 ７９１ ２􀆰 ９７６ ０􀆰 １５６
２􀆰 ６５９ ２􀆰 ０８８ ０􀆰 １７７
３􀆰 ４８６ ２􀆰 ７３６ ０􀆰 １７７
４􀆰 ２９２ ３􀆰 ３６９ ０􀆰 １７６
５􀆰 ０７６ ３􀆰 ９８５ ０􀆰 １７６

·８０１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｂ ｄ ｒ

截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
外表面积

／ （ｍ２ ／ ｍ）

５ ５０

３

４

５

６

５􀆰 ５

２􀆰 ９７１ ２􀆰 ３３２ ０􀆰 １９７

３􀆰 ８９７ ３􀆰 ０５９ ０􀆰 １９７

４􀆰 ８０３ ３􀆰 ７７０ ０􀆰 １９６

５􀆰 ６８８ ４􀆰 ４６５ ０􀆰 １９６

５􀆰 ６ ５６

３

４

５

６

７

８

６

３􀆰 ３４３ ２􀆰 ６２４ ０􀆰 ２２１

４􀆰 ３９０ ３􀆰 ４４６ ０􀆰 ２２０

５􀆰 ４１５ ４􀆰 ２５１ ０􀆰 ２２０

６􀆰 ４２０ ５􀆰 ０４０ ０􀆰 ２２０

７􀆰 ４０４ ５􀆰 ８１２ ０􀆰 ２１９

８􀆰 ３６７ ６􀆰 ５６８ ０􀆰 ２１９

６ ６０

５
６
７
８

６􀆰 ５

５􀆰 ８２９ ４􀆰 ５７６ ０􀆰 ２３６
６􀆰 ９１４ ５􀆰 ４２７ ０􀆰 ２３５
７􀆰 ９７７ ６􀆰 ２６２ ０􀆰 ２３５
９􀆰 ０２０ ７􀆰 ０８１ ０􀆰 ２３５

６􀆰 ３ ６３

４
５
６
７
８
１０

７

４􀆰 ９７８ ３􀆰 ９０７ ０􀆰 ２４８
６􀆰 １４３ ４􀆰 ８２２ ０􀆰 ２４８
７􀆰 ２８８ ５􀆰 ７２１ ０􀆰 ２４７
８􀆰 ４１２ ６􀆰 ６０３ ０􀆰 ２４７
９􀆰 ５１５ ７􀆰 ４６９ ０􀆰 ２４７
１１􀆰 ６５７ ９􀆰 １５１ ０􀆰 ２４６

·９０１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｂ ｄ ｒ

截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
外表面积

／ （ｍ２ ／ ｍ）

７ ７０

４

５

６

７

８

８

５􀆰 ５７０ ４􀆰 ３７２ ０􀆰 ２７５

６􀆰 ８７５ ５􀆰 ３９７ ０􀆰 ２７５

８􀆰 １６０ ６􀆰 ４０６ ０􀆰 ２７５

９􀆰 ４２４ ７􀆰 ３９８ ０􀆰 ２７５

１０􀆰 ６６７ ８􀆰 ３７３ ０􀆰 ２７４

７􀆰 ５

８

７５

８０

５

６

７

８

９

１０

５

６

７

８

９

１０

９

７􀆰 ４１２ ５􀆰 ８１８ ０􀆰 ２９５

８􀆰 ７９７ ６􀆰 ９０５ ０􀆰 ２９４

１０􀆰 １６０ ７􀆰 ９７６ ０􀆰 ２９４

１１􀆰 ５０３ ９􀆰 ０３０ ０􀆰 ２９４

１２􀆰 ８２５ １０􀆰 ０６８ ０􀆰 ２９４

１４􀆰 １２６ １１􀆰 ０８９ ０􀆰 ２９３

７􀆰 ９１２ ６􀆰 ２１１ ０􀆰 ３１５

９􀆰 ３９７ ７􀆰 ３７６ ０􀆰 ３１４

１０􀆰 ８６０ ８􀆰 ５２５ ０􀆰 ３１４

１２􀆰 ３０３ ９􀆰 ６５８ ０􀆰 ３１４

１３􀆰 ７２５ １０􀆰 ７７４ ０􀆰 ３１４

１５􀆰 １２６ １１􀆰 ８７４ ０􀆰 ３１３

·０１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｂ ｄ ｒ

截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
外表面积

／ （ｍ２ ／ ｍ）

９ ９０

６

７

８

９

１０

１２

１０

１０􀆰 ６３７ ８􀆰 ３５０ ０􀆰 ３５４

１２􀆰 ３０１ ９􀆰 ６５６ ０􀆰 ３５４

１３􀆰 ９４４ １０􀆰 ９４６ ０􀆰 ３５３

１５􀆰 ５６６ １２􀆰 ２１９ ０􀆰 ３５３

１７􀆰 １６７ １３􀆰 ４７６ ０􀆰 ３５３

２０􀆰 ３０６ １５􀆰 ９４０ ０􀆰 ３５２

１０ １００

６

７

８

９

１０

１２

１４

１６

１２

１１􀆰 ９３２ ９􀆰 ３６６ ０􀆰 ３９３

１３􀆰 ７９６ １０􀆰 ８３０ ０􀆰 ３９３

１５􀆰 ６３８ １２􀆰 ２７６ ０􀆰 ３９３

１７􀆰 ４６２ １３􀆰 ７０８ ０􀆰 ３９２

１９􀆰 ２６１ １５􀆰 １２０ ０􀆰 ３９２

２２􀆰 ８００ １７􀆰 ８９８ ０􀆰 ３９１

２６􀆰 ２５６ ２０􀆰 ６１１ ０􀆰 ３９１

２９􀆰 ６２７ ２３􀆰 ２５７ ０􀆰 ３９０

１１ １１０

７
８
１０
１２
１４

１５􀆰 １９６ １１􀆰 ９２８ ０􀆰 ４３３
１７􀆰 ２３８ １３􀆰 ５３５ ０􀆰 ４３３
２１􀆰 ２６１ １６􀆰 ６９０ ０􀆰 ４３２
２５􀆰 ２００ １９􀆰 ７８２ ０􀆰 ４３１
２９􀆰 ０５６ ２２􀆰 ８０９ ０􀆰 ４３１

·１１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｂ ｄ ｒ

截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
外表面积

／ （ｍ２ ／ ｍ）

１２􀆰 ５

１４

１５

１２５

１４０

１５０

８

１０

１２

１４

１６

１０

１２

１４

１６

８

１０

１２

１４

１５

１６

１４

１９􀆰 ７５０ １５􀆰 ５０４ ０􀆰 ４９２

２４􀆰 ３７３ １９􀆰 １３３ ０􀆰 ４９１

２８􀆰 ９１２ ２２􀆰 ６９６ ０􀆰 ４９１

３３􀆰 ３６７ ２６􀆰 １９３ ０􀆰 ４９０

３７􀆰 ７３９ ２９􀆰 ６２５ ０􀆰 ４８９

２７􀆰 ３７３ ２１􀆰 ４８８ ０􀆰 ５５１

３２􀆰 ５１２ ２５􀆰 ５２２ ０􀆰 ５５１

３７􀆰 ５６７ ２９􀆰 ４９０ ０􀆰 ５５０

４２􀆰 ５３９ ３３􀆰 ３９３ ０􀆰 ５４９

２３􀆰 ７５０ １８􀆰 ６４４ ０􀆰 ５９２

２９􀆰 ３７３ ２３􀆰 ０５８ ０􀆰 ５９１

３４􀆰 ９１２ ２７􀆰 ４０６ ０􀆰 ５９１

４０􀆰 ３６７ ３１􀆰 ６８８ ０􀆰 ５９０

４３􀆰 ０６３ ３３􀆰 ８０４ ０􀆰 ５９０

４５􀆰 ７３９ ３５􀆰 ９０５ ０􀆰 ５８９

１６ １６０

１０

１２

１４

１６

１６

３１􀆰 ５０２ ２４􀆰 ７２９ ０􀆰 ６３０

３７􀆰 ４４１ ２９􀆰 ３９１ ０􀆰 ６３０

４３􀆰 ２９６ ３３􀆰 ９８７ ０􀆰 ６２９

４９􀆰 ０６７ ３８􀆰 ５１８ ０􀆰 ６２９

·２１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｂ ｄ ｒ

截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
外表面积

／ （ｍ２ ／ ｍ）

１８ １８０

１２

１４

１６

１８

１６

４２􀆰 ２４１ ３３􀆰 １５９ ０􀆰 ７１０

４８􀆰 ８９６ ３８􀆰 ３８３ ０􀆰 ７０９

５５􀆰 ４６７ ４３􀆰 ５４２ ０􀆰 ７０９

６１􀆰 ０５５ ４８􀆰 ６３４ ０􀆰 ７０８

２０ ２００

１４

１６

１８

２０

２４

１８

５４􀆰 ６４２ ４２􀆰 ８９４ ０􀆰 ７８８

６２􀆰 ０１３ ４８􀆰 ６８０ ０􀆰 ７８８

６９􀆰 ３０１ ５４􀆰 ４０１ ０􀆰 ７８７

７６􀆰 ５０５ ６０􀆰 ０５６ ０􀆰 ７８７

９０􀆰 ６６１ ７１􀆰 １６８ ０􀆰 ７８５

２２ ２２０

１６

１８

２０

２２

２４

２６

２１

６８􀆰 ６６４ ５３􀆰 ９０１ ０􀆰 ８６６

７６􀆰 ７５２ ６０􀆰 ２５０ ０􀆰 ８６６

８４􀆰 ７５６ ６６􀆰 ５３３ ０􀆰 ８６５

９２􀆰 ６７６ ７２􀆰 ７５１ ０􀆰 ８６５

１００􀆰 ５１２ ７８􀆰 ９０２ ０􀆰 ８６４

１０８􀆰 ２６４ ８４􀆰 ９８７ ０􀆰 ８６４

２５ ２５０
１８

２０
２４

８７􀆰 ８４２ ６８􀆰 ９５６ ０􀆰 ９８５

９７􀆰 ０４５ ７６􀆰 １８０ ０􀆰 ９８４

·３１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｂ ｄ ｒ

截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
外表面积

／ （ｍ２ ／ ｍ）

２５ ２５０

２４

２６

２８

３０

３２

３５

２４

１１５􀆰 ２０１ ９０􀆰 ４３３ ０􀆰 ９８３

１２４􀆰 １５４ ９７􀆰 ４６１ ０􀆰 ９８２

１３３􀆰 ０２２ １０４􀆰 ４２２ ０􀆰 ９８２

１４１􀆰 ８０７ １１１􀆰 ３１８ ０􀆰 ９８１

１５０􀆰 ５０８ １１８􀆰 １４９ ０􀆰 ９８１

１６３􀆰 ４０２ １２８􀆰 ２７１ ０􀆰 ９８０

５􀆰 热轧不等边角钢 （ＧＢ ／ Ｔ ７０６—２００８）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

Ｂ ｂ ｄ ｒ

截面

面积 ／
ｃｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

外表

面积 ／
（ｍ２ ／ ｍ）

２􀆰 ５ ／
１􀆰 ６

２５ １６

３􀆰 ２ ／ ２ ３２ ２０

３
４
３
４

３􀆰 ５

１． １６２ ０． ９１２ ０． ０８０
１． ４９９ １． １７６ ０． ０７９
１． ４９２ １． １７１ ０． １０２
１． ９３９ １． ５２２ ０． １０１

·４１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

Ｂ ｂ ｄ ｒ

截面

面积 ／
ｃｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

外表

面积 ／
（ｍ２ ／ ｍ）

４ ／ ２． ５ ４０ ２５
３

４
４

１． ８９０ １． ４８４ ０． １２７

２． ４６７ １． ９３６ ０． １２７

４． ５ ／
２． ８

４５ ２８
３

４
５

２． １４９ １． ６８７ ０． １４３

２． ８０６ ２． ２０３ ０． １４３

５ ／ ３． ２ ５０ ３２
３

４
５． ５

２． ４３１ １． ９０８ ０． １６１

３． １７７ ２． ４９４ ０． １６０

５． ６ ／
３． ６

５６ ３６

３

４

５

６

２． ７４３ ２． １５３ ０． １８１

３． ５９０ ２． ８１８ ０． １８０

４． ４１５ ３． ４６６ ０． １８０

６． ３ ／ ４ ６３ ４０

４

５

６

７

７

４． ０５８ ３． １８５ ０． ２０２

４． ９９３ ３． ９２０ ０． ２０２

５． ９０８ ４． ６３８ ０． ２０１

６． ８０２ ５． ３３９ ０． ２０１

７ ／ ４． ５ ７０ ４５

４

５

６

７

７． ５

４． ５４７ ３． ５７０ ０． ２２６

５． ６０９ ４． ４０３ ０． ２２５

６． ６４７ ５． ２１８ ０． ２２５

７． ６５７ ６． ０１１ ０． ２２５

·５１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

Ｂ ｂ ｄ ｒ

截面

面积 ／
ｃｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

外表

面积 ／
（ｍ２ ／ ｍ）

７． ５ ／ ５

８ ／ ５

７５

８０

５０

５０

５

６

８

１０

５

６

７

８

８

６． １２５ ４． ８０８ ０． ２４５

７． ２６０ ５． ６９９ ０． ２４５

９． ４６７ ７． ４３１ ０． ２４４

１１． ５９０ ９． ０９８ ０． ２４４

６． ３７５ ５． ００５ ０． ２５５

７． ５６０ ５． ９３５ ０． ２５５

８． ７２４ ６． ８４８ ０． ２５５

９． ８６７ ７． ７４５ ０． ２５４

９ ／ ５． ６ ９０ ５６

５

６

７

８

９

７． ２１２ ５． ６６１ ０． ２８７

８． ５５７ ６． ７１７ ０． ２８６

９． ８８０ ７． ７５６ ０． ２８６

１１． １８３ ８． ７７９ ０． ２８６

１０ ／
６． ３

１００ ６３

６

７

８

１０

１０

９． ６１７ ７． ５５０ ０． ３２０

１１． １１１ ８． ７２２ ０． ３２０

１２． ５３４ ９． ８７８ ０． ３１９

１５． ４６７ １２． １４２ ０． ３１９

·６１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

Ｂ ｂ ｄ ｒ

截面

面积 ／
ｃｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

外表

面积 ／
（ｍ２ ／ ｍ）

１０ ／ ８ １００ ８０

１１ ／ ７ １１０ ７０

６

７

８

１０

６

７

８

１０

１０

１０． ６３７ ８． ３５０ ０． ３５４

１２． ３０１ ９． ６５６ ０． ３５４

１３． ９４４ １０． ９４６ ０． ３５３

１７． １６７ １３． ４７６ ０． ３５３

１０． ６３７ ８． ３５０ ０． ３５４

１２． ３０１ ９． ６５６ ０． ３５４

１３． ９４４ １０． ９４６ ０． ３５３

１７． １６７ １３． ４７６ ０． ３５３

１２． ５ ／ ８ １２５ ８０

７

８

１０

１２

１１

１４． ０９６ １１． ０６６ ０． ４０３

１５． ９８９ １２． ５５１ ０． ４０３

１９． ７１２ １５． ４７４ ０． ４０２

２３． ３５１ １８． ３３０ ０． ４０２

１４ ／ ９ １４０ ９０

８

１０

１２

１４

１２

１８． ０３８ １４． １６０ ０． ４５３

２２． ２６１ １７． ４７５ ０． ４５２

２６． ４００ ２０． ７２４ ０． ４５１

３０． ４５６ ２３． ９０８ ０． ４５１

·７１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

Ｂ ｂ ｄ ｒ

截面

面积 ／
ｃｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｍ）

外表

面积 ／
（ｍ２ ／ ｍ）

１５ ／ ９ １５０ ９０

８

１０

１２

１４

１５

１６

１２

１８． ８３９ １４． ７８８ ０． ４７３

２３． ２６１ １８． ２６０ ０． ４７２

２７． ６００ ２１． ６６６ ０． ４７１

３１． ８５６ ２５． ００７ ０． ４７１

３３． ９５２ ２６． ６５２ ０． ４７１

３６． ０２７ ２８． ２８１ ０． ４７０

１６ ／ １０ １６０ １００

１０

１２

１４

１６

１３

２５． ３１５ １９． ８７２ ０． ５１２

３０． ０５４ ２３． ５９２ ０． ５１１

３４． ７０９ ２７． ２４７ ０． ５１０

２９． ２８１ ３０． ８３５ ０． ５１０

１８ ／ １１

２０ ／
１２． ５

１８０

２００

１１０

１２５

１０

１２

１４

１６

１２

１４

１６

１８

１４

２８． ３７３ ２２． ２７３ ０． ５７１

３３． ７１２ ２６． ４４０ ０． ５７１

３８． ９６７ ３０． ５８９ ０． ５７０

４４． １３９ ３４． ６４９ ０． ５６９

３７． ９１２ ２９． ７６１ ０． ６４１

４３． ６８７ ３４． ４３６ ０． ６４０

４９． ７３９ ３９． ０４５ ０． ６３９

５５． ５２６ ４３． ５８８ ０． ６３９

·８１１·



６􀆰 热轧工字钢 （ＧＢ ／ Ｔ ７０６—２００８）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｈ ｂ ｄ ｔ ｒ
截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０ １００ ６８ ４􀆰 ５ ７􀆰 ６ ６􀆰 ５ １４􀆰 ３４５ １１􀆰 ２６１
１２ １２０ ７４ ５􀆰 ０ ８􀆰 ４ ７􀆰 ０ １７􀆰 ８１８ １３􀆰 ９８７

１２􀆰 ６ １２６ ７４ ５􀆰 ０ ８􀆰 ４ ７􀆰 ０ １８􀆰 １１８ １４􀆰 ２２３
１４ １４０ ８０ ５􀆰 ５ ９􀆰 １ ７􀆰 ５ ２１􀆰 ５１６ １６􀆰 ８９０
１６ １６０ ８８ ６􀆰 ０ ９􀆰 ９ ８􀆰 ０ ２６􀆰 １３１ ２０􀆰 ５１３
１８ １８０ ９４ ６􀆰 ５ １０􀆰 ７ ８􀆰 ５ ３０􀆰 ７５６ ２４􀆰 １４３
２０ａ
２０ｂ

２００
１００ ７􀆰 ０
１０２ ９􀆰 ０

１１􀆰 ４ ９􀆰 ０
３５􀆰 ５７８ ２７􀆰 ９２９
３９􀆰 ５７８ ３１􀆰 ０６９

２２ａ
２２ｂ

２２０
１１０ ７􀆰 ５
１１２ ９􀆰 ５

１２􀆰 ３ ９􀆰 ５
４２􀆰 １２８ ３３􀆰 ０７０
４６􀆰 ５２８ ３６􀆰 ５２４

２４ａ
２４ｂ
２５ａ
２５ｂ

２４０

２５０

１１６ ８􀆰 ０
１１８ １０􀆰 ０
１１６ ８􀆰 ０
１１８ １０􀆰 ０

１３􀆰 ０ １０􀆰 ０

４７􀆰 ７４１ ３７􀆰 ４７７
５２􀆰 ５４１ ４１􀆰 ２４５
４８􀆰 ５４１ ３８􀆰 １０５
５３􀆰 ５４１ ４２􀆰 ０３０

２７ａ
２７ｂ
２８ａ
２８ｂ

２７０

２８０

１２２ ８􀆰 ５
１２４ １０􀆰 ５
１２２ ８􀆰 ５
１２４ １０􀆰 ５

１３􀆰 ７ １０􀆰 ５

５４􀆰 ５５４ ４２􀆰 ８２５
５９􀆰 ９５４ ４７􀆰 ０６４
５５􀆰 ４０４ ４３􀆰 ４９２
６１􀆰 ００４ ４７􀆰 ８８８

·９１１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｈ ｂ ｄ ｔ ｒ
截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
３０ａ

３０ｂ

３０ｃ

３００

１２６ ９􀆰 ０

１２８ １１􀆰 ０

１３０ １３􀆰 ０

１４􀆰 ４ １１􀆰 ０

６１􀆰 ２５４ ４８􀆰 ０８４

６７􀆰 ２５４ ５２􀆰 ７９４

７３􀆰 ２５４ ５７􀆰 ５０４

３２ａ

３２ｂ

３２ｃ

３２０

１３０ ９􀆰 ５

１３２ １１􀆰 ５

１３４ １３􀆰 ５

１５􀆰 ０ １１􀆰 ５

６７􀆰 １５６ ５２􀆰 ７１７

７３􀆰 ５５６ ５７􀆰 ７４１

７９􀆰 ９５６ ６２􀆰 ７６５

３６ａ

３６ｂ

３６ｃ

３６０

１３６ １０􀆰 ０

１３８ １２􀆰 ０

１４０ １４􀆰 ０

１５􀆰 ８ １２􀆰 ０

７６􀆰 ４８０ ６０􀆰 ０３７

８３􀆰 ６８０ ６５􀆰 ６８９

９０􀆰 ８８０ ７１􀆰 ３４１

４０ａ

４０ｂ

４０ｃ

４００

１４２ １０􀆰 ５

１４４ １２􀆰 ５

１４６ １４􀆰 ５

１６􀆰 ５ １２􀆰 ５

８６􀆰 １１２ ６７􀆰 ５９８

９４􀆰 １１２ ７３􀆰 ８７８

１０２􀆰 １１２ ８０􀆰 １５８

４５ａ

４５ｂ

４５ｃ

４５０

１５０ １１􀆰 ５

１５２ １３􀆰 ５

１５４ １５􀆰 ５

１８􀆰 ０ １３􀆰 ５

１０２􀆰 ４４６ ８０􀆰 ４２０

１１１􀆰 ４４６ ８７􀆰 ４８５

１２０􀆰 ４４６ ９４􀆰 ５５０

５０ａ

５０ｂ

５０ｃ

５００

１５８ １２􀆰 ０

１６０ １４􀆰 ０

１６２ １６􀆰 ０

２０􀆰 ０ １４􀆰 ０

１１９􀆰 ３０４ ９３􀆰 ６５４

１２９􀆰 ３０４ １０１􀆰 ５０４

１３９􀆰 ３０４ １０９􀆰 ３５４

·０２１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｈ ｂ ｄ ｔ ｒ
截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

５５ａ

５５ｂ

５５ｃ

５６ａ

５６ｂ

５６ｃ

５５０

５６０

１６６ １２􀆰 ５

１６８ １４􀆰 ５

１７０ １６􀆰 ５

１６６ １２􀆰 ５

１６８ １４􀆰 ５

１７０ １６􀆰 ５

２１􀆰 ０ １４􀆰 ５

１３４􀆰 １８５ １０５􀆰 ３３５

１４５􀆰 １８５ １１３􀆰 ９７０

１５６􀆰 １８５ １２２􀆰 ６０５

１３５􀆰 ４３５ １０６􀆰 ３１６

１４６􀆰 ６３５ １１５􀆰 １０８

１５７􀆰 ８３５ １２３􀆰 ９００

６３ａ

６３ｂ

６３ｃ

６３０

１７６ １３􀆰 ０

１７８ １５􀆰 ０

１８０ １７􀆰 ０

２２􀆰 ０ １５􀆰 ０

１５４􀆰 ６５８ １２１􀆰 ４０７

１６７􀆰 ２５８ １３１􀆰 ２９８

１７９􀆰 ８５８ １４１􀆰 １８９

７􀆰 热轧槽钢 （ＧＢ ／ Ｔ ７０６—２００８）

·１２１·



型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｈ ｂ ｄ ｔ ｒ
截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）
５ ５０ ３７ ４􀆰 ５ ７􀆰 ０ ７􀆰 ０ ６􀆰 ９２８ ５􀆰 ４３８

６􀆰 ３ ６３ ４０ ４􀆰 ８ ７􀆰 ５ ７􀆰 ５ ８􀆰 ４５１ ６􀆰 ６３４
６􀆰 ５ ６５ ４０ ４􀆰 ３ ７􀆰 ５ ７􀆰 ５ ８􀆰 ５４７ ６􀆰 ７０９
８ ８０ ４３ ５􀆰 ０ ８􀆰 ０ ８􀆰 ０ １０􀆰 ２４８ ８􀆰 ０４５
１０ １００ ４８ ５􀆰 ３ ８􀆰 ５ ８􀆰 ５ １２􀆰 ７４８ １０􀆰 ００７
１０ １２０ ５３ ５􀆰 ５ ９􀆰 ０ ９􀆰 ０ １５􀆰 ３６２ １２􀆰 ０５９

１２􀆰 ６ １２６ ５３ ５􀆰 ５ ９􀆰 ０ ９􀆰 ０ １５􀆰 ６９２ １２􀆰 ３１８
１４ａ
１４ｂ

１４０
５８ ６􀆰 ０
６０ ８􀆰 ０

９􀆰 ５ ９􀆰 ５
１８􀆰 ５１６ １４􀆰 ５３５
２１􀆰 ３１６ １６􀆰 ７３３

１６ａ
１６ｂ

１６０
６３ ６􀆰 ５
６５ ８􀆰 ５

１０􀆰 ０ １０􀆰 ０
２１􀆰 ９６２ １７􀆰 ２４
２５􀆰 １６２ １９􀆰 ７５２

１８ａ
１８ｂ

１８０
６８ ７􀆰 ０
７０ ９􀆰 ０

１０􀆰 ５ １０􀆰 ５
２５􀆰 ６９９ ２０􀆰 １７４
２９􀆰 ２９９ ２３􀆰 ０００

２０ａ
２０ｂ

２００
７３ ７􀆰 ０
７５ ９􀆰 ０

１１􀆰 ０ １１􀆰 ０
２８􀆰 ８３７ ２２􀆰 ６３７
３２􀆰 ８３７ ２５􀆰 ７７７

２２ａ
２２ｂ

２２０
７７ ７􀆰 ０
７９ ９􀆰 ０

１１􀆰 ５ １１􀆰 ５
３１􀆰 ８４６ ２４􀆰 ９９９
３６􀆰 ２４６ ２８􀆰 ４５３

２４ａ
２４ｂ
２４ｃ
２５ａ
２５ｂ
２５ｃ

２４０

２５０

７８ ７􀆰 ０
８０ ９􀆰 ０
８２ １１􀆰 ０
７８ ７􀆰 ０
８０ ９􀆰 ０
８２ １１􀆰 ０

１２􀆰 ０ １２􀆰 ０

３４􀆰 ２１７ ２６􀆰 ８６０
３９􀆰 ０１７ ３０􀆰 ６２８
４３􀆰 ８１７ ３４􀆰 ３９６
３４􀆰 ９１７ ２７􀆰 ４１０
３９􀆰 ９１７ ３１􀆰 ３３５
４４􀆰 ９１７ ３５􀆰 ２６０

·２２１·



（续）

型号
截面尺寸 ／ ｍｍ

ｈ ｂ ｄ ｔ ｒ
截面面积

／ ｃｍ２
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ）

２７ａ

２７ｂ

２７ｃ

２８ａ

２８ｂ

２８ｃ

２７０

２８０

８２ ７􀆰 ５

８４ ９􀆰 ５

８６ １１􀆰 ５

８２ ７􀆰 ５

８４ ９􀆰 ５

８６ １１􀆰 ５

１２􀆰 ５ １２􀆰 ５

３９􀆰 ２８４ ３０􀆰 ８３８

４４􀆰 ６８４ ３５􀆰 ０７７

５０􀆰 ０８４ ３９􀆰 ３１６

４０􀆰 ０３４ ３１􀆰 ４２７

４５􀆰 ６３４ ３５􀆰 ８２３

５１􀆰 ２３４ ４０􀆰 ２１９

３０ａ

３０ｂ

３０ｃ

３００

８５ ７􀆰 ５

８７ ９􀆰 ５

８９ １１􀆰 ５

１３􀆰 ５ １３􀆰 ５

４３􀆰 ９０２ ３４􀆰 ４６３

４９􀆰 ９０２ ３９􀆰 １７３

５５􀆰 ９０２ ４３􀆰 ８８３

３２ａ

３２ｂ

３２ｃ

３２０

８８ ８􀆰 ０

９０ １０􀆰 ０

９２ １２􀆰 ０

１４􀆰 ０ １４􀆰 ０

４８􀆰 ５１３ ３８􀆰 ０８３

５４􀆰 ９１３ ４３􀆰 １０７

６１􀆰 ３１３ ４８􀆰 １３１

３６ａ

３６ｂ

３６ｃ

３６０

９６ ９􀆰 ０

９８ １１􀆰 ０

１００ １３􀆰 ０

１６􀆰 ０ １６􀆰 ０

６０􀆰 ９１０ ４７􀆰 ８１４

６８􀆰 １１０ ５３􀆰 ４６６

７５􀆰 ３１０ ５９􀆰 １１８

４０ａ

４０ｂ

４０ｃ

４００

１００ １０􀆰 ５

１０２ １２􀆰 ５

１０４ １４􀆰 ５

１８􀆰 ０ １８􀆰 ０

７５􀆰 ０６８ ５８􀆰 ９２８

８３􀆰 ０６８ ６５􀆰 ２０８

９１􀆰 ０６８ ７１􀆰 ４８８

·３２１·



８􀆰 钢轨

规格

（型号）
截面尺寸 ／ ｍｍ

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ
理论质量
／ （ｋｇ ／ ｍ） 长度 ／ ｍ

热轧轻轨 （ＧＢ ／ Ｔ １１２６４—２０１２）
９ｋｇ ／ ｍ
１２ｋｇ ／ ｍ
１５ｋｇ ／ ｍ
２２ｋｇ ／ ｍ
３０ｋｇ ／ ｍ
１８ｋｇ ／ ｍ
２４ｋｇ ／ ｍ

６３． ５０
６９． ８５
７９． ３７
９３． ６６
１０７． ９５
９０􀆰 ００
１０７􀆰 ００

６３． ５０
６９． ８５
７９． ３７
９３． ６６
１０７． ９５
８０􀆰 ００
９２􀆰 ００

３２． １０
３８． １０
４２． ８６
５０． ８０
６０． ３３
４０􀆰 ００
５１􀆰 ００

５． ９０
７． ５４
８． ３３
１０． ７２
１２． ３０
１０􀆰 ００
１０􀆰 ９０

８． ９４
１２． ２０
１５． ２０
２２． ３０
３０． １０
１８􀆰 ０６
２４􀆰 ４６

５ ～ ７
６ ～ １０
６ ～ １０
７ ～ １０
７ ～ １０

铁路用热轧钢轨 （ＧＢ ２５８５—２００７）
３８ｋｇ ／ ｍ
４３ｋｇ ／ ｍ
５０ｋｇ ／ ｍ
６０ｋｇ ／ ｍ
７５ｋｇ ／ ｍ

１３４
１４０
１５２
１７６
１９２

１１４
１１４
１３２
１５０
１５０

６８
７０
７０
７３
７５

１３
１４． ５
１５． ５
１６． ５
２０． ０

３８． ７３
４４． ６５
５１． ５１
６０． ６４

７５

１２． ５， ２５
１２． ５， ２５
１２． ５， ２５
１２． ５， ２５
１２． ５， ２５

起重机钢轨 （ＹＢ ／ Ｔ ５０５５—２０１４）
ＱＵ７０
ＱＵ８０
ＱＵ１００
ＱＵ１２０

１２０
１３０
１５０
１７０

１２０
１３０
１５０
１７０

７０
８０
１００
１２０

２８
３２
３８
４４

５２． ８０
６３． ６９
８８． ９６
１１８． １０

９， ９． ５， １０，
１０． ５， １１，
１１． ５， １２，

１２． ５

·４２１·



六、 钢板和钢带

１􀆰 钢板和钢带的理论质量

厚度
／ ｍｍ

理论质量
／ （ｋｇ ／ ｍ２）

０􀆰 ２０

０􀆰 ２５

０􀆰 ３０

０􀆰 ３５

０􀆰 ４０

０􀆰 ４５

０􀆰 ５０

０􀆰 ５５

０􀆰 ６０

０􀆰 ７０

０􀆰 ７５

０􀆰 ８０

０􀆰 ９０

１􀆰 ００

１􀆰 １０

１􀆰 ２０

１􀆰 ５７０

１􀆰 ９６３

２􀆰 ３５５

２􀆰 ７４８

３􀆰 １４０

３􀆰 ５３３

３􀆰 ９２５

４􀆰 ３１８

４􀆰 ７１０

５􀆰 ４９５

５􀆰 ８８８

６􀆰 ２８０

７􀆰 ０６５

７􀆰 ８５０

８􀆰 ６３５

９􀆰 ４２０

厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

１􀆰 ３０

１􀆰 ４０

１􀆰 ５０

１􀆰 ６

１􀆰 ７

１􀆰 ８

１􀆰 ９

２􀆰 ０

２􀆰 ２

２􀆰 ５

２􀆰 ８

３􀆰 ０

３􀆰 ２

３􀆰 ５

３􀆰 ８

３􀆰 ９

１０􀆰 ２１

１０􀆰 ９９

１１􀆰 ７８

１２􀆰 ５６

１３􀆰 ３５

１４􀆰 １３

１４􀆰 ９２

１５􀆰 ７０

１７􀆰 ２７

１９􀆰 ６３

２１􀆰 ９８

２３􀆰 ５５

２５􀆰 １２

２７􀆰 ４８

２９􀆰 ８３

３０􀆰 ６２

厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

４􀆰 ０

４􀆰 ２

４􀆰 ５

４􀆰 ８

５􀆰 ０

５􀆰 ５

６􀆰 ０

６􀆰 ５

７􀆰 ０

８􀆰 ０

９􀆰 ０

１０􀆰 ０

１１

１２

１３

１４

３１􀆰 ４０

３２􀆰 ９７

３５􀆰 ３３

３７􀆰 ６８

３９􀆰 ２５

４３􀆰 １８

４７􀆰 １０

５１􀆰 ０３

５４􀆰 ９５

６２􀆰 ８０

７０􀆰 ６５

７８􀆰 ５０

８６􀆰 ３５

９４􀆰 ２０

１０２􀆰 １

１０９􀆰 ９

·５２１·



（续）

厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

１５

１６

１７

１８

１９

２０

２１

２４

２５

２６

２８

３０

３２

３４

３６

３８

１１７􀆰 ８

１２５􀆰 ６

１３３􀆰 ５

１４１􀆰 ３

１４９􀆰 ２

１５７􀆰 ０

１６４􀆰 ９

１８８􀆰 ４

１９６􀆰 ３

２０４􀆰 １

２１９􀆰 ８

２３５􀆰 ５

２５１􀆰 ２

２６６􀆰 ９

２８２􀆰 ６

２９８􀆰 ３

厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

４０

４２

４５

４８

５０

５２

５５

６０

６５

７０

７５

８０

８５

９０

９５

１００

３１４􀆰 ０

３２９􀆰 ７

３５３􀆰 ３

３７６􀆰 ８

３９２􀆰 ５

４０８􀆰 ２

４３１􀆰 ８

４７１􀆰 ０

５１０􀆰 ３

５４９􀆰 ７

５８８􀆰 ８

６２８􀆰 ０

６６７􀆰 ３

７０６􀆰 ５

７４５􀆰 ８

７８５􀆰 ０

厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

１０５

１１０

１２０

１２５

１３０

１４０

１５０

１６０

１６５

１７０

１８０

１８５

１９０

１９５

２００

　

８２４􀆰 ３

８６３􀆰 ５

９４２􀆰 ０

９８１􀆰 ３

１０２１

１０９９

１１７８

１２５６

１２９５

１３３５

１４１３

１４５２

１４９２

１５３１

１５７０

　

·６２１·



　 　 ２􀆰 热轧钢板的尺寸规格

钢板

厚度

／ ｍｍ

钢板宽度 ／ ｍｍ

６００ ６５０
７００
７１０

７５０ ８００ ８５０ ９００ ９５０ １０００ １１００ １２５０

钢板最大长度 ／ ｍ

０􀆰 ３５ ～
０􀆰 ６０

１􀆰 ２ １􀆰 ４ １􀆰 ４２ １􀆰 ５ １􀆰 ５ １􀆰 ７ １􀆰 ８ １􀆰 ９ ２ — —

０􀆰 ６５ ～
０􀆰 ９０

２ ２ １􀆰 ４２ １􀆰 ５ １􀆰 ５ １􀆰 ７ １􀆰 ８ １􀆰 ９ ２ — —

１􀆰 ０ ２ ２ １􀆰 ４２ １􀆰 ５ １􀆰 ６ １􀆰 ７ １􀆰 ８ １􀆰 ９ ２ — —

１􀆰 ２ ～
１􀆰 ４

２ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ２ ３

１􀆰 ５ ～
１􀆰 ８

２ ２ ２ ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６

２􀆰 ０ ～
３􀆰 ９

２ ２ ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６

４􀆰 ０ ～
１０

— — ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６

１１， １２ — — — — — — — — ６ ６ ６

１３ ～ ２５ — — — — — — — — ６􀆰 ５ ６􀆰 ５ １２

２６ ～ ４０ — — — — — — — — — — １２

４２ ～
２００

— — — — — — — — — — ９

·７２１·



（续）

钢板

厚度

／ ｍｍ

钢板宽度 ／ ｍｍ

１４００ １４２０ １５００
１６００
１７００

１８００ １９００
２０００
２１００

２２００ ２３００
２４００
２５００

钢板最大长度 ／ ｍ
１􀆰 ５ ～
１􀆰 ８

６ ６ ６ — — — — — — —

２􀆰 ０，
２􀆰 ２

６ ６ ６ ６ — — — — — —

２􀆰 ５ ～
３􀆰 ９

６ ６ ６ ６ ６ — — — — —

４􀆰 ０ ～
７􀆰 ０

６ ６ ６ ６ ６ ６ — — — —

８􀆰 ０ ～
１０

６ ６ １２ １２ １２ １２ １２ １２ １２ １２

１１， １２ ６ ６ １２ １２ １２ １２ １０ １０ ９ ９
１３ ～ ２５ １２ １２ １２ １１ １０ １０ １０ ９ ９ ９
２６ ～ ４０ １２ １２ １２ １２ １２ １２ １２ １２ １２ １１
４２ ～
２００

９ ９ ９ ９ ９ ９ ９ ９ ９ ９

钢板厚

度 ／ ｍｍ

钢板宽度 ／ ｍｍ
２６００ ２７００ ２８００ ２９００ ３０００ ３２００ ３４００ ３６００ ３８００

钢板最大长度 ／ ｍ
１３ ～ ２５ ９ ８􀆰 ２ ８􀆰 ２ — — — — — —
２６ ～ ４０ １０ １０ １０ １０ ９􀆰 ５ ９􀆰 ５ ９􀆰 ５ ９􀆰 ５ —
４２ ～
２００

９ ９ ９ ９ ９ ９ ８􀆰 ５ ８ ７

·８２１·



·９
２１

·

　 　 ３􀆰 冷轧钢板的尺寸规格

钢板厚度
／ ｍｍ

钢板宽度 ／ ｍｍ

６００， ６５０， ７００，
７１０， ７５０， ８００，

８５０

９００
９５０

１０００
１１００ １２５０ １４００

１４２０ １５００ １６００ １７００ １８００ １９００
２０００

钢板最大长度 ／ ｍ
０􀆰 ２０ ～ ０􀆰 ４５ ２􀆰 ５ ３ ３ — — — — — — —

０􀆰 ５５ ～ ０􀆰 ６５ ２􀆰 ５ ３ ３ ３􀆰 ５ — — — — — —

０􀆰 ７０， ０􀆰 ７５ ２􀆰 ５ ３ ３ ３􀆰 ５ ４ — — — — —

０􀆰 ８０ ～ １􀆰 ０ ３ ３􀆰 ５ ３􀆰 ５ ４ ４ ４ — — — —

１􀆰 １ ～ １􀆰 ３ ３ ３􀆰 ５ ３􀆰 ５ ４ ４ ４ ４ ４􀆰 ２ ４􀆰 ２ —

１􀆰 ４ ～ ２􀆰 ０ ３ ３ ４ ６ ６ ６ ６ ６ ６ —

２􀆰 ２， ２􀆰 ５ ３ ３ ４ ６ ６ ６ ６ ６ ６ ６

２􀆰 ８， ３􀆰 ２ ３ ３ ４ ６ ６ ６ ２􀆰 ７５ ２􀆰 ７５ ２􀆰 ７ ２􀆰 ７

３􀆰 ５ ～ ３􀆰 ９ — — — ４􀆰 ５ ４􀆰 ５ ４􀆰 ７５ ２􀆰 ７５ ２􀆰 ７５ ２􀆰 ７ ２􀆰 ７
４􀆰 ０ ～ ４􀆰 ５ — — — ４􀆰 ５ ４􀆰 ５ ４􀆰 ５ ２􀆰 ５ ２􀆰 ５ ２􀆰 ５ ２􀆰 ５

４􀆰 ８， ５􀆰 ０ — — — ４􀆰 ５ ４􀆰 ５ ４􀆰 ５ ２􀆰 ３ ２􀆰 ３ ２􀆰 ３ ２􀆰 ３



４􀆰 单张热镀锌薄钢板的尺寸规格

钢板厚度

／ ｍｍ

０􀆰 ３５， ０􀆰 ４， ０􀆰 ４５， ０􀆰 ５０， ０􀆰 ５５， ０􀆰 ６０， ０􀆰 ６５， ０􀆰 ７０，

０􀆰 ７５， ０􀆰 ８０， ０􀆰 ９０， １􀆰 ０， １􀆰 １， １􀆰 ２， １􀆰 ３， １􀆰 ４， １􀆰 ５

钢板宽

度 ／ ｍｍ ×
长度 ／ ｍｍ

７１０ × １４２０， ７５０ × ７５０， ７５０ × １５００， ７５０ × １８００，

８００ × ８００， ８００ × １２００， ８００ × １６００， ８５０ × １７００，

９００ × ９００， ９００ × １８００， ９００ × ２０００， １０００ × ２０００

５􀆰 热轧花纹钢板和钢带 （ＹＢ ／ Ｔ ４１５９—２００７）

·０３１·



基本厚度 ／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ２）

菱形 圆豆形 扁豆形 组合形

２􀆰 ０ １７􀆰 ７ １６􀆰 １ １６􀆰 ８ １６􀆰 ５
２􀆰 ５ ２１􀆰 ６ ２０􀆰 ４ ２０􀆰 ７ ２０􀆰 ４
３􀆰 ０ ２５􀆰 ９ ２４􀆰 ０ ２４􀆰 ８ ２４􀆰 ５
３􀆰 ５ ２９􀆰 ９ ２７􀆰 ９ ２８􀆰 ８ ２８􀆰 ４
４􀆰 ０ ３４􀆰 ４ ３１􀆰 ９ ３２􀆰 ８ ３２􀆰 ４
４􀆰 ５ ３８􀆰 ３ ３５􀆰 ９ ３６􀆰 ７ ３６􀆰 ４
５􀆰 ０ ４２􀆰 ２ ３９􀆰 ８ ４０􀆰 １ ４０􀆰 ３
５􀆰 ５ ４６􀆰 ６ ４３􀆰 ８ ４４􀆰 ９ ４４􀆰 ４
６􀆰 ０ ５０􀆰 ５ ４７􀆰 ７ ４８􀆰 ８ ４８􀆰 ４
７􀆰 ０ ５８􀆰 ４ ５５􀆰 ６ ５６􀆰 ７ ５６􀆰 ２
８􀆰 ０ ６７􀆰 １ ６３􀆰 ６ ６４􀆰 ９ ６４􀆰 ４
１０􀆰 ０ ８３􀆰 ２ ７９􀆰 ３ ８０􀆰 ８ ８０􀆰 ２７

注： 花纹钢板的规格以基本厚度 （不计突棱的厚度） 表示， 有

２􀆰 ０ ～ １０􀆰 ０ｍｍ 共 １２ 种规格， 钢板和钢带的宽度为６００ ～ １５００ｍｍ， 钢

板长度为 ２０００ ～ １２０００ｍｍ。 钢带成卷供应， 其长度不做计量。
６􀆰 热轧钢带的尺寸规格

钢带

厚度

／ ｍｍ

１􀆰 ２、 １􀆰 ４、 １􀆰 ５、 １􀆰 ８、 ２􀆰 ０、 ２􀆰 ５、 ２􀆰 ８、 ３􀆰 ０、 ３􀆰 ２、 ３􀆰 ５、

３􀆰 ８、 ４􀆰 ０、 ４􀆰 ５、 ５􀆰 ０、 ５􀆰 ５、 ６􀆰 ０、 ６􀆰 ５、 ７􀆰 ０、 ８􀆰 ０、 １０、

１１、 １３、 １４、 １５、 １６、 １８、 １９、 ２０、 ２２、 ２５

钢带

宽度

／ ｍｍ

６００、 ６５０、 ７００、 ８００、 ８５０、 ９００、 ９５０、 １０００、

１０５０、 １１００、 １１５０、 １２００、 １２５０、 １３００、 １３５０、 １４００、

１４５０、 １５００、 １５５０、 １６００、 １７００、 １８００、 １９００

·１３１·



·２
３１

·



七、 钢管

１􀆰 普通无缝钢管的理论质量

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

０􀆰 ２５ ０􀆰 ３０ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ５０ ０􀆰 ６０ ０􀆰 ８０ １􀆰 ０ １􀆰 ２

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０（１０􀆰 ２） ０􀆰 ０６０ ０􀆰 ０７２ ０􀆰 ０９５ ０􀆰 １１７ ０􀆰 １３９ ０􀆰 １８２ ０􀆰 ２２２ ０􀆰 ２６１

１３􀆰 ５ ０􀆰 ０８２ ０􀆰 ０９８ ０􀆰 １２９ ０􀆰 １６０ ０􀆰 １９１ ０􀆰 ２５１ ０􀆰 ３０８ ０􀆰 ３６４
１７（１７􀆰 ２） ０􀆰 １０３ ０􀆰 １２４ ０􀆰 １６４ ０􀆰 ２０３ ０􀆰 ２４３ ０􀆰 ３２０ ０􀆰 ３９５ ０􀆰 ４６８
２１（２１􀆰 ３） — — ０􀆰 ２０３ ０􀆰 ２５３ ０􀆰 ３０２ ０􀆰 ３９９ ０􀆰 ４９３ ０􀆰 ５８６
２７（２６􀆰 ９） — — ０􀆰 ２６２ ０􀆰 ３２７ ０􀆰 ３９１ ０􀆰 ５１７ ０􀆰 ６４１ ０􀆰 ７６３
３４（３３􀆰 ７） — — ０􀆰 ３３１ ０􀆰 ４１３ ０􀆰 ４９４ ０􀆰 ６５５ ０􀆰 ８１４ ０􀆰 ９７１
４２（４２􀆰 ４） — — — — — — １􀆰 ０１ １􀆰 ２１
４８（４８􀆰 ３） — — — — — — １􀆰 １６ １􀆰 ３９
６０（６０􀆰 ３） — — — — — — １􀆰 ４６ １􀆰 ７４
７６（７６􀆰 １） — — — — — — １􀆰 ８５ ２􀆰 ２１
８９（８８􀆰 ９） — — — — — — — —

１１４（１１４􀆰 ３） — — — — — — — —
１４０（１３９􀆰 ７） — — — — — — — —
１６８（１６８􀆰 ８） — — — — — — — —
２１９（２１９􀆰 １） — — — — — — — —

２７３ — — — — — — — —
３２５（３２３􀆰 ９） — — — — — — — —
３５６（３５５􀆰 ６） — — — — — — — —
４０６（４０６􀆰 ４） — — — — — — — —

４５７ — — — — — — — —
５０８ — — — — — — — —
６１０ — — — — — — — —

·３３１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ４ １􀆰 ５ １􀆰 ６ １􀆰 ８ ２􀆰 ０
２􀆰 ２

（２􀆰 ３）
２􀆰 ５

（２􀆰 ６）
２􀆰 ８

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０（１０􀆰 ２） ０􀆰 ２９７ ０􀆰 ３１４ ０􀆰 ３３２ ０􀆰 ３６４ ０􀆰 ３９５ ０􀆰 ４２３ ０􀆰 ４２６ ０􀆰 ４９７

１３􀆰 ５ ０􀆰 ４１１ ０􀆰 ４４４ ０􀆰 ４７０ ０􀆰 ５１９ ０􀆰 ５６７ ０􀆰 ６１３ ０􀆰 ６７５ ０􀆰 ７３９
１７（１７􀆰 ２） ０􀆰 ５３９ ０􀆰 ５７３ ０􀆰 ６０８ ０􀆰 ６７５ ０􀆰 ７４０ ０􀆰 ８０３ ０􀆰 ８９４ ０􀆰 ９８
２１（２１􀆰 ３） ０􀆰 ６７７ ０􀆰 ７２１ ０􀆰 ７６５ ０􀆰 ８５２ ０􀆰 ９３７ １􀆰 ０２ １􀆰 １４ １􀆰 ２６
２７（２６􀆰 ９） ０􀆰 ８８４ ０􀆰 ９４３ １􀆰 ００ １􀆰 １３ １􀆰 ２３ １􀆰 ３４ １􀆰 ５１ １􀆰 ６７
３４（３３􀆰 ７） １􀆰 １２５ １􀆰 ２０ １􀆰 ２８ １􀆰 ４３ １􀆰 ５８ １􀆰 ７２ １􀆰 ９４ ２􀆰 １５
４２（４２􀆰 ４） １􀆰 ４０ １􀆰 ５０ １􀆰 ６０ １􀆰 ７９ １􀆰 ９７ ２􀆰 １６ ２􀆰 ４４ ２􀆰 ７１
４８（４８􀆰 ３） １􀆰 ６１ １􀆰 ７２ １􀆰 ８３ ２􀆰 ０５ ２􀆰 ２７ ２􀆰 ４８ ２􀆰 ８１ ３􀆰 １２
６０（６０􀆰 ３） ２􀆰 ０２ ２􀆰 １６ ２􀆰 ３１ ２􀆰 ５６ ２􀆰 ８６ ３􀆰 １４ ３􀆰 ５５ ３􀆰 ９５
７６（７６􀆰 １） ２􀆰 ５８ ２􀆰 ７６ ２􀆰 ９４ ３􀆰 ２９ ３􀆰 ６５ ４􀆰 ００ ４􀆰 ５３ ５􀆰 ０５
８９（８８􀆰 ９） ３􀆰 ０２ ３􀆰 ２４ ３􀆰 ４５ ３􀆰 ８７ ４􀆰 ２９ ４􀆰 ７１ ５􀆰 ３３ ５􀆰 ９５

１１４（１１４􀆰 ３） — ４􀆰 １６ ４􀆰 ４４ ４􀆰 ９８ ５􀆰 ５２ ６􀆰 ０７ ６􀆰 ８７ ７􀆰 ６８
１４０（１３９􀆰 ７） — — — — — — — —
１６８（１６８􀆰 ８） — — — — — — — —
２１９（２１９􀆰 １） — — — — — — — —

２７３ — — — — — — — —
３２５（３２３􀆰 ９） — — — — — — — —
３５６（３５５􀆰 ６） — — — — — — — —
４０６（４０６􀆰 ４） — — — — — — — —

４５７ — — — — — — — —
５０８ — — — — — — — —
６１０ — — — — — — — —

·４３１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ
（２􀆰 ９）
３􀆰 ０

３􀆰 ２
３􀆰 ５

（３􀆰 ６）
４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０

（５􀆰 ４）
５􀆰 ５

６􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０（１０􀆰 ２） ０􀆰 ５１８ ０􀆰 ５３７ ０􀆰 ５６１ — — — — —

１３􀆰 ５ ０􀆰 ７７７ ０􀆰 ８１３ ０􀆰 ８６３ ０􀆰 ９３７ — — — —
１７（１７􀆰 ２） １􀆰 ０４ １􀆰 ０９ １􀆰 １７ １􀆰 ２８ １􀆰 ３９ １􀆰 ４８ — —
２１（２１􀆰 ３） １􀆰 ３３ １􀆰 ４１ １􀆰 ５１ １􀆰 ６８ １􀆰 ８３ １􀆰 ９７ ２􀆰 １０ ２􀆰 ２２
２７（２６􀆰 ９） １􀆰 ７８ １􀆰 ８８ ２􀆰 ０３ ２􀆰 ２７ ２􀆰 ５０ ２􀆰 ７１ ２􀆰 ９２ ３􀆰 １１
３４（３３􀆰 ７） ２􀆰 ２９ ２􀆰 ４３ ２􀆰 ６３ ２􀆰 ９６ ３􀆰 ２７ ３􀆰 ５８ ３􀆰 ８７ ４􀆰 １４
４２（４２􀆰 ４） ２􀆰 ８９ ３􀆰 ０６ ３􀆰 ３２ ３􀆰 ７５ ４􀆰 １６ ４􀆰 ５６ ４􀆰 ９５ ５􀆰 ３３
４８（４８􀆰 ３） ３􀆰 ３３ ３􀆰 ５４ ３􀆰 ８４ ４􀆰 ３４ ４􀆰 ８３ ５􀆰 ３０ ５􀆰 ７６ ６􀆰 ２１
６０（６０􀆰 ３） ４􀆰 ２２ ４􀆰 ４８ ４􀆰 ８８ ５􀆰 ５２ ６􀆰 １６ ６􀆰 ７８ ７􀆰 ３９ ７􀆰 ９９
７６（７６􀆰 １） ５􀆰 ４０ ５􀆰 ７５ ６􀆰 ２６ ７􀆰 １０ ７􀆰 ９３ ８􀆰 ７５ ９􀆰 ５６ １０􀆰 ３６
８９（８８􀆰 ９） ６􀆰 ３６ ６􀆰 ７７ ７􀆰 ３８ ８􀆰 ３８ ９􀆰 ３８ １０􀆰 ３６ １１􀆰 ３３ １２􀆰 ２８

１１４（１１４􀆰 ３） ８􀆰 ２１ ８􀆰 ７４ ９􀆰 ５４ １０􀆰 ８５ １２􀆰 １５ １３􀆰 ４４ １４􀆰 ７２ １５􀆰 ９８
１４０（１３９􀆰 ７） １０􀆰 １４ １０􀆰 ８０ １１􀆰 ７８ １３􀆰 ４２ １５􀆰 ０４ １６􀆰 ６５ １８􀆰 ２４ １９􀆰 ８３
１６８（１６８􀆰 ８） — — １４􀆰 ２０ １６􀆰 １８ １８􀆰 １４ ２０􀆰 １０ ２２􀆰 ０４ ２３􀆰 ９７
２１９（２１９􀆰 １） — — — — — — — ３１􀆰 ５２

２７３ — — — — — — — —
３２５（３２３􀆰 ９） — — — — — — — —
３５６（３５５􀆰 ６） — — — — — — — —
４０６（４０６􀆰 ４） — — — — — — — —

４５７ — — — — — — — —
５０８ — — — — — — — —
６１０ — — — — — — — —

·５３１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ
（６􀆰 ３）
６􀆰 ５

７􀆰 ０
（７􀆰 １）

７􀆰 ５ ８􀆰 ０ ８􀆰 ５
（８􀆰 ８）
９􀆰 ０

９􀆰 ５ １０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０ （１０􀆰 ２） — — — — — — — —

１３􀆰 ５ — — — — — — — —
１７ （１７􀆰 ２） — — — — — — — —
２１ （２１􀆰 ３） — — — — — — — —
２７ （２６􀆰 ９） ３􀆰 ２９ ３􀆰 ４５ — — — — — —
３４ （３３􀆰 ７） ４􀆰 ４１ ４􀆰 ６６ ４􀆰 ９０ ５􀆰 １３ — — — —
４２ （４２􀆰 ４） ５􀆰 ６９ ６􀆰 ０４ ６􀆰 ３８ ６􀆰 ７１ ７􀆰 ０２ ７􀆰 ３２ ７􀆰 ６１ ７􀆰 ８９
４８ （４８􀆰 ３） ６􀆰 ６５ ７􀆰 ０８ ７􀆰 ４９ ７􀆰 ８９ ８􀆰 ２８ ８􀆰 ６６ ９􀆰 ０２ ９􀆰 ３７
６０ （６０􀆰 ３） ８􀆰 ５８ ９􀆰 １５ ９􀆰 ７１ １０􀆰 ２６ １０􀆰 ８０ １１􀆰 ３２ １１􀆰 ８３ １２􀆰 ３３
７６ （７６􀆰 １） １１􀆰 １４ １１􀆰 ９１ １２􀆰 ６７ １３􀆰 ４２ １４􀆰 １５ １４􀆰 ８７ １５􀆰 ５８ １６􀆰 ２８
８９ （８８􀆰 ９） １３􀆰 ２２ １４􀆰 １６ １５􀆰 ０７ １５􀆰 ９８ １６􀆰 ８７ １７􀆰 ７６ １８􀆰 ６３ １９􀆰 ４８

１１４ （１１４􀆰 ３） １７􀆰 ２３ １８􀆰 ４７ １９􀆰 ７０ ２０􀆰 ９１ ２２􀆰 １１ ２３􀆰 ３０ ２４􀆰 ４８ ２５􀆰 ６５
１４０ （１３９􀆰 ７） ２１􀆰 ４０ ２２􀆰 ９６ ２４􀆰 ５１ ２６􀆰 ０４ ２７􀆰 ５６ ２９􀆰 ０８ ３０􀆰 ５７ ３２􀆰 ０６
１６８ （１６８􀆰 ８） ２５􀆰 ８９ ２７􀆰 ７９ ２９􀆰 ６８ ３１􀆰 ５６ ３３􀆰 ４４ ３５􀆰 ２９ ３７􀆰 １３ ３８􀆰 ９７
２１９ （２１９􀆰 １） ３４􀆰 ０６ ３６􀆰 ６０ ３９􀆰 １２ ４１􀆰 ６３ ４４􀆰 １２ ４６􀆰 ６１ ４９􀆰 ０８ ５１􀆰 ５４

２７３ ４２􀆰 ７２ ４５􀆰 ９２ ４９􀆰 １０ ５０􀆰 ２８ ５５􀆰 ４４ ５８􀆰 ５９ ６１􀆰 ７３ ６４􀆰 ８６
３２５ （３２３􀆰 ９） — — ５８􀆰 ７２ ６２􀆰 ５４ ６６􀆰 ３４ ７０􀆰 １３ ７３􀆰 ０２ ７７􀆰 ６８
３５６ （３５５􀆰 ６） — — — — — ７７􀆰 ０２ ８１􀆰 １８ ８５􀆰 ３３
４０６ （４０６􀆰 ４） — — — — — ８８􀆰 １２ ９２􀆰 ８９ ９７􀆰 ６６

４５７ — — — — — ９９􀆰 ４４ １０４􀆰 ８４ １１０􀆰 ２４
５０８ — — — — — １１０􀆰 ７１ １１５􀆰 ７５ １２２􀆰 ８１
６１０ — — — — — １３３􀆰 ３９ １４０􀆰 ６９ １４７􀆰 ９７

·６３１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１１
１２

（１２􀆰 ５）
１３

１４
（１４􀆰 ２）

１５ １６
１７

（１７􀆰 ５）
１８

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０ （１０􀆰 ２） — — — — — — — —

１３􀆰 ５ — — — — — — — —
１７ （１７􀆰 ２） — — — — — — — —
２１ （２１􀆰 ３） — — — — — — — —
２７ （２６􀆰 ９） — — — — — — — —
３４ （３３􀆰 ７） — — — — — — — —
４２ （４２􀆰 ４） — — — — — — — —
４８ （４８􀆰 ３） １０􀆰 ０４ １０􀆰 ６５ — — — — — —
６０ （６０􀆰 ３） １３􀆰 ２９ １４􀆰 ２１ １５􀆰 ０７ １５􀆰 ８８ １６􀆰 ６４ １７􀆰 ３６ — —
７６ （７６􀆰 １） １７􀆰 ６３ １８􀆰 ９４ ２０􀆰 ２０ ２０􀆰 ４１ ２２􀆰 ５６ ２３􀆰 ６７ ２４􀆰 ７３ ２５􀆰 ７５
８９ （８８􀆰 ９） ２１􀆰 １６ ２２􀆰 ７９ ２４􀆰 ３６ ２５􀆰 ８９ ２７􀆰 ３７ ２８􀆰 ８０ ３０􀆰 １８ ３１􀆰 ５２

１１４ （１１４􀆰 ３） ２７􀆰 ９４ ３０􀆰 １９ ３２􀆰 ３８ ３４􀆰 ５２ ３６􀆰 ６２ ３８􀆰 ６７ ４０􀆰 ６６ ４２􀆰 ６１
１４０ （１３９􀆰 ７） ３４􀆰 ９９ ３７􀆰 ８８ ４０􀆰 ７１ ４３􀆰 ５０ ４６􀆰 ２４ ４８􀆰 ９３ ５１􀆰 ５６ ５４􀆰 １５
１６８ （１６８􀆰 ８） ４２􀆰 ５９ ４６􀆰 １７ ４９􀆰 ６９ ５３􀆰 １７ ５６􀆰 ５９ ５９􀆰 ９７ ６３􀆰 ３０ ６６􀆰 ５８
２１９ （２１９􀆰 １） ５６􀆰 ４２ ６１􀆰 ２６ ６６􀆰 ０４ ７０􀆰 ７７ ７５􀆰 ４６ ８０􀆰 １０ ８４􀆰 ６８ ８９􀆰 ２２

２７３ ７１􀆰 ０７ ７７􀆰 ２４ ８３􀆰 ３５ ８９􀆰 ４２ ９５􀆰 ４３ １０１􀆰 ４０ １０７􀆰 ３２ １１３􀆰 １９
３２５ （３２３􀆰 ９） ８５􀆰 １８ ９２􀆰 ６１ １００􀆰 ０２ １０７􀆰 ３７ １１４􀆰 ６７ １２１􀆰 ９２ １２９􀆰 １２ １３６􀆰 ２７
３５６ （３５５􀆰 ６） ９３􀆰 ５９ １０１􀆰 ８０ １０９􀆰 ９７ １１８􀆰 ０８ １２６􀆰 １４ １３４􀆰 １６ １４２􀆰 １２ １５０􀆰 ０４
４０６ （４０６􀆰 ４） １０７􀆰 １５ １１６􀆰 ６０ １２６􀆰 ００ １３５􀆰 ３４ １４４􀆰 ６４ １５３􀆰 ８９ １６３􀆰 ０９ １７２􀆰 ２４

４５７ １２０􀆰 ９９ １３１􀆰 ６９ １４２􀆰 ３５ １５２􀆰 ９５ １６３􀆰 ５１ １７４􀆰 ０１ １８４􀆰 ４７ １９４􀆰 ８８
５０８ １３４􀆰 ８２ １４６􀆰 ７９ １５８􀆰 ７０ １７０􀆰 ５６ １８２􀆰 ３７ １９４􀆰 １２ ２０５􀆰 ８５ ２１７􀆰 ５１
６１０ １６２􀆰 ４９ １７６􀆰 ９７ １９１􀆰 ４０ ２０５􀆰 ７８ ２２０􀆰 １０ ２３４􀆰 ３８ ２４８􀆰 ６１ ２６２􀆰 ７９

·７３１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１９ ２０
２２

（２２􀆰 ２）
２４ ２５ ２６ ２８ ３０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０ （１０􀆰 ２） — — — — — — — —

１３􀆰 ５ — — — — — — — —
１７ （１７􀆰 ２） — — — — — — — —
２１ （２１􀆰 ３） — — — — — — — —
２７ （２６􀆰 ９） — — — — — — — —
３４ （３３􀆰 ７） — — — — — — — —
４２ （４２􀆰 ４） — — — — — — — —
４８ （４８􀆰 ３） — — — — — — — —
６０ （６０􀆰 ３） — — — — — — — —
７６ （７６􀆰 １） ２６􀆰 ７１ ２７􀆰 ６２ — — — — — —
８９ （８８􀆰 ９） ３２􀆰 ８０ ３４􀆰 ０１ ３６􀆰 ３５ ３８􀆰 ４７ — — — —

１１４ （１１４􀆰 ３） ４４􀆰 ５１ ４０􀆰 ３６ ４９􀆰 ９１ ５３􀆰 ２７ ５４􀆰 ８７ ５６􀆰 ４２ ５９􀆰 ３６ ５３􀆰 １５
１４０ （１３９􀆰 ７） ５６􀆰 ６９ ５９􀆰 １８ ６４􀆰 ０２ ６８􀆰 ６５ ７０􀆰 ９０ ７３􀆰 ０９ ７７􀆰 ３３ ８１􀆰 ３８
１６８ （１６８􀆰 ８） ６９􀆰 ８１ ７２􀆰 ９９ ７９􀆰 ２１ ８５􀆰 ２２ ８８􀆰 １６ ９１􀆰 ０４ ９６􀆰 ６７ １０２􀆰 ０９
２１９ （２１９􀆰１） ９３􀆰７１ ９８􀆰１５ １０６􀆰８８ １１５􀆰４１ １１９􀆰６０ １２３􀆰７４ １３１􀆰８５ １３９􀆰８２

２７３ １１９􀆰０１ １２４􀆰７８ １３６􀆰１７ １４７􀆰３７ １５２􀆰８５ １５８􀆰３７ １６９􀆰１７ １７９􀆰７７
３２５ （３２３􀆰９） １４３􀆰３７ １５０􀆰４３ １６４􀆰３８ １７８􀆰１４ １８４􀆰９５ １９１􀆰７１ ２０５􀆰０７ ２１８􀆰２４
３５６ （３５５􀆰６） １５７􀆰９１ １６５􀆰７２ １８１􀆰２１ １９６􀆰５０ ２０４􀆰０７ ２１１􀆰６０ ２２６􀆰４９ ２４１􀆰１９
４０６ （４０６􀆰４） １８１􀆰３４ １９０􀆰３９ ２０８􀆰３４ ２２６􀆰１０ ２３４􀆰９０ ２３４􀆰６６ ２６１􀆰０２ ２７８􀆰１８

４６７ ２０５􀆰２３ ２１５􀆰５４ ２３６􀆰０１ ２５６􀆰２８ ２６６􀆰３４ ２７６􀆰３６ ２９６􀆰２３ ３１５􀆰９１
５０８ ２２９􀆰１３ ２４０􀆰７０ ２６３􀆰３８ ２８６􀆰４７ ２９７􀆰７９ ３０９􀆰０６ ３３１􀆰４５ ３５３􀆰６５
６１０ ２７６􀆰９２ ２９１􀆰０２ ３１９􀆰０２ ３４６􀆰８４ ３６０􀆰６７ ３７４􀆰４６ ４０１􀆰８１ ４２９􀆰１１

·８３１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

３２ ３４ ３６ ３８ ４０ ４２

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０ （１０􀆰 ２） — — — — — —

１３􀆰 ５ — — — — — —
１７ （１７􀆰 ２） — — — — — —
２１ （２１􀆰 ３） — — — — — —
２７ （２６􀆰 ９） — — — — — —
３４ （３３􀆰 ７） — — — — — —
４２ （４２􀆰 ４） — — — — — —
４８ （４８􀆰 ３） — — — — — —
６０ （６０􀆰 ３） — — — — — —
７６ （７６􀆰 １） — — — — — —
８９ （８８􀆰 ９） — — — — — —

１１４ （１１４􀆰 ３） — — — — — —
１４０ （１３９􀆰 ７） ８５􀆰 ２２ ８８􀆰 ８８ ９２􀆰 ３３ — — —
１６８ （１６８􀆰 ８） １０７􀆰 ３２ １１２􀆰 ３５ １１７􀆰 １９ １２１􀆰 ８２ １２６􀆰 ２６ １３０􀆰 ８０
２１９ （２１９􀆰 １） １４７􀆰 ５７ １５５􀆰 １１ １６２􀆰 ４６ １６９􀆰 ６１ １７６􀆰 ５７ １８３􀆰 ３３

２７３ １９０􀆰 １８ ２０４􀆰 ５８ ２１４􀆰 ８４ ２２４􀆰 ９０ ２３４􀆰 ７６ ２４４􀆰 ４３
３２５ （３２３􀆰 ９） ２３１􀆰 ２１ ２４３􀆰 ９９ ２５６􀆰 ５６ ２６８􀆰 ９４ ２８１􀆰 １２ ２９３􀆰 １１
３５６ （３５５􀆰 ６） ２５５􀆰 ６９ ２６６􀆰 ９９ ２８４􀆰 １０ ２９８􀆰 ０１ ３１１􀆰 ７２ ３２５􀆰 ２３
４０６ （４０６􀆰 ４） ２９５􀆰 １５ ３１１􀆰 ９２ ３２８􀆰 ４９ ３４４􀆰 ８７ ３６１􀆰 ０４ ３７７􀆰 ０２

４５７ ３３５􀆰 ４０ ３５４􀆰 ６８ ３７３􀆰 ７７ ３９２􀆰 ６６ ４１１􀆰 ３５ ４２９􀆰 ８５
５０８ ３７５􀆰 ６４ ３９７􀆰 ４４ ４１９􀆰 ０５ ４４０􀆰 ４５ ４５１􀆰 ６６ ４８２􀆰 ６７
６１０ ４５６􀆰 １４ ４８２􀆰 ９７ ５０９􀆰 ６０ ５３６􀆰 ０４ ５６２􀆰 ２８ ５８８􀆰 ３２

·９３１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

４５ ４８ ５０ ５５ ６０ ６５

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
１０ （１０􀆰 ２） — — — — — —

１３􀆰 ５ — — — — — —
１７ （１７􀆰 ２） — — — — — —
２１ （２１􀆰 ３） — — — — — —
２７ （２６􀆰 ９） — — — — — —
３４ （３３􀆰 ７） — — — — — —
４２ （４２􀆰 ４） — — — — — —
４８ （４８􀆰 ３） — — — — — —
６０ （６０􀆰 ３） — — — — — —
７６ （７６􀆰 １） — — — — — —
８９ （８８􀆰 ９） — — — — — —

１１４ （１１４􀆰 ３） — — — — — —
１４０ （１３９􀆰 ７） — — — — — —
１６８ （１６８􀆰 ８） １３６􀆰 ５０ — — — — —
２１９ （２１９􀆰 １） １９３􀆰 １０ ２０２􀆰 ４１ ２０５􀆰 ３８ ２２２􀆰 ４５ — —

２７３ ２５８􀆰 ５６ ２７２􀆰 ４５ ２８１􀆰 １２ ２９５􀆰 ６９ ３１５􀆰 １７ ３３３􀆰 ４２
３２５ （３２３􀆰 ９） ３１０􀆰 ７２ ３２７􀆰 ８８ ３３９􀆰 ０８ ３６６􀆰 ２２ ３９２􀆰 ０９ ４１６􀆰 ７５
３５６ （３５５􀆰 ６） ３４５􀆰 １４ ３６４􀆰 ６０ ３７７􀆰 ３２ ４０８􀆰 ２７ ４３７􀆰 ９９ ４６６􀆰 ４７
４０６ （４０６􀆰 ４） ４００􀆰 ６３ ４２３􀆰 ７８ ４３８􀆰 ９７ ４７６􀆰 ０９ ５１１􀆰 ９７ ５４６􀆰 ６２

４５７ ４５７􀆰 ２２ ４８４􀆰 １５ ５０１􀆰 ８６ ５４５􀆰 ２７ ５８７􀆰 ４４ ６２８􀆰 ３８
５０８ ５１３􀆰 ８２ ５４４􀆰 ８２ ５６４􀆰 ７５ ６１４􀆰 ４４ ６６２􀆰 ９０ ７１０􀆰 １３
６１０ ６２７􀆰 ０２ ６６５􀆰 ２７ ６９０􀆰 ５２ ７５２􀆰 ７９ ８１３􀆰 ８３ ８７３􀆰 ６３

·０４１·



２􀆰 低中压锅炉用电焊钢管

公称

外径

／ ｍｍ

公称壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０ ６􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

１０ ０􀆰 ３１４ ０􀆰 ３９５ ０􀆰 ４６２
１２ ０􀆰 ３８８ ０􀆰 ４９３ ０􀆰 ５８６
１４ ０􀆰 ５９２ ０􀆰 ７０９ ０􀆰 ８１４
１６ ０􀆰 ６９１ ０􀆰 ８３２ ０􀆰 ９６２
１７ ０􀆰 ７４０ ０􀆰 ８９４ １􀆰 ０４
１８ ０􀆰 ７８９ ０􀆰 ９５６ １􀆰 １１
１９ ０􀆰 ８３８ １􀆰 ０２ １􀆰 １８
２０ ０􀆰 ８８８ １􀆰 ０８ １􀆰 ２６
２２ ０􀆰 ９８６ １􀆰 ２０ １􀆰 ４１ １􀆰 ６０ １􀆰 ７８
２５ １􀆰 １３ １􀆰 ３９ １􀆰 ６３ １􀆰 ８６ ２􀆰 ０７
３０ １􀆰 ３８ １􀆰 ７０ ２􀆰 ００ ２􀆰 ２９ ２􀆰 ５６
３２ １􀆰 ８２ ２􀆰 １５ ２􀆰 ４６ ２􀆰 ７６
３５ ２􀆰 ００ ２􀆰 ３７ ２􀆰 ７２ ３􀆰 ０６
３８ ２􀆰 １９ ２􀆰 ５９ ２􀆰 ９８ ３􀆰 ３５
４０ ２􀆰 ３１ ２􀆰 ７４ ３􀆰 １５ ３􀆰 ５５
４２ ２􀆰 ４４ ２􀆰 ８９ ３􀆰 ３２ ３􀆰 ７５ ４􀆰 １６ ４􀆰 ５６
４５ ２􀆰 ６２ ３􀆰 １１ ３􀆰 ５８ ４􀆰 ０４ ４􀆰 ４９ ４􀆰 ９３
４８ ２􀆰 ８１ ３􀆰 ３３ ３􀆰 ８４ ４􀆰 ３４ ４􀆰 ８３ ５􀆰 ３０
５１ ２􀆰 ９９ ３􀆰 ５５ ４􀆰 １０ ４􀆰 ６４ ５􀆰 １６ ５􀆰 ６７

·１４１·



（续）

公称

外径

／ ｍｍ

公称壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０ ６􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

５７ ４􀆰 ００ ４􀆰 ６２ ５􀆰 ２３ ５􀆰 ８３ ６􀆰 ４１
６０ ４􀆰 ２２ ４􀆰 ８８ ５􀆰 ５２ ６􀆰 １６ ６􀆰 ７８

６３􀆰 ５ ４􀆰 ４４ ５􀆰 １４ ５􀆰 ８２ ６􀆰 ４９ ７􀆰 １５
７０ ４􀆰 ９６ ５􀆰 ７４ ６􀆰 ５１ ７􀆰 ２７ ８􀆰 ０１ ９􀆰 ４７
７６ ６􀆰 ２６ ７􀆰 １０ ７􀆰 ９３ ８􀆰 ７５ １０􀆰 ３６
８３ ６􀆰 ８６ ７􀆰 ７９ ８􀆰 ７１ ９􀆰 ６２ １１􀆰 ３９
８９ ８􀆰 ３８ ９􀆰 ３８ １０􀆰 ３６ １２􀆰 ３８
１０２ ９􀆰 ６７ １０􀆰 ８２ １１􀆰 ９６ １４􀆰 ２１
１０８ １０􀆰 ２６ １１􀆰 ４９ １２􀆰 ７０ １５􀆰 ０９
１１４ １０􀆰 ８５ １２􀆰 １２ １３􀆰 ４４ １５􀆰 ９８

３􀆰 低压流体输送用焊接钢管 （ＧＢ ／ Ｔ ３０９１—２００８）
　 　 　 管端用螺纹和沟槽连接的钢管尺寸 （单位： ｍｍ）

公称

口径
外径

壁厚
普通

钢管

加厚

钢管
６ １０􀆰 ２ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５
８ １３􀆰 ５ ２􀆰 ５ ２􀆰 ８
１０ １７􀆰 ２ ２􀆰 ５ ２􀆰 ８
１５ ２１􀆰 ３ ２􀆰 ８ ３􀆰 ５
２０ ２６􀆰 ９ ２􀆰 ８ ３􀆰 ５
２５ ３３􀆰 ７ ３􀆰 ２ ４􀆰 ０
３２ ４２􀆰 ４ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０

公称

口径
外径

壁厚
普通

钢管

加厚

钢管
４０ ４８􀆰 ３ ３􀆰 ５ ４􀆰 ５
５０ ６０􀆰 ３ ３􀆰 ８ ４􀆰 ５
６５ ７６􀆰 １ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５
８０ ８８􀆰 ９ ４􀆰 ０ ５􀆰 ０
１００ １１４􀆰 ３ ４􀆰 ０ ５􀆰 ０
１２５ １３９􀆰 ７ ４􀆰 ０ ５􀆰 ５
１５０ １６８􀆰 ３ ４􀆰 ５ ６􀆰 ０

·２４１·



４􀆰 给水衬塑复合钢管
（单位： ｍｍ）

公称通径

ＤＮ

内衬塑料层 法兰面衬塑层

厚度 允许偏差 厚度 允许偏差

外覆塑层

最小厚度

１５

２０

２５

３２

４０

５０

６５

８０

１００

１２５

１５０

２００

２５０

３００

３５０

４００

４５０

５００

１􀆰 ５

２􀆰 ０

２􀆰 ５

３􀆰 ０

３􀆰 ５

＋ ０􀆰 ２
－ ０􀆰 ２

－ ０􀆰 ５

１􀆰 ０

１􀆰 ５

２􀆰 ０

２􀆰 ５

３􀆰 ０

－ ０􀆰 ５

０􀆰 ５

０􀆰 ６

０􀆰 ７

０􀆰 ８

１􀆰 ０

１􀆰 １

１􀆰 １

１􀆰 ２

１􀆰 ３

１􀆰 ４

１􀆰 ５

２􀆰 ０

２􀆰 ２

２􀆰 ５

·３４１·



八、 钢丝

１􀆰 冷拉圆钢丝、 方钢丝、 六角钢丝 （ＧＢ ／ Ｔ ３４２—１９９７）

公称

尺寸

／ ｍｍ

圆形 方形 六角形

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｋｍ）

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量

／ （ｋｇ ／ ｋｍ）

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量

／ （ｋｇ ／ ｋｍ）
０􀆰 ０５０ ０􀆰 ００２０ ０􀆰 ０１６ — — — —

０􀆰 ０５５ ０􀆰 ００２４ ０􀆰 ０１９ — — — —

０􀆰 ０６３ ０􀆰 ００３１ ０􀆰 ０２４ — — — —

０􀆰 ０７０ ０􀆰 ００３８ ０􀆰 ０３０ — — — —

０􀆰 ０８０ ０􀆰 ００５０ ０􀆰 ０３９ — — — —

０􀆰 ０９０ ０􀆰 ００６４ ０􀆰 ０５０ — — — —

０􀆰 １０ ０􀆰 ００７９ ０􀆰 ０６２ — — — —

０􀆰 １１ ０􀆰 ００９５ ０􀆰 ０７５ — — — —

０􀆰 １２ ０􀆰 ０１１３ ０􀆰 ０８９ — — — —

０􀆰 １４ ０􀆰 ０１５４ ０􀆰 １２１ — — — —

０􀆰 １６ ０􀆰 ０２０１ ０􀆰 １５８ — — — —
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（续）

公称

尺寸

／ ｍｍ

圆形 方形 六角形

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｋｍ）

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｋｍ）

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｋｍ）

０􀆰 １８ ０􀆰 ０２５４ ０􀆰 ２００ — — — —
０􀆰 ２０ ０􀆰 ０３１４ ０􀆰 ２４７ — — — —
０􀆰 ２２ ０􀆰 ０３８０ ０􀆰 ２９８ — — — —
０􀆰 ２５ ０􀆰 ０４９１ ０􀆰 ３８５ — — — —
０􀆰 ２８ ０􀆰 ０６１６ ０􀆰 ４８３ — — — —
０􀆰 ３０ ０􀆰 ０７０７ ０􀆰 ５５５ — — — —
０􀆰 ３２ ０􀆰 ０８０４ ０􀆰 ６３１ — — — —
０􀆰 ３５ ０􀆰 ０９６ ０􀆰 ７５４ — — — —
０􀆰 ４０ ０􀆰 １２６ ０􀆰 ９８９ — — — —
０􀆰 ４５ ０􀆰 １５９ １􀆰 ２４８ — — — —
０􀆰 ５０ ０􀆰 １９６ １􀆰 ５３９ ０􀆰 ２５０ １􀆰 ９６２ — —
０􀆰 ５５ ０􀆰 ２３８ １􀆰 ８６８ ０􀆰 ３０２ ２􀆰 ３７１ — —
０􀆰 ６０ ０􀆰 ２８３ ２􀆰 ２２０ ０􀆰 ３６０ ２􀆰 ８２６ — —
０􀆰 ６３ ０􀆰 ３１２ ２􀆰 ４４７ ０􀆰 ３９７ ３􀆰 １１６ — —
０􀆰 ７０ ０􀆰 ３８５ ３􀆰 ０２１ ０􀆰 ４９０ ３􀆰 ８４６ — —
０􀆰 ８０ ０􀆰 ５０３ ３􀆰 ９４８ ０􀆰 ６４０ ５􀆰 ０２４ — —
０􀆰 ９０ ０􀆰 ６３６ ４􀆰 ９９３ ０􀆰 ８１０ ６􀆰 ３５８ — —
１􀆰 ００ ０􀆰 ７８５ ６􀆰 １６２ １􀆰 ０００ ７􀆰 ８５０ — —
１􀆰 １０ ０􀆰 ９５０ ７􀆰 ４５８ １􀆰 ２１０ ９􀆰 ４９８ — —
１􀆰 ２０ １􀆰 １３１ ８􀆰 ８７８ １􀆰 ４４０ １１􀆰 ３０ — —
１􀆰 ４０ １􀆰 ５３９ １２􀆰 ０８ １􀆰 ９６０ １５􀆰 ３９ — —
１􀆰 ６０ ２􀆰 ０１１ １５􀆰 ７９ ２􀆰 ５６０ ２０􀆰 １０ ２􀆰 ２１７ １７􀆰 ４０
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（续）

公称

尺寸

／ ｍｍ

圆形 方形 六角形

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｋｍ）

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｋｍ）

截面

面积

／ ｍｍ２

理论

质量 ／
（ｋｇ ／ ｋｍ）

１􀆰 ８０ ２􀆰 ５４５ １９􀆰 ９８ ３􀆰 ２４０ ２５􀆰 ４３ ２􀆰 ８０６ ２２􀆰 ０３
２􀆰 ００ ３􀆰 １４２ ２４􀆰 ６６ ４􀆰 ０００ ３１􀆰 ４０ ３􀆰 ４６４ ２７􀆰 １９
２􀆰 ２０ ３􀆰 ８０１ ２９􀆰 ８４ ４􀆰 ８４０ ３７􀆰 ９９ ４􀆰 １９２ ３２􀆰 ９１
２􀆰 ５０ ４􀆰 ９０９ ３８􀆰 ５４ ６􀆰 ２５０ ４９􀆰 ０６ ５􀆰 ４１３ ４２􀆰 ４９
２􀆰 ８０ ６􀆰 １５８ ４８􀆰 ３４ ７􀆰 ８４０ ６１􀆰 ５４ ６􀆰 ７９０ ５３􀆰 ３０
３􀆰 ００ ７􀆰 ０６９ ５５􀆰 ４９ ９􀆰 ０００ ７０􀆰 ６５ ７􀆰 ７９４ ６１􀆰 １８
３􀆰 ２０ ８􀆰 ０４２ ６３􀆰 １３ １０􀆰 ２４ ８０􀆰 ３８ ８􀆰 ８６８ ６９􀆰 ６１
３􀆰 ５０ ９􀆰 ６２１ ７５􀆰 ５３ １２􀆰 ２５ ９６􀆰 １６ １０􀆰 ６１ ８３􀆰 ２８
４􀆰 ００ １２􀆰 ５７ ９８􀆰 ６５ １６􀆰 ００ １２５􀆰 ６ １３􀆰 ８６ １０８􀆰 ８
４􀆰 ５０ １５􀆰 ９０ １２４􀆰 ８ ２０􀆰 ２５ １５９􀆰 ０ １７􀆰 ５４ １３７􀆰 ７
５􀆰 ００ １９􀆰 ６３ １５４􀆰 １ ２５􀆰 ００ １９６􀆰 ３ ２１􀆰 ６５ １７０􀆰 ０
５􀆰 ５０ ２３􀆰 ７６ １８６􀆰 ５ ３０􀆰 ２５ ２３７􀆰 ５ ２６􀆰 ２０ ２０５􀆰 ６
６􀆰 ００ ２８􀆰 ２７ ２２２􀆰 ０ ３６􀆰 ００ ２８２􀆰 ６ ３１􀆰 １８ ２４４􀆰 ７
６􀆰 ３０ ３１􀆰 １７ ２４４􀆰 ７ ３９􀆰 ６９ ３１１􀆰 ６ ３４􀆰 ３７ ２６９􀆰 ８
７􀆰 ００ ３８􀆰 ４８ ３０２􀆰 １ ４９􀆰 ００ ３８４􀆰 ７ ４２􀆰 ４４ ３３３􀆰 １
８􀆰 ００ ５０􀆰 ２７ ３９４􀆰 ６ ６４􀆰 ００ ５０２􀆰 ４ ５５􀆰 ４３ ４３５􀆰 １
９􀆰 ００ ６３􀆰 ６２ ４９９􀆰 ４ ８１􀆰 ００ ６３５􀆰 ９ ７０􀆰 １５ ５５０􀆰 ７
１０􀆰 ０ ７８􀆰 ５４ ６１６􀆰 ５ １００􀆰 ０００ ７８５􀆰 ０ ８６􀆰 ６０ ６７９􀆰 ８
１１􀆰 ０ ９５􀆰 ０３ ７４６􀆰 ０ — — — —
１２􀆰 ０ １１３􀆰 １ ８８７􀆰 ８ — — — —
１４􀆰 ０ １５３􀆰 ９ １２０８􀆰 ４ — — — —
１６􀆰 ０ ２０１􀆰 １ １５７８􀆰 ３ — — — —
注： 表内公称尺寸一栏， 对于圆钢丝表示直径； 对于方钢丝表

示边长； 对于六角钢丝表示对边距离。 以下各表相同。
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２􀆰 一般用途低碳钢丝 （ＹＢ ／ Ｔ ５２９４—２００９）

公称

直径

／ ｍｍ

抗拉强度 ／ ＭＰａ
１８０°弯曲

试验次数

伸长率（％ ）
（标距

１００ｍｍ）
冷拉

普通

钢丝

制钉

用钢

丝

建筑

用钢

丝

退火

钢丝

镀锌

钢丝

冷拉

普通

用钢丝

建筑

用钢

丝

建筑

用钢

丝

镀锌

钢线

≤０􀆰 ３０ ≤９８０ — —
＞０􀆰 ３０
～ ０􀆰 ８０

≤９８０ — —

＞０􀆰 ８０
～ １􀆰 ２０

≤９８０
８８０ ～
１３２０

—

＞１􀆰 ２０
～ １􀆰 ８０

≤１０６０
７８５ ～
１２２０

—

＞１􀆰 ８０
～ ２􀆰 ５０

≤１０１０
７３５ ～
１１７０

—

＞２􀆰 ５０
～ ３􀆰 ５０

≤９６０
６８５ ～
１１２０

≥５５０

＞ ３􀆰 ５０
～ ５􀆰 ００

≤８９０
５９０ ～
１０３０

≥５５０

＞ ５􀆰 ００
～ ６􀆰 ００

≤７９０
５４０ ～
９３０

≥５５０

＞ ６􀆰 ００ ≤６９０ — —

２９５ ～
５４０

２９５ ～
５４０

①

≥６

≥４

—

— —

— —

— —

— —

— —

≥４ ≥２

— —

≥１０

≥１２

注： 其代号为： ＷＣＤ （冷拉钢丝）； ＴＡ （退火钢丝）； ＳＺ （镀锌钢

丝）。 用途分为：Ⅰ类普通用； Ⅱ类制钉用； Ⅲ类建筑用。
① 对于直径小于等于 ０􀆰 ８０ｍｍ 的冷拉普通用钢丝用打结拉伸试

验代替弯曲试验。 打结钢丝进行拉伸试验时所能承受的拉力

不低于不打结破断拉力的 ５０％ 。
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３􀆰 重要用途低碳钢丝 （ＹＢ ／ Ｔ ５０３２—２００６）

公称直径

／ ｍｍ

抗拉强度 ／ ＭＰａ≥

光面 镀锌

３６０°扭转次数

≥
１８０°弯曲次数

≥

０􀆰 ３０
０􀆰 ４０
０􀆰 ５０
０􀆰 ６０
０􀆰 ８０
１􀆰 ００
１􀆰 ２０
１􀆰 ４０
１􀆰 ６０
１􀆰 ８０
２􀆰 ００
２􀆰 ３０
２􀆰 ６０
３􀆰 ００
３􀆰 ５０
４􀆰 ００
４􀆰 ５０
５􀆰 ００
６􀆰 ００

３９５ ３６５

３０
３０
３０
３０
３０
２５
２５
２０
２０
１８
１８
１５
１５
１２
１２
１０
１０
８
６

打结拉伸试
验抗拉强度：

光面：
不小于 ２２５ＭＰａ

镀锌：
不小于 １８５ＭＰａ

２２
１８
１４
１２
１２
１０
１０
８
１０
１０
８
８
６
３

注： 钢丝分两类： Ⅰ类镀锌钢丝， 代号为 Ｚｄ； Ⅱ类光面钢丝，
代号为 Ｚｇ。
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第五章　 有色金属材料

一、 有色金属材料的基本知识

１􀆰 有色金属材料的分类

分类方法 说　 　 明

　 按 密 度、
储量和分布

情况分

　 １） 有色轻金属指密度 ＜ ４􀆰 ５ｇ ／ ｍ３ 的有色金属，
有铝、 镁、 钙等

　 ２） 有色重金属指密度 ＞ ４􀆰 ５ｇ ／ ｃｍ３ 的有色金

属， 有铜、 镍、 铅、 锌、 锡等

　 ３） 贵金属指矿源少、 开采和提取比较困难、
价格比一般金属高的金属， 如金、 银和铂族元素

及其合金

　 ４） 稀有金属指在自然界中含量很少、 分布稀

散或难以提取的金属， 如钛、 钨、 钼、 铌等

　 按化学成

分分

　 １） 铜及铜合金包括纯铜、 铜锌合金 （黄铜）、
铜锡合金 （锡青铜等）、 无锡青铜 （铝青铜）、
铜镍合金 （白铜）
　 ２） 轻金属及轻合金包括铝及铝合金、 镁及镁

合金、 钛及钛合金

　 ３） 其他有色金属及其合金包括铅及其合金、
锡及其合金、 锌镉及其合金、 镍钴及其合金、 贵

金属及其合金、 稀有金属及其合金等
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（续）

分类方法 说　 　 明

　 按生产方

法及用途分

　 １） 有色冶炼合金产品包括纯金属或合金产品，
纯金属可分为工业纯度和高纯度

　 ２） 铸造有色合金指直接以铸造方式生产的各

种形状有色金属材料及机械零件

　 ３） 有色加工产品指以压力加工方法生产的各

种管、 线、 棒、 型、 板、 箔、 条、 带等

　 ４） 硬质合金材料指以难熔硬质合金化合物为

基体， 以铁、 钴、 镍为粘结剂， 采用粉末冶金法

制作而成的一种硬质工具材料

　 ５） 中间合金指在熔炼过程中为使合金元素能

准确而均匀地加入到合金中去而配制的一种过渡

性合金

　 ６） 轴承合金指制作滑动轴承轴瓦的有色金属

材料

　 ７） 印刷合金指印刷工业专用铅字合金， 均属

于铅、 锑、 锡系合金

２􀆰 工业上常用的有色金属

分类名称 说　 　 明

纯金属 　 铜 （纯铜）、 铝、 钛、 镁、 镍、 锌、 铅、 锡等

铜
合
金

黄

铜

压力加工用

铸造用

　 普通黄铜 （铜锌合金）

　 特殊黄铜 （含有其他合金元素的黄

铜）： 铝黄铜、 铅黄铜、 锡黄铜、 硅黄铜、
锰黄铜、 铁黄铜、 镍黄铜等
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（续）

分类名称 说　 　 明

铜
合
金

青铜
压力加工用

铸造用

　 锡青铜 （铜锡合金， 一般还含有磷或

锌、 铅等合金元素）

　 特殊青铜 （铜与除锌、 锡、 镍以外的其

他合金元素的合金）； 铝青铜、 硅青铜、
锰青铜、 铍青铜、 锆青铜、 铬青铜、 镉青

铜、 镁青铜等

白
铜

压力

加工用

　 普通白铜 （铜镍合金）

　 特殊白铜 （含有其他合金元素的白

铜）； 锰白铜、 铁白铜、 锌白铜、 铝白

铜等

铝合金

压力加工用

（变形用）

　 不可热处理强化的铝合金： 铝 － 锰或

铝 － 镁合金 （防锈铝）

　 可热处理强化的铝合金： 铝 － 铜 － 镁或

铝 － 铜 － 锰合金 （硬铝）、 铝 － 铜 － 镁 －
硅合金 （锻铝）、 铝 － 铜 － 镁 － 锌合金

（超硬铝） 等

铸造用
　 铝硅合金、 铝铜合金、 铝镁合金、 铝锌

合金、 铝稀土合金等
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３􀆰 常用有色金属的主要特性

名称 主 要 特 性

　 铜 及 其

合金

　 有优良的导电性、 导热性， 较好的耐蚀性， 较高

的强度和高的塑性， 易加工成形和铸造各种零件

　 铝 及 其

合金

　 密度小 （ρ≈２􀆰 ７ｇ ／ ｃｍ３ ）， 比强度高， 耐蚀性好，
导电性、 导热性、 反光性良好， 塑性好， 易加工成

形和铸造各种零件

　 钛 及 其

合金
　 密度小 （ ρ≈４􀆰 ５ｇ ／ ｃｍ３ ）， 比强度高， 高温强度

高， 硬度高， 耐蚀性良好

　 镁 及 其

合金

　 密度小 （ρ≈１􀆰 ７ｇ ／ ｃｍ３）， 比强度和比刚度高， 能

承受大的冲击载荷， 有良好的机械加工性能和抛光

性能， 对有机酸、 碱类和液体燃料有较高的耐蚀性

　 镍 及 其

合金

　 有高的力学性能， 耐热性、 耐蚀性好， 具有特殊

的电、 磁和热膨胀性能

　 锌 及 其

合金

　 有较高的力学性能， 熔点低， 易于加工成形和压

铸成零件

　 锡 铅 及

其合金

　 熔点低， 耐磨、 减摩性能好， 耐蚀性好， 铅的抗

Ｘ 射线和 γ 射线穿透力强

４􀆰 有色金属材料的理论质量计算公式

名称 计 算 公 式 计 算 举 例

纯铜棒
Ｗ ＝ ０􀆰 ００６９８ｄ２

ｄ—直径 （ｍｍ）

　 直径 １００ｍｍ 的纯铜棒，
求每米质量

　 每 米 质 量 ＝ ０􀆰 ００６９８ ×
１００２ｋｇ ＝ ６９􀆰 ８ｋｇ

·２５１·



（续）

名称 计 算 公 式 计 算 举 例

六角纯

铜棒
Ｗ ＝ ０􀆰 ００７７ｄ２

ｄ—对边距离 （ｍｍ）

　 对边距离为 １０ｍｍ 的六角

纯铜棒， 求每米质量

　 每 米 质 量 ＝ ０􀆰 ００７７ ×
１０２ｋｇ ＝ ０􀆰 ７７ｋｇ

纯铜板
Ｗ ＝ ８􀆰 ８９ｂ

ｂ—厚度 （ｍｍ）

　 厚 ５ｍｍ 的纯铜板， 求每

平方米质量

　 每平方米质量 ＝ ８􀆰 ８９ ×
５ｋｇ ＝ ４４􀆰 ４５ｋｇ

纯铜管

Ｗ ＝ ０􀆰 ０２７９４Ｓ （Ｄ － Ｓ）
Ｄ—外径 （ｍｍ）
Ｓ—壁厚 （ｍｍ）

　 外径为 ６０ｍｍ、 厚 ４ｍｍ 的

纯铜管， 求每米质量

　 每米质量 ＝ ０􀆰 ０２７９４ × ４ ×
（６０ － ４） ｋｇ ＝ ６􀆰 ２６ｋｇ

黄铜棒
Ｗ ＝ ０􀆰 ００６６８ｄ２

ｄ—直径 （ｍｍ）

　 直径为 １００ｍｍ 的黄铜棒，
求每米质量

　 每 米 质 量 ＝ ０􀆰 ００６６８ ×
１００２ｋｇ ＝ ６６􀆰 ８ｋｇ

六角

黄铜棒
Ｗ ＝ ０􀆰 ００７３６ｄ２

ｄ—对边距离 （ｍｍ）

　 对边距离为 １０ｍｍ 的六角

黄铜棒， 求每米质量

　 每 米 质 量 ＝ ０􀆰 ００７３６ ×
１０２ｋｇ ＝ ０􀆰 ７３６ｋｇ

黄铜板
Ｗ ＝ ８􀆰 ５ｂ

ｂ—厚度 （ｍｍ）

　 厚 ５ｍｍ 的黄铜板， 求每

平方米质量

　 每平方米质量 ＝ ８􀆰 ５ × ５ｋｇ
＝ ４２􀆰 ５ｋｇ

·３５１·



（续）

名称 计 算 公 式 计 算 举 例

黄铜管

Ｗ ＝ ０􀆰 ０２６７Ｓ （Ｄ － Ｓ）
Ｄ—外径 （ｍｍ）
Ｓ—壁厚 （ｍｍ）

　 外径 ６０ｍｍ、 厚 ４ｍｍ 的黄

铜管， 求每米质量

　 每米质量 ＝ ０􀆰 ０２６７ × ４ ×
（６０ － ４） ｋｇ ＝ ５􀆰 ９８ｋｇ

铝棒
Ｗ ＝ ０􀆰 ００２２ｄ２

ｄ—直径 （ｍｍ）

　 直径为 １０ｍｍ 的铝棒， 求

每米质量

　 每米质量 ＝０􀆰 ００２２ ×１０２ｋｇ
＝０􀆰 ２２ｋｇ

铝板
Ｗ ＝ ２􀆰 ７１ｂ

ｂ—厚度 （ｍｍ）

　 厚度为 １０ｍｍ 的铝板， 求

每平方米质量

　 每平方米质量 ＝ ２􀆰 ７１ ×
１０ｋｇ ＝ ２７􀆰 １ｋｇ

铝管

Ｗ ＝ ０􀆰 ００８７９６Ｓ （Ｄ － Ｓ）
Ｄ—外径 （ｍｍ）
Ｓ—壁厚 （ｍｍ）

　 外 径 为 ３０ｍｍ、 壁 厚 为

５ｍｍ 的铝管， 求每米质量

　 每米质量 ＝ ０􀆰 ００８７９６ × ５
× （３０ － ５） ｋｇ ＝ １􀆰 １ｋｇ

铅板
Ｗ ＝ １１􀆰 ３７ｂ

ｂ—厚度 （ｍｍ）

　 厚 ５ｍｍ 的铅板， 求每平

方米质量

　 每平方米质量 ＝ １１􀆰 ３７ ×
５ｋｇ ＝ ５６􀆰 ８５ｋｇ

铅管

　 Ｗ ＝ ０􀆰 ３５５Ｓ （Ｄ － Ｓ）
Ｄ—外径 （ｍｍ）
Ｓ—壁厚 （ｍｍ）

　 外径 ６０ｍｍ、 厚 ４ｍｍ 的铅

管， 求每米质量

　 每米质量 ＝ ０􀆰 ３５５ × ４ ×
（６０ － ４） ｋｇ ＝ ７􀆰 ９５ｋｇ
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二、 加工铜及铜合金

１􀆰 加工铜

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

纯
铜

Ｔ１ 　 板、 带、 箔、 管 ２０５

Ｔ２
　 板、 带、 箔、 管、
棒、 线、 型

２０５

Ｔ３
　 板、 带、 箔、 管、
线、 棒

２０５

　 用于制造导电、
导热、 耐蚀器材，
如电线、 电缆、 导

电螺钉、 化工用蒸

发器、 贮藏器及各

种管道

　 用于制造一般铜

材， 如电器开关、
垫 片、 垫 圈、 铆

钉、 油管及管道

无
氧
铜

ＴＵ０
ＴＵ１

　 板、 带、 箔、 管、
棒、 线、 型

２０５

ＴＵ２
　 板、 带、 管、 线、
棒

２０５

　 主要用于制造真

空 仪 器、 仪 表 器

件等

磷脱

氧铜

ＴＰ１ 　 板、 带、 管 ２１５

ＴＰ２ 　 板、 带、 管 ２１５

　 主要制造输送汽

油、 气体、 排水的

管材， 也用于制造

冷 凝 管、 热 交 换

器等

银铜 ＴＡｇ０􀆰 １ 　 板、 管、 线 —

　 用于制造耐热、
导电器材， 如电动

机换向片、 点焊电

极、 通信线、 导线

·５５１·



２􀆰 加工黄铜

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

普
通
黄
铜

Ｈ９６
　 板、 带、 管、
线、 棒

３２０

　 用于制造一般机

械 中 导 管、 冷 凝

管、 散热器管， 以

及导电零件等

Ｈ９０
　 板、 带、 管、 箔、
线、 棒

２２０
　 用于制造供水及

排水管、 散热器，
以及双金属片等

Ｈ８５ 　 管 ２４０
　 用于制造冷凝和

散 热 用 管、 蛇 形

管、 冷却设备制件

Ｈ８０
　 板、 带、 管、 线、
棒

２４０
　 用 于 制 造 薄 壁

管、 波纹管、 造纸

网及房屋建筑用品

Ｈ７０
　 板、 带、 管、 线、
棒

２８０

Ｈ６８
　 板、 带、 管、 线、
箔

２９０

　 用于制造复杂的

冷冲件和深冲件，
如散热器外壳、 导

管、 波 纹 管、 弹

簧、 垫片、 雷管等

Ｈ６５ 　 板、 带、 线 ２９０

　 用 于 制 造 小 五

金、 日用品、 小弹

簧、 螺钉、 铆钉和

机器零件

·６５１·



（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

普
通
黄
铜

Ｈ６３

Ｈ６２

Ｈ５９

　 管、 箔、 型

３００

２９０

３００

　 各种拉深和弯曲

制造的受力零件，
如销钉、 铆钉、 垫

圈、 螺 母、 导 管、
气 压 表 弹 簧、 筛

网、 散热器零件等

　 用于制造一般机

器零 件、 焊 接 件、
热冲及热轧零件

镍
黄
铜

ＨＮｉ６５ －
５

　 板、 棒、 管 ２９０

ＨＮｉ５６ －
３

　 棒、 管 ４４０

　 用于制造压力表

管、 造纸网、 船舶

用冷凝管等， 可代

替锡磷青铜使用

铁
黄
铜

ＨＦｅ５９ －
１ － １

　 板、 棒、 管 ４３０
　 用于制造在摩擦

和受海水腐蚀条件

下工作的结构件

ＨＦｅ５８ －
１ － １

　 棒 ２９５
　 适于用热压和切

削加工法制作高强

度耐蚀零件

铅
黄
铜

ＨＰｂ８９ －
２

　 棒 —

ＨＰｂ６６ －
０􀆰 ５

　 管 ３６０

ＨＰｂ６３ －
３

　 板、 带、 线 ３６０

　 用于制造对可加

工性要求极高的钟

表 结 构 零 件 及 汽

车、 拖拉机用零件

·７５１·



（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

铅
黄
铜

ＨＰｂ６３ －
０􀆰 １

　 管棒 ３４０

ＨＰｂ６２ －
０􀆰 ８

　 线 ４１０

ＨＰｂ６２ －
３

　 棒 —

ＨＰｂ６２ －
２

　 板、 带、 棒 —

　 用于制造一般机

械 设 备 中 的 结 构

零件

ＨＰｂ６１ －
１

　 板、 带、 棒、 线 ３９０

ＨＰｂ６０ －
２

　 板、 带 —

　 用 于 制 造 高 强

度、 高切削性的结

构件

ＨＰｂ５９ －
３

　 板、 带、 管、
棒、 线

３６０

ＨＰｂ５９ －
１

　 板、 带、 管、
棒、 线

３６５

　 适合以热冲压和

切削加工方法制造

多种机械设备用结

构件， 如螺钉、 垫

圈、 垫 片、 衬 套、
喷嘴及螺母等

铝
黄
铜

ＨＡｌ７７ －
２

　 管 ２４５
　 用于制造船舶和

海滨热电站用冷凝

管等耐蚀件

ＨＡｌ６７ －
２􀆰 ５

　 板、 棒 ３９５
　 用于制造海船用

耐蚀件
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（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

铝
黄
铜

ＨＡｌ６６ －
６ － ３ － ２

　 板、 棒 ７３５

　 用于制造重载荷

工作中的螺母、 大

型蜗杆， 可代替铝

青铜 ＱＡｌ１０ － ４ － ４

ＨＡｌ６１ －
４ － ３ － １

　 管 —

ＨＡｌ６０ －
１ － １

　 板、 棒 ４４０

　 用于制造耐腐蚀

件， 如 齿 轮、 蜗

轮、 衬套、 轴等

ＨＡｌ５９ －
３ － ２

　 板、 管、 棒 —

　 用 于 制 造 发 动

机、 船舶及其他常

温下工作的高强度

耐蚀件

锰
黄
铜

ＨＭｎ６２ －
３ － ３ －
０􀆰 ７

　 管 —

ＨＭｎ５８
－ ２

　 板、 带、 管、
线、 棒

３８０

ＨＭｎ５７ －
３ － １

　 板、 棒 ４４０

ＨＭｎ５５ －
３ － １

　 板、 带 ４９０

　 用于制造耐腐蚀

的重要零件及弱电

流 工 作 条 件 下 的

零件

　 用于制造耐腐蚀

结构件
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（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

锡
黄
铜

ＨＳｎ９０ －
１

　 板、 带 —

　 用于制造汽车、
拖拉机中的弹性套

管 及 其 耐 蚀 减 摩

零件

ＨＳｎ７０ －
１

　 管 ２４５

　 用于制造与海水

蒸汽、 油类接触的

导 管 和 热 工 设 备

零件

ＨＳｎ６２ －
１

　 板、 带、 棒、
线、 管

２９０
　 用于制造与海水

或汽油接触的船舶

零件或其他零件

ＨＳｎ６０ －
１

　 线、 管 ２９５
　 船舶焊接结构用

焊条

加
砷
黄
铜

Ｈ８５Ａ

Ｈ７０Ａ

Ｈ６８Ａ

　 管

２４５

３２０

２９５

　 用 于 制 造 冷 凝

管、 散热管、 虹吸

管、 蛇形管、 冷却

设备用管

　 用于制造导管、
波纹管、 雷管、 散

热管等

硅
黄
铜

ＨＳｉ８０ － ３ 　 棒 ２９５
　 用于制造船舶用

零件、 蒸汽管、 水

管中配件

·０６１·



３􀆰 加工青铜

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

锡
青
铜

ＱＳｎ１􀆰 ５ －
０􀆰 ２

ＱＳｎ４ －
０􀆰 ３

ＱＳｎ４ － ３

ＱＳｎ４ － ４ －
２􀆰 ５

ＱＳｎ４ － ４ －
４

　 管

　 板、 带、 箔、
棒、 线

　 板、 带

—

５４０ ～ ６９０

３５０ ～ ４１０

２９０

４２０

　 用于制造压力计弹

簧用的各种规格的

管材

　 用于制造各种形状

（扁、 圆形） 的弹簧

及弹性元件、 耐蚀耐

磨件， 如化工设备

　 用于制造在摩擦条

件下工作的轴承、 衬

套等。 ＱＳｎ４ － ４ － ４
制 件 可 在 不 高 于

３００℃的温度下工作，
是一种热强性较好的

锡青铜

ＱＳｎ６􀆰 ５ －
０􀆰 １

ＱＳｎ６􀆰 ５ －
０􀆰 ４

ＱＳｎ７ － ０􀆰 ２

ＱＳｎ８ －
０􀆰 ３

　 板、 带、 箔、
棒、 线、 管

　 板、 带、 箔、
棒、 线

　 板、 带

４６０

４６０

４６０

３４５

　 用于制造弹簧和导
电性好的弹簧接触
片， 如精密仪器中的
耐磨件和抗磁件、 齿
轮、 电 刷 盒、 接 触
器等

　 用于制造中等载
荷、 中等滑动速度下
承受摩擦的零件， 如
耐磨垫圈、 轴承、 轴
套、 蜗轮、 弹簧、 弹
簧片等

·１６１·



（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

铝
青
铜

ＱＡｌ５ 　 板、 带 ２７５

ＱＡｌ７ 　 板、 带 ５５０

　 用于制造耐蚀弹簧
和弹性元件， 如摩擦
轮、 涡轮传动机构等，
可 代 替 ＱＳｎ６􀆰 ５ － ４、
ＱＳｎ４ －３、 ＱＳｎ４ －４ －４

ＱＡｌ９ － ２
　 板、 带、 箔、
棒、 线

４４０
　 用于制造在不高于
２５０℃蒸汽介质中工作
的强度高的耐蚀管件

ＱＡｌ９ － ４ 　 管、 棒 ４５０
　 用于制造重载荷下
工作的耐磨、 耐蚀件，
如轴承、 齿轮、 蜗轮

ＱＡｌ９ － ５ －
１ － １

　 棒 ７２０

ＱＡｌ１０ － ３
－ １􀆰 ５

　 管、 棒 ５９０

　 用于制造高温条件
下工作的耐磨件及各
种标准件， 如齿轮、
衬套、 螺母等

ＱＡｌ１０ － ４
－ ４

　 管、 棒 ５９０

ＱＡｌ１０ － ５
－ ５

　 棒 —

　 用于制造强度高、
在不高于 ４００℃ 高温
条件工作的耐磨件，
如 轴 衬、 轴 套、 齿
轮、 螺母及各种重要
的耐蚀、 耐磨件

ＱＡｌ１１ － ６
－ ６

　 棒 ６３５

　 用于制造 ５００℃ 以
下条件中应用的耐
磨、 耐蚀、 强度高的
零件

·２６１·



（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

铍
青
铜

ＱＢｅ２ 板、 带、 棒
１０００ ～
１３００

　 用于制造精密仪

表、 仪器中的弹簧和

弹性元件， 各种在高

速、 高温、 高压条件

下工作的耐磨件， 如

轴承、 轴套和深冲件

ＱＢｅ１􀆰 ９ 　 板、 带 １２００ ～
１５００

ＱＢｅ１􀆰 ９
－ ０􀆰 １ 　 带 １０００ ～

１３８０

ＱＢｅ１􀆰 ７ 　 板、 带 １０００ ～
１３８０

　 制作用于重要部位

的弹簧、 精密仪表的

弹性元件及承受高变

向载荷的弹性元件，
也可代替 ＱＢｅ２ 使用

ＱＢｅ０􀆰 ６ －
２􀆰 ５

　 板、 带 ６９０ ～ ８９５

ＱＢｅ０􀆰 ４ －
１􀆰 ８

　 带 ６９０ ～ ８９５

ＱＢｅ０􀆰 ３ －
１􀆰 ５

　 板、 带 ７６０ ～ ９６５

　 用于制造各种仪

表、 设备中的重要部

位的弹性元件

硅
青
铜

ＱＳｉ３ － １ 　 板、 带、 箔、
棒、 线、 管

３４０
　 用于制造弹簧、 蜗
轮、 齿轮、 轴承， 可
代替重要的锡青铜

ＱＳｉ１ － ３ 　 棒 ４９０

　 用于制造在 ３００℃
以下、 润滑条件差、
单位压力不大条件下
工作的摩擦零件， 如
发动机排气和进气门
的导向套
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（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度
／ ＭＰａ≥ 用 途 举 例

硅
青
铜

ＱＳｉ３􀆰 ５ －
３ － １􀆰 ５ 　 管 ３６０ 　 用于制造高温下工

作的轴套材料

锰
青
铜

ＱＭｎ５ 　 板、 带 ２９０
　 用于制造高温耐蚀

的管接头和蒸汽阀

门等

ＱＭｎ１􀆰 ５ 　 板、 带 ２０５

ＱＭｎ２ 　 板、 带 —

　 用于制造电子仪表

零件， 也可作蒸汽锅

炉管配件等

锆
青
铜

ＱＺｒ０􀆰 ２ 　 棒 —

ＱＺｒ０􀆰 ４ 　 棒 —

　 用于制造高导电、
高强度电极材料及电
阻焊接材料， 如制作
工 作 温 度 不 超 过
３５０℃ 的 开 关 零 件、
导线点焊电极等

铬
青
铜

ＱＣｒ０􀆰 ５
　 板、 棒、 线、
管

—

ＱＣｒ０􀆰 ６ －
０􀆰 ４ － ０􀆰 ０５

　 棒 —

ＱＣｒ１ 　 棒、 线、 管 ４２０

ＱＣｒ０􀆰 ５ －
０􀆰 ２ － ０􀆰 １

　 板、 棒、 线 —

　 用于制造工作温度

不超过 ３５０℃ 的电焊

机电极， 以及要求有

一定硬度， 强度高，
导电、 导 热 性 好 的

零件

　 用于制造点焊、 滚

动焊机上的电极等
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（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

镉
青
铜

ＱＣｄ１
　 板、 带、 棒、
线

１９６

　 用于制造温度不超

过 ２５０℃ 的电动机整

流子片、 电话软线及

电焊机电极

镁
青
铜

ＱＭｇ０􀆰 ８ 　 线 —
　 用于制造电缆线芯

及其他导线

铁
青
铜

ＱＦｅ２􀆰 ５ 　 带 —
　 用于制造高强度、
耐蚀件

碲
青
铜

ＱＴｅ０􀆰 ５ 　 棒 —
　 用于制造耐磨、 抗

磁零件

４􀆰 加工白铜

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

普
通
白
铜

Ｂ０􀆰 ６ 　 线 —
　 用于制造特殊温差

电偶 （铂 － 铂铑热电

偶） 的补偿导线

Ｂ５ 　 管、 棒 —
　 用于制造船舶耐

蚀件

Ｂ１９ 　 板、 带 ２９５

　 用于制造在蒸汽、
淡水和海水中工作的

精密仪表零件、 金属

网及医疗器具、 钱币
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（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

普
通
白
铜

Ｂ２５ 　 板 —

Ｂ３０ 　 板、 管、 线 —

　 用于制造在蒸汽、
海水中工作的耐蚀件

及在高温、 高压下工

作的金属管和冷凝

管等

铁
白
铜

ＢＦｅ３０ －
１ － １

　 板、 管 ３４５

　 用于制造海船制造

业中工作于高温、 高

压和高速条件下的冷

凝器和恒温器管

ＢＦｅ１０ －
１ － １

　 板、 管 ２７５
　 代替 ＢＦｅ３０ － １ － １
制作冷凝器及耐蚀

零件

ＢＦｅ５ －
１􀆰 ５ － ０􀆰 ５

　 管 —
　 用于制造具有较高

塑性的冷凝管及其他

金属管

锰
白
铜

ＢＭｎ３ － １２ 　 板、 带、 线 ３５０

　 用于制造工作温度

不超过 １００℃ 的电阻

仪器及精密电工测量

仪器

ＢＭｎ４０ －
１􀆰 ５

　 板、 带、 箔、
棒、 线、 管

３４５

　 用于制造工作温度

为 ９００℃ 以下的热电

偶和 ５００℃ 以下的加

热器 （ 电 炉 的 电 阻

丝） 和变阻器
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（续）

组别 牌号 产品形状
抗拉强度

／ ＭＰａ≥
用 途 举 例

锰
白
铜

ＢＭｎ４３ －
０􀆰 ５

　 线 —

　 用于制造高温测量

中的补偿导线和热电

偶的 负 极， 以 及 在

６００℃以下环境下工

作的电热仪器

锌
白
铜

ＢＺｎ１８ － １８ 　 板、 带 ３４０

ＢＺｎ１８ － ２６ 　 板、 带 —

ＢＺｎ１５ － ２０
　 板、 带、 箔、
管、 棒、 线

３４０

ＢＺｎ１５ －
２１ － １􀆰 ８

　 棒 —

ＢＺｎ１５ －
２４ － １􀆰 ５

　 棒 ２９５

　 用于制造在潮湿条
件下和强腐蚀介质中
工作的仪表零件， 以
及医疗器械、 工业器
皿、 蒸汽配件和管道
配件、 日用品以及弹
簧管和弹簧片等

　 用于制造手表工业

中的精细零件

铝
白
铜

ＢＡｌ１３ － ３ 　 棒、 带 ６８５
　 用于制造高强度耐

蚀零件

ＢＡｌ６ － １􀆰 ５ 　 板 ６００
　 用于制造重要用途

的扁弹簧
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５􀆰 铜及黄铜板、 带、 箔材的理论质量

厚度

／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

纯铜板 黄铜板

０􀆰 ００５ ０􀆰 ０４４５ ０􀆰 ０４２５

０􀆰 ００８ ０􀆰 ０７１２ ０􀆰 ０６８０

０􀆰 ０１０ ０􀆰 ０８９０ ０􀆰 ０８５０

０􀆰 ０１２ ０􀆰 １０７ ０􀆰 １０２

０􀆰 ０１５ ０􀆰 １３４ ０􀆰 １２８

０􀆰 ０２ ０􀆰 １７８ ０􀆰 １７０

０􀆰 ０３ ０􀆰 ２６７ ０􀆰 ２５５

０􀆰 ０４ ０􀆰 ３５６ ０􀆰 ３４０

０􀆰 ０５ ０􀆰 ４４５ ０􀆰 ４２５

０􀆰 ０６ ０􀆰 ５３４ ０􀆰 ５１０

０􀆰 ０７ ０􀆰 ６２３ ０􀆰 ５９５

０􀆰 ０８ ０􀆰 ７１２ ０􀆰 ６８０

０􀆰 ０９ ０􀆰 ８０１ ０􀆰 ７６５

０􀆰 １０ ０􀆰 ８９０ ０􀆰 ８５０

０􀆰 １２ １􀆰 ０７ １􀆰 ０２

０􀆰 １５ １􀆰 ３４ １􀆰 ２８

０􀆰 １８ １􀆰 ６０ １􀆰 ５３

０􀆰 ２０ １􀆰 ７８ １􀆰 ７０

０􀆰 ２２ １􀆰 ９６ １􀆰 ８７

厚度

／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

纯铜板 黄铜板

０􀆰 ２５ ２􀆰 ２３ ２􀆰 １３

０􀆰 ３０ ２􀆰 ６７ ２􀆰 ５５

０􀆰 ３２ — ２􀆰 ７２

０􀆰 ３４ — ２􀆰 ８９

０􀆰 ３５ ３􀆰 １２ ２􀆰 ９８

０􀆰 ４０ ３􀆰 ５６ ３􀆰 ４０

０􀆰 ４５ ４􀆰 ０１ ３􀆰 ８３

０􀆰 ５０ ４􀆰 ４５ ４􀆰 ２５

０􀆰 ５２ — ４􀆰 ４２

０􀆰 ５５ ４􀆰 ９０ ４􀆰 ６８

０􀆰 ５７ — ４􀆰 ８５

０􀆰 ６０ ５􀆰 ３４ ５􀆰 １０

０􀆰 ６５ ５􀆰 ７９ ５􀆰 ５３

０􀆰 ７０ ６􀆰 ２３ ５􀆰 ９５

０􀆰 ７２ — ６􀆰 １２

０􀆰 ７５ ６􀆰 ６８ ６􀆰 ３８

０􀆰 ８０ ７􀆰 １２ ６􀆰 ８０

０􀆰 ８５ ７􀆰 ５７ ７􀆰 ２３

０􀆰 ９０ ８􀆰 ０１ ７􀆰 ６５
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（续）

厚度

／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

纯铜板 黄铜板

０􀆰 ９３ — ７􀆰 ９１
１􀆰 ００ ８􀆰 ９０ ８􀆰 ５０
１􀆰 １０ ９􀆰 ７９ ９􀆰 ３５
１􀆰 １３ — ９􀆰 ６１
１􀆰 ２０ １０􀆰 ６８ １０􀆰 ２０
１􀆰 ２２ — １０􀆰 ３７
１􀆰 ３０ １１􀆰 ５７ １１􀆰 ０５
１􀆰 ３５ １２􀆰 ０２ １１􀆰 ４８
１􀆰 ４０ １２􀆰 ４６ １１􀆰 ９０
１􀆰 ４５ — １２􀆰 ３３
１􀆰 ５０ １３􀆰 ３５ １２􀆰 ７５
１􀆰 ６０ １４􀆰 ２４ １３􀆰 ６０
１􀆰 ６５ １４􀆰 ６９ １４􀆰 ０３
１􀆰 ８０ １６􀆰 ０２ １５􀆰 ３０
２􀆰 ００ １７􀆰 ８０ １７􀆰 ００
２􀆰 ２０ １９􀆰 ５８ １８􀆰 ７０
２􀆰 ２５ ２０􀆰 ０３ １９􀆰 １３
２􀆰 ５０ ２２􀆰 ２５ ２１􀆰 ３５
２􀆰 ７５ ２４􀆰 ４８ ２３􀆰 ３８
２􀆰 ８０ ２４􀆰 ９２ ２３􀆰 ８０

厚度

／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

纯铜板 黄铜板

３􀆰 ００ ２６􀆰 ７０ ２５􀆰 ５０
３􀆰 ５ ３１􀆰 １５ ２９􀆰 ７５
４􀆰 ０ ３５􀆰 ６０ ３４􀆰 ００
４􀆰 ５ ４０􀆰 ０５ ３８􀆰 ２５
５􀆰 ０ ４４􀆰 ５０ ４２􀆰 ５０
５􀆰 ５ ４８􀆰 ９５ ４６􀆰 ７５
６􀆰 ０ ５３􀆰 ４０ ５１􀆰 ００
６􀆰 ５ ５７􀆰 ８５ ５５􀆰 ２５
７􀆰 ０ ６２􀆰 ３０ ５９􀆰 ５０
７􀆰 ５ ６６􀆰 ７５ ６３􀆰 ７５
８􀆰 ０ ７１􀆰 ２０ ６８􀆰 ００
９􀆰 ０ ８０􀆰 １０ ７６􀆰 ５０
１０ ８９􀆰 ００ ８５􀆰 ００
１１ ９７􀆰 ９０ ９３􀆰 ５０
１２ １０６􀆰 ８ １０２􀆰 ０
１３ １１５􀆰 ７ １１０􀆰 ５
１４ １２４􀆰 ６ １１９􀆰 ０
１５ １３３􀆰 ５ １２７􀆰 ５
１６ １４２􀆰 ４ １３６􀆰 ０
１７ １５１􀆰 ３ １４４􀆰 ５
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（续）

厚度

／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

纯铜板 黄铜板

１８ １６０􀆰 ２ １５３􀆰 ０
１９ １６９􀆰 １ １６１􀆰 ５
２０ １７８􀆰 ０ １７０􀆰 ０
２１ １８６􀆰 ９ １７８􀆰 ５
２２ １９５􀆰 ８ １８７􀆰 ０
２３ ２０４􀆰 ７ １９５􀆰 ５
２４ ２１３􀆰 ６ ２０４􀆰 ０
２５ ２２２􀆰 ５ ２１２􀆰 ５
２６ ２３１􀆰 ４ ２２１􀆰 ０
２７ ２４０􀆰 ３ ２２９􀆰 ８
２８ ２４９􀆰 ２ ２３８􀆰 ０
２９ ２５８􀆰 １ ２４６􀆰 ５
３０ ２６７􀆰 ０ ２５５􀆰 ０
３２ ２８４􀆰 ８ ２７２􀆰 ０
３４ ３０２􀆰 ６ ２８９􀆰 ０
３５ ３１１􀆰 ５ ２９７􀆰 ５

厚度

／ ｍｍ

理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

纯铜板 黄铜板

３６ ３２０􀆰 ４ ３０６􀆰 ０
３８ ３３８􀆰 ２ ３２３􀆰 ０
４０ ３５６􀆰 ０ ３４０􀆰 ０
４２ ３７３􀆰 ８ ３５７􀆰 ０
４４ ３９１􀆰 ６ ３７４􀆰 ０
４５ ４００􀆰 ５ ３８２􀆰 ５
４６ ４０９􀆰 ３ ３９１􀆰 ０
４８ ４２７􀆰 ２ ４０８􀆰 ０
５０ ４４５􀆰 ０ ４２５􀆰 ０
５２ ４６２􀆰 ８ ４４２􀆰 ０
５４ ４８０􀆰 ６ ４５９􀆰 ０
５５ ４８９􀆰 ５ ４６７􀆰 ５
５６ ４９８􀆰 ４ ４７６􀆰 ０
５８ ５１６􀆰 ２ ４９３􀆰 ０
６０ ５３４􀆰 ０ ５１０􀆰 ０

注： １􀆰 计算理论质量的密度 （ ｇ ／ ｃｍ３ ）： 铜板为 ８􀆰 ９； 黄铜板

为 ８􀆰 ５。
２􀆰 各种牌号黄铜的密度和理论质量换算系数见下表：
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黄铜牌号
密度

／ （ｇ ／ ｃｍ３）
换算系数

Ｈ６８、 Ｈ６５、 Ｈ６２
ＨＰｂ６３ － ３、 ＨＰｂ５９ － １
ＨＡｌ６７ － ２􀆰 ５、 ＨＡｌ６６ － ６ － ３ － ２
ＨＭｎ５８ － ２、 ＨＭｎ５７ － ３ － １
ＨＭｎ５５ － ３ － １

８􀆰 ５ １

Ｈ５９、 ＨＡｌ６０ － １ － １ ８􀆰 ４ ０􀆰 ９８８２

ＨＳｎ６２ － １ ８􀆰 ４５ ０􀆰 ９９４１

ＨＡｌ７７ － ２、 ＨＳｉ８０ － ３ ８􀆰 ６ １􀆰 ０１１８

ＨＮｉ６５ － ５ ８􀆰 ６６ １􀆰 ０１８８

Ｈ９０ ８􀆰 ８ １􀆰 ０３５３

Ｈ９６ ８􀆰 ８５ １􀆰 ０４１２

６􀆰 铜及铜合金管材的理论质量

（１） 纯铜管的理论质量 （密度 ８􀆰 ９ｇ ／ ｃｍ３）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

０􀆰 １５ ０􀆰 ２０ ０􀆰 ２５ ０􀆰 ３０ ０􀆰 ３５ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ５０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

０􀆰 ５ ０􀆰 ００１５
０􀆰 ７ ０􀆰 ００１７ ０􀆰 ００２８ ０􀆰 ００３２
１􀆰 ０ ０􀆰 ００３６ ０􀆰 ００４５ ０􀆰 ００５３ ０􀆰 ００５９ ０􀆰 ００６４ ０􀆰 ００６７
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（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

０􀆰 １５ ０􀆰 ２０ ０􀆰 ２５ ０􀆰 ３０ ０􀆰 ３５ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ５０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

１􀆰 ２ ０􀆰 ００４４ ０􀆰 ００５６ ０􀆰 ００６１ ０􀆰 ００７６ ０􀆰 ００８３ ０􀆰 ００９０ ０􀆰 ００９８
１􀆰 ５ ０􀆰 ００５７ ０􀆰 ００７３ ０􀆰 ００８８ ０􀆰 ０１０１ ０􀆰 ０１１３ ０􀆰 ０１２３０ ０􀆰 ０１４０
１􀆰 ７ ０􀆰 ００６５ ０􀆰 ００８４ ０􀆰 ０１０２ ０􀆰 ０１１８ ０􀆰 ０１３２ ０􀆰 ０１４０ ０􀆰 ０１６８
１􀆰 ８ ０􀆰 ００６９ ０􀆰 ００９０ ０􀆰 ０１０９ ０􀆰 ０１２６ ０􀆰 ０１４２ ０􀆰 ０１５７ ０􀆰 ０１８０
２􀆰 ０ ０􀆰 ００７７ ０􀆰 ０１０１ ０􀆰 ０１２３ ０􀆰 ０１４８ ０􀆰 ０１６２ ０􀆰 ０１７９ ０􀆰 ０２１０
２􀆰 ５ ０􀆰 ００９９ ０􀆰 ０１２９ ０􀆰 ０１５８ ０􀆰 ０１８５ ０􀆰 ０２１１ ０􀆰 ０２３５ ０􀆰 ０２８０
３􀆰 ０ ０􀆰 ０１２０ ０􀆰 ０１５７ ０􀆰 ０１９３ ０􀆰 ０２２７ ０􀆰 ０２６０ ０􀆰 ０２９２ ０􀆰 ０３５０
４􀆰 ０ ０􀆰 ０４９０
５􀆰 ０ ０􀆰 ０６３０
６􀆰 ０ ０􀆰 ０７７０
７􀆰 ０ ０􀆰 ０９１
８􀆰 ０ ０􀆰 １０５
９􀆰 ０ ０􀆰 １１９
１０􀆰 ０ ０􀆰 １３３

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

０􀆰 ７５ １􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

３􀆰 ０ ０􀆰 ０４７

４􀆰 ０ ０􀆰 ０６６ ０􀆰 ０８４
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（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

０􀆰 ７５ １􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

５􀆰 ０ ０􀆰 ０８９ ０􀆰 １１２ ０􀆰 １４７
６􀆰 ０ ０􀆰 １１０ ０􀆰 １４０ ０􀆰 １８９ ０􀆰 ２２４
７􀆰 ０ ０􀆰 １３１ ０􀆰 １６８ ０􀆰 ２３１ ０􀆰 ２８０
８􀆰 ０ ０􀆰 １５２ ０􀆰 １９６ ０􀆰 ２７３ ０􀆰 ２３５ ０􀆰 ３８４
９􀆰 ０ ０􀆰 １７３ ０􀆰 ２２４ ０􀆰 ３１４ ０􀆰 ３９１ ０􀆰 ４５４
１０􀆰 ０ ０􀆰 １９４ ０􀆰 ２５２ ０􀆰 ３５６ ０􀆰 ４４７ ０􀆰 ５２４ ０􀆰 ５８７
１１􀆰 ０ ０􀆰 ２１５ ０􀆰 ２８０ ０􀆰 ３９８ ０􀆰 ５０３ ０􀆰 ５９４ ０􀆰 ６７１
１２􀆰 ０ ０􀆰 ２３６ ０􀆰 ３０７ ０􀆰 ４４０ ０􀆰 ５５９ ０􀆰 ６６４ ０􀆰 ７５５ ０􀆰 ８３２
１３􀆰 ０ ０􀆰 ３３５ ０􀆰 ４８２ ０􀆰 ６１５ ０􀆰 ７３４ ０􀆰 ８３８ ０􀆰 ９２９
１４􀆰 ０ ０􀆰 ３６３ ０􀆰 ５２４ ０􀆰 ６７１ ０􀆰 ８０３ ０􀆰 ９２２ １􀆰 ０２７
１５􀆰 ０ ０􀆰 ３９１ ０􀆰 ５６６ ０􀆰 ７２７ ０􀆰 ８７３ １􀆰 ００６ １􀆰 １２５

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

１６ ０􀆰 ４１９ ０􀆰 ６０８ ０􀆰 ７８２ ０􀆰 ９４３ １􀆰 ０９ １􀆰 ２２３ １􀆰 ３４１
１７ ０􀆰 ４４５ ０􀆰 ６４４ ０􀆰 ８３８ １􀆰 ０１２ １􀆰 １７４ １􀆰 ３２０ １􀆰 ４５３
１８ ０􀆰 ４７５ ０􀆰 ６９２ ０􀆰 ８９４ １􀆰 ０８２ １􀆰 ２５８ １􀆰 ４１８ １􀆰 ５６６
１９ ０􀆰 ５０３ ０􀆰 ７３４ ０􀆰 ９５０ １􀆰 １５３ １􀆰 ３４１ １􀆰 ５１５ １􀆰 ６７７
２０ ０􀆰 ５５９ ０􀆰 ８１７ １􀆰 ０６２ １􀆰 ２９１ １􀆰 ５０９ １􀆰 ７０３ １􀆰 ９０１
２１ ０􀆰 ５３１ ０􀆰 ７５５ １􀆰 ００６ １􀆰 ２２３ １􀆰 ４２５ １􀆰 ６０５ １􀆰 ７７８
２２ ０􀆰 ５８７ ０􀆰 ８５９ １􀆰 １１８ １􀆰 ３６１ １􀆰 ５９３ １􀆰 ８０ ２􀆰 ０１２
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（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

２３ ０􀆰 ６１５ ０􀆰 ９０１ １􀆰 １７４ １􀆰 ４２５ １􀆰 ６６１ １􀆰 ８９７ ２􀆰 １２４
２４ ０􀆰 ６４３ ０􀆰 ９４３ １􀆰 ２３０ １􀆰 ５０２ １􀆰 ７６１ ２􀆰 ００５ ２􀆰 ２３６
２５ ０􀆰 ６７ ０􀆰 ９８３ １􀆰 ２８６ １􀆰 ５７２ １􀆰 ８４４ ２􀆰 １０２ ２􀆰 ３４８
２６ ０􀆰 ６９９ １􀆰 ０２７ １􀆰 ３４１ １􀆰 ６４２ １􀆰 ９２８ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ４６
２７ ０􀆰 ７２７ １􀆰 ０７ １􀆰 ３９８ １􀆰 ７１２ ２􀆰 ０１２ ２􀆰 ２９７ ２􀆰 ５７１
２８ ０􀆰 ７５５ １􀆰 １１１ １􀆰 ４５３ １􀆰 ７８２ ２􀆰 ０９６ ２􀆰 ３９５ ２􀆰 ６８３
２９ ０􀆰 ７８ １􀆰 １５ １􀆰 ５１ １􀆰 ８５ ２􀆰 １８ ２􀆰 ４９ ２􀆰 ７９
３０ ０􀆰 ８１０ １􀆰 １９５ １􀆰 ６５６ １􀆰 ９２２ ２􀆰 ２６４ ２􀆰 ５９２ ２􀆰 ９０６
３１ ０􀆰 ８３９ １􀆰 ２３６ １􀆰 ６２１ １􀆰 ９８１ ２􀆰 ３４７ ２􀆰 ６９６ ３􀆰 ０１９
３２ ０􀆰 ８６ １􀆰 ２７８ １􀆰 ６７７ ２􀆰 ０５ ２􀆰 ４３１ ２􀆰 ７９ ３􀆰 １３
３３ ０􀆰 ８９ １􀆰 ３２ １􀆰 ７４ ２􀆰 １３ ２􀆰 ５１ ２􀆰 ８８ ３􀆰 ２４
３４ ０􀆰 ９２２ １􀆰 ３６２ １􀆰 ７８８ ２􀆰 ２０１ ２􀆰 ５９９ ２􀆰 ９８ ３􀆰 ３５４
３５ ０􀆰 ９５ １􀆰 ４０４ １􀆰 ８４ ２􀆰 ２７ ２􀆰 ６８３ ３􀆰 ０８ ３􀆰 ４６５
３６ ０􀆰 ９７８ １􀆰 ４４５ １􀆰 ９０ ２􀆰 ３４ ２􀆰 ７６７ ３􀆰 １８ ３􀆰 ５７７
３７ １􀆰 ００ １􀆰 ４９ １􀆰 ９６ ２􀆰 ４１ ２􀆰 ８５ ３􀆰 ２８ ３􀆰 ６９
３８ １􀆰 ０３４ １􀆰 ５３ ２􀆰 ０１ ２􀆰 ４８ ２􀆰 ９３４ ３􀆰 ３７５ ３􀆰 ８０
３９ １􀆰 ０６ １􀆰 ５７ ２􀆰 ０７ ２􀆰 ５５ ３􀆰 ０２ ３􀆰 ４７ ３􀆰 ９１
４０ １􀆰 ０９ １􀆰 ６１４ ２􀆰 １２４ ２􀆰 ６２ ３􀆰 １０２ ３􀆰 ５７ ４􀆰 ０２５
４１ １􀆰 １２ １􀆰 ６６ ２􀆰 １８ ２􀆰 ６９ ３􀆰 １９ ３􀆰 ６７ ４􀆰 １４
４２ １􀆰 １４６ １􀆰 ６９３ ２􀆰 ２３６ ２􀆰 ７６ ３􀆰 ２７ ３􀆰 ７６５ ４􀆰 ２４８
４３ １􀆰 １７ １􀆰 ７４ ２􀆰 ２９ ２􀆰 ８３ ３􀆰 ３５ ３􀆰 ８６ ４􀆰 ３６
４４ １􀆰 ２０ １􀆰 ７８ ２􀆰 ３４７ ２􀆰 ９０ ３􀆰 ４３８ ３􀆰 ９６２ ４􀆰 ４７２
４５ １􀆰 ２３ １􀆰 ８２３ ２􀆰 ４０３ ２􀆰 ９６９ ３􀆰 ５２１ ４􀆰 ０５９ ４􀆰 ５８４

·４７１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

４６ １􀆰 ２６ １􀆰 ８６ ２􀆰 ４６ ３􀆰 ０４ ３􀆰 ６０ ４􀆰 １６ ４􀆰 ６０
４７ １􀆰 ２９ １􀆰 ９１ ２􀆰 ５１ ３􀆰 １１ ３􀆰 ６９ ４􀆰 ２５ ４􀆰 ８１
４８ １􀆰 ３１ １􀆰 ９５ ２􀆰 ５７ ３􀆰 １８ ３􀆰 ７７ ４􀆰 ３５ ４􀆰 ９２
４９ １􀆰 ３４ １􀆰 ９９ ２􀆰 ６３ ３􀆰 ２５ ３􀆰 ８６ ４􀆰 ４５ ５􀆰 ０３
５０ １􀆰 ３７ ２􀆰 ０３ ２􀆰 ６８ ３􀆰 ３２ ３􀆰 ９４ ４􀆰 ５５ ５􀆰 １４
５１ １􀆰 ３９７ ２􀆰 ０７ ２􀆰 ７４ ３􀆰 ３９ ４􀆰 ０２ ４􀆰 ６５ ５􀆰 ２５
５２ １􀆰 ４２４ ２􀆰 １２ ２􀆰 ７９ ３􀆰 ４６ ４􀆰 １１ ４􀆰 ７４ ５􀆰 ３６
５３ １􀆰 ４５２ ２􀆰 １６ ２􀆰 ８５ ３􀆰 ５３ ４􀆰 １９ ４􀆰 ８４ ５􀆰 ４８
５４ １􀆰 ４８１ ２􀆰 ２００ ２􀆰 ９０６ ３􀆰 ５９９ ４􀆰 ２７６ ４􀆰 ９４ ５􀆰 ５９
５５ １􀆰 ４９９ ２􀆰 ２４３ ２􀆰 ９６２ ３􀆰 ６８８ ４􀆰 ３５９ ５􀆰 ０３８ ５􀆰 ７０２
６０ １􀆰 ６４９ ２􀆰 ４５２ ３􀆰 ２４２ ４􀆰 ０１７ ４􀆰 ７７８ ５􀆰 ５２６ ６􀆰 ２５９
６３ ２􀆰 ５７８ ３􀆰 ４１ ４􀆰 ２２８ ５􀆰 ０３１ ５􀆰 ８２１ ６􀆰 ５９６
６５ ２􀆰 ６６１ ３􀆰 ５２１ ４􀆰 ３６６ ５􀆰 １９９ ６􀆰 ０１５ ６􀆰 ８２０
６８ ２􀆰 ７８７ ３􀆰 ６８９ ４􀆰 ５７７ ５􀆰 ４５ ６􀆰 ４１ ７􀆰 １５４
７０ ２􀆰 ８７１ ３􀆰 ８０ ４􀆰 ７１６ ５􀆰 ６１７ ６􀆰 ５０４ ７􀆰 ３７７
７５ ３􀆰 ０８０ ４􀆰 ０８ ５􀆰 ０６５ ６􀆰 ０３６ ６􀆰 ９９４ ７􀆰 ９３６
７６ ３􀆰 １２２ ４􀆰 １３５ ５􀆰 １３４ ６􀆰 １２ ７􀆰 ０９２ ８􀆰 ０５
８０ ３􀆰 ２９ ４􀆰 ３５９ ５􀆰 ４１４ ６􀆰 ４５６ ７􀆰 ４８４ ８􀆰 ４９８
８５ ３􀆰 ５０ ４􀆰 ６３９ ５􀆰 ７６３ ６􀆰 ８７３ ７􀆰 ９７１ ９􀆰 ０５４
９０ ３􀆰 ７０９ ４􀆰 ９１７ ６􀆰 １１３ ７􀆰 ２９２ ８􀆰 ４６
９５ ３􀆰 ９１９ ５􀆰 １９６ ６􀆰 ４６２ ７􀆰 ７１１ ８􀆰 ９４８
１００ ４􀆰 １２９ ５􀆰 ４７６ ６􀆰 ８１１ ８􀆰 １３２ ９􀆰 ４３８

·５７１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

１０５ ５􀆰 ７５５ ７􀆰 １６
１１０ ７􀆰 ５０９
１１５ ７􀆰 ８６

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

７􀆰 ５ １０􀆰 ０ １２􀆰 ５ １５􀆰 ０ １７􀆰 ５ ２０􀆰 ０ ２５􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

５０ ８􀆰 ９０７ １１􀆰 １８ １３􀆰 １０ １４􀆰 ６７
５５ ８􀆰 ９５５ １２􀆰 ５８ １４􀆰 ８５ １６􀆰 ７７
６０ １１􀆰 ００ １３􀆰 ９７ １６􀆰 ５９ １８􀆰 ８６
６５ １２􀆰 ０５ １５􀆰 ３７ １８􀆰 ３４ ２０􀆰 ９６
７０ １３􀆰 １０ １６􀆰 ７７ ２０􀆰 ０９ ２３􀆰 ０５
７５ １４􀆰 ５１ １８􀆰 １６ ２１􀆰 ８３ ２５􀆰 １５ ２８􀆰 １２
８０ １５􀆰 １９ １９􀆰 ５６ ２３􀆰 ５８ ２７􀆰 ２５ ３０􀆰 ５６ ３３􀆰 ５３
８５ １６􀆰 ２４ ２０􀆰 ９０ ２５􀆰 ３２ ２９􀆰 ３４ ３３􀆰 ０１ ３６􀆰 ３３
９０ １７􀆰 ２９ ２２􀆰 ３６ ２７􀆰 ０７ ３１􀆰 ４４ ３５􀆰 ４５ ３９􀆰 １２ ４５􀆰 ４１
９５ １８􀆰 ３４ ２３􀆰 ７５ ２８􀆰 ８５ ３３􀆰 ５３ ３７􀆰 ９０ ４１􀆰 ９２ ４８􀆰 ９０
１００ ２５􀆰 １５ ３０􀆰 ５６ ３５􀆰 ６３ ４０􀆰 ３４ ４４􀆰 ７１ ５２􀆰 ４０
１０５ ２６􀆰 ５４ ３２􀆰 ３１ ３７􀆰 ７２ ４２􀆰 ７９ ４７􀆰 ５２ ５５􀆰 ８９
１１０ ２７􀆰 ９４ ３４􀆰 ０６ ３９􀆰 ８２ ４５􀆰 ２３ ５０􀆰 ３０ ５９􀆰 ３８
１１５ ２９􀆰 ３４ ３５􀆰 ８０ ４１􀆰 ９２ ４７􀆰 ６８ ５３􀆰 ０９ ６２􀆰 ８７
１２０ ３０􀆰 ７４ ３７􀆰 ５４ ４４􀆰 １０ ５０􀆰 １３ ５５􀆰 ８９ ６６􀆰 ３７

·６７１·



（２） 黄铜管的理论质量 （密度 ８􀆰 ５ｇ ／ ｃｍ３）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

０􀆰 ５ ０􀆰 ７５ １􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）
３ ０􀆰 ０３３
４ ０􀆰 ０４７
５ ０􀆰 ０６ ０􀆰 ０８５ ０􀆰 １１
６ ０􀆰 ０７３ ０􀆰 １１ ０􀆰 １３ ０􀆰 １８
７ ０􀆰 ０８７ ０􀆰 １３ ０􀆰 １６ ０􀆰 ２２
８ ０􀆰 １０ ０􀆰 １５ ０􀆰 １９ ０􀆰 ２６ ０􀆰 ３２
９ ０􀆰 １１３ ０􀆰 １７ ０􀆰 １２ ０􀆰 ３０ ０􀆰 ３７
１０ ０􀆰 １２７ ０􀆰 １９ ０􀆰 ２４ ０􀆰 ３４ ０􀆰 ４２
１１ ０􀆰 １４ ０􀆰 ２１ ０􀆰 ２７ ０􀆰 ３８ ０􀆰 ４８
１２ ０􀆰 １５４ ０􀆰 ２３ ０􀆰 ２９ ０􀆰 ４２ ０􀆰 ５３ ０􀆰 ６３ ０􀆰 ７２
１３ ０􀆰 １６７ ０􀆰 ２５ ０􀆰 ３２ ０􀆰 ４６ ０􀆰 ５９ ０􀆰 ７０ ０􀆰 ８０
１４ ０􀆰 １８０ ０􀆰 ２７ ０􀆰 ３５ ０􀆰 ５０ ０􀆰 ６４ ０􀆰 ７７ ０􀆰 ８８
１５ ０􀆰 １９４ ０􀆰 ２９ ０􀆰 ３７ ０􀆰 ５４ ０􀆰 ６９ ０􀆰 ８３ ０􀆰 ９６
１６ ０􀆰 ２０７ ０􀆰 ３１ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ５８ ０􀆰 ７５ ０􀆰 ９０ １􀆰 ０４
１７ ０􀆰 ２２ ０􀆰 ３３ ０􀆰 ４３ ０􀆰 ６２ ０􀆰 ８０ ０􀆰 ９７ １􀆰 １２ １􀆰 ２６
１８ ０􀆰 ２４ ０􀆰 ３５ ０􀆰 ４５ ０􀆰 ６６ ０􀆰 ８５ １􀆰 ０３ １􀆰 ２０ １􀆰 ３６ １􀆰 ５０
１９ ０􀆰 ２４７ ０􀆰 ３７ ０􀆰 ４８ ０􀆰 ７０ ０􀆰 ９１ １􀆰 １０ １􀆰 ２８ １􀆰 ４５ １􀆰 ６０
２０ ０􀆰 ２６０ ０􀆰 ３９ ０􀆰 ５１ ０􀆰 ７４ ０􀆰 ９６ １􀆰 １７ １􀆰 ３６ １􀆰 ５４ １􀆰 ７１

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０ ６􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

２１ ０􀆰 ５３ ０􀆰 ７８ １􀆰 ０１ １􀆰 ２４ １􀆰 ４４ １􀆰 ６３ １􀆰 ８２
２２ ０􀆰 ５６ ０􀆰 ８２ １􀆰 ０７ １􀆰 ３０ １􀆰 ５２ １􀆰 ７３ １􀆰 ９２

·７７１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０ ６􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

２３ ０􀆰 ５９ ０􀆰 ８６ １􀆰 １２ １􀆰 ３７ １􀆰 ６０ １􀆰 ８２ ２􀆰 ０３ ２􀆰 ２０

２４ ０􀆰 ６１ ０􀆰 ８９ １􀆰 １７ １􀆰 ４３ １􀆰 ６８ １􀆰 ９２ ２􀆰 １４ ２􀆰 ３４

２５ ０􀆰 ６４ ０􀆰 ９４ １􀆰 ２３ １􀆰 ５０ １􀆰 ７６ ２􀆰 ０１ ２􀆰 ２４ ２􀆰 ４６

２６ ０􀆰 ６７ ０􀆰 ９８ １􀆰 ２８ １􀆰 ５７ １􀆰 ８４ ２􀆰 １０ ２􀆰 ３５ ２􀆰 ５８ ２􀆰 ８０

２７ ０􀆰 ６９ １􀆰 ０２ １􀆰 ３４ １􀆰 ６４ １􀆰 ９２ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ４６ ２􀆰 ７０ ２􀆰 ９４

２８ ０􀆰 ７２ １􀆰 ０６ １􀆰 ３９ １􀆰 ７０ ２􀆰 ００ ２􀆰 ２９ ２􀆰 ５６ ２􀆰 ８２ ３􀆰 ０７

２９ ０􀆰 ７５ １􀆰 １０ １􀆰 ４４ １􀆰 ７７ ２􀆰 ０８ ２􀆰 ３８ ２􀆰 ６７ ２􀆰 ９４ ３􀆰 ２０

３０ ０􀆰 ７７ １􀆰 １４ １􀆰 ５０ １􀆰 ８３ ２􀆰 １５ ２􀆰 ４８ ２􀆰 ７８ ３􀆰 ０６ ３􀆰 ３４ ３􀆰 ８４

３１ ０􀆰 ８０ １􀆰 １８ １􀆰 ５５ １􀆰 ９０ ２􀆰 ２４ ２􀆰 ５７ ２􀆰 ８８ ３􀆰 １８ ３􀆰 ４７ ４􀆰 ０１

３２ ０􀆰 ８３ １􀆰 ２２ １􀆰 ６０ １􀆰 ９７ ２􀆰 ３２ ２􀆰 ６６ ２􀆰 ９９ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ６１ ４􀆰 １７

３３ ０􀆰 ８５ １􀆰 ２６ １􀆰 ６６ ２􀆰 ０４ ２􀆰 ４０ ２􀆰 ７６ ３􀆰 １０ ３􀆰 ４２ ３􀆰 ７４ ４􀆰 ３３

３４ ０􀆰 ８８ １􀆰 ３０ １􀆰 ７１ ２􀆰 １０ ２􀆰 ４８ ２􀆰 ８５ ３􀆰 ２０ ３􀆰 ５５ ３􀆰 ８７ ４􀆰 ４９

３５ ０􀆰 ９１ １􀆰 ３４ １􀆰 ７６ ２􀆰 １７ ２􀆰 ５６ ２􀆰 ９４ ３􀆰 ３１ ３􀆰 ６７ ４􀆰 ００ ４􀆰 ６５

３６ ０􀆰 ９４ １􀆰 ３８ １􀆰 ８２ ２􀆰 ２４ ２􀆰 ６４ ３􀆰 ０４ ３􀆰 ４１ ３􀆰 ７８ ４􀆰 １４ ４􀆰 ８１

３７ ０􀆰 ９６ １􀆰 ４２ １􀆰 ８７ ２􀆰 ３０ ２􀆰 ７２ ３􀆰 １３ ３􀆰 ５２ ３􀆰 ９１ ４􀆰 ２７ ４􀆰 ９７

３８ ０􀆰 ９９ １􀆰 ４６ １􀆰 ９２ ２􀆰 ３７ ２􀆰 ８０ ３􀆰 ２２ ３􀆰 ６３ ４􀆰 ０３ ４􀆰 ４１ ５􀆰 １３

３９ １􀆰 ０１ １􀆰 ５０ １􀆰 ９８ ２􀆰 ４３ ２􀆰 ８８ ３􀆰 ３２ ３􀆰 ７４ ４􀆰 １５ ４􀆰 ５４ ５􀆰 ２９

４０ １􀆰 ０４ ２􀆰 ５４ １􀆰 ０３ ２􀆰 ５０ ２􀆰 ９６ ３􀆰 ４１ ３􀆰 ８５ ４􀆰 ２７ ４􀆰 ６７ ５􀆰 ４５

·８７１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

１􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０ ６􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

４１ １􀆰 ０７ ２􀆰 ５８ １􀆰 ０８ ２􀆰 ５７ ３􀆰 ０４ ３􀆰 ５０ ３􀆰 ９５ ４􀆰 ３９ ４􀆰 ８１ ５􀆰 ６１

４２ １􀆰 ０９ １􀆰 ６３ ２􀆰 １４ ２􀆰 ６４ ３􀆰 １２ ３􀆰 ０６ ４􀆰 ６０ ４􀆰 ５１ ４􀆰 ９４ ５􀆰 ７７

４３ １􀆰 １２ １􀆰 ６６ ２􀆰 １９ ２􀆰 ７０ ３􀆰 ２０ ３􀆰 ６９ ４􀆰 １７ ４􀆰 ６３ ５􀆰 ０７ ５􀆰 ９３

４４ １􀆰 １５ １􀆰 ７０ ２􀆰 ２４ ２􀆰 ７７ ３􀆰 ２８ ３􀆰 ７８ ４􀆰 ２７ ４􀆰 ７５ ５􀆰 ２１ ６􀆰 ０９

４５ １􀆰 １８ １􀆰 ７４ ２􀆰 ３０ ２􀆰 ８４ ３􀆰 ３７ ３􀆰 ８８ ４􀆰 ３８ ４􀆰 ８７ ５􀆰 ３４ ６􀆰 ２５

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０ ６􀆰 ０ ７􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

４６ ２􀆰 ３５ ２􀆰 ９０ ３􀆰 ４４ ３􀆰 ９７ ４􀆰 ４９ ４􀆰 ９９ ５􀆰 ４７ ６􀆰 ４１ ７􀆰 ２９

４７ ２􀆰 ４０ ２􀆰 ９７ ３􀆰 ５２ ４􀆰 ０７ ４􀆰 ５９ ５􀆰 １１ ５􀆰 ６１ ６􀆰 ５７ ７􀆰 ４８

４８ ２􀆰 ４６ ３􀆰 ０４ ３􀆰 ６１ ４􀆰 １６ ４􀆰 ７０ ５􀆰 ２３ ５􀆰 ７４ ６􀆰 ７３ ７􀆰 ６６

４９ ２􀆰 ５１ ３􀆰 １０ ３􀆰 ６８ ４􀆰 ２５ ４􀆰 ８１ ５􀆰 ３５ ５􀆰 ８７ ６􀆰 ８９ ７􀆰 ８５

５０ ２􀆰 ５６ ３􀆰 １７ ３􀆰 ７７ ４􀆰 ３５ ４􀆰 ９１ ５􀆰 ４７ ６􀆰 ０１ ７􀆰 ０５ ８􀆰 ０４

５１ ２􀆰 ６２ ３􀆰 ２４ ３􀆰 ８５ ４􀆰 ４４ ５􀆰 ０２ ５􀆰 ５９ ６􀆰 １４ ７􀆰 ２１ ８􀆰 ２２

５２ ２􀆰 ６７ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ９２ ４􀆰 ５３ ５􀆰 １３ ５􀆰 ７１ ６􀆰 ２７ ７􀆰 ３７ ８􀆰 ４１

５３ ２􀆰 ７２ ３􀆰 ３７ ３􀆰 ０１ ４􀆰 ６３ ５􀆰 ２３ ５􀆰 ８３ ６􀆰 ４１ ７􀆰 ５３ ８􀆰 ６０

５４ ２􀆰 ７８ ３􀆰 ４３ ４􀆰 ０８ ４􀆰 ７２ ５􀆰 ３４ ５􀆰 ９５ ６􀆰 ５４ ７􀆰 ６９ ８􀆰 ７８

５５ ２􀆰 ８３ ３􀆰 ５０ ４􀆰 １６ ４􀆰 ８１ ５􀆰 ４４ ６􀆰 ６８ ７􀆰 ８５ ８􀆰 ９７

·９７１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

２􀆰 ０ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０ ６􀆰 ０ ７􀆰 ０

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

５８ ２􀆰 ９９ ３􀆰 ７０ ４􀆰 ４０ ５􀆰 ０９ ５􀆰 ７７ ７􀆰 ０７ ８􀆰 ３３ ９􀆰 ５３

６０ ３􀆰 １０ ３􀆰 ８４ ４􀆰 ５６ ５􀆰 ２８ ５􀆰 ９８ ７􀆰 ３４ ８􀆰 ６５ ９􀆰 ９１

６５ ３􀆰 ３６ ４􀆰 １７ ４􀆰 ９７ ５􀆰 ７５ ６􀆰 ５１ ８􀆰 ０１ ９􀆰 ４５ １０􀆰 ８４

７０ ３􀆰 ６３ ４􀆰 ５１ ５􀆰 ３６ ７􀆰 ０５ ８􀆰 ６７ １０􀆰 ２５ １１􀆰 ７７

７５ ３􀆰 ８９ ４􀆰 ６７ ５􀆰 ７７ ７􀆰 ４１ ９􀆰 ３４ １０􀆰 ９３ １２􀆰 ７１

７６ ３􀆰 ９５ ４􀆰 ９１ ５􀆰 ８５ ７􀆰 ６９ ９􀆰 ４８ １２􀆰 ９０

８０ ４􀆰 １６ ５􀆰 １７ ６􀆰 １７ ８􀆰 １１ １０􀆰 ０１ １３􀆰 ６４

８５ ６􀆰 ８９ ８􀆰 ６５ １０􀆰 ６８ １４􀆰 ５８

９０ ６􀆰 ９７ ９􀆰 １８ １１􀆰 ３４

９５ ７􀆰 ３７ ９􀆰 ７２ １２􀆰 ０２

１００ ７􀆰 ７７ １０􀆰 ２５ １２􀆰 ６８

１０５ １３􀆰 ３５

１１０ １４􀆰 ０１

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

８􀆰 ０ ９􀆰 ０ １０􀆰 ０ １２􀆰 ５ １５􀆰 ０ １７􀆰 ５ ２０ ２２􀆰 ５

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

５０ １０􀆰 ６８ １２􀆰 ５１ １４􀆰 ０１

５１ １０􀆰 ９５ １２􀆰 ８５ １４􀆰 ４２

·０８１·



（续）

外径

／ ｍｍ

壁厚 ／ ｍｍ

８􀆰 ０ ９􀆰 ０ １０􀆰 ０ １２􀆰 ５ １５􀆰 ０ １７􀆰 ５ ２０ ２２􀆰 ５

理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

５２ １１􀆰 ２１ １３􀆰 １８ １４􀆰 ８２

５４ １１􀆰 ７５ １３􀆰 ８５ １５􀆰 ６２

５５ １２􀆰 ０１ １４􀆰 １８ １６􀆰 ０１

５８ １１􀆰 ７６ １２􀆰 ８２ １５􀆰 １９ １７􀆰 ２２

６０ １３􀆰 ３４ １５􀆰 ８５ １８􀆰 ０１

６５ １４􀆰 ６８ １７􀆰 ５１ ２０􀆰 ０２

７０ １６􀆰 ０１ １９􀆰 １８ ２２􀆰 ０２

７５ １７􀆰 ３５ ２０􀆰 ８５ ２４􀆰 ０２ ２６􀆰 ８２

７６ １７􀆰 ６１ ２１􀆰 １９ ２４􀆰 ４３ ２７􀆰 ３３

８０ １８􀆰 ６８ ２２􀆰 ５２ ２６􀆰 ０２ ２９􀆰 １９ ３２􀆰 ０２

８５ ２０􀆰 ０２ ２４􀆰 １９ ２８􀆰 ０２ ３１􀆰 ４２ ３４􀆰 ６９ ３７􀆰 ５３

９０ １７􀆰 ５１ ２１􀆰 ３５ ２５􀆰 ８５ ３０􀆰 ０２ ３３􀆰 ８６ ３７􀆰 ３６ ４０􀆰 ５３

９５ ２２􀆰 ６８ ２７􀆰 ５２ ３２􀆰 ０３ ３６􀆰 ２０ ４０􀆰 ０３ ４３􀆰 ５３

１００ ２４􀆰 ０２ ２９􀆰 １９ ３４􀆰 ０３ ３８􀆰 ４３ ４２􀆰 ７０ ４６􀆰 ５４

１０５ ２５􀆰 ３５ ３０􀆰 ８６ ３６􀆰 ０３ ４０􀆰 ８７ ４５􀆰 ３７ ４９􀆰 ５４

１１０ ２６􀆰 ６９ ３２􀆰 ５３ ３８􀆰 ０３ ４３􀆰 ２０ ４８􀆰 ０４ ５２􀆰 ５４

１１５ ２８􀆰 ０２ ３４􀆰 １９ ４０􀆰 ０３ ４５􀆰 ５４ ５０􀆰 ７１ ５５􀆰 ５４

１２０ ２９􀆰 ３６ ３５􀆰 ８８ ４２􀆰 ０３ ４７􀆰 ８４ ５３􀆰 ３８ ５８􀆰 ５５

·１８１·



７􀆰 铜及铜合金棒材的理论质量

（１） 纯铜棒的理论质量 （密度 ８􀆰 ９ｇ ／ ｃｍ３）
直径

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

圆棒 方棒 六角棒

５ ０􀆰 １７５ ０􀆰 ２２３ ０􀆰 １９３
５􀆰 ５ ０􀆰 ２１１ ０􀆰 ２６９ ０􀆰 ２３３
６ ０􀆰 ２５２ ０􀆰 ３２０ ０􀆰 ２７８

６􀆰 ５ ０􀆰 ２９５ ０􀆰 ３７６ ０􀆰 ３２６
７ ０􀆰 ３４３ ０􀆰 ４３６ ０􀆰 ３７８

７􀆰 ５ ０􀆰 ３９３ ０􀆰 ５０１ ０􀆰 ４３４
８ ０􀆰 ４４７ ０􀆰 ５７０ ０􀆰 ４９３

８􀆰 ５ ０􀆰 ５０５ ０􀆰 ６４３ ０􀆰 ５５７
９ ０􀆰 ５６６ ０􀆰 ７２１ ０􀆰 ６４４

９􀆰 ５ ０􀆰 ６３１ ０􀆰 ８０３ ０􀆰 ６９６
１０ ０􀆰 ６９９ ０􀆰 ８９０ ０􀆰 ７７１
１１ ０􀆰 ８４６ １􀆰 ０８ ０􀆰 ９３３
１２ １􀆰 ０１ １􀆰 ２８ １􀆰 １１
１３ １􀆰 １８ １􀆰 ５０ １􀆰 ３０
１４ １􀆰 ３７ １􀆰 ７４ １􀆰 ５１
１５ １􀆰 ５７ ２􀆰 ００ １􀆰 ７３
１６ １􀆰 ７９ ２􀆰 ２８ １􀆰 ９７
１７ ２􀆰 ０２ ２􀆰 ５７ ２􀆰 ２３
１８ ２􀆰 ２６ ２􀆰 ８８ ２􀆰 ５０
１９ ２􀆰 ５２ ３􀆰 ２１ ２􀆰 ７８
２０ ２􀆰 ８０ ３􀆰 ５６ ３􀆰 ０８
２１ ３􀆰 ０８ ３􀆰 ９２ ３􀆰 ４０
２２ ３􀆰 ３８ ４􀆰 ３１ ３􀆰 ７３

·２８１·



（续）

直径

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

圆棒 方棒 六角棒

２３ ３􀆰 ７０ ４􀆰 ７１ ４􀆰 ０８

２４ ４􀆰 ０３ ５􀆰 １３ ４􀆰 ４４

２５ ４􀆰 ３７ ５􀆰 ５６ ４􀆰 ８２

２６ ４􀆰 ７３ ６􀆰 ０２ ５􀆰 ２１

２７ ５􀆰 １０ ６􀆰 ４９ ５􀆰 ６２

２８ ５􀆰 ４８ ６􀆰 ９８ ６􀆰 ０４

２９ ５􀆰 ８８ ７􀆰 ４８ ６􀆰 ４８

３０ ６􀆰 ２９ ８􀆰 ０１ ６􀆰 ９４

３２ ７􀆰 １６ ９􀆰 １１ ７􀆰 ８９

３４ ８􀆰 ０８ １０􀆰 ２９ ８􀆰 ９１

３５ ８􀆰 ２６ １０􀆰 ９０ ９􀆰 ４４

３６ ９􀆰 ０６ １１􀆰 ５３ ９􀆰 ９９

３８ １０􀆰 １０ １２􀆰 ８５ １１􀆰 １３

４０ １１􀆰 １８ １４􀆰 ２４ １２􀆰 ３３

４２ １２􀆰 ３３ １５􀆰 ７０ １３􀆰 ６０

４４ １３􀆰 ５３ １７􀆰 ２３ １４􀆰 ９２

４５ １４􀆰 １５ １８􀆰 ０２ １５􀆰 ６１

４６ １４􀆰 ７９ １８􀆰 ８３ １６􀆰 ３０

４８ １６􀆰 １１ ２０􀆰 ５１ １７􀆰 ７６

５０ １７􀆰 ４８ ２２􀆰 ２５ １９􀆰 ２７

·３８１·



（续）
直径

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

圆棒 方棒 六角棒

５２ １８􀆰 ９０ ２４􀆰 ０７ ２０􀆰 ８４

５４ ２０􀆰 ３８ ２５􀆰 ９５ ２２􀆰 ４８

５５ ２１􀆰 １４ ２６􀆰 ９２ ２３􀆰 ３２

５６ ２１􀆰 ９２ ２７􀆰 ９１ ２４􀆰 １７

５８ ２３􀆰 ５１ ２９􀆰 ９４ ２５􀆰 ９３

６０ ２５􀆰 １６ ３２􀆰 ０４ ２７􀆰 ７５

６５ ２９􀆰 ５３ ３７􀆰 ６０ ３２􀆰 ５６

７０ ３４􀆰 ２５ ４３􀆰 ６１ ３７􀆰 ７７

７５ ３９􀆰 ３２ ５０􀆰 ０６ ４３􀆰 ３６

８０ ４４􀆰 ７４ ５６􀆰 ９６ ４９􀆰 ３３

８５ ５０􀆰 ５０ ６４􀆰 ３０ ５５􀆰 ６９

９０ ５６􀆰 ６２ ７２􀆰 ０９ ６４􀆰 ４３

９５ ６３􀆰 ０８ ８０􀆰 ３２ ６９􀆰 ５６

１００ ６９􀆰 ９０ ８９􀆰 ００ ７７􀆰 ０８

１０５ ７７􀆰 ０７ ９８􀆰 １２ ８４􀆰 ９８

１１０ ８４􀆰 ５８ １０７􀆰 ６９ ９３􀆰 ２６

１１５ ９２􀆰 ４４ １１７􀆰 ７０ １０１􀆰 ９３

１２０ １００􀆰 ６６ １２８􀆰 １６ １１０􀆰 ９９

　 　 注： 方棒及六角棒的直径， 是指其内接圆直径， 即两平行边间

距离。

·４８１·



（２） 黄铜棒的理论质量 （密度 ８􀆰 ５ｇ ／ ｃｍ３）

直径

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

圆棒 方棒 六角棒

５ ０􀆰 １６９ ０􀆰 ２１３ ０􀆰 １８４

５􀆰 ５ ０􀆰 ２０２ ０􀆰 ２５７ ０􀆰 ２２３

６ ０􀆰 ２４０ ０􀆰 ３０４ ０􀆰 ２６５

６􀆰 ５ ０􀆰 ２８２ ０􀆰 ３５９ ０􀆰 ３１１

７ ０􀆰 ３２７ ０􀆰 ４１７ ０􀆰 ３６１

７􀆰 ５ ０􀆰 ３７６ ０􀆰 ４７８ ０􀆰 ４１４

８ ０􀆰 ４２７ ０􀆰 ５４４ ０􀆰 ４７１

８􀆰 ５ ０􀆰 ４８２ ０􀆰 ６１４ ０􀆰 ５３２

９ ０􀆰 ５４１ ０􀆰 ６８８ ０􀆰 ５９６

９􀆰 ５ ０􀆰 ６０３ ０􀆰 ７６７ ０􀆰 ６６４

１０ ０􀆰 ６６８ ０􀆰 ８５０ ０􀆰 ７３６

１１ ０􀆰 ８０８ １􀆰 ０３ ０􀆰 ８９１

１２ ０􀆰 ９６１ １􀆰 ２２ １􀆰 ０６

１３ １􀆰 １３ １􀆰 ４４ １􀆰 ２４

１４ １􀆰 ３１ １􀆰 ６７ １􀆰 ４４

１５ １􀆰 ５０ １􀆰 ９１ １􀆰 ６６

１６ １􀆰 ７１ ２􀆰 １８ １􀆰 ８８

１７ １􀆰 ９３ ２􀆰 ４６ ２􀆰 １３

１８ ２􀆰 １６ ２􀆰 ７５ ２􀆰 ３９

１９ ２􀆰 ４１ ３􀆰 ０７ ２􀆰 ６６

·５８１·



（续）

直径

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

圆棒 方棒 六角棒

２０ ２􀆰 ６７ ３􀆰 ４０ ２􀆰 ９４

２１ ２􀆰 ９４ ３􀆰 ７５ ３􀆰 ２５

２２ ３􀆰 ２３ ４􀆰 １１ ３􀆰 ５６

２３ ３􀆰 ５３ ４􀆰 ５０ ３􀆰 ８９

２４ ３􀆰 ８５ ４􀆰 ９０ ４􀆰 ２４

２５ ４􀆰 １７ ５􀆰 ３１ ４􀆰 ６０

２６ ４􀆰 ５１ ５􀆰 ７５ ４􀆰 ９８

２７ ４􀆰 ８７ ６􀆰 ２０ ５􀆰 ３６

２８ ５􀆰 ２３ ６􀆰 ６６ ６􀆰 ７９

２９ ５􀆰 ６１ ７􀆰 １５ ６􀆰 １９

３０ ６􀆰 ０１ ７􀆰 ６５ ６􀆰 ６３

３２ ６􀆰 ８４ ８􀆰 ７０ ７􀆰 ５４

３４ ７􀆰 ７２ ９􀆰 ８３ ８􀆰 ５１

３５ ８􀆰 １８ １０􀆰 ４１ ９􀆰 ０２

３６ ８􀆰 ６５ １１􀆰 ０２ ９􀆰 ５４

３８ ９􀆰 ６４ １２􀆰 ２７ １０􀆰 ６３

４０ １０􀆰 ６８ １３􀆰 ６０ １１􀆰 ７８

４２ １１􀆰 ７８ １４􀆰 ９９ １２􀆰 ９９

４４ １２􀆰 ９２ １６􀆰 ４６ １４􀆰 ２５

４５ １３􀆰 ５２ １７􀆰 ２１ １４􀆰 ９１

·６８１·



（续）

直径

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

圆棒 方棒 六角棒

４６ １４􀆰 １３ １７􀆰 ９９ １５􀆰 ５７

４８ １５􀆰 ３３ １９􀆰 ５８ １６􀆰 ９６

５０ １６􀆰 ６９ ２１􀆰 ２５ １８􀆰 ４０

５２ １８􀆰 ０５ ２２􀆰 ９８ １９􀆰 ９０

５４ １９􀆰 ４７ ２４􀆰 ７９ ２１􀆰 ４７

５５ ２０􀆰 １９ ２５􀆰 ７１ ２２􀆰 ２７

５６ ２０􀆰 ９４ ２６􀆰 ６６ ２３􀆰 ０８

５８ ２２􀆰 ４６ ２８􀆰 ５９ ２４􀆰 ７９

６０ ２４􀆰 ０３ ３０􀆰 ６０ ２６􀆰 ５０

６５ ２８􀆰 ２１ ３５􀆰 ９１ ３１􀆰 １０

７０ ３２􀆰 ７１ ４１􀆰 ６５ ３６􀆰 ０７

７５ ３７􀆰 ５５ ４７􀆰 ８１ ４１􀆰 ４０

８０ ４２􀆰 ７３ ５４􀆰 ４０ ４７􀆰 １１

８５ ４８􀆰 ２３ ６１􀆰 ４１ ５３􀆰 １８

９０ ５４􀆰 ０７ ６８􀆰 ８５ ５９􀆰 ６３

９５ ６０􀆰 ２５ ７６􀆰 ７１ ６６􀆰 ４３

１００ ６６􀆰 ７６ ８５􀆰 ００ ７３􀆰 ６１

１０５ ７３􀆰 ６０ ８６􀆰 ７１ ８１􀆰 １６

１１０ ８０􀆰 ７８ １０２􀆰 ８５ ８９􀆰 ０７

１１５ ８８􀆰 ２９ １１２􀆰 ４１ ９７􀆰 ３５

·７８１·



（续）

直径

／ ｍｍ
理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

圆棒 方棒 六角棒

１２０ ９６􀆰 １３ １２２􀆰 ４０ １０６􀆰 ００

１３０ １１２􀆰 ８２ １４３􀆰 ６５ １２４􀆰 ４０

１４０ １３０􀆰 ８５ １６６􀆰 ６０ １４４􀆰 ２８

１５０ １５０􀆰 ２１ １９１􀆰 ２５ １６５􀆰 ６３

１６０ １７０􀆰 ９０ ２１７􀆰 ６０ １８８􀆰 ４５

　 　 注： 方棒及六角棒的直径， 是指其内接圆直径， 即两平行边之

间距离。

（３） 各种牌号铜的密度和理论质量换算系数

类别 牌号 密度 ρ ／ （ｇ ／ ｃｍ３） 换算系数

黄铜

Ｈ９６ ８􀆰 ８５ １􀆰 ０４１
Ｈ６８ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
Ｈ６３ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
Ｈ５９ ８􀆰 ４ ０􀆰 ９８８

ＨＰｂ６３ － ０􀆰 １ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
ＨＳｎ７０ － １ ８􀆰 ５４ １􀆰 ００５
ＨＭｎ５８ － ２ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００

ＨＭｎ５７ － ３ － １ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
ＨＦｅ５９ － １ － １ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
ＨＡｌ７７ － ２ ８􀆰 ６ １􀆰 ０１２

ＨＡｌ６６ － ６ － ３ － ２ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
Ｈ８０ ８􀆰 ６ １􀆰 ０１２

·８８１·



（续）
类别 牌号 密度 ρ ／ （ｇ ／ ｃｍ３） 换算系数

黄铜

Ｈ６５ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
Ｈ６２ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００

ＨＰｂ６３ － ３ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
ＨＰｂ５９ － １ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
ＨＳｎ６２ － １ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００

ＨＭｎ５５ － ３ － １ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
ＨＳｉ８０ － ３ ８􀆰 ６ １􀆰 ０１２

ＨＦｅ５８ － １ － １ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
ＨＡｌ６７ － ２􀆰 ５ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００
ＨＮｉ６５ － ５ ８􀆰 ５ １􀆰 ０００

青铜

ＱＳｎ４ － ３ ８􀆰 ８ １􀆰 ０３５
ＱＳｎ６􀆰 ５ － ０􀆰 ４ ８􀆰 ８ １􀆰 ０３５

ＱＳｎ４ － ０􀆰 ３ ８􀆰 ９ １􀆰 ０４７

ＱＣｄ１ ８􀆰 ８ １􀆰 ０３５

ＱＳｉ１ － ３ ８􀆰 ６ １􀆰 ０１２

ＱＡｌ９ － ２ ７􀆰 ６ ０􀆰 ８９４

ＱＡｌ１０ － ３ － １􀆰 ５ ７􀆰 ５ ０􀆰 ８８２

ＱＡｌ１１ － ６ － ６ ７􀆰 ５ ０􀆰 ８８２
ＱＢｅ１􀆰 ９ ８􀆰 ３ ０􀆰 ９７６

ＱＳｎ６􀆰 ５ － ０􀆰 １ ８􀆰 ８ １􀆰 ０３５
ＱＳｎ７ － ０􀆰 ２ ８􀆰 ８ １􀆰 ０３５

ＱＣｒ０􀆰 ５ ８􀆰 ９ １􀆰 ０４７

·９８１·



（续）
类别 牌号 密度 ρ ／ （ｇ ／ ｃｍ３） 换算系数

青铜

ＱＳｉ３ － １ ８􀆰 ４ ０􀆰 ９８８
ＱＳｉ３􀆰 ５ － ３ － １􀆰 ５ ８􀆰 ８ １􀆰 ０３５

ＱＡｌ９ － ４ ７􀆰 ５ ０􀆰 ８８２
ＱＡｌ１０ － ４ － ４ ７􀆰 ５ ０􀆰 ８８２

ＱＢｅ２ ８􀆰 ３ ０􀆰 ９７６
ＱＢｅ１􀆰 ７ ８􀆰 ３ ０􀆰 ９７６

白铜

ＢＺｎ１５ － ２０ ８􀆰 ６ １􀆰 ０１２
ＢＭｎ４０ － １􀆰 ５ ８􀆰 ９ １􀆰 ０４７

ＢＺｎ１５ － ２４ － １􀆰 ５ ８􀆰 ６ １􀆰 ０１２
ＢＦｅ３０ － １ － １ ８􀆰 ９ １􀆰 ０４７

８􀆰 铜及铜合金线材的理论质量

直径

／ ｍｍ

铜及铜合金密度 ／ （ｇ ／ ｃｍ３）
８􀆰 ２ ８􀆰 ３ ８􀆰 ４ ８􀆰 ５ ８􀆰 ６ ８􀆰 ８ ８􀆰 ９

圆线理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｋｍ）

０􀆰 ０２ ０􀆰 ００２５８ ０􀆰 ００２６１ ０􀆰 ００２６４ ０􀆰 ００２６７ ０􀆰 ００２７０ ０􀆰 ００２７６ ０􀆰 ００２８０

０􀆰 ０３ ０􀆰 ００５８０ ０􀆰 ００５８７ ０􀆰 ００５９４ ０􀆰 ００６０２ ０􀆰 ００６０８ ０􀆰 ００６２３ ０􀆰 ００６２９

０􀆰 ０３５ ０􀆰 ００７８９ ０􀆰 ００７９９ ０􀆰 ００８０８ ０􀆰 ００８１８ ０􀆰 ００８２７ ０􀆰 ００８４７ ０􀆰 ００８５６

０􀆰 ０４ ０􀆰 ０１０２０ ０􀆰 ０１０４３ ０􀆰 ０１０５６ ０􀆰 ０１０６８ ０􀆰 ０１０８１ ０􀆰 ０１１０６ ０􀆰 ０１１１８

０􀆰 ０４５ ０􀆰 ０１３０４ ０􀆰 ０１３２０ ０􀆰 ０１３３７ ０􀆰 ０１３５２ ０􀆰 ０１６８ ０􀆰 ０１４００ ０􀆰 ０１４１６

０􀆰 ０５ ０􀆰 ０１６１０ ０􀆰 ０１６３０ ０􀆰 ０１６５０ ０􀆰 ０１６６９ ０􀆰 ０１６８９ ０􀆰 １７２７ ０􀆰 ０２２２５

０􀆰 ０６ ０􀆰 ０２３２０ ０􀆰 ０２３４６ ０􀆰 ０２３８０ ０􀆰 ０２４０３ ０􀆰 ０２４３１ ０􀆰 ０２４８８ ０􀆰 ０２５１６
０􀆰 ０７ ０􀆰 ０３１５５ ０􀆰 ０３１９５ ０􀆰 ０３２３０ ０􀆰 ０３２７１ ０􀆰 ０３３０９ ０􀆰 ０３３８７ ０􀆰 ０３４２５

·０９１·



（续）

直径

／ ｍｍ

铜及铜合金密度 ／ （ｇ ／ ｃｍ３）
８􀆰 ２ ８􀆰 ３ ８􀆰 ４ ８􀆰 ５ ８􀆰 ６ ８􀆰 ８ ８􀆰 ９

圆线理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｋｍ）

０􀆰 ０８ ０􀆰 ０４１２２ ０􀆰 ０４１７２ ０􀆰 ０４２２３ ０􀆰 ０４２７３ ０􀆰 ０４３２３ ０􀆰 ０４４２４ ０􀆰 ０４４７４

０􀆰 ０９ ０􀆰 ０５２１７ ０􀆰 ０５２８０ ０􀆰 ０５３４４ ０􀆰 ０５４０８ ０􀆰 ０５４７１ ０􀆰 ０５５９８ ０􀆰 ０５６６２

０􀆰 １０ ０􀆰 ０６４４０ ０􀆰 ０６５１９ ０􀆰 ０６５９７ ０􀆰 ０６６７６ ０􀆰 ０６７５４ ０􀆰 ０６９１２ ０􀆰 ０６９９０

０􀆰 １１ ０􀆰 ０７７９３ ０􀆰 ０７８８７ ０􀆰 ０７９８３ ０􀆰 ０８０７８ ０􀆰 ０８１７３ ０􀆰 ０８３６３ ０􀆰 ０８４５８

０􀆰 １２ ０􀆰 ０９２７４ ０􀆰 ０９３８７ ０􀆰 ０９５００ ０􀆰 ０９６１４ ０􀆰 ０９７２７ ０􀆰 ０９９５３ ０􀆰 １００７

０􀆰 １３ ０􀆰 １０８８ ０􀆰 １１０１ ０􀆰 １１１５ ０􀆰 １１２９ ０􀆰 １１４１ ０􀆰 １１６８ ０􀆰 １１８０

０􀆰 １４ ０􀆰 １２６２ ０􀆰 １２７８ ０􀆰 １２９３ ０􀆰 １３０８ ０􀆰 １３２４ ０􀆰 １３５３ ０􀆰 １３７０

０􀆰 １５ ０􀆰 １４４９ ０􀆰 １４６７ ０􀆰 １４８４ ０􀆰 １５０２ ０􀆰 １５２０ ０􀆰 １５５５ ０􀆰 １５７３

０􀆰 １６ ０􀆰 １６４９ ０􀆰 １６６９ ０􀆰 １６８９ ０􀆰 １７０９ ０􀆰 １７２９ ０􀆰 １７６９ ０􀆰 １７８９

０􀆰 １７ ０􀆰 １８６０ ０􀆰 １８８４ ０􀆰 １９０５ ０􀆰 １９２９ ０􀆰 １９５２ ０􀆰 １９９７ ０􀆰 ２０２０

０􀆰 １８ ０􀆰 ２０８７ ０􀆰 ２１１２ ０􀆰 ２１３８ ０􀆰 ２１６３ ０􀆰 ２１８９ ０􀆰 ２２４０ ０􀆰 ２２６５

０􀆰 １９ ０􀆰 ２３２５ ０􀆰 ２３５３ ０􀆰 ２３８１ ０􀆰 ２４１０ ０􀆰 ２４３８ ０􀆰 ２４９５ ０􀆰 ２５２３

０􀆰 ２０ ０􀆰 ２５７６ ０􀆰 ２６０８ ０􀆰 ２６３９ ０􀆰 ２６７１ ０􀆰 ２７０２ ０􀆰 ２７６５ ０􀆰 ２７９６

０􀆰 ２１ ０􀆰 ２８４０ ０􀆰 ２８７５ ０􀆰 ２９１０ ０􀆰 ２９４４ ０􀆰 ２９７９ ０􀆰 ３０４８ ０􀆰 ３０８３

０􀆰 ２２ ０􀆰 ３１１７ ０􀆰 ３１５５ ０􀆰 ３１９３ ０􀆰 ３２３１ ０􀆰 ３２６９ ０􀆰 ３３４５ ０􀆰 ３３８３

０􀆰 ２３ ０􀆰 ３４０５ ０􀆰 ３４４７ ０􀆰 ３４８９ ０􀆰 ３５３０ ０􀆰 ３５７２ ０􀆰 ３６５５ ０􀆰 ３６９６

０􀆰 ２４ ０􀆰 ３７１０ ０􀆰 ３７５５ ０􀆰 ３８００ ０􀆰 ３８４５ ０􀆰 ３８９１ ０􀆰 ３９８１ ０􀆰 ４０２６

０􀆰 ２５ ０􀆰 ４０２５ ０􀆰 ４０７４ ０􀆰 ４１２４ ０􀆰 ４１７３ ０􀆰 ４２２２ ０􀆰 ４３２０ ０􀆰 ４３６９

０􀆰 ２６ ０􀆰 ４３５４ ０􀆰 ４４０６ ０􀆰 ４４６０ ０􀆰 ４５１３ ０􀆰 ４５６６ ０􀆰 ４６７２ ０􀆰 ４７２５

·１９１·



（续）

直径

／ ｍｍ

铜及铜合金密度 ／ （ｇ ／ ｃｍ３）
８􀆰 ２ ８􀆰 ３ ８􀆰 ４ ８􀆰 ５ ８􀆰 ６ ８􀆰 ８ ８􀆰 ９

圆线理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｋｍ）

０􀆰 ２７ ０􀆰 ４６９５ ０􀆰 ４７５３ ０􀆰 ４８１０ ０􀆰 ４８６７ ０􀆰 ４９２４ ０􀆰 ５０３９ ０􀆰 ５０９６

０􀆰 ２８ ０􀆰 ５０５０ ０􀆰 ５１１１ ０􀆰 ５１７３ ０􀆰 ５２３４ ０􀆰 ５２９６ ０􀆰 ５４１９ ０􀆰 ５４８１

０􀆰 ２９ ０􀆰 ５４１２ ０􀆰 ５４７８ ０􀆰 ５５４４ ０􀆰 ５６１０ ０􀆰 ５６７６ ０􀆰 ５８０８ ０􀆰 ５８７４

０􀆰 ３０ ０􀆰 ５７９７ ０􀆰 ５８６７ ０􀆰 ５９３８ ０􀆰 ６００９ ０􀆰 ６０７９ ０􀆰 ６２２１ ０􀆰 ６２９１

０􀆰 ３２ ０􀆰 ６５９５ ０􀆰 ６６７５ ０􀆰 ６７５６ ０􀆰 ６８３６ ０􀆰 ６９１７ ０􀆰 ７０７７ ０􀆰 ７１５８

０􀆰 ３４ ０􀆰 ７４４５ ０􀆰 ７５３６ ０􀆰 ７６２７ ０􀆰 ７７１７ ０􀆰 ７８０８ ０􀆰 ７８９０ ０􀆰 ８０８０

０􀆰 ３５ ０􀆰 ７８８９ ０􀆰 ７９８６ ０􀆰 ８０８２ ０􀆰 ８１８０ ０􀆰 ８２７４ ０􀆰 ８４６７ ０􀆰 ８５６３

０􀆰 ３６ ０􀆰 ８３４７ ０􀆰 ８４４９ ０􀆰 ８５５０ ０􀆰 ８６５２ ０􀆰 ８７５４ ０􀆰 ８９５８ ０􀆰 ９０５９

０􀆰 ３８ ０􀆰 ９３００ ０􀆰 ９４１３ ０􀆰 ９５２６ ０􀆰 ９６４０ ０􀆰 ９７５３ ０􀆰 ９９８０ １􀆰 ００９

０􀆰 ４０ １􀆰 ０３０ １􀆰 ０４３ １􀆰 ０５６ １􀆰 ０６８ １􀆰 ０８１ １􀆰 １０６ １􀆰 １１８

０􀆰 ４２ １􀆰 １３６ １􀆰 １５０ １􀆰 １６４ １􀆰 １７８ １􀆰 １９１ １􀆰 ２１９ １􀆰 ２３３

０􀆰 ４５ １􀆰 ３０４ １􀆰 ３２０ １􀆰 ３３６ １􀆰 ３５２ １􀆰 ３６８ １􀆰 ４００ １􀆰 ４１５

０􀆰 ４８ １􀆰 ４８４ １􀆰 ５０２ １􀆰 ５２０ １􀆰 ５３８ １􀆰 ５５６ １􀆰 ５９２ １􀆰 ６１１

０􀆰 ５０ １􀆰 ６１０ １􀆰 ６３０ １􀆰 ６４９ １􀆰 ６６９ １􀆰 ６８９ １􀆰 ７２８ １􀆰 ７４８

０􀆰 ５３ １􀆰 ８０９ １􀆰 ８３１ １􀆰 ８５３ １􀆰 ８７５ １􀆰 ８９７ １􀆰 ９４１ １􀆰 ９６４

０􀆰 ５５ １􀆰 ９４８ １􀆰 ９７２ １􀆰 ９９６ ２􀆰 ０１９ ２􀆰 ０４３ ２􀆰 ０９１ ２􀆰 １１４

０􀆰 ５６ ２􀆰 ０２０ ２􀆰 ０４４ ２􀆰 ０６９ ２􀆰 ０９４ ２􀆰 １１８ ２􀆰 １６７ ２􀆰 １９２

０􀆰 ６０ ２􀆰 ３１８ ２􀆰 ３４７ ２􀆰 ３７５ ２􀆰 ４０３ ２􀆰 ４３２ ２􀆰 ４８８ ２􀆰 ５１６

０􀆰 ６３ ２􀆰 ５５６ ２􀆰 ５８７ ２􀆰 ６１８ ２􀆰 ６５０ ２􀆰 ６８１ ２􀆰 ７４３ ２􀆰 ７７４

·２９１·



（续）

直径

／ ｍｍ

铜及铜合金密度 ／ （ｇ ／ ｃｍ３）
８􀆰 ２ ８􀆰 ３ ８􀆰 ４ ８􀆰 ５ ８􀆰 ６ ８􀆰 ８ ８􀆰 ９

圆线理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｋｍ）

０􀆰 ６５ ２􀆰 ７２１ ２􀆰 ７５４ ２􀆰 ７８７ ２􀆰 ８２１ ２􀆰 ８５４ ２􀆰 ９２０ ２􀆰 ９５３

０􀆰 ６７ ３􀆰 １３７ ３􀆰 １７５ ３􀆰 ２１４ ３􀆰 ２５２ ３􀆰 ２９０ ３􀆰 ３６７ ３􀆰 ４０５

０􀆰 ７０ ３􀆰 １５６ ３􀆰 １９４ ３􀆰 ２３３ ３􀆰 ２７１ ３􀆰 ３１０ ３􀆰 ３８７ ３􀆰 ４２５

０􀆰 ７５ ３􀆰 ６２３ ３􀆰 ６６７ ３􀆰 ７１１ ３􀆰 ７５５ ３􀆰 ７９９ ３􀆰 ８８８ ３􀆰 ９３２

０􀆰 ８０ ４􀆰 １２２ ４􀆰 １７２ ４􀆰 ２２２ ４􀆰 ２７３ ４􀆰 ３２３ ４􀆰 ４２４ ４􀆰 ４７４

０􀆰 ８５ ４􀆰 ６５３ ４􀆰 ７１０ ４􀆰 ７６７ ４􀆰 ８２３ ４􀆰 ８８０ ４􀆰 ９９４ ５􀆰 ０５０

０􀆰 ９０ ５􀆰 ２１７ ５􀆰 ２８０ ５􀆰 ３４４ ５􀆰 ４０７ ５􀆰 ４７１ ５􀆰 ５９８ ５􀆰 ６６２

０􀆰 ９５ ５􀆰 ８１２ ５􀆰 ８８３ ５􀆰 ９５４ ６􀆰 ０２５ ６􀆰 ０９６ ６􀆰 ２３８ ６􀆰 ３０９

１􀆰 ００ ６􀆰 ４４０ ６􀆰 ５１９ ６􀆰 ５９７ ６􀆰 ６７６ ６􀆰 ７５４ ６􀆰 ９１２ ６􀆰 ９９０

１􀆰 ０５ ７􀆰 １００ ７􀆰 １８７ ７􀆰 ２７４ ７􀆰 ３１０ ７􀆰 ４４７ ７􀆰 ６２０ ７􀆰 ７０７

１􀆰 １０ ７􀆰 ７９３ ７􀆰 ８８８ ７􀆰 ９８３ ８􀆰 ０７８ ８􀆰 １７３ ８􀆰 ３６３ ８􀆰 ４５８

１􀆰 １５ ８􀆰 ５１７ ８􀆰 ６２１ ８􀆰 ７２５ ８􀆰 ８２９ ８􀆰 ９３３ ９􀆰 １４０ ９􀆰 ２４４

１􀆰 ２０ ９􀆰 ２７４ ９􀆰 ３８７ ９􀆰 ５００ ９􀆰 ６１３ ９􀆰 ７２６ ９􀆰 ９５３ １０􀆰 ０７

１􀆰 ３０ １０􀆰 ８８ １１􀆰 ０２ １１􀆰 １５ １１􀆰 ２８ １１􀆰 ４１ １１􀆰 ６８ １１􀆰 ８１

１􀆰 ４０ １２􀆰 ６２ １２􀆰 ７８ １２􀆰 ９３ １３􀆰 ０８ １３􀆰 ２４ １３􀆰 ５５ １３􀆰 ７０

１􀆰 ５０ １４􀆰 ４９ １４􀆰 ６７ １４􀆰 ８４ １５􀆰 ０２ １５􀆰 ２０ １５􀆰 ５５ １５􀆰 ７３

１􀆰 ６０ １６􀆰 ４９ １６􀆰 ６９ １６􀆰 ８９ １７􀆰 ０９ １７􀆰 ２９ １７􀆰 ６９ １７􀆰 ８９

１􀆰 ７０ １８􀆰 ６１ １８􀆰 ８４ １９􀆰 ０７ １９􀆰 ２９ １９􀆰 ５２ １９􀆰 ９７ ２０􀆰 ２０

１􀆰 ８０ ２０􀆰 ８７ ２１􀆰 １２ ２１􀆰 ３８ ２１􀆰 ６３ ２１􀆰 ８８ ２２􀆰 ３９ ２２􀆰 ６５

·３９１·



（续）

直径

／ ｍｍ

铜及铜合金密度 ／ （ｇ ／ ｃｍ３）
８􀆰 ２ ８􀆰 ３ ８􀆰 ４ ８􀆰 ５ ８􀆰 ６ ８􀆰 ８ ８􀆰 ９

圆线理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｋｍ）

１􀆰 ９０ ２３􀆰 ２５ ２３􀆰 ５３ ２３􀆰 ８２ ２４􀆰 １０ ２４􀆰 ３８ ２４􀆰 ９５ ２５􀆰 ２３

２􀆰 ００ ２５􀆰 ７６ ２６􀆰 ０８ ２６􀆰 ３９ ２６􀆰 ７０ ２７􀆰 ０２ ２７􀆰 ６５ ２７􀆰 ９６

２􀆰 １０ ２８􀆰 ４０ ２８􀆰 ７５ ２９􀆰 ０９ ２９􀆰 ４４ ２９􀆰 ７９ ３０􀆰 ４８ ３０􀆰 ８３

２􀆰 ２０ ３１􀆰 １７ ３１􀆰 ５５ ３１􀆰 ９３ ３２􀆰 ３１ ３２􀆰 ６９ ３３􀆰 ４５ ３３􀆰 ８３

２􀆰 ３０ ３４􀆰 ０７ ３４􀆰 ４８ ３４􀆰 ９０ ３５􀆰 ３２ ３５􀆰 ７３ ３６􀆰 ５６ ３６􀆰 ９８

２􀆰 ４０ ３７􀆰 １０ ３７􀆰 ５５ ３８􀆰 ００ ３８􀆰 ４５ ３８􀆰 ９１ ３９􀆰 ８１ ４０􀆰 ２６

２􀆰 ５０ ４０􀆰 ２５ ４０􀆰 ７４ ４１􀆰 ２３ ４１􀆰 ７２ ４２􀆰 ２１ ４３􀆰 ２０ ４３􀆰 ６９

２􀆰 ６０ ４３􀆰 ５４ ４４􀆰 ０７ ４４􀆰 ６０ ４５􀆰 １３ ４５􀆰 ６６ ４６􀆰 ７２ ４７􀆰 ２５

２􀆰 ７０ ４６􀆰 ９５ ４７􀆰 ５２ ４８􀆰 １０ ４８􀆰 ６７ ４９􀆰 ２４ ５０􀆰 ３９ ５０􀆰 ９６

２􀆰 ８０ ５０􀆰 ４９ ５１􀆰 １１ ５１􀆰 ７２ ５２􀆰 ３４ ５２􀆰 ９５ ５４􀆰 １９ ５４􀆰 ８０

２􀆰 ９０ ５４􀆰 １６ ５４􀆰 ８２ ５５􀆰 ４８ ５６􀆰 １４ ５６􀆰 ８０ ５８􀆰 １３ ５８􀆰 ７９

３􀆰 ００ ５７􀆰 ９６ ５８􀆰 ６７ ５９􀆰 ３８ ６０􀆰 ０８ ６０􀆰 ７９ ６２􀆰 ２０ ６２􀆰 ９１

３􀆰 ２０ ６５􀆰 ９５ ６６􀆰 ７５ ６７􀆰 ５６ ６８􀆰 ３６ ６９􀆰 １７ ７０􀆰 ７７ ７１􀆰 ５８

３􀆰 ４０ ７４􀆰 ４５ ７５􀆰 ３６ ７６􀆰 ２７ ７７􀆰 １７ ７８􀆰 ０８ ７８􀆰 ９０ ８０􀆰 ８０

３􀆰 ５０ ７８􀆰 ８９ ７９􀆰 ８６ ８０􀆰 ８２ ８１􀆰 ７８ ８２􀆰 ７４ ８４􀆰 ６７ ８５􀆰 ６３

３􀆰 ８０ ９３􀆰 ００ ９４􀆰 １３ ９５􀆰 ２６ ９６􀆰 ４０ ９７􀆰 ５３ ９９􀆰 ８０ １００􀆰 ９

４􀆰 ００ １０３􀆰 ０ １０４􀆰 ３ １０５􀆰 ６ １０６􀆰 ８ １０８􀆰 １ １１０􀆰 ６ １１１􀆰 ８

４􀆰 ２０ １１３􀆰 ６ １１５􀆰 ０ １１６􀆰 ４ １１７􀆰 ８ １１９􀆰 １ １２１􀆰 ９ １２３􀆰 ３

４􀆰 ５０ １３０􀆰 ４ １３２􀆰 ０ １３３􀆰 ６ １３５􀆰 ２ １３６􀆰 ８ １４０􀆰 ０ １４１􀆰 ５

·４９１·



（续）

直径

／ ｍｍ

铜及铜合金密度 ／ （ｇ ／ ｃｍ３）
８􀆰 ２ ８􀆰 ３ ８􀆰 ４ ８􀆰 ５ ８􀆰 ６ ８􀆰 ８ ８􀆰 ９

圆线理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｋｍ）

４􀆰 ８０ １４８􀆰 ４ １５０􀆰 ２ １５２􀆰 ０ １５３􀆰 ８ １５５􀆰 ６ １５９􀆰 ２ １６１􀆰 １

５􀆰 ００ １６１􀆰 ０ １６３􀆰 ０ １６４􀆰 ９ １６６􀆰 ９ １６８􀆰 ９ １７２􀆰 ８ １７４􀆰 ８

５􀆰 ３０ １８０􀆰 ９ １８３􀆰 １ １８５􀆰 ３ １８７􀆰 ５ １８９􀆰 ７ １９４􀆰 １ １９６􀆰 ４

５􀆰 ５０ １９４􀆰 ８ １９７􀆰 ２ １９９􀆰 ６ ２０１􀆰 ９ ２０４􀆰 ３ ２０９􀆰 １ ２１１􀆰 ４

５􀆰 ６０ ２０２􀆰 ０ ２０４􀆰 ４ ２０６􀆰 ９ ２０９􀆰 ４ ２１１􀆰 ８ ２１６􀆰 ７ ２１９􀆰 ２

６􀆰 ００ ２３１􀆰 ８ ２３４􀆰 ７ ２３７􀆰 ５ ２４０􀆰 ３ ２４３􀆰 ２ ２４８􀆰 ８ ２５１􀆰 ６

三、 加工铝及铝合金

１􀆰 变形铝及铝合金

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

工业用

高纯铝

１Ａ８５ ６０

１Ａ９０ ６０

１Ａ９３、
１Ａ９７、
１Ａ９９

—

　 板、 带、
箔、 管

　 用于制造各

种电解电容器

用箔材和抗酸

容器等

·５９１·



（续）

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

工业用

纯铝

１０６０ ６０ ～ １３５

１０５０Ａ ６０ ～ １６０

１０３５ ６０ ～ １００

８Ａ０６ —

　 板、 箔、
管、 线、
棒

　 用于制造铝

箔垫片、 电容

器、 电 子 管、
隔离网、 电线

电缆防护套、
网、 线芯及装

饰件

　 １Ａ３０ —
　 板、 带、
箔

　 用于制造航

天工业和兵器

工业纯铝膜片

等处的板材

１１００ ７５ ～ １６５
　 板、 带、
管

　 用于制造管

材和各种深冲

压制件

防锈铝 ５Ａ０２ ≤２４５
　 板、 带、
管、 棒、
线

　 用于制造焊

条、 铆钉、 输

油导管、 中等

载荷的零件装

饰件

·６９１·



（续）

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

防锈铝

５Ａ０３ １８０
　 板、 棒、
管

　 用于制造液

体介质中工作

的中等载荷零

件、 焊件、 冷

冲件

５Ａ０５ １６５ ～ ２５５
　 板、 棒、
管

　 用于制造输

送液体的管道

和容器

５Ｂ０５ — 　 线

　 制作铆钉、
连接铝合金、
镁合金、 铆钉

应进行退火、
阳极氧化处理

５Ａ０６ １３５ ～ ３１５
　 板、 棒、
管、 模锻

　 用于制造焊

接容器、 航空

工业的骨架、
飞机蒙皮等

５Ａ１２ —
　 厚 板、
棒、 型

　 用于航天工

业和无线电工

业中

·７９１·



（续）

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

防锈铝

５Ｂ０６、
５Ａ１３

— 　 线、 棒
　 用 于 制 造

焊条

５Ａ４３ — 　 板

　 用于制造餐

品、 用具等生

活用品

３Ａ２１ １３５
　 板、 带、
箔、 管

　 用于制造油

箱、 导管及各

种容器

５０８３ ２７０ ～ ４２０ 　 板、 带

　 用于制造车

辆结构件及汽

车、 飞机等方

面和自行车、
挡泥板

５０５６ — 　 板、 管

　 用于制造车

架 结 构 件、
管件

硬铝 ２Ａ０１ — 　 线

　 用于制造工

作温度不超过

１００℃、 中 等

强 度 结 构 用

铆钉

·８９１·



（续）

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

硬铝

２Ａ０４ — 　 线

　 用于制造在

１２５ ～ ２５０℃ 环

境 中 应 用 的

铆钉

２Ａ１０ — 　 线

　 用于制造在

１００℃ 以 下 环

境工作， 但要

求有较高强度

的铆钉

２Ｂ１１、
２Ｂ１２

— 　 线

　 用于制造中

等强度， 但必

须 在 淬 火 后

２ｈ 内 使 用 的

铆钉

２Ａ０２ —
　 板、 带、
冲压、 叶

片

　 用于制造在

２００ ～ ３００℃ 环

境下工作的承

载结构件， 如

叶轮及锻件

２Ａ１１ ２８５ ～ ３９０
　 板、 棒、
管、 箔

　 用于制造中

等 强 度 要 求

件， 如空气螺

旋桨叶片、 螺

栓、 铆钉

·９９１·



（续）

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

硬铝

２Ａ１２ ３９０ ～ ４１０
　 板、 棒、
管、 箔、
线

　 用于制造不

超过 １５０℃ 的

重载荷件， 如

飞机骨架、 框

隔、 翼肋、 蒙

皮等

２Ａ０６ — 　 板

　 用于制造在

１５０ ～ ２５０℃ 环

境下工作的结

构板材

２Ａ１６ —
　 板、 带、
锻件

　 用于制造在

２５０ ～ ３５０℃ 环

境中工作的结

构件， 如焊接

件、 容器

２Ａ１７ —
　 板、 棒、
锻件

　 用于制造不

超 过 ３００℃、
强度高的锻件

和冲压件

锻铝 ６Ａ０２ １８０ ～ ２９５ 　 板、 棒、
管、 锻件

　 用于制造高
塑性、 高耐蚀
性、 形 状 复
杂、 承受中等
载荷锻件或模
锻件、 如直升
机桨叶、 发动
机曲轴箱

·００２·



（续）

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

锻铝

６Ｂ０２ — 　 板、 带
　 用于制造各

种壳体

６０７０ — 　 板、 型

　 用于制造大

型焊接结构件

及高级跳水板

２Ａ５０、
２Ｂ５０

—
　 棒、 锻

件

　 用于制造中

等强度、 形状

复杂锻件

２Ａ７０、
２Ａ８０、
２Ａ９０

—
　 棒、 锻

件

　 用于制造高

温下工作的锻

件， 如内燃机

活 塞、 叶 片；
２Ａ７０ 板 材 可

用于制造高温

下的焊接、 冲

压结构件

２Ａ１４ —
　 棒、 锻

件

　 用于制造承

受高载荷、 形

状复杂的锻件

４Ａ１１ —
　 棒、 锻

件

　 用于制造蒸

汽 机 活 塞 及

气缸

·１０２·



（续）

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

锻铝

６０６１ １８０ ～ ２９０

６０６３ １３０ ～ １９５

　 型、 板、
带、 管

　 广泛用在建

筑 用 门、 窗、
台架等结构件

及车辆、 船舶、
机械等方面

超硬

铝

７Ａ０３ — —

　 用于制造工

作温度在１２５℃
以下、 承力结

构的铆钉， 也

可 代 替 ２Ａ１０
使用

７Ａ０４ ５００ ～ ５６０
　 板、 棒、
管、 型、 锻

件

　 用于制造主

要 承 力 结 构

件， 如飞机大

梁、 桁条、 加

强 框、 蒙 皮、
翼肋等

７Ａ０９ —
　 板、 棒、
管、 型

　 制造飞机蒙

皮等结构件和

主要受力零件

７Ａ１０ —
　 板、 管、
锻件

　 用于纺织工

业及防弹材料

７００３ ３１０ ～ ３４０ 　 型

　 用于制造车

辆结构件及自

行车的车圈等

·２０２·



（续）

品种 牌号
抗拉强度

／ ＭＰａ
产品形状 用 途 举 例

特殊

铝

４Ａ０１ — 　 线
　 用于制造焊

条、 焊棒

４Ａ１３、
４Ａ１７

—
　 板、 带、
箔、 线

　 用于制造钎

接 板、 包 覆

板、 焊线等

５Ａ４１ — 　 板

　 用于制造飞

机座仓的防弹

板等

５Ａ６６ — 　 板、 带

　 用于制造高

级饰品， 如标

牌、 笔套等

２􀆰 铝及铝合金板、 带材的理论质量

厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）
厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

０􀆰 ３

０􀆰 ４

０􀆰 ５

０􀆰 ６

０􀆰 ８４

１􀆰 １２

１􀆰 ４０

１􀆰 ６８

０􀆰 ７

０􀆰 ８

０􀆰 ９

１􀆰 ０

１􀆰 ９６

２􀆰 ２４

２􀆰 ５２

２􀆰 ８０

·３０２·



（续）

厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）
厚度

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

１􀆰 ２
１􀆰 ５
１􀆰 ８
２􀆰 ０
２􀆰 ３
２􀆰 ５
２􀆰 ８
３􀆰 ０
３􀆰 ５
４
５
６
７
８
９
１０
１２
１４
１５

３􀆰 ３６
４􀆰 ２０
５􀆰 ０４
５􀆰 ６０
６􀆰 ４４
７􀆰 ００
７􀆰 ８４
８􀆰 ４０
９􀆰 ８０
１１􀆰 ２０
１４􀆰 ００
１６􀆰 ８０
１９􀆰 ６０
２２􀆰 ４０
２５􀆰 ２０
２８􀆰 ００
３３􀆰 ６０
３９􀆰 ２０
４２􀆰 ００

１６
１８
２０
２２
２５
３０
３５
４０
５０
６０
７０
８０
９０
１００
１１０
１２０
１３０
１４０
１５０

４４􀆰 ８０
５０􀆰 ４０
５６􀆰 ００
６１􀆰 ６０
７０􀆰 ０
８４􀆰 ０
９８􀆰 ０
１１２􀆰 ０
１４０􀆰 ０
１６８􀆰 ０
１９６􀆰 ０
２２４􀆰 ０
２５２􀆰 ０
２８０􀆰 ０
３０８􀆰 ０
３３６􀆰 ０
３６４􀆰 ０
３９２􀆰 ０
４２０􀆰 ０

　 　 注： 理论质量按 ２Ａ１１ 等代号铝合金的密度 （２􀆰 ８ｇ ／ ｃｍ３ ） 计算，
其他代号铝及铝合金应乘以理论质量换算系数， 参见本节

“５􀆰 铝及铝合金棒材的理论质量” 表注。

·４０２·



３􀆰 铝及铝合金花纹板 （ＧＢ ／ Ｔ ３６１８—２００６）

花纹
代号

花纹图案 牌号
底板厚度 筋高 宽度 长度

ｍｍ

１ 号
方格形
（图 １） ２Ａ１２ １􀆰 ０ ～ ３􀆰 ０ １􀆰 ０

２ 号
扁豆形
（图 ２）

２Ａ１１、 ５Ａ０２、
５０５２

３１０５、 ３００３
２􀆰 ０ ～ ４􀆰 ０ １􀆰 ０

１０００ ～
１６００

２０００ ～
１００００

·５０２·



（续）

花纹
代号

花纹图案 牌号
底板厚度 筋高 宽度 长度

ｍｍ

３ 号
五条形
（图 ３）

４ 号
三条形
（图 ４）

５ 号
指针形
（图 ５）

６ 号
菱形

（图 ６）

７ 号
四条形
（图 ７）

８ 号
三条形
（图 ８）

９ 号
星月形
（图 ９）

１ × × × 、 ３００３

５Ａ０２、 ５０５２、
３１０５、 ５Ａ４３、

３００３

１ × × × 、 ３００３

２Ａ１１、 ５Ａ０２、
５０５２

１ × × ×

５Ａ０２、 ５０５２、
５Ａ４３

２Ａ１１

６０６１
５Ａ０２、 ５０５２
１ × × ×
３００３

５Ａ０２、 ５０５２
１ × × ×
２Ａ１１
２Ａ１２
３００３

５Ａ０２、 ５０５２

１􀆰 ５ ～ ４􀆰 ５

１􀆰 ５ ～ ４􀆰 ５

１􀆰 ５ ～ ４􀆰 ５

３􀆰 ０ ～ ８􀆰 ０

２􀆰 ０ ～ ４􀆰 ０

１􀆰 ０ ～ ４􀆰 ５

１􀆰 ０ ～ ４􀆰 ０

１􀆰 ０ ～ ３􀆰 ０

１􀆰 ０ ～ ４􀆰 ０

１􀆰 ０

１􀆰 ０

１􀆰 ０

０􀆰 ９

１􀆰 ０

０􀆰 ３

０􀆰 ７

１０００ ～
１６００

２０００ ～
１００００

·６０２·



４􀆰 铝及铝合金管材的理论质量
外径 ／ ｍｍ 内径 ／ ｍｍ 壁厚 ／ ｍｍ 理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

６
５ ０􀆰 ５ ０􀆰 ０２４
４ １􀆰 ０ ０􀆰 ０４４

８
７ ０􀆰 ５ ０􀆰 ０３３
６ １􀆰 ０ ０􀆰 ０６２
５ １􀆰 ５ ０􀆰 ０８６

１０ ８ １􀆰 ０ ０􀆰 ０７９

１２
１０ １􀆰 ０ ０􀆰 ０９７
９ １􀆰 ５ ０􀆰 １３９

１４
１３ ０􀆰 ５ ０􀆰 ０５９
１２ １􀆰 ０ ０􀆰 １１４

１５
１３ １􀆰 ０ ０􀆰 １２３
１２ １􀆰 ５ ０􀆰 １７８

１６
１５ ０􀆰 ５ ０􀆰 ０６８
１４ １􀆰 ０ ０􀆰 １３２
１３ １􀆰 ５ ０􀆰 １９１

１８
１７ ０􀆰 ５ ０􀆰 ０７７
１６ １􀆰 ０ ０􀆰 １５０

２０
１８􀆰 ５ ０􀆰 ７５ ０􀆰 １２７
１８ １􀆰 ０ ０􀆰 １６７
１７ １􀆰 ５ ０􀆰 ２４４

２２
２０ １􀆰 ０ ０􀆰 １８５
１８ ２􀆰 ０ ０􀆰 ３５２

２４ ２２ １􀆰 ０ ０􀆰 ２０２

·７０２·



（续）
外径 ／ ｍｍ 内径 ／ ｍｍ 壁厚 ／ ｍｍ 理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

２５

２４ ０􀆰 ５ ０􀆰 １０８
２３􀆰 ５ ０􀆰 ７５ ０􀆰 １６０
２３ １􀆰 ０ ０􀆰 ２１１
２２ １􀆰 ５ ０􀆰 ３１０

２６ ２３ １􀆰 ５ ０􀆰 ３２３
２７ ２５ １􀆰 ０ ０􀆰 ２２９

２８
２６ １􀆰 ０ ０􀆰 ２３８
２５ １􀆰 ５ ０􀆰 ３５０

３０

３８􀆰 ５ ０􀆰 ７５ ０􀆰 １９３
２８ １􀆰 ０ ０􀆰 ２５５
２７ １􀆰 ５ ０􀆰 ２７６
２６ ２􀆰 ０ ０􀆰 ４９３
２５ ２􀆰 ５ ０􀆰 ６０５

３２
３０ １􀆰 ０ ０􀆰 ２７３
２９ １􀆰 ５ ０􀆰 ４０２
２８ ２􀆰 ０ ０􀆰 ５２３

３３ ３０ １􀆰 ５ ０􀆰 ４１６

３５

３３ １􀆰 ０ ０􀆰 ４９９
３２ １􀆰 ５ ０􀆰 ４２２
３１ ２􀆰 ０ ０􀆰 ５８１
３０ ２􀆰 ５ ０􀆰 ７１５

３６ ３４ １􀆰 ０ ０􀆰 ３０８
３７ ３５ １􀆰 ０ ０􀆰 ３１７

３８
３６ １􀆰 ０ ０􀆰 ３２５
３５ １􀆰 ５ ０􀆰 ４８２
３４ ２􀆰 ０ ０􀆰 ６３３

·８０２·



（续）
外径 ／ ｍｍ 内径 ／ ｍｍ 壁厚 ／ ｍｍ 理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

４０

３８ １􀆰 ０ ０􀆰 ３４３

３７ １􀆰 ５ ０􀆰 ５０８

３６ ２􀆰 ０ ０􀆰 ６６８

３５ ２􀆰 ５ ０􀆰 ８２５

４２
４０ １􀆰 ０ ０􀆰 ３６１
３８ ２􀆰 ０ ０􀆰 ７０４

４３ ４０ １􀆰 ５ ０􀆰 ５４８

４５

４３ １􀆰 ０ ０􀆰 ３８７
４２ １􀆰 ５ ０􀆰 ５７４
４１ ２􀆰 ０ ０􀆰 ７５６
４０ ２􀆰 ５ ０􀆰 ９３５

４８ ４５ １􀆰 ５ ０􀆰 ６１４

５０

４８ １􀆰 ０ ０􀆰 ４３１
４７ １􀆰 ５ １􀆰 ６４０
４６ ２􀆰 ０ ０􀆰 ８４４
４５ ２􀆰 ５ １􀆰 ０４５

５２ ５０ １􀆰 ５ ０􀆰 ４４９

５３ ５０ １􀆰 ５ ０􀆰 ６７９
５４ ５１ １􀆰 ５ ０􀆰 ６９３

５５

５１ ２􀆰 ０ ０􀆰 ９３２

５０ ２􀆰 ５ ０􀆰 １５４

５８ １􀆰 ０ ０􀆰 ５１９

５７ １􀆰 ５ ０􀆰 ７７２

·９０２·



（续）
外径 ／ ｍｍ 内径 ／ ｍｍ 壁厚 ／ ｍｍ 理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

６０
５６ ２􀆰 ０ １􀆰 ０２
５５ ２􀆰 ５ １􀆰 ２６４
５４ ３􀆰 ０ １􀆰 ５０４

６３ ６０ １􀆰 ５ １􀆰 ８１

６５

６２ １􀆰 ５ ０􀆰 ８３８
６１ ２􀆰 ０ １􀆰 １０８
６０ ２􀆰 ５ １􀆰 ３７４
５９ ３􀆰 ０ １􀆰 ６３６

７０

６７ １􀆰 ５ ０􀆰 ９０４
６６ ２􀆰 ０ １􀆰 １９６
６５ ２􀆰 ５ １􀆰 ４８４
６４ ３􀆰 ０ １􀆰 ７６８

７３ ７０ １􀆰 ５ ０􀆰 ９４３

７５
７１ ２􀆰 ０ １􀆰 ２８４
７０ ２􀆰 ５ １􀆰 ５９４
６７ ４􀆰 ０ ２􀆰 ４９８

８０

７６ ２􀆰 ０ １􀆰 ３７２
７５ ２􀆰 ５ １􀆰 ７０４
７４ ３􀆰 ０ ２􀆰 ０３２
７２ ４􀆰 ０ ２􀆰 ６７４

８５

８１ ２􀆰 ０ １􀆰 ４６
８０ ２􀆰 ５ １􀆰 ８１４
７９ ３􀆰 ０ ２􀆰 １６４
７８ ３􀆰 ５ ２􀆰 ５０９
７７ ４􀆰 ０ ２􀆰 ８５
７５ ５􀆰 ０ ３􀆰 ５１９

·０１２·



（续）
外径 ／ ｍｍ 内径 ／ ｍｍ 壁厚 ／ ｍｍ 理论质量 ／ （ｋｇ ／ ｍ）

９０

８６ ２􀆰 ０ １􀆰 ５４８
８５ ２􀆰 ５ １􀆰 ９２４
８４ ３􀆰 ０ ２􀆰 ２９６
８０ ５􀆰 ０ ３􀆰 ７３６

９５

９１ ２􀆰 ０ １􀆰 ６３６
９０ ２􀆰 ５ ２􀆰 ０３４
８７ ４􀆰 ０ ３􀆰 ２０２
８５ ５􀆰 ０ ３􀆰 ９５８

１００
９５ ２􀆰 ５ ２􀆰 １４４
９３ ３􀆰 ５ ２􀆰 ９７１
９０ ５􀆰 ０ ４􀆰 １７８

１１０
１０５ ２􀆰 ５ ２􀆰 ３６４
０􀆰 ４ ３􀆰 ０ ２􀆰 ８２３
１００ ５􀆰 ０ ４􀆰 ６１８

１２０ １１０ ５􀆰 ０ ５􀆰 ０５８
　 　 注： 理论质量按 ２Ａ１１ 等代号铝合金的密度 （２􀆰 ８ｇ ／ ｃｍ３ ） 计算，

其他代号铝及铝合金应乘以理论质量换算系数， 参见本节
“５􀆰 铝及铝合金棒材的理论质量” 表注。

５􀆰 铝及铝合金棒材的理论质量

·１１２·



（续）
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（续）

·３１２·



牌号

密度

／ （ｇ ／
ｃｍ３）

换算

系数
牌号

密度

／ （ｇ ／
ｃｍ３）

换算

系数

２Ａ１１ （ＬＹ１１）

２Ａ１２ （ＬＹ１２）

２Ａ７０ （ＬＤ７）

２Ａ８０ （ＬＤ８）

２Ａ９０ （ＬＤ９）

２Ａ１４ （ＬＤ１０）

１０７０Ａ （Ｌ１）

１０６０ （Ｌ２）

１０５０Ａ （Ｌ３）

１０３５ （Ｌ４）

１２００ （Ｌ５）

８Ａ０６ （Ｌ６）

２Ａ０２ （ＬＹ２）

２Ａ０６ （ＬＹ６）

２Ａ１６ （ＬＹ１６）

２􀆰 ８

２􀆰 ８

２􀆰 ８

２􀆰 ８

２􀆰 ８

２􀆰 ８

２􀆰 ７１

２􀆰 ７１

２􀆰 ７１

２􀆰 ７１

２􀆰 ７１

２􀆰 ７１

２􀆰 ７５

２􀆰 ７６

２􀆰 ８４

１

１

１

１

１

１

０􀆰 ９６８

０􀆰 ９６８

０􀆰 ９６８

０􀆰 ９６８

０􀆰 ９６８

０􀆰 ９６８

０􀆰 ９８２

０􀆰 ９８５

１􀆰 １０４

６Ａ０２ （ＬＤ２）

２Ａ５０ （ＬＤ５）

２Ｂ５０ （ＬＤ６）

６０６１ （ＬＤ３０）

６０６３ （ＬＤ３１）

５Ａ０２ （ＬＦ２）

５Ａ０３ （ＬＦ３）

５０８３ （ＬＦ４）

５Ａ０５ （ＬＦ５）

５Ａ０６ （ＬＦ６）

５Ａ１２ （ＬＦ１２）

３Ａ２１ （ＬＦ２１）

７Ａ０４ （ＬＣ４）

７Ａ０９ （ＬＣ９）

５Ａ４１ （ＬＴ４１）

２􀆰 ７０

２􀆰 ７５

２􀆰 ７５

２􀆰 ７０

２􀆰 ７０

２􀆰 ６８

２􀆰 ６７

２􀆰 ６７

２􀆰 ６５

２􀆰 ６４

２􀆰 ６３

２􀆰 ７３

２􀆰 ８５

２􀆰 ８５

２􀆰 ６４

０􀆰 ９６４

０􀆰 ９８２

０􀆰 ９８２

０􀆰 ９６４

０􀆰 ９６４

０􀆰 ９５７

０􀆰 ９５４

０􀆰 ９５４

０􀆰 ９４６

０􀆰 ９４３

０􀆰 ９３９

０􀆰 ９７５

１􀆰 ０１８

１􀆰 ０１８

０􀆰 ９２６

·４１２·



６􀆰 焊条用铝及铝合金线材的理论质量（ＧＢ／ Ｔ ３１９５—２００８）

直径

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｋｍ）
直径

／ ｍｍ
理论质量

／ （ｋｇ ／ ｋｍ）

０􀆰 ８ １􀆰 ３６２ ４􀆰 ５ ４３􀆰 １０

１􀆰 ０ ２􀆰 １２８ ５􀆰 ０ ５３􀆰 ２１

１􀆰 ２ ３􀆰 ０６５ ５􀆰 ５ ６４􀆰 ３９

１􀆰 ５ ４􀆰 ７８９ ６􀆰 ０ ７６􀆰 ６２

２􀆰 ０ ８􀆰 ５１４ ７􀆰 ０ １０４􀆰 ３

２􀆰 ５ １３􀆰 ３０ ８􀆰 ０ １３６􀆰 ２

３􀆰 ０ １９􀆰 １６ ９􀆰 ０ １７２􀆰 ４

３􀆰 ５ ２６􀆰 ０７ １０􀆰 ０ ２１２􀆰 ８

４􀆰 ０ ３４􀆰 ０５

注： 理论质量按纯铝密度 ２􀆰 ７１ｇ ／ ｃｍ３ 计算。
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第三篇　 通 用 配 件

第六章　 紧　 固　 件

一、 螺栓、 螺柱

１􀆰 六角头螺栓

【用途】 　 六角头螺栓使用广泛， 根据产品质量和公差
大小分为 Ａ、 Ｂ、 Ｃ 三个产品等级。 Ｃ 级螺栓主要用于表面
粗糙、 精度要求不高的连接处。 Ａ 级和 Ｂ 级螺栓主要用于表
面光洁、 精度要求高的部位。 细牙螺栓自锁性好， 用于受较
大冲击、 振动或交变载荷的部位， 也可用于微调机构的
调整。

·７１２·



（１） 六角头螺栓—Ｃ 级、 六角头螺栓—全螺纹—Ｃ 级
（ＧＢ ／ Ｔ ５７８０、 ５７８１—２０００）

【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹

规格

ｄ

螺杆长度 ｌ

ＧＢ ／ Ｔ
５７８０

部分螺纹

ＧＢ ／ Ｔ
５７８１

全螺纹

Ｍ５ ２５ ～ ５０ １０ ～ ５０

Ｍ６ ３０ ～ ６０ １２ ～ ６０

Ｍ８ ４０ ～ ８０ １６ ～ ８０

Ｍ１０ ４５ ～ １００ ２０ ～ １００

Ｍ１２ ５５ ～ １２０ ２５ ～ １２０

Ｍ１６ ６５ ～ １６０ ３５ ～ １６０

Ｍ２０ ８０ ～ ２００ ４０ ～ ２００

螺纹

规格

ｄ

螺杆长度 ｌ

ＧＢ ／ Ｔ
５７８０

部分螺纹

ＧＢ ／ Ｔ
５７８１

全螺纹

Ｍ２４ １００ ～ ２４０ ５０ ～ ２４０

Ｍ３０ １２０ ～ ３００ ６０ ～ ３００

Ｍ３６ １４０ ～ ３６０ ７０ ～ ３６０

Ｍ４２ １８０ ～ ２４０ ８０ ～ ４２０

Ｍ４８ ２００ ～ ４８０ １００ ～ ４８０

Ｍ５６ ２４０ ～ ５００ １１０ ～ ５００

Ｍ６４ ２６０ ～ ５００ １２０ ～ ５００

　 ｌ 系列尺寸： ６、 ８、 １０、 １２、 １６、 ２０、 ２５、 ３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、
６０、 ７０、 ８０、 ９０、 １００、 １１０、 １２０、 １３０、 １４０、 １５０、 １６０、 １８０、
２００、 ２２０、 ２４０、 ２６０、 ２８０、 ３００、 ３２０、 ３４０、 ３６０、 ３８０、 ４００、
４２０、 ４４０、 ４６０、 ４８０、 ５００

（２） 六角头螺栓—Ａ 和 Ｂ 级、 六角头螺栓—全螺纹—Ａ
和 Ｂ 级与六角头螺栓—细杆—Ｂ 级 （ ＧＢ ／ Ｔ ５７８２、 ５７８３—
２０００， ＧＢ ／ Ｔ ５７８４—１９８６）

·８１２·



【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ

螺　 杆　 长　 度　 ｌ
ＧＢ ／ Ｔ ５７８２
部分螺纹

ＧＢ ／ Ｔ ５７８３
全螺纹

ＧＢ ／ Ｔ ５７８４
细杆

Ｍ１􀆰 ６
Ｍ２

Ｍ２􀆰 ５
Ｍ３
Ｍ４
Ｍ５
Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２
Ｍ１６
Ｍ２０
Ｍ２４
Ｍ３０
Ｍ３６
Ｍ４２
Ｍ４８
Ｍ５６
Ｍ６４

１２ ～ １６
１６ ～ ２０
１６ ～ ３０
２０ ～ ３０
２５ ～ ４０
２５ ～ ５０
３０ ～ ６０
３５ ～ ８０
４０ ～ １００
４５ ～ １２０
５５ ～ １６０
６５ ～ ２００
８０ ～ ２４０
９０ ～ ３００
１１０ ～ ３６０
１３０ ～ ４００
１４０ ～ ４００
１６０ ～ ４００
２００ ～ ４００

２ ～ １６
４ ～ ２０
５ ～ ２５
６ ～ ３０
８ ～ ４０
１０ ～ ５０
１２ ～ ６０
１６ ～ ８０
２０ ～ １００
２５ ～ １００
３５ ～ １００
４０ ～ １００
４０ ～ １００
４０ ～ １００
４０ ～ １００
８０ ～ ５００
１００ ～ ５００
１１０ ～ ５００
１２０ ～ ５００

—
—
—

２０ ～ ３０
２０ ～ ４０
２５ ～ ５０
２５ ～ ６０
３０ ～ ８０
４０ ～ １００
４５ ～ １２０
５５ ～ １５０
６５ ～ １５０

—
—
—
—
—
—
—

　 　 注： ｌ 系列尺寸见 “六角头螺栓—Ｃ 级” 表内所列。

（３） 六角头螺栓—细牙—Ａ 和 Ｂ 级、 六角头螺栓—细
牙—全螺纹—Ａ 和 Ｂ 级 （ＧＢ ／ Ｔ ５７８５、 ５７８６—２０００）
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【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ × ｐ

螺杆长度 ｌ

ＧＢ ／ Ｔ ５７８５ 部分螺纹 ＧＢ ／ Ｔ ５７８６ 全螺纹

Ｍ８ ×１
Ｍ１０ × １

Ｍ１２ × １􀆰 ５
Ｍ１６ × １􀆰 ５
Ｍ２０ × １􀆰 ５
Ｍ２４ × ２
Ｍ３０ × ２
Ｍ３６ × ３
Ｍ４２ × ３
Ｍ４８ × ３
Ｍ５６ × ４
Ｍ６４ × ４

４０ ～ ８０
４５ ～ １００
５０ ～ １２０
６５ ～ １６０
８０ ～ ２００
１００ ～ ２４０
１２０ ～ ３００
１４０ ～ ３６０
１６０ ～ ４４０
２００ ～ ４８０
２２０ ～ ５００
２４０ ～ ５００

１６ ～ ８０
２０ ～ １００
２５ ～ １２０
３５ ～ １６０
４０ ～ ２００
４０ ～ ２００
４０ ～ ２００
４０ ～ ２００
９０ ～ ４２０
１００ ～ ４８０
１２０ ～ ５００
１３０ ～ ５００

　 　 注： ｌ 系列尺寸见 “六角头螺栓—Ｃ 级” 表内所列。
２􀆰 六角法兰面螺栓

　 　 【用途】 　 六角法兰面螺栓， 防松性能好， 用于对防松
要求高的部位。
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　 　 【规格】
（单位： ｍｍ）

品种

　 六角法兰面螺栓—加大系列—Ｂ 级 （ ＧＢ ／ Ｔ ５７８９—
１９８６）
　 六角法兰面螺栓—加大系列—细杆—Ｂ 级 （ ＧＢ ／ Ｔ
５７９０—１９８６）

螺纹

规格

ｄ

ＧＢ ／ Ｔ ５７８９、 ５７９０≤ ＧＢ ／ Ｔ ５７８９ ＧＢ ／ Ｔ ５７９０

对边宽度

ｓ
头部高度

ｋ
法兰面直径

ｄｃ
公称长度 ｌ

Ｍ５ ８ ５􀆰 ４ １１􀆰 ８ １０ ～ ５０ ３０ ～ ５０

Ｍ６ １０ ６􀆰 ６ １４􀆰 ２ １２ ～ ６０ ３５ ～ ６０

Ｍ８ １３ ８􀆰 １ １８ １６ ～ ８０ ４０ ～ ８０

Ｍ１０ １５ ９􀆰 ２ ２２􀆰 ３ ２０ ～ １００ ４５ ～ １００

Ｍ１２ １８ １０􀆰 ４ ２６􀆰 ６ ２５ ～ １２０ ５０ ～ １２０

Ｍ１６ ２４ １４􀆰 １ ３５ ３５ ～ １６０ ６０ ～ １６０

Ｍ２０ ３０ １７􀆰 ７ ４３ ４０ ～ ２００ ７０ ～ ２００

　 　 ｌ 系列尺寸： １０、 １２、 １６、 ２０、 ２５、 ３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、
６０、 ７０、 ８０、 ９０、 １００、 １１０、 １２０、 １３０、 １４０、 １５０、 １６０、
１８０、 ２００

　 　 ３􀆰 方头螺栓—Ｃ 级 （ＧＢ ／ Ｔ ８—１９８８）

·１２２·



【用途】 　 与六角头螺栓相同， 由于方头尺寸更大些，
扳手更易于卡住。 也用于 Ｔ 形槽内， 可调位置。

【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹规格 ｄ 方头边宽 ｓ 螺杆长度 ｌ

Ｍ１０

Ｍ１２

Ｍ１６

Ｍ２０

Ｍ２４

Ｍ３０

Ｍ３６

Ｍ４２

Ｍ４８

１６

１８

２４

３０

３６

４６

５５

６５

７５

２０ ～ １００

２５ ～ １２０

３０ ～ １６０

３５ ～ ２００

５５ ～ ２４０

６０ ～ ３００

８０ ～ ３００

８０ ～ ３００

１１０ ～ ３００

　 ｌ 系列尺寸： ２０、 ２５、 ３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ６０、 ７０、 ８０、 ９０、
１００、 １１０、 １２０、 １３０、 １４０、 １５０、 １６０、 １８０、 ２００、 ２２０、 ２４０、
２６０、 ２８０、 ３００

４􀆰 沉头方颈螺栓 （ＧＢ ／ Ｔ １０—１９８８）

·２２２·



【用途】 　 用于铁木结构的连接。
【规格】 　 （单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ
Ｍ６ Ｍ８ Ｍ１０ Ｍ１２ Ｍ１６ Ｍ２０

沉头直径

ｄｋ
１１􀆰 ０５ １４􀆰 ５５ １７􀆰 ５５ ２１􀆰 ６５ ２８􀆰 ６５ ３６􀆰 ８

方颈边长

Ｓｓ
６􀆰 ３６ ８􀆰 ３６ １０􀆰 ３６ １２􀆰 ４３ １６􀆰 ４３ ２０􀆰 ５２

螺杆长度

ｌ
３０ ～ ６０ ３５ ～ ８０ ４０ ～１００ ４５ ～ １２０ ５５ ～ １６０ ６５ ～ ２００

ｌ 系列尺寸
　 ３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ５５、 ６０、 ６５、 ７０、 ８０、 ９０、
１００、 １１０、 １２０、 １３０、 １４０、 １５０、 １６０、 １８０、 ２００

５􀆰 半圆头方颈螺栓 （ＧＢ ／ Ｔ １２—１９８８）

【用途】 　 用于铁木结构的连接。
【规格】

（单位： ｍｍ）
螺纹规格 ｄ Ｍ６ Ｍ８ Ｍ１０ Ｍ１２ Ｍ１６ Ｍ２０

头部直径 ｄｋ １２ １６ ２０ ２４ ３２ ４０

螺杆长度 ｌ １６ ～ ６０ １６ ～ ８０ ２５ ～ １００ ３０ ～ １２０ ４５ ～ １６０ ６０ ～ ２００

ｌ 系列尺寸
　 １６、 ２０、 ２５、 ３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ６０、 ７０、 ８０、
９０、 １００、 １１０、 １２０、 １３０、 １４０、 １５０、 １６０、 １８０、 ２００

·３２２·



６􀆰 地脚螺栓 （ＧＢ ／ Ｔ ７９９—１９８８）

【用途】 　 埋于地基中以固定各种设备。
【规格】

（单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ
公称长度

ｌ
螺纹长度

ｂ

Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２
Ｍ１６
Ｍ２０
Ｍ２４
Ｍ３０
Ｍ３６
Ｍ４２
Ｍ４８

８０ ～ １６０
１２０ ～ ２２０
１６０ ～ ３００
１６０ ～ ４００
２２０ ～ ５００
３００ ～ ６００
３００ ～ ８００
４００ ～ １０００
５００ ～ １０００
６００ ～ １２５０
６３０ ～ １５００

２４ ～ ２７
２８ ～ ３１
３２ ～ ３６
３６ ～ ４０
４４ ～ ５０
５２ ～ ５８
６０ ～ ６８
７２ ～ ８０
８４ ～ ９４
９６ ～ １０６
１０８ ～ １１８

　 ｌ 系列尺寸： ８０、 １２０、 １６０、 ２２０、 ３００、 ４００、 ５００、 ６００、 ８００、
１０００、 １２５０、 １５００

·４２２·



７􀆰 等长双头螺栓—Ｃ 级 （ＧＢ ／ Ｔ ８９７ ～ ９００—１９８８）

【用途】 　 用于被连接的一端不能用带头螺栓、 螺钉并
要经常拆卸处。

【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ
螺纹长度 ｂ

标　 准 加　 长
螺杆长度 ｌ

Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２
Ｍ１６
Ｍ２０
Ｍ２４
Ｍ３０
Ｍ３６
Ｍ４２
Ｍ４８

２２
２６
３０
３８
４６
５４
６６
７８
９０
１０２

４１
４５
４９
５７
６５
７３
８５
９７
１０９
１２１

１００ ～ ６００
１００ ～ ８００
１５０ ～ １２００
２００ ～ １５００
２６０ ～ １５００
３００ ～ １８００
３５００ ～ ２５００
３５００ ～ ２５００
５００ ～ ２５００
５００ ～ ２５００

　 ｌ 系列尺寸： １００ ～ ２００ （１０ 进位）、 ２２０ ～ ３２０ （２０ 进位）、 ３５０、
３８０、 ４００、 ４２０、 ４５０、 ４８０、 ５００ ～ １０００ （５０ 进位）、 １１００ ～ ２５００
（１００ 进位）

二、 螺钉

·５２２·



１􀆰 开槽螺钉

【用途】 　 用于两个构件的连接， 与六角螺栓的区别是
头部用平头旋具拧动。

【规格】 （单位： ｍｍ）
螺纹规格

ｄ
螺　 纹　 长　 度 ｂ

圆柱头 盘　 头 沉　 头 半沉头

公称长度

ｌ
Ｍ１􀆰 ６
Ｍ２

Ｍ２􀆰 ５

２５
２５
２５

２５
２５
２５

２５
２５
２５

２５
２５
２５

２ ～ １６
３ ～ ２０
４ ～ ２５

Ｍ３
Ｍ４
Ｍ５
Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０

２５
３８
３８
３８
３８
３８

２５
３８
３８
３８
３８
３８

２５
３８
３８
３８
３８
３８

２５
３８
３８
３８
３８
３８

５ ～ ３０
６ ～ ４０
８ ～ ５０
８ ～ ６０
１０ ～ ８０
１２ ～ ８０

　 ｌ 系列尺寸： ２􀆰 ５、 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １４、 １６、 ２０、
２５、 ３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ６０、 ７０、 ８０

·６２２·



２􀆰 十字槽螺钉

【用途】 　 用于两构件的连接， 与六角头螺栓的区别是
头部用十字旋具拧动。

【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ
螺纹长度

ｂ
公称长度

ｌ

Ｍ１􀆰 ６ ２５ ３ ～ １６
Ｍ２ ２５ ３ ～ ２０

Ｍ２􀆰 ５ ２５ ３ ～ ２５
Ｍ３ ２５ ４ ～ ３０

Ｍ４ ３８ ５ ～ ４０

螺纹规格

ｄ
螺纹长度

ｂ
公称长度

ｌ

Ｍ５ ３８ ６ ～ ５０
Ｍ６ ３８ ８ ～ ６０
Ｍ８ ３８ １０ ～ ６０
Ｍ１０ ３８ １２ ～ ６０

　 ｌ 系列尺寸： ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １６、 ２０、 ２５、 ３０、 ３５、
４０、 ４５、 ５０、 ６０

·７２２·



３􀆰 内六角圆柱头螺钉 （ＧＢ ／ Ｔ ７０􀆰 １—２００８）

【用途】 　 内六角螺钉可被施加较大的拧紧力矩， 其连
接强度高， 能代替六角螺栓使用。 由于其头部可埋入零件表
面， 故多用在结构紧凑、 外观平滑的连接处， 如各种机床及
其附件上。

【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ

头部尺寸

直径 ｄｋ
① 直径 ｄｋ

② 高度 ｋ

内六角

尺寸 ｓ
公称长度

ｌ

Ｍ１􀆰 ６
Ｍ２
Ｍ２􀆰 ５
Ｍ３
Ｍ４
Ｍ５
Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２
Ｍ１６
Ｍ２０

３
３􀆰 ８
４􀆰 ５
５􀆰 ５
７

８􀆰 ５
１０
１３
１６
１８
２４
３０

３􀆰 １４ １􀆰 ６ １􀆰 ５ ２􀆰 ５ ～ １６
３􀆰 ９８ ２ １􀆰 ５ ３ ～ ２０
４􀆰 ６８ ２􀆰 ５ ２ ４ ～ ２５
５􀆰 ６８ ３ ２􀆰 ５ ５ ～ ３０
７􀆰 ２２ ４ ３ ６ ～ ４０
８􀆰 ７２ ５ ４ ８ ～ ５０
１０􀆰 ２２ ６ ５ １０ ～ ６０
１３􀆰 ２７ ８ ６ １２ ～ ８０
１６􀆰 ２７ １０ ８ １６ ～ １００
１８􀆰 ２７ １２ １０ ２０ ～ １２０
２４􀆰 ３３ １６ １４ ２５ ～ １６０
３０􀆰 ３３ ２０ １７ ３０ ～ ２００

·８２２·



（续）

螺纹规格

ｄ

头部尺寸

直径 ｄｋ
① 直径 ｄｋ

② 高度 ｋ

内六角

尺寸 ｓ
公称长度

ｌ

Ｍ２４ ３６ ３６􀆰 ３９ ２４ １９ ４０ ～ ２００
Ｍ３０ ４５ ４５􀆰 ３９ ３０ ２２ ４５ ～ ２００
Ｍ３６ ５４ ５４􀆰 ４６ ３６ ２７ ５５ ～ ２００
Ｍ４２ ６３ ６３􀆰 ４６ ４２ ３２ ６０ ～ ３００
Ｍ４８ ７２ ７２􀆰 ４６ ４８ ３６ ７０ ～ ３００
Ｍ５６ ８４ ８４􀆰 ５４ ５６ ４１ ８０ ～ ３００
Ｍ６４ ９６ ９６􀆰 ５４ ６０ ４６ ９０ ～ ３００

　 ｌ 系列尺寸： ２􀆰 ５、 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １６、 ２０、 ２５、 ３０、
３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ６０、 ７０、 ８０、 ９０、 １００、 １１０、 １２０、 １３０、 １４０、
１５０、 １６０、 １８０、 ２００、 ２２０、 ２４０、 ２６０、 ２８０、 ３００

①　 光滑头部。
②　 滚花头部。
４􀆰 开槽紧定螺钉

·９２２·



【用途】 　 通过构件上的螺孔拧入紧定螺钉来固定另一
构件的相对位置， 头部用一字旋具拧动。

【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ
公　 称　 长　 度　 ｌ

锥　 端 平　 端 凹　 端 长圆柱端
Ｍ１􀆰 ２
Ｍ１􀆰 ６
Ｍ２

Ｍ２􀆰 ５
Ｍ３
Ｍ４

２ ～ ６
２ ～ ８
３ ～ １０
３ ～ １２
４ ～ １６
６ ～ ２０

２ ～ ６
２ ～ ８
２ ～ １０

２􀆰 ５ ～ １２
３ ～ １６
４ ～ ２０

—
２ ～ ８

２􀆰 ５ ～ １０
３ ～ １２
３ ～ １６
４ ～ ２０

—
２􀆰 ５ ～ ８
３ ～ １０
４ ～ １２
５ ～ １６
６ ～ ２０

Ｍ５
Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２

８ ～ ２５
８ ～ ３０
１０ ～ ４０
１２ ～ ５０
１４ ～ ６０

５ ～ ２５
６ ～ ３０
８ ～ ４０
１０ ～ ５０
１２ ～ ６０

５ ～ ２５
６ ～ ３０
８ ～ ４０
１０ ～ ５０
１２ ～ ６０

８ ～ ２５
８ ～ ３０
１０ ～ ４０
１２ ～ ５０
１４ ～ ６０

　 ｌ 系列尺寸： ２、 ２􀆰 ５、 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １６、 ２０、 ２５、
３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ６０

５􀆰 内六角紧定螺钉

·０３２·



【用途】 　 内六角紧定螺钉与开槽紧定螺钉用途相同，
但其紧固定力远大于后者。

【规格】 　
（单位： ｍｍ）

螺纹规格

ｄ
内六角对

边宽 ｓ

公称长度 ｌ

平端 锥端 圆柱端 凹端

Ｍ１􀆰 ６

Ｍ２

Ｍ２􀆰 ５

Ｍ３

Ｍ４

Ｍ５

Ｍ６

Ｍ８

Ｍ１０

Ｍ１２

Ｍ１６

Ｍ２０

Ｍ２４

０􀆰 ７

０􀆰 ９

１􀆰 ３

１􀆰 ５

２

２􀆰 ５

３

４

５

６

８

１０

１２

２ ～ ８

２ ～ １０

２􀆰 ５ ～ １２

３ ～ １６

４ ～ ２０

５ ～ ２５

６ ～ ３０

８ ～ ４０

１０ ～ ５０

１２ ～ ６０

１６ ～ ６０

１６ ～ ６０

２０ ～ ６０

２ ～ ８

２ ～ １０

２􀆰 ５ ～ １２

３ ～ １６

４ ～ ２０

５ ～ ２５

６ ～ ３０

８ ～ ４０

１０ ～ ５０

１２ ～ ６０

１６ ～ ６０

２０ ～ ６０

２５ ～ ６０

２ ～ ８

２􀆰 ５ ～ １０

３ ～ １２

４ ～ １６

５ ～ ２０

６ ～ ２５

８ ～ ３０

８ ～ ４０

１０ ～ ５０

１２ ～ ６０

１６ ～ ６０

２０ ～ ６０

２５ ～ ６０

２ ～ ８

２ ～ １０

２􀆰 ５ ～ １２

３ ～ １６

４ ～ ２０

５ ～ ２５

６ ～ ３０

８ ～ ４０

１０ ～ ５０

１２ ～ ６０

１６ ～ ６０

２０ ～ ６０

２５ ～ ６０

　 ｌ 系列尺寸： ２、 ２􀆰 ５、 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １６、 ２０、 ２５、
３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ５５、 ６０

·１３２·



６􀆰 方头紧定螺钉

【用途】 　 方头可施加较大拧紧力矩， 顶紧力大， 不易
拧秃。 但头部尺寸大， 不便埋入零件， 不安全， 不宜用于运
动部位。

【规格】
（单位： ｍｍ）

公称

直径

ｄ

方头

边宽

ｓ

头部高度

Ｋ
公　 称　 长　 度　 ｌ

ＧＢ ／ Ｔ
８３

其他

品种
ＧＢ ／ Ｔ ８３ ＧＢ ／ Ｔ ８４

ＧＢ ／ Ｔ ８５
ＧＢ ／ Ｔ ８６

ＧＢ ／ Ｔ ８２１

５ ５ — ５ — １０ ～ ３０ １２ ～ ３０ ８ ～ ３０
６ ６ — ６ — １２ ～ ３０ １２ ～ ３０ ８ ～ ３０

·２３２·



（续）

公称

直径

ｄ

方头

边宽

ｓ

头部高度

Ｋ
公　 称　 长　 度　 ｌ

ＧＢ ／ Ｔ
８３

其他

品种
ＧＢ ／ Ｔ ８３ ＧＢ ／ Ｔ ８４

ＧＢ ／ Ｔ ８５
ＧＢ ／ Ｔ ８６

ＧＢ ／ Ｔ ８２１

８ ８ ９ ７ １６ ～ ４０ １４ ～ ４０ １４ ～ ４０ １０ ～ ４０
１０ １０ １１ ８ ２０ ～ ５０ ２０ ～ ５０ ２０ ～ ５０ １２ ～ ５０
１２ １２ １３ １０ ２５ ～ ６０ ２５ ～ ６０ ２５ ～ ６０ １４ ～ ６０
１６ １７ １８ １４ ３０ ～ ８０ ３０ ～ ８０ ２５ ～ ８０ ２０ ～ ８０
２０ ２２ ２３ １８ ３５ ～ １００ ４０ ～ １００ ４０ ～ １００ ４０ ～ １００

　 ｌ 系列尺寸： ８、 １０、 １２、 １６、 ２０、 ２５、 ３０、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、
６０、 ７０、 ８０、 ９０、 １００

７􀆰 自攻螺钉

·３３２·



【用途】 　 用于连接较薄的钢板和有色金属板。 螺钉较
硬， 在连接时利用螺钉直接攻出螺纹孔。

【规格】
（单位： ｍｍ）

自攻螺

钉用螺

纹规格

螺纹

外径

ｄ≤

螺

距

Ｐ

头部直径

ｄｋ≤

盘头

沉头

半沉

头

对边

宽度

ｓ

头部高度 Ｋ≤

盘头

十字

槽
开槽

沉头

半沉

头

六角

头

ＳＴ２􀆰 ２ ２􀆰 ２４ ０􀆰 ８ ４ ３􀆰 ８ ３􀆰 ２ １􀆰 ６ １􀆰 ３ １􀆰 １ １􀆰 ６
ＳＴ２􀆰 ９ ２􀆰 ９０ １􀆰 １ ５􀆰 ６ ５􀆰 ５ ５ ２􀆰 ４ １􀆰 ８ １􀆰 ７ ２􀆰 ３

·４３２·



（续）

自攻螺

钉用螺

纹规格

螺纹

外径

ｄ≤

螺

距

Ｐ

头部直径

ｄｋ≤

盘头

沉头

半沉

头

对边

宽度

ｓ

头部高度 Ｋ≤

盘头

十字

槽
开槽

沉头

半沉

头

六角

头

ＳＴ３􀆰 ５ ３􀆰 ５３ １􀆰 ３ ７ ７􀆰 ３ ５􀆰 ５ ２􀆰 ６ ２􀆰 １ ２􀆰 ３５ ２􀆰 ６
ＳＴ４􀆰 ２ ４􀆰 ２２ １􀆰 ４ ８ ８􀆰 ４ ７ ３􀆰 １ ２􀆰 ４ ２􀆰 ６ ３
ＳＴ４􀆰 ８ ４􀆰 ８０ １􀆰 ６ ９􀆰 ５ ９􀆰 ３ ８ ３􀆰 ７ ３ ２􀆰 ８ ３􀆰 ８
ＳＴ５􀆰 ５ ５􀆰 ４６ １􀆰 ８ １１ １０􀆰 ３ ８ ４ ３􀆰 ２ ３ ４􀆰 １
ＳＴ６􀆰 ３ ６􀆰 ２５ １􀆰 ８ １２ １１􀆰 ３ １０ ４􀆰 ６ ３􀆰 ６ ３􀆰 １５ ４􀆰 ７
ＳＴ８ ８􀆰 ００ ２􀆰 １ １６ １５􀆰 ８ １３ ６ ４􀆰 ８ ４􀆰 ６５ ６

ＳＴ９􀆰 ５ ９􀆰 ６５ ２􀆰 １ ２０ １８􀆰 ３ １６ ７􀆰 ５ ６ ５􀆰 ２５ ７􀆰 ５

自攻螺

钉用螺

纹规格

号
码

︵
参
考
︶

十
字
槽
号

公称长度 ｌ

十字槽自攻螺钉 开槽自攻螺钉

盘头
沉头

半沉头
盘头

沉头

半沉头

六角头

自攻

螺钉

ＳＴ２􀆰 ２ ２ ０ ４􀆰 ５
～ １６

４􀆰 ５
～ １６

４􀆰 ５
～ １６

４􀆰 ５
～ １６

４􀆰 ５
～ １６

ＳＴ２􀆰 ９ ４ １ ６􀆰 ５
～ １９

６􀆰 ５
～ １９

６􀆰 ５
～ １９

６􀆰 ５
～ １９

６􀆰 ５
～ １９

ＳＴ３􀆰 ５ ６ ２ ９􀆰 ５
～ ２５

９􀆰 ５
～ ２５

６􀆰 ５
～ ２５

９􀆰 ５ ～
２５ ／ ２２

６􀆰 ５
～ ２２

ＳＴ４􀆰 ２ ８ ２ ９􀆰 ５
～ ３２

９􀆰 ５
～ ３２

９􀆰 ５
～ ２５

９􀆰 ５ ～
３２ ／ ２５

９􀆰 ５
～ ２５

ＳＴ４􀆰 ８ １０ ２ ９􀆰 ５
～ ３８

９􀆰 ５
～ ３２

９􀆰 ５
～ ３２

９􀆰 ５
～ ３２

９􀆰 ５
～ ３２

ＳＴ５􀆰 ５ １２ ３ １３
～ ３８

１３
～ ３８

１３
～ ３２

１３ ～
３８ ／ ３２

１３
～ ３２

ＳＴ６􀆰 ３ １４ ３ １３
～ ３８

１３
～ ３８

１３
～ ３８

１３
～ ３８

１３
～ ３８

·５３２·



（续）

自攻螺

钉用螺

纹规格

号
码

︵
参
考
︶

十
字
槽
号

公称长度 ｌ

十字槽自攻螺钉 开槽自攻螺钉

盘头
沉头

半沉头
盘头

沉头

半沉头

六角头

自攻

螺钉

ＳＴ８ １６ ４ １６ ～
５０

１６
～ ５０

１６
～ ５０

１６
～ ５０

１３
～ ５０

ＳＴ９􀆰 ５ ２０ ４ １６
～ ５０

１６
～ ５０

１６
～ ５０

１９
～ ５０

１６
～ ５０

　 　 ｌ 系列尺寸： ４􀆰 ５、 ６􀆰 ５、 ９􀆰 ５、 １３、 １６、 １９、 ２２、 ２５、 ３２、 ３８、
４５、 ５０。

三、 螺母和垫圈

１􀆰 六角螺母

Ｃ 级用于表面粗糙、 对精度要求不高的连接。
Ａ 级用于螺纹直径 ≤１６ｍｍ、 Ｂ 级用于螺纹直径 ＞

１６ｍｍ、 表面光洁、 对精度要求较高的连接。
开槽螺母用于螺杆末端带孔的螺栓， 用开口销插入固定

锁紧。
【用途】 　 与螺栓、 螺柱、 螺钉配合使用， 连接紧固

构件。
·６３２·



【规格】 　
常见六角螺母的品种

螺　 母　 品　 种 国家标准
螺纹规格范围

／ ｍｍ
　 六角螺母—Ｃ 级 ＧＢ ／ Ｔ ４１—２０００ Ｍ５ ～ Ｍ６４

Ⅰ型六角螺母 ＧＢ ／ Ｔ ６１７０—２０００ Ｍ１􀆰 ６ ～ Ｍ６４
Ⅰ型六角螺母—细牙

—Ａ 和 Ｂ 级 ＧＢ ／ Ｔ ６１７１—２０００ Ｍ８ × １ ～ Ｍ６４ × ４

Ⅱ型六角螺母 ＧＢ ／ Ｔ ６１７５—２０００ Ｍ５ ～ Ｍ３６
Ⅱ型六角螺母—细牙 ＧＢ ／ Ｔ ６１７６—２０００ Ｍ８ × １ ～ Ｍ６４ × ４

六角薄螺母—倒角
ＧＢ ／ Ｔ ６１７２􀆰 １—

２０００
Ｍ１􀆰 ６ ～ Ｍ６４

六角薄螺母—无倒角 ＧＢ ／ Ｔ ６１７４—２０００ Ｍ１􀆰 ６ ～ Ｍ１０
六角薄螺母—细牙 ＧＢ ／ Ｔ ６１７３—２０００ Ｍ８ × １ ～ Ｍ６４ × ４
１ 型六角开槽螺母

—Ｃ 级
ＧＢ ／ Ｔ ６１７９—１９８６ Ｍ５ ～ Ｍ３６

１ 型六角开槽螺母—

Ａ 和 Ｂ 级
ＧＢ ／ Ｔ ６１７８—１９８６ Ｍ４ ～ Ｍ３６

２ 型六角开槽螺母—

Ａ 和 Ｂ 级
ＧＢ ／ Ｔ ６１８０—１９８６ Ｍ４ ～ Ｍ３６

六角开槽薄螺母—

Ａ 和 Ｂ 级
ＧＢ ／ Ｔ ６１８１—１９８６ Ｍ５ ～ Ｍ３６

　 　 常见六角螺母、 六角薄螺母的规格及主要尺寸
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（单位： ｍｍ）

螺纹

规格

Ｄ

对边

宽度

ｓ

螺　 母　 最　 大　 厚　 度　 ｍ
六　 角　 螺　 母 六 角 薄 螺 母

Ⅰ型 Ｃ 级
Ⅰ　 型 Ⅱ　 型

Ａ 和 Ｂ 级
无倒角

Ａ 和 Ｂ 级

倒　 角

Ｍ１􀆰 ６ ３􀆰 ２ — １􀆰 ３ — １ １
Ｍ２ ４ — １􀆰 ６ — １􀆰 ２ １􀆰 ２

Ｍ２􀆰 ５
Ｍ３
Ｍ４
Ｍ５
Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２
Ｍ１６
Ｍ２０
Ｍ２４
Ｍ３０
Ｍ３６
Ｍ４２
Ｍ４８
Ｍ５６
Ｍ６４

５
５􀆰 ５
７
８
１０
１３
１６
１８
２４
３０
３６
４６
５５
６５
７５
８５
９５

—
—
—
５􀆰 ６
６􀆰 １
７􀆰 ９
９􀆰 ５
１２􀆰 ２
１５􀆰 ９
１８􀆰 ７
２２􀆰 ３
２６􀆰 ４
３１􀆰 ５
３４􀆰 ９
３８􀆰 ９
４５􀆰 ９
５２􀆰 ４

２􀆰 ０
２􀆰 ４
３􀆰 ２
４􀆰 ７
５􀆰 ２
６􀆰 ８
８􀆰 ４
１０􀆰 ８
１４􀆰 ８
１８􀆰 ０
２１􀆰 ５
２５􀆰 ６
３１􀆰 ０
３４
３８
４５
５１

—
—
—
５􀆰 １
５􀆰 ７
７􀆰 ５
９􀆰 ３
１２􀆰 ０
１６􀆰 ４
２０􀆰 ３
２３􀆰 ９
２８􀆰 ６
３４􀆰 ７
—
—
—
—

１􀆰 ６
１􀆰 ８
２􀆰 ２
２􀆰 ７
３􀆰 ２
４
５
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—

１􀆰 ６
１􀆰 ８
２􀆰 ２
２􀆰 ７
３􀆰 ２
４
５
６
８
１０
１２
１５
１８
２１
２４
２８
３２

常见六角开槽螺母的规格及主要尺寸
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（单位： ｍｍ）

螺纹规格

Ｄ
对边宽度

ｓ

螺 母 最 大 厚 度 ｍ

Ⅰ型 Ｃ 级
薄　 型 Ⅰ　 型 Ⅱ　 型

Ａ 和 Ｂ 级

Ｍ４ ７ — — ５ —
Ｍ５ ８ ６􀆰 ７ ５􀆰 １ ６􀆰 ７ ６􀆰 ９
Ｍ６ １０ ７􀆰 ７ ５􀆰 ７ ７􀆰 ７ ８􀆰 ３
Ｍ８ １３ ９􀆰 ８ ７􀆰 ５ ９􀆰 ８ １０􀆰 ０
Ｍ１０ １６ １２􀆰 ４ ９􀆰 ３ １２􀆰 ４ １２􀆰 ３
Ｍ１２ １８ １５􀆰 ８ １２􀆰 ０ １５􀆰 ８ １６􀆰 ０
Ｍ１６ ２４ ２０􀆰 ８ １６􀆰 ４ ２０􀆰 ８ ２１􀆰 １
Ｍ２０ ３０ ２４􀆰 ０ ２０􀆰 ３ ２４􀆰 ０ ２６􀆰 ３
Ｍ２４ ３６ ２９􀆰 ５ ２３􀆰 ９ ２９􀆰 ５ ３１􀆰 ９
Ｍ３０ ４６ ３４􀆰 ６ ２８􀆰 ９ ３４􀆰 ６ ３７􀆰 ６
Ｍ３６ ５５ ４０ ３３􀆰 １ ４０ ４３􀆰 ７

２􀆰 六角法兰面螺母 （ＧＢ ／ Ｔ ６１７７—２０００）
【用途】 　 六角法兰面螺母， 防松性能好， 不需要再用

弹簧垫圈。

·９３２·



【规格】
螺纹规格 Ｄ ／ ｍｍ Ｍ５ Ｍ６ Ｍ８ Ｍ１０ Ｍ１２ Ｍ１６ Ｍ２０

法兰直径 ｄｃ ／ ｍｍ≤ １１􀆰 ８ １４􀆰 ２ １７􀆰 ９ ２１􀆰 ８ ２６ ３４􀆰 ５ ４２􀆰 ８
高度 ｍ ／ ｍｍ≤ ５ ６ ８ １０ １２ １６ ２０
对边宽度 ｓ ／ ｍｍ ８ １０ １３ １５ １８ ２４ ３０

３􀆰 方螺母—Ｃ 级 （ＧＢ ／ Ｔ ３９—１９８８）

【用途】 　 与半圆头方颈螺栓配合使用， 用于表面粗糙
的构件。

【规格】
（单位： ｍｍ）

螺纹规格

Ｄ
对边宽度

ｓ
高　 度

ｍ

Ｍ３ ５􀆰 ５ ２􀆰 ４

Ｍ４ ７ ３􀆰 ２

Ｍ５ ８ ４

Ｍ６ １０ ５

Ｍ８ １３ ６

螺纹规格

Ｄ
对边宽度

ｓ
高　 度

ｍ

Ｍ１０ １４ ８

Ｍ１２ １８ １０

Ｍ１６ ２４ １３

Ｍ２０ ３０ １６

Ｍ２４ ３６ １９

·０４２·



４􀆰 圆螺母

【用途】 　 成对地用于轴类件上， 防止轴向位移， 也配
合止退垫圈， 锁紧轴承内圈。

【规格】 　 有圆螺母 （ ＧＢ ／ Ｔ ８１２—１９８８） 和小圆螺母
（ＧＢ ／ Ｔ ８１０—１９８８） 两种。

（单位： ｍｍ）

螺纹规格 Ｄ × Ｐ
外径 ｄｋ 高度 ｍ

普 通 小 型 普 通 小 型

Ｍ１０ × １
Ｍ１２ × １􀆰 ２５
Ｍ１４ × １􀆰 ５
Ｍ１６ × １􀆰 ５
Ｍ１８ × １􀆰 ５
Ｍ２０ × １􀆰 ５

２２
２５
２８
３０
３２
３５

２０
２２
２５
２８
３０
３２

８ ６

Ｍ２２ × １􀆰 ５ ３８ ３５
Ｍ２４ × １􀆰 ５ ４２ ３８
Ｍ２５ × １􀆰 ５① ４２ —
Ｍ２７ × １􀆰 ５ ４５ ４２
Ｍ３０ × １􀆰 ５ ４８ ４５
Ｍ３３ × １􀆰 ５ ５２ ４８
Ｍ３５ × １􀆰 ５① ５２ —
Ｍ３６ × １􀆰 ５ ５５ ５２

１０ ８

·１４２·



（续）

螺纹规格 Ｄ × Ｐ
外径 ｄｋ 高度 ｍ

普 通 小 型 普 通 小 型

Ｍ３９ × １􀆰 ５ ５８ ５５
Ｍ４０ × １􀆰 ５① ５８ —
Ｍ４２ × １􀆰 ５ ６２ ５８
Ｍ４５ × １􀆰 ５ ６８ ６２

１０ ８

Ｍ４８ × １􀆰 ５ ７２ ６８
Ｍ５０ × １􀆰 ５① ７２ —
Ｍ５２ × １􀆰 ５ ７８ ７２
Ｍ５５ × ２① ７８ —
Ｍ５６ × ２ ８５ ７８
Ｍ６０ × ２ ９０ ８０
Ｍ６４ × ２ ９５ ８５
Ｍ６５ × ２① ９５ —
Ｍ６８ × ２ １００ ９０

１２ １０

Ｍ７２ × ２ １０５ ９５
Ｍ７５ × ２① １０５ —
Ｍ７６ × ２ １１０ １００
Ｍ８０ × ２ １１５ １０５
Ｍ８５ × ２ １２０ １１０
Ｍ９０ × ２ １２５ １１５
Ｍ９５ × ２ １３０ １２０
Ｍ１００ × ２ １３５ １２５
Ｍ１０５ × ２ １４０ １３０
Ｍ１１０ × ２ １５０ １３５
Ｍ１１５ × ２ １５５ １４０

１５

１８

２２

１２

１５

·２４２·



（续）

螺纹规格 Ｄ × Ｐ
外径 ｄｋ 高度 ｍ

普 通 小 型 普 通 小 型

Ｍ１２０ × ２ １６０ １４５
Ｍ１２５ × ２ １６５ １５０
Ｍ１３０ × ２ １７０ １６０
Ｍ１４０ × ２ １８０ １７０
Ｍ１５０ × ２ ２００ １８０
Ｍ１６０ × ３ ２１０ １９５
Ｍ１７０ × ３ ２２０ ２０５
Ｍ１８０ × ３ ２３０ ２２０
Ｍ１９０ × ３ ２４０ ２３０
Ｍ２００ × ３ ２５０ ２４０

２２

２６

２６

３０

１５

１８

１８

２２

　 　 ① 仅用于滚动轴承锁紧装置。

５􀆰 蝶形螺母
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【用途】 　 能用手直接装拆， 配合螺栓用于联接强度要
求不高并要经常装拆的场合， 如钢锯架、 台虎钳和报纸
夹等。

【规格】 　 （单位： ｍｍ）
Ｄ ｄｋ ｍ Ｌ ｋ

（１） 蝶形螺母—圆翼

Ｍ２ ４ ２ １２ ６
Ｍ２􀆰 ５ ５ ３ １６ ８
Ｍ３ ５ ３ １６ ８
Ｍ４ ７ ４ ２０ １０
Ｍ５ ８􀆰 ５ ５ ２５ １２
Ｍ６ １０􀆰 ５ ６ ３２ １６
Ｍ８ １４ ８ ４０ ２０

·４４２·



（续）
Ｄ ｄｋ ｍ Ｌ ｋ

（１） 蝶形螺母—圆翼

Ｍ１０ １８ １０ ５０ ２５
Ｍ１２ ２２ １２ ６０ ３０
Ｍ１６ ２６ １４ ７０ ３５
Ｍ２０ ３４ １８ ９０ ４５
Ｍ２４ ４３ ２２ １１２ ５６

（２） 蝶形螺母—方翼

Ｍ３ ６􀆰 ５ ９ １７ ３
Ｍ４ ６􀆰 ５ ９ １７ ３
Ｍ５ ８ ４ ２１ １１
Ｍ６ １０ ４􀆰 ５ ２７ １３
Ｍ８ １３ ６ ３１ １６
Ｍ１０ １６ ７􀆰 ５ ３６ １８
Ｍ１２ ２０ ９ ４８ ２３
Ｍ１６ ２７ １２ ６８ ３５
Ｍ２０ ２７ １２ ６８ ３５

（３） 蝶形螺母—冲压①

Ｍ３ １０ ３􀆰 ５ ／ １􀆰 ４ １６ ６􀆰 ５
Ｍ４ １２ ４ ／ １􀆰 ６ １９ ８􀆰 ５
Ｍ５ １３ ４􀆰 ５ ／ １􀆰 ８ ２２ ９
Ｍ６ １５ ５ ／ ２􀆰 ４ ２５ ９􀆰 ５
Ｍ８ １７ ６ ／ ３􀆰 １ ２８ １１
Ｍ１０ ２０ ７ ／ ３􀆰 ８ ３５ １２
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（续）
Ｄ ｄｋ ｍ Ｌ ｋ

（４） 蝶形螺母—压铸

Ｍ３ ５ ２􀆰 ４ １６ ８􀆰 ５
Ｍ４ ７ ３􀆰 ２ ２１ １１
Ｍ５ ８􀆰 ５ ４ ２１ １１
Ｍ６ １０􀆰 ５ ５ ２３ １４
Ｍ８ １３ ６􀆰 ５ ３０ １６
Ｍ１０ １６ ８ ３７ １９

注： 尺寸代号： Ｄ—螺纹规格； ｄｋ—螺母底部外径； ｍ—螺母高

度； Ｌ—两翼最大宽度； ｋ—螺母总高度。
① 冲压螺母按尺寸 ｍ 分 Ａ 型 （高型） 和 Ｂ 型 （低型） 两种。

分子为 Ａ 型尺寸， 分母为 Ｂ 型尺寸。
６􀆰 平垫圈

【用途】 　 置于螺母与构件之间， 保护构件表面避免在
紧固时被螺母擦伤。

【规格】 　
常见垫圈的品种

垫圈名称 国家标准 规格范围 ／ ｍｍ

小垫圈—Ａ 级 ＧＢ ／ Ｔ ８４８—２００２ １􀆰 ６ ～ ３６
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（续）

垫圈名称 国家标准 规格范围 ／ ｍｍ

平垫圈—Ａ 级 ＧＢ ／ Ｔ ９７􀆰 １—２００２ １􀆰 ６ ～ ６４

平垫圈—倒角型—Ａ 级 ＧＢ ／ Ｔ ９７􀆰 ２—２００２ ５ ～ ３６

平垫圈—Ｃ 级 ＧＢ ／ Ｔ ９５—２００２ １􀆰 ６ ～ ６４

大垫圈—Ａ 和 Ｃ 级 ＧＢ ／ Ｔ ９６—２００２
Ａ 级： ３ ～ ３６
Ｃ 级： ３ ～ ３６

特大垫圈—Ｃ 级 ＧＢ ／ Ｔ ５２８７—２００２ ５ ～ ３６

垫圈的规格及主要尺寸 （单位： ｍｍ）

公称尺寸

（螺纹规

格 ｄ）

内径 ｄ１ 外径 ｄ２ 厚度 ｈ

产品等级

Ａ 级 Ｃ 级

小
垫
圈

平
垫
圈

大
垫
圈

特
大
垫
圈

小
垫
圈

平
垫
圈

大
垫
圈

特
大
垫
圈

１􀆰 ６

２

２􀆰 ５

３

４

１􀆰 ７

２􀆰 ２

２􀆰 ７

３􀆰 ２

４􀆰 ３

１􀆰 ８

２􀆰 ４

２􀆰 ９

３􀆰 ４

４􀆰 ５

３􀆰 ５

４􀆰 ５

６

５

８

４

５

６

７

—

—

—

—

９

１２

—

—

—

—

—

０􀆰 ３

０􀆰 ３

０􀆰 ５

０􀆰 ５

０􀆰 ５

０􀆰 ３

０􀆰 ３

０􀆰 ５

０􀆰 ５

０􀆰 ８

—

—

—

０􀆰 ８

１

—

—

—

—

—
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（续）

公称尺寸

（螺纹规

格 ｄ）

内径 ｄ１ 外径 ｄ２ 厚度 ｈ

产品等级

Ａ 级 Ｃ 级

小
垫
圈

平
垫
圈

大
垫
圈

特
大
垫
圈

小
垫
圈

平
垫
圈

大
垫
圈

特
大
垫
圈

５

６

８

１０

１２

１６

２０

２４

３０

３６

４２

４８

５６

６４

５􀆰 ３

６􀆰 ４

８􀆰 ４

１０􀆰 ５

１３

１７

２１

２５

３１

３７

４５

５２

６２

７０

５􀆰 ５

６􀆰 ６

９

１１

１３􀆰 ５

１７􀆰 ５

２２

２６

３３

３９

４５

５２

６２

７０

９

１１

１５

１８

２０

２８

３４

３９

５０

６０

—

—

—

—

１０

１２

１６

２０

２４

３０

３７

４４

５６

６６

７８

９２

１０５

１１５

１５

１８

２４

３０

３７

５０

６０

７２

９２

１１０

—

—

—

—

１８

２２

２８

３４

４４

５６

７２

８５

１０５

１２５

—

—

—

—

１

１􀆰 ６

１􀆰 ６

１􀆰 ６

２

２􀆰 ５

３

４

４

５

—

—

—

—

１

１􀆰 ６

１􀆰 ６

２

２􀆰 ５

３

３

４

４

５

８

８

１０

１０

１

１􀆰 ６

２

２􀆰 ５

３

３

４

５

６

８

—

—

—

—

２

２

３

３

４

５

６

６

６

８

—

—

—

—
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７􀆰 弹簧垫圈

【用途】 　 装在螺母和构件之间， 防止螺母松动。
【规格】 　 有标准型弹簧垫圈（ＧＢ ／ Ｔ ９３—１９８７）、轻型弹

簧垫圈 （ＧＢ ／ Ｔ ８５９—１９８７） 和重型弹簧垫圈 （ ＧＢ ／ Ｔ ７２４４—
１９８７）。

（单位： ｍｍ）

规格

（螺纹大径）

垫　 圈　 主　 要　 尺　 寸
内径 ｄ 厚 度 Ｓ 宽 度 ｂ
最 小 标 准 轻 型 重 型 标 准 轻 型 重 型

２
２􀆰 ５
３
４
５
６
８
１０
１２
１６
２０
２４
３０
３６
４２
４８

２􀆰 １
２􀆰 ６
３􀆰 １
４􀆰 １
５􀆰 １
６􀆰 １
８􀆰 １
１０􀆰 ２
１２􀆰 ２
１６􀆰 ２
２０􀆰 ２
２４􀆰 ５
３０􀆰 ５
３６􀆰 ５
４２􀆰 ５
４８􀆰 ５

０􀆰 ５
０􀆰 ６５
０􀆰 ８
１􀆰 １
１􀆰 ３
１􀆰 ６
２􀆰 １
２􀆰 ６
３􀆰 １
４􀆰 １
５
６

７􀆰 ５
９

１０􀆰 ５
１２

—
—
０􀆰 ６
０􀆰 ８
１􀆰 １
１􀆰 ３
１􀆰 ６
２

２􀆰 ５
３􀆰 ２
４
５
６
—
—
—

—
—
—
—
—
１􀆰 ８
２􀆰 ４
３

３􀆰 ５
４􀆰 ８
６

７􀆰 １
９

１０􀆰 ８
—
—

０􀆰 ５
０􀆰 ６５
０􀆰 ８
１􀆰 １
１􀆰 ３
１􀆰 ６
２􀆰 １
２􀆰 ６
３􀆰 １
４􀆰 １
５
６

７􀆰 ５
９

１０􀆰 ５
１２

—
—
１

１􀆰 ２
１􀆰 ５
２

２􀆰 ５
３

３􀆰 ５
４􀆰 ５
５􀆰 ５
７
９
—
—
—

—
—
—
—
—
２􀆰 ６
３􀆰 ２
３􀆰 ８
４􀆰 ３
５􀆰 ３
６􀆰 ４
７􀆰 ５
９􀆰 ３
１１
—
—
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四、 销和键

１􀆰 圆柱销 （ＧＢ ／ Ｔ １１９􀆰 １、 ２—２０００）

【用途】 　 用于轴上固定零件， 传递力。 用于工模具
定位。

【规格】 　
（单位： ｍｍ）

公称直径 ｄ 长　 度　 ｌ
０􀆰 ６ ２ ～ ６
０􀆰 ８ ２ ～ ８
１ ４ ～ １０

１􀆰 ２ ４ ～ １２
１􀆰 ５ ４ ～ １６
２ ６ ～ ２０

２􀆰 ５ ６ ～ ２４
３ ８ ～ ２８
４ ８ ～ ４０
５ １０ ～ ５０

公称直径 ｄ 长　 度　 ｌ
６ １２ ～ ６０
８ １４ ～ ８０
１０ １８ ～ ９５
１２ ２２ ～ １４０
１６ ２６ ～ １８０
２０ ３５ ～ ２００
２５ ５０ ～ ２００
３０ ６０ ～ ２００
４０ ８０ ～ ２００
５０ ９５ ～ ２００

　 ｌ 系列尺寸： ２、 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０、
２２、 ２４、 ２６、 ２８、 ３０、 ３２、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ５５、 ６０、 ６５、 ７０、
７５、 ８０、 ８５、 ９０、 ９５、 １００、 １２０、 １４０、 １６０、 １８０、 ２００
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２􀆰 弹性圆柱销 （ＧＢ ／ Ｔ ８７９􀆰 １ ～ ５—２０００）

【用途】 　 装入销孔后不易松动， 用于冲击、 振动场合，
精度不高。

【规格】 　
（单位： ｍｍ）

公称

直径

ｄ

壁厚

ｓ

最小剪切

载荷（双
剪） ／ ｋＮ

长度

ｌ

１
１􀆰 ５
２

２􀆰 ５
３
４
５
６

０􀆰 ２
０􀆰 ３
０􀆰 ４
０􀆰 ５
０􀆰 ５
０􀆰 ８
１
１

０􀆰 ７０
１􀆰 ５８
２􀆰 ８０
４􀆰 ３８
６􀆰 ３２
１１􀆰 ２４
１７􀆰 ５４
２６􀆰 ０４

４ ～ ２０
４ ～ ２０
４ ～ ３０
４ ～ ３０
４ ～ ４０
４ ～ ５０
５ ～ ８０

１０ ～ １００

公称

直径

ｄ

壁厚

ｓ

最小剪切

载荷（双
剪） ／ ｋＮ

长度

ｌ

８
１０
１２
１６
２０
２５
３０

１􀆰 ５
２
２
３
４

４􀆰 ５
５

４２􀆰 ７
７０􀆰 １６
１０４􀆰 １
１７１􀆰 ０
２８０􀆰 ６
４３８􀆰 ５
６３１􀆰 ４
　

１０ ～ １２０
１０ ～ １６０
１０ ～ １８０
１０ ～ ２００
１０ ～ ２００
１４ ～ ２００
１４ ～ ２００

　

　 ｌ 系列尺寸： ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０、 ２２、 ２４、
２６、 ２８、 ３０、 ３２、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ５５、 ６０、 ６５、 ７０、 ７５、 ８０、
８５、 ９０、 ９５、 １００、 １２０、 １４０、 １６０、 １８０、 ２００
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３􀆰 圆锥销 （ＧＢ ／ Ｔ １１７—２０００）

【用途】 　 用于定位， 固定零件， 传递动力， 销与销孔
之间连接紧密， 容易对准， 可自锁。

【规格】
（单位： ｍｍ）

公称直径 ｄ 长　 度　 ｌ

０􀆰 ６
０􀆰 ８
１

１􀆰 ２
１􀆰 ５
２

２􀆰 ５
３
４
５

２ ～ ８
５ ～ １２
６ ～ １６
６ ～ ２０
８ ～ ２４
１０ ～ ３５
１０ ～ ３５
１２ ～ ４５
１４ ～ ５５
１８ ～ ６０

公称直径 ｄ 长　 度　 ｌ

６
８
１０
１２
１６
２０
２５
３０
４０
５０

２２ ～ ９０
２２ ～ １２０
２６ ～ １６０
３２ ～ １８０
４０ ～ ２００
４５ ～ ２００
５０ ～ ２００
５５ ～ ２００
６０ ～ ２００
６５ ～ ２００

　 ｌ 系列尺寸： ２、 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０、
２２、 ２４、 ２６、 ２８、 ３０、 ３２、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ５５、 ６０、 ６５、 ７０、
７５、 ８０、 ８５、 ９０、 ９５、 １００、 １２０、 １４０、 １６０、 １８０、 ２００。 大于

２００ｍｍ， 按 ２０ｍｍ 递增

·２５２·



４􀆰 开口销 （ＧＢ ／ Ｔ ９１—２０００）

【用途】 　 用于经常拆卸的轴或螺杆带孔的螺栓上， 使
轴或螺栓上的机件不转动。

【规格】
（单位： ｍｍ）

开口销
公称
规格①

开口销
直径
ｄ

（ｍａｘ）

伸出
长度
ａ≤

销身
长度
ｌ

０􀆰 ６
０􀆰 ８
１

１􀆰 ２
１􀆰 ６
２

２􀆰 ５
３􀆰 ２

０􀆰 ５
０􀆰 ７
０􀆰 ９
１

１􀆰 ４
１􀆰 ８
２􀆰 ３
２􀆰 ９

１􀆰 ６
１􀆰 ６
１􀆰 ６
２􀆰 ５
２􀆰 ５
２􀆰 ５
２􀆰 ５
３􀆰 ２

４ ～ １２
５ ～ １６
６ ～ ２０
８ ～ ２６
８ ～ ３２
１０ ～ ４０
１２ ～ ５０
１４ ～ ６５

开口销
公称
规格①

开口销
直径
ｄ

（ｍａｘ）

伸出
长度
ａ≤

销身
长度
ｌ

４
５

６􀆰 ３
８
１０
１３
１６
２０

３􀆰 ７
４􀆰 ６
５􀆰 ９
７􀆰 ５
９􀆰 ５
１２􀆰 ４
１５􀆰 ４
１９􀆰 ３

４
４
４
４

６􀆰 ３
６􀆰 ３
６􀆰 ３
６􀆰 ３

１８ ～ ８０
２２ ～ １００
３０ ～ １２０
４０ ～ １６０
４５ ～ ２００
７１ ～ ２５０
１２０ ～ ２８０
１６０ ～ ２８０

　 ｌ 系列尺寸： ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０、 ２２、 ２４、
２６、 ２８、 ３０、 ３２、 ３６、 ４０、 ４５、 ５０、 ５５、 ６０、 ６５、 ７０、 ７５、 ８０、
８５、 ９０、 ９５、 １００、 １２０、 １４０、 １６０、 １８０、 ２００

　 　 ①　 开口销公称直径指被销零件 （轴、 螺栓） 上的销孔直径。
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５􀆰 销轴 （ＧＢ ／ Ｔ ８８２—２００８）

【用途】 　 销轴用于零件间铰接处， 其连接比较松， 拆
装方便， Ｂ 型的销孔可与开口销配合进行锁定。

【规格】 （单位： ｍｍ）
公称直径

ｄ
头部直径

ｄｋ

头部高度

ｋ
销孔直径

ｄ１

公称长度

ｌ
３ ５ １ ０􀆰 ８ ６ ～ ３０
４ ６ １ １ ８ ～ ４０
５ ８ １􀆰 ６ １􀆰 ２ １０ ～ ５０
６ １０ ２ １􀆰 ６ １２ ～ ６０
８ １４ ３ ２ １６ ～ ８０
１０ １８ ４ ３􀆰 ２ ２０ ～ １００
１２ ２０ ４ ３􀆰 ２ ２４ ～ １２０
１４ ２２ ４ ４ ２８ ～ １４０
１６ ２５ ４􀆰 ５ ４ ３２ ～ １６０
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（续）
公称直径

ｄ
头部直径

ｄｋ

头部高度

ｋ
销孔直径

ｄ１

公称长度

ｌ
１８ ２８ ５ ５ ３５ ～ １８０
２０ ３０ ５ ５ ４０ ～ ２００
２２ ３３ ５􀆰 ５ ５ ４５ ～ ２００
２４ ３６ ６ ６􀆰 ３ ５０ ～ ２００
２７ ４０ ６ ６􀆰 ３ ５５ ～ ２００
３０ ４４ ８ ８ ６０ ～ ２００
３３ ４７ ８ ８ ６５ ～ ２００
３６ ５０ ８ ８ ７０ ～ ２００
４０ ５５ ８ ８ ８０ ～ ２００
４５ ６０ ９ １０ ９０ ～ ２００
５０ ６６ ９ １０ １００ ～ ２００
５５ ７２ １１ １０ １２０ ～ ２００
６０ ７８ １２ １０ １２０ ～ ２００
７０ ９０ １３ １３ １４０ ～ ２００
８０ １００ １３ １３ １６０ ～ ２００
９０ １１０ １３ １３ １８０ ～ ２００
１００ １２０ １３ １３ ２００

　 ｌ 系列尺寸： ６、 ８、 １０、 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０、 ２２、 ２４、 ２６、 ２８、
３０、 ３２、 ３５、 ４０、 ４５、 ５０、 ５５、 ６０、 ６５、 ７０、 ７５、 ８０、 ８５、 ９０、
９５、 １００、 １２０、 １４０、 １６０、 １８０、 ２００

注： 孔距 ｌｈ ＝ ８０ｍｍ。 某些情况下， 不能按 ｌ － ｌｅ 计算 ｌｈ 尺寸，
所需要的尺寸应在标记中注明， 但不允许 ｌｈ 尺寸小于表中

规定的数值。
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６􀆰 普通平键 （ＧＢ ／ Ｔ １０９６—２００３）

【用途】 　 平键用在轴上， 固定齿轮、 带轮、 链轮、 凸
轮和飞轮等回转零件， 起传递转矩的作用。

【规格】
（单位： ｍｍ）

宽度 ｂ 高度 ｈ 长度 Ｌ 适用公称轴径 ｄ
２ ２ ６ ～ ２０ ６ ～ ８
３ ３ ６ ～ ３６ ＞ ８ ～ １０
４ ４ ８ ～ ４５ ＞ １０ ～ １２
５ ５ １０ ～ ５６ ＞ １２ ～ １７
６ ６ １４ ～ ７０ ＞ １７ ～ ２２
８ ７ １８ ～ ９０ ＞ ２２ ～ ３０
１０ ８ ２２ ～ １１０ ＞ ３０ ～ ３８
１２ ８ ２８ ～ １４０ ＞ ３８ ～ ４４
１４ ９ ３６ ～ １６０ ＞ ４４ ～ ５０
１６ １０ ４５ ～ １８０ ＞ ５０ ～ ５８
１８ １１ ５０ ～ ２００ ＞ ５８ ～ ６５
２０ １２ ５６ ～ ２２０ ＞ ６５ ～ ７５
２２ １４ ６３ ～ ２５０ ＞ ７５ ～ ８５
２５ １４ ７０ ～ ２８０ ＞ ８５ ～ ９５
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（续）
宽度 ｂ 高度 ｈ 长度 Ｌ 适用公称轴径 ｄ
２８ １６ ８０ ～ ３２０ ＞ ９５ ～ １１０
３２ １８ ９０ ～ ３６０ ＞ １１０ ～ １３０
３６ ２０ １００ ～ ４００ ＞ １３０ ～ １５０
４０ ２２ １００ ～ ４００ ＞ １５０ ～ １７０
４５ ２５ １１０ ～ ４５０ ＞ １７０ ～ ２００
５０ ２８ １２５ ～ ５００ ＞ ２００ ～ ２３０
５６ ３２ １４０ ～ ５００ ＞ ２３０ ～ ２６０
６３ ３２ １６０ ～ ５００ ＞ ２６０ ～ ２９０
７０ ３６ １８０ ～ ５００ ＞ ２９０ ～ ３３０
８０ ４０ ２００ ～ ５００ ＞ ３３０ ～ ３８０
９０ ４５ ２２０ ～ ５００ ＞ ３８０ ～ ４４０
１００ ５０ ２５０ ～ ５００ ＞ ４４０ ～ ５００

　 ｌ 系列尺寸： ６、 ８、 １０、 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０、 ２２、 ２５、 ２８、
３２、 ３６、 ４０、 ４５、 ５０、 ５６、 ６３、 ７０、 ８０、 ９０、 １００、 １１０、 １２５、
１４０、 １６０、 １８０、 ２００、 ２２０、 ２５０、 ２８０、 ３２０、 ３６０、 ４００、
４５０、 ５００

五、 铆钉

１􀆰 半圆头铆钉

【用途】 　 用于锅炉、 桥梁、 容器等钢结构上铆接用。
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【规格】 　 有半圆头铆钉 （ＧＢ ／ Ｔ ８６７—１９８６） 和半圆头
铆钉 （粗制） （ＧＢ ／ Ｔ ８６３􀆰 １—１９８６） 两种。

（单位： ｍｍ）

公称

直径

ｄ

头部尺寸
公称长

度 ｌ

直径

ｄｋ

高度

ｋ
精制

０􀆰 ６
０􀆰 ８
１

１􀆰 ４
２

２􀆰 ５
３
４
５

１􀆰 １
１􀆰 ４
１􀆰 ８
２􀆰 ５
３􀆰 ５
４􀆰 ６
５􀆰 ３
７􀆰 １
８􀆰 ８

０􀆰 ４
０􀆰 ５
０􀆰 ６
０􀆰 ８
１􀆰 ２
１􀆰 ６
１􀆰 ８
２􀆰 ４
３

１ ～ ６
１􀆰 ５ ～ ８
２ ～ ８
３ ～ １２
３ ～ １６
５ ～ ２０
５ ～ ２６
７ ～ ５０
７ ～ ５５

公称

直径

ｄ

头部尺寸
公称长度

ｌ

直径

ｄｋ

高度

ｋ
精 制 粗 制

６
８
１０
１２
１６
２０
２４
３０
３６

１１
１４
１７
２１
２９
３５
４３
５３
６２

３􀆰 ６
４􀆰 ８
６
８
１０
１４
１７
２１
２５

８ ～ ６０
１６ ～ ６５
１６ ～ ８５
２０ ～ ９０
２６ ～ １１０

—
—
—
—

—
—
—

２０ ～ ９０
２６ ～ １１０
３２ ～ １５０
５２ ～ １８０
５５ ～ １８０
５８ ～ ２００

　 ｌ 系列尺寸： １、 １􀆰 ５、 ２、 ２􀆰 ５、 ３、 ３􀆰 ５、 ４、 ５、 ６、 ７、 ８、 ９、
１０、 １１、 １２、 １３、 １４、 １５、 １６、 １７、 １８、 １９、 ２０、 ２２、 ２４、 ２６、
２８、 ３０、 ３２、 ３４、 ３６、 ３８、 ４０、 ４２、 ４４、 ４６、 ４８、 ５０、 ５２、 ５４、
５６、 ５８、 ６０、 ６２、 ６５、 ６８、 ７０、 ７５、 ８０、 ８５、 ９０、 ９５、 １００、 １１０、
１２０、 １３０、 １４０、 １５０、 １６０、 １７０、 １８０、 １９０、 ２００

２􀆰 沉头铆钉

【用途】 　 用于表面不允许露出头部的铆接。
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【规格】 　 有沉头铆钉 （ＧＢ ／ Ｔ ８６９—１９８６） 和沉头铆钉
（粗制） （ＧＢ ／ Ｔ ８６５—１９８６） 两种。

（单位： ｍｍ）

公称
直径
ｄ

头部尺寸 公称长
度 ｌ

直径
ｄｋ

高度
ｋ 精制

１

１􀆰 ４

２

２􀆰 ５

３

４

５

６

１􀆰 ９

２􀆰 ７

３􀆰 ０

４􀆰 ６

５􀆰 ２

７

８􀆰 ８

１０􀆰 ４

０􀆰 ５

０􀆰 ７

１

１􀆰 １

１􀆰 ２

１􀆰 ６

２

２􀆰 ４

２ ～ ８

３ ～ １２

３􀆰 ５ ～ １６

５ ～ １８

５ ～ ２２

６ ～ ３０

６ ～ ５０

６ ～ ５０

公称
直径
ｄ

头部尺寸 公称长度
ｌ

直径
ｄｋ

高度
ｋ 精 制 粗 制

８

１０

１２

１６

２０

２４

３０

３６

１４

１７􀆰 ６

１８􀆰 ６

２４􀆰 ７

３２

３９

５０

５８

３􀆰 ２

４

６

８

１１

１３

１７

１９

１２ ～ ６０

１６ ～ ７５

１８ ～ ７５

２４ ～ １００

—

—

—

—

—

—

２０ ～ ７５

２４ ～ １００

３０ ～ １５０

５０ ～ １８０

６０ ～ ２００

６５ ～ ２００

　 　 注： ｌ 系列尺寸见 “半圆头铆头” 规格表。
３􀆰 平头铆钉 （ＧＢ ／ Ｔ １０９—１９８６）

【用途】 　 用于打包钢带及箍圈等扁薄件的铆接。
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【规格】
（单位： ｍｍ）

公称直径 ｄ ２ ２􀆰 ５ ３ ４ ５ ６ ８ １０

头部直径 ｄｋ ４ ５ ６ ８ １０ １２ １６ ２０

头部高度 ｋ １ １􀆰 ２ １􀆰 ４ １􀆰 ８ ２ ２􀆰 ４ ２􀆰 ８ ３􀆰 ２

公称长度 ｌ
４ ～
８

５ ～
１０

６ ～
１４

８ ～
２２

１０ ～
２６

１２ ～
３０

１６ ～
３０

２０ ～
３０

ｌ 系列尺寸
４、 ５、 ６、 ７、 ８、 ９、 １０、 １１、 １２、 １３、 １４、 １５、 １６、
１７、 １８、 １９、 ２０、 ２２、 ２４、 ２６、 ２８、 ３０

４􀆰 开口型平圆头抽芯铆钉 （ＧＢ ／ Ｔ １２６１８—２００６）

【用途】 　 用于铆接两个零件， 使之成为一个整体。 其
特点是单面进行铆接操作， 但须使用专用工具———拉铆枪，
特别适用于不便采用普通铆钉的零件。 广泛用于建筑、 汽
车、 船舶、 飞机、 机器、 电器、 家具等行业。 其中以开口型
平圆头抽芯铆钉应用最广， 沉头抽芯铆钉应用于表面不允许
钉头露出的场合， 封闭型抽芯铆钉应用于要求较高强度和一
定密封性能的场合。
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【规格】 　
（单位： ｍｍ）

钉

体

ｄ
公称

ｍａｘ
ｍｉｎ

ｄｋ
ｍａｘ
ｍｉｎ

ｋ　 ｍａｘ

２􀆰 ４ ３ ３􀆰 ２ ４ ４􀆰 ８ ５ ６ ６􀆰 ４
２􀆰 ４８ ３􀆰 ０８ ３􀆰 ２８ ４􀆰 ０８ ４􀆰 ８８ ５􀆰 ０８ ６􀆰 ０８ ６􀆰 ４８
２􀆰 ２５ ２􀆰 ８５ ３􀆰 ０５ ３􀆰 ８５ ４􀆰 ６５ ４􀆰 ８５ ５􀆰 ８５ ６􀆰 ２５
５􀆰 ０ ６􀆰 ３ ６􀆰 ７ ８􀆰 ４ １０􀆰 １ １０􀆰 ５ １２􀆰 ６ １３􀆰 ４
４􀆰 ２ ５􀆰 ４ ５􀆰 ８ ６􀆰 ９ ８􀆰 ３ ８􀆰 ７ １０􀆰 ８ １１􀆰 ６
１ １􀆰 ３ １􀆰 ３ １􀆰 ７ ２ ２􀆰 １ ２􀆰 ５ ２􀆰 ７

钉

芯

ｄｍ

ｍａｘ

ＧＢ ／ Ｔ
１２６１８􀆰 １
ＧＢ ／ Ｔ

１２６１８􀆰 ２
ｐ　 ｍｉｎ

１􀆰 ５５ ２ ２ ２􀆰 ４５ ２􀆰 ９５ ２􀆰 ９５ ３􀆰 ４ ３􀆰 ９

１􀆰 ５ ２􀆰 １５ ２􀆰 １５ ２􀆰 ８ ３􀆰 ５ ３􀆰 ５ ３􀆰 ４ ４

２５ ２７

盲
区
长
度

ｂ　 ｍａｘ
ｌｍａｘ

＋
３􀆰 ５

ｌｍａｘ

＋
３􀆰 ５

ｌｍａｘ

＋ ４
ｌｍａｘ

＋ ４

ｌｍａｘ

＋
４􀆰 ５

ｌｍａｘ

＋
４􀆰 ５

ｌｍａｘ

＋ ５

ｌｍａｘ

＋
５􀆰 ５

铆钉

长度

ｌ①

ＧＢ ／ Ｔ
１２６１８􀆰 １

４ ～ １２ ４ ～ ２５
６ ～
２５

６ ～ ３０
８ ～
３０

１２ ～
３０

ＧＢ ／ Ｔ
１２６１８􀆰 ２

６ ～
１２

６ ～ ２０
６ ～
３０

８ ～ ３０ １０ ～ ３０

ｌ 系列尺寸 　 ４、 ６、 ８、 １０、 １２、 １６、 ２０、 ２５、 ３０
　 　 注： １􀆰 ＧＢ ／ Ｔ １２６１８􀆰 １ 规定了钉体直径 ｄ ＝ ２􀆰 ４ ～ ６􀆰 ４ｍｍ、 钉体

材料为铝合金 （ＡｌＡ）、 钉芯材料为钢 （Ｓｔ）、 性能等级
为 １０ 级和 １１ 级的开口型平圆头抽芯铆钉的数据。

２􀆰 ＧＢ ／ Ｔ １２６１８􀆰 ２ 规定了钉体直径 ｄ ＝ ２􀆰 ４ ～ ６􀆰 ４ｍｍ、 钉体
材料为钢 （ Ｓｔ）、 钉芯材料为钢 （ Ｓｔ）、 性能等级为 ３０
级的开口型平圆头抽芯铆钉的数据。

①　 公称长度大于 ３０ｍｍ 时， 应按 ５ｍｍ 递增。
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５􀆰 击芯铆钉

【用途】 　 用于铆接两个零件， 使之成为一个整体。 将
铆钉插入零件的铆孔中， 用锤子敲击钉芯头部， 使钉芯端面
与铆钉头端平齐， 即完成铆接操作， 甚为方便。 特别适用于
不便采用普通铆钉 （需两面进行铆接） 或抽芯铆钉 （缺乏
拉铆枪） 的场合。 通常用扁圆头击芯铆钉。 沉头击芯铆钉
用于表面不允许露出的场合。

【规格】 　
（单位： ｍｍ）

公称直径 ｄ ３ ４ ５ ６􀆰 ４
头部直径 ｄｋ 　 ｍａｘ ６􀆰 ２４ ８􀆰 ２９ ９􀆰 ８９ １３􀆰 ２９
头部高度 ｋ　 ｍａｘ １􀆰 ４ １􀆰 ７ ２ ３
钉芯直径 ｄ１ 参考 １􀆰 ８ ２􀆰 １８ ２􀆰 ８ ３􀆰 ８
钻孔直径 ３􀆰 １ ４􀆰 １ ５􀆰 １ ６􀆰 ５
公称长度 ｌ ６ ～ １５ ６ ～ ２０ ８ ～ ２５ ８ ～ ４５

ｌ 系列尺寸
　 ６、 ７、 ８、 ９、 １０、 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０、 ２２、 ２４、
２６、 ２８、 ３０、 ３２、 ３４、 ３６、 ３８、 ４０、 ４２、 ４４
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第七章　 传　 动　 件

一、 滚动轴承

１􀆰 深沟球轴承 （ＧＢ ／ Ｔ ２７６—２０１３）

【用途】 　 应用最广泛的一种滚动轴承。 其特点是摩擦
阻力小、 转速高， 用于承受径向载荷或径向和轴向同时作用
的联合载荷， 也可用于承受一定量的轴向载荷。 例如， 用于
小功率电动机、 汽车及拖拉机变速箱、 机床齿轮箱、 轻便运
输车辆轴承箱、 运输工具小轮以及一般机器、 工具等。

【规格】 　 ６０００ 型深沟球轴承。
（１） １０ 系列

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６０４ ４ １２ ４ ０􀆰 ００４０
６０５ ５ １４ ５ ０􀆰 ００４５
６０６ ６ １７ ６ ０􀆰 ００５７
６０７ ７ １９ ６ ０􀆰 ００７３
６０８ ８ ２２ ７ ０􀆰 ０１２
６０９ ９ ２４ ７ ０􀆰 ０１６
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（续）

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６０００ １０ ２６ ８ ０􀆰 ０１９
６００１ １２ ２８ ８ ０􀆰 ０２１
６００２ １５ ３２ ９ ０􀆰 ０２６
６００３ １７ ３５ １０ ０􀆰 ０３６
６００４ ２０ ４２ １２ ０􀆰 ０６９
６０ ／ ２２ ２２ ４４ １２ —
６００５ ２５ ４７ １２ ０􀆰 ０７５
６０ ／ ２８ ２８ ５２ １２ —
６００６ ３０ ５５ １３ ０􀆰 ０９０
６０ ／ ３２ ３２ ５８ １３ —
６００７ ３５ ６２ １４ ０􀆰 １６
６００８ ４０ ６８ １５ ０􀆰 ２０
６００９ ４５ ７５ １６ ０􀆰 ２４
６０１０ ５０ ８０ １６ ０􀆰 ２６
６０１１ ５５ ９０ １８ ０􀆰 ３８
６０１２ ６０ ９５ １８ ０􀆰 ４１
６０１３ ６５ １００ １８ ０􀆰 ５４
６０１４ ７０ １１０ ２０ ０􀆰 ６０
６０１５ ７５ １１５ ２０ ０􀆰 ６３
６０１６ ８０ １２５ ２２ ０􀆰 ８６
６０１７ ８５ １３０ ２２ ０􀆰 ９０
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（续）

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６０１８ ９０ １４０ ２４ １􀆰 １６
６０１９ ９５ １４５ ２４ １􀆰 １８
６０２０ １００ １５０ ２４ １􀆰 ２５
６０２１ １０５ １６０ ２６ １􀆰 ６２
６０２２ １１０ １７０ ２８ ２􀆰 １
６０２４ １２０ １８０ ２８ ２􀆰 ４
６０２６ １３０ ２００ ３３ ３􀆰 ３
６０２８ １４０ ２１０ ３３ ３􀆰 ９
６０３０ １５０ ２２５ ３５ ４􀆰 ８
６０３２ １６０ ２４０ ３８ ５􀆰 ９
６０３４ １７０ ２６０ ４２ ７􀆰 ９
６０３６ １８０ ２８０ ４６ １０􀆰 ７
６０３８ １９０ ２９０ ４６ １１􀆰 １
６０４０ ２００ ３１０ ５１ １４􀆰 ８
６０４４ ２２０ ３４０ ５６ １９􀆰 ０
６０４８ ２４０ ３６０ ５６ ２０􀆰 ７
６０５２ ２６０ ４００ ６５ ２８􀆰 ８
６０５６ ２８０ ４２０ ６５ ３２􀆰 １
６０６０ ３００ ４６０ ７４ ４２􀆰 ８
６０６４ ３２０ ４８０ ７４ ４８􀆰 ４
６０６８ ３４０ ５２０ ８２ ６７􀆰 ２

·５６２·



（续）

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６０７２ ３６０ ５４０ ８２ ６８􀆰 ０

６０７６ ３８０ ５６０ ８２ —

６０８０ ４００ ６００ ９０ ８７􀆰 ４

６０８４ ４２０ ６２０ ９０ —

６０８８ ４４０ ６５０ ９４ １０７

６０９２ ４６０ ６８０ １００ —

６０９６ ４８０ ７００ １００ —

６０ ／ ５００ ５００ ７２０ １００ １１７

（２） ０２ 系列

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６２３ ３ １０ ４ ０􀆰 ００１６
６２４ ４ １３ ５ ０􀆰 ００３１
６２５ ５ １６ ５ ０􀆰 ００５０
６２６ ６ １９ ６ ０􀆰 ００７８
６２７ ７ ２２ ７ ０􀆰 ０１４
６２８ ８ ２４ ８ ０􀆰 ０１６
６２９ ９ ２６ ８ ０􀆰 ０１９
６２００ １０ ３０ １０ ０􀆰 ０３０
６２０１ １２ ３２ １０ ０􀆰 ０３７
６２０２ １５ ３５ １１ ０􀆰 ０４６
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（续）

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６２０３ １７ ４０ １２ ０􀆰 ０６５
６２０４ ２０ ４７ １４ ０􀆰 １０７
６２ ／ ２２ ２２ ５０ １４ —
６２０５ ２５ ５２ １５ ０􀆰 １２５
６２ ／ ２８ ２８ ５８ １６ —
６２０６ ３０ ６２ １６ ０􀆰 ２０５
６２ ／ ３２ ３２ ６５ １７ —
６２０７ ３５ ７２ １７ ０􀆰 ２８５
６２０８ ４０ ８０ １８ ０􀆰 ３７０
６２０９ ４５ ８５ １９ ０􀆰 ４０８
６２１０ ５０ ９０ ２０ ０􀆰 ４６２
６２１１ ５５ １００ ２１ ０􀆰 ５９８
６２１２ ６０ １１０ ２２ ０􀆰 ８０
６２１３ ６５ １２０ ２３ ０􀆰 ９９
６２１４ ７０ １２５ ２４ １􀆰 ０７
６２１５ ７５ １３０ ２５ １􀆰 ３９
６２１６ ８０ １４０ ２６ １􀆰 ９２
６２１７ ８５ １５０ ２８ １􀆰 ９２
６２１８ ９０ １６０ ３０ ２􀆰 １２
６２１９ ９５ １７０ ３２ ２􀆰 ６１
６２２０ １００ １８０ ３４ ３􀆰 １９
６２２１ １０５ １９０ ３６ ３􀆰 ６６
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（续）

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６２２２ １１０ ２００ ３８ ４􀆰 ４０
６２２４ １２０ ２１５ ４０ ５􀆰 ２０
６２２６ １３０ ２３０ ４０ ６􀆰 １９
６２２８ １４０ ２５０ ４２ ９􀆰 ４４
６２３０ １５０ ２７０ ４５ １０􀆰 ４
６２３２ １６０ ２９０ ４８ １５􀆰 ０
６２３４ １７０ ３１０ ５２ １６􀆰 ５
６２３６ １８０ ３２０ ５２ １７􀆰 ８
６２３８ １９０ ３４０ ５５ ２３􀆰 ２
６２４０ ２００ ３６０ ５８ ２４􀆰 ８
６２４４ ２２０ ４００ ６５ ３６􀆰 ５
６２４８ ２４０ ４４０ ７２ ５２􀆰 ６
６２５２ ２６０ ４８０ ８０ ６８􀆰 ３

（３） ０３ 系列

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６３３ ３ １３ ５ ０􀆰 ００３０

６３４ ４ １６ ５ ０􀆰 ００５３

６３５ ５ １９ ６ ０􀆰 ００８２

６３００ １０ ３５ １１ ０􀆰 ０４９

６３０１ １２ ３７ １２ ０􀆰 ０５９

６３０２ １５ ４２ １３ ０􀆰 ０８２
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（续）

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６３０３ １７ ４７ １４ ０􀆰 １０９
６３０４ ２０ ５２ １５ ０􀆰 １５
６３ ／ ２２ ２２ ５６ １６ —
６３０５ ２５ ６２ １７ ０􀆰 ２２９
６３ ／ ２８ ２８ ６８ １８ —
６３０６ ３０ ７２ １９ ０􀆰 ３４０
６３ ／ ３２ ３２ ７５ ２０ —
６３０７ ３５ ８０ ２１ ０􀆰 ４３５
６３０８ ４０ ９０ ２３ ０􀆰 ６３６
６３０９ ４５ １００ ２５ ０􀆰 ８２５
６３１０ ５０ １１０ ２７ １􀆰 ０５
６３１１ ５５ １２０ ２９ １􀆰 ３６
６３１２ ６０ １３０ ３１ １􀆰 ６７
６３１３ ６５ １４０ ３３ ２􀆰 ０８
６３１４ ７０ １５０ ３５ ２􀆰 ５５
６３１５ ７５ １６０ ３７ ３􀆰 ０２
６３１６ ８０ １７０ ３９ ３􀆰 ６６
６３１７ ８５ １８０ ４１ ４􀆰 ２２
６３１８ ９０ １９０ ４３ ４􀆰 ９１
６３１９ ９５ ２００ ４５ ５􀆰 ７０
６３２０ １００ ２１５ ４７ ７􀆰 ２０
６３２１ １０５ ２２５ ４９ ７􀆰 ８４
６３２２ １１０ ２４０ ５０ ９􀆰 ２２
６３２４ １２０ ２６０ ５５ １４􀆰 ７８
６３２６ １３０ ２８０ ５８ １６􀆰 ５２
６３２８ １４０ ３００ ６２ ２２􀆰 ０
６３３０ １５０ ３２０ ６５ ２６􀆰 ０
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（续）

轴承代号
内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量

／ ｋｇ
６３３２ １６０ ３４０ ６８ —
６３３４ １７０ ３６０ ７２ ３５􀆰 ６
６３３６ １８０ ３８０ ７５ —
６３３８ １９０ ４００ ７８ —
６３４０ ２００ ４２０ ８０ —
６３４４ ２２０ ４６０ ８８ —
６３４８ ２４０ ５００ ９５ —
６３５２ ２６０ ５４０ １０２ —
６３５６ ２８０ ５８０ １０８ —

２􀆰 调心球轴承 （ＧＢ ／ Ｔ ２８１—２０１３）

【用途】 　 １００００ 型轴承能自动调心 （即轴承外圈和内圈

·０７２·



有 ２° ～ ３°倾斜时， 轴承仍能正常进行工作）， 适用于承受径
向载荷， 也可用于承受径向和不大的轴向作用的联合载荷。
例如， 用于长的传动轴、 通风机的轴、 联合收割机的轴、 圆
锯及织布机的轴和滚筒、 砂轮机的主轴、 中型蜗杆减速器的
轴等。 １００００Ｋ 型轴承具有 １００００ 型轴承的特点， 但内孔为
圆锥孔， 安装在锥形轴端上， 可微量调整轴承的游隙。
１００００Ｋ ＋ Ｈ００００ 型轴承， 带有紧定套， 主要用于无轴肩的光
轴上， 轴承的安装和拆卸都比较方便， 利用紧定套还可调整
轴承的径向游隙。

【规格】 　 １００００ 型调心球轴承。
（１） ０２ 系列

轴承

代号

内径 ｄ 轴径 ｄ１ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ
ｍｍ

质量 ／ ｋｇ

１２６ ６ — １９ ６ ０􀆰 ００９６
１２７ ７ — ２２ ７ ０􀆰 ０１５
１２９ ９ — ２６ ８ ０􀆰 ０２３
１２００ １０ — ３０ ９ ０􀆰 ０３５
１２０１ １２ — ３２ １０ ０􀆰 ０４２
１２０２ １５ — ３５ １１ ０􀆰 ０５１
１２０３ １７ — ４０ １２ ０􀆰 ０７６
１２０４ ２０ １７ ４７ １４ ０􀆰 １１９
１２０５ ２５ ２０ ５２ １５ ０􀆰 １４４
１２０６ ３０ ２５ ６２ １６ ０􀆰 ２２６
１２０７ ３５ ３０ ７２ １７ ０􀆰 ３１８
１２０８ ４０ ３５ ８０ １８ ０􀆰 ４１８

·１７２·



（续）
轴承

代号

内径 ｄ 轴径 ｄ１ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ
ｍｍ

质量 ／ ｋｇ

１２０９ ４５ ４０ ８５ １９ ０􀆰 ４６９
１２１０ ５０ ４５ ９０ ２０ ０􀆰 ５４５
１２１１ ５５ ５０ １００ ２１ ０􀆰 ７２２
１２１２ ６０ ５５ １１０ ２２ ０􀆰 ８６９
１２１３ ６５ ６０ １２０ ２３ ０􀆰 ９１５
１２１４ ７０ — １２５ ２４ １􀆰 ２９
１２１５ ７５ ６５ １３０ ２５ １􀆰 ３５
１２１６ ８０ ７０ １４０ ２６ １􀆰 ６５
１２１７ ８５ ７５ １５０ ２８ ２􀆰 １０
１２１８ ９０ ８０ １６０ ３０ ２􀆰 ５１
１２１９ ９５ ８５ １７０ ３２ ３􀆰 ０６
１２２０ １００ ９０ １８０ ３４ ３􀆰 ６８
１２２１ １０５ — １９０ ３６ ４􀆰 ４０
１２２２ １１０ １００ ２００ ３８ ７􀆰 ２０
１２２４ １２０ １１０ ２１５ ４２ —
１２２６ １３０ — ２３０ ４６ —
１２２８ １４０ — ２５０ ５０ —

（２） ０３ 系列

轴承

代号

内径 ｄ 轴径 ｄ１ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ
ｍｍ

质量 ／ ｋｇ

１３５ ５ — １９ ６ ０􀆰 ０１
１３００ １０ — ３５ １１ ０􀆰 ０６
１３０１ １２ — ３７ １２ ０􀆰 ０７

·２７２·



（续）
轴承

代号

内径 ｄ 轴径 ｄ１ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ
ｍｍ

质量 ／ ｋｇ

１３０２ １５ — ４２ １３ ０􀆰 ０９９
１３０３ １７ — ４７ １４ ０􀆰 １３８
１３０４ ２０ １７ ５２ １５ ０􀆰 １７４
１３０５ ２５ ２０ ６２ １７ ０􀆰 ２５８
１３０６ ３０ ２５ ７２ １９ ０􀆰 ３９
１３０７ ３５ ３０ ８０ ２１ ０􀆰 ５４
１３０８ ４０ ３５ ９０ ２３ ０􀆰 ７１
１３０９ ４５ ４０ １００ ２５ ０􀆰 ９６
１３１０ ５０ ４５ １１０ ２７ １􀆰 ２１
１３１１ ５５ ５０ １２０ ２９ １􀆰 ５８
１３１２ ６０ ５５ １３０ ３１ １􀆰 ９６
１３１３ ６５ — １４０ ３３ ２􀆰 ３９
１３１４ ７０ ６０ １５０ ３５ ２􀆰 ９８
１３１５ ７５ ６５ １６０ ３７ ３􀆰 ５５
１３１６ ８０ ７０ １７０ ３９ ４􀆰 １９
１３１７ ８５ ７５ １８０ ４１ ４􀆰 ９５

１３１８ ９０ ８０ １９０ ４３ ５􀆰 ９９

１３１９ ９５ ８５ ２００ ４５ ６􀆰 ９８

１３２０ １００ ９０ ２１５ ４７ ８􀆰 ６６

１３２１ １０５ — ２２５ ４９ ９􀆰 ５５

１３２２ １１０ １００ ２４０ ５０ １１􀆰 ８

·３７２·



（３） ２２ 系列

轴承

代号

内径 ｄ 轴径 ｄ１ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ
ｍｍ

质量 ／ ｋｇ

２２００ １０ — ３０ １４ —
２２０１ １２ — ３２ １４ —
２２０２ １５ — ３５ １４ ０􀆰 ０６０
２２０３ １７ — ４０ １６ ０􀆰 ０８８
２２０４ ２０ １７ ４７ １８ ０􀆰 １５２
２２０５ ２５ ２０ ５２ １８ ０􀆰 １８７
２２０６ ３０ ２５ ６２ ２０ ０􀆰 ２６０
２２０７ ３５ ３０ ７２ ２３ ０􀆰 ４４１
２２０８ ４０ ３５ ８０ ２３ ０􀆰 ５３０
２２０９ ４５ ４０ ８５ ２３ ０􀆰 ５５３
２２１０ ５０ ４５ ９０ ２３ ０􀆰 ６７８
２２１２ ６０ ５５ １１０ ２８ １􀆰 １５
２２１３ ６５ ６０ １２０ ３１ １􀆰 ５０
２２１４ ７０ — １２５ ３１ １􀆰 ６３
２２１５ ７５ ６５ １３０ ３１ １􀆰 ７１
２２１６ ８０ ７０ １４０ ３３ ２􀆰 １９
２２１７ ８５ ７５ １５０ ３６ ２􀆰 ５３
２２１８ ９０ ８０ １６０ ４０ ３􀆰 ４０
２２１９ ９５ ８５ １７０ ４３ ４􀆰 ２０
２２２０ １００ ９０ １８０ ４６ ４􀆰 ９５
２２２１ １０５ — １９０ ５０ ６􀆰 ６６
２２２２ １１０ １００ ２００ ５３ ７􀆰 １６

·４７２·



（４） ２３ 系列

轴承

代号

内径 ｄ 轴径 ｄ１ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

２３００ １０ — ３５ １７ —
２３０１ １２ — ３７ １７ —
２３０２ １５ — ４２ １７ —
２３０３ １７ — ４７ １９ —
２３０４ ２０ １７ ５２ ２１ ０􀆰 ２１９
２３０５ ２５ ２０ ６２ ２４ ０􀆰 ３５５
２３０６ ３０ ２５ ７２ ２７ ０􀆰 ５０１
２３０７ ３５ ３０ ８０ ３１ ０􀆰 ６７５
２３０８ ４０ ３５ ９０ ３３ ０􀆰 ９５９
２３０９ ４５ ４０ １００ ３６ １􀆰 ２５
２３１０ ５０ ４５ １１０ ４０ １􀆰 ６６
２３１１ ５５ ５０ １２０ ４３ ２􀆰 ０９
２３１２ ６０ ５ １３０ ４６ ２􀆰 １６
２３１３ ６５ ６０ １４０ ４８ ３􀆰 ２２
２３１４ ７０ — １５０ ５１ ３􀆰 ９２
２３１５ ７５ ６５ １６０ ５５ ４􀆰 ７１
２３１６ ８０ ７０ １７０ ５８ ５􀆰 ７０
２３１７ ８５ ７５ １８０ ６０ ６􀆰 ７３
２３１８ ９０ ８０ １９０ ６４ ７􀆰 ９３
２３１９ ９５ ８５ ２００ ６７ ９􀆰 ２０
２３２０ １００ ９０ ２１５ ７３ １２􀆰 ４

·５７２·



（续）

轴承

代号

内径 ｄ 轴径 ｄ１ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

２３２１ １０５ — ２２５ ７７ —
２３２２ １１０ １００ ２４０ ８０ １７􀆰 ６

注： １􀆰 轴径 ｄ１ 仅适用于 １００００Ｋ ＋ Ｈ００００ 型轴承。
２􀆰 １００００Ｋ 型和 １００００Ｋ ＋ Ｈ００００ 型轴承的尺寸 （ ｄ、 Ｄ、

Ｂ）， 均与相同尺寸系列和内径代号的 １００００ 型轴承的尺

寸相同。 例： １３０８Ｋ 轴承和 １３０８Ｋ ＋ Ｈ３０８ 轴承的尺寸，
均可参见表中 １３０８ 轴承的尺寸。

３􀆰 推力球轴承 （ＧＢ ／ Ｔ ３０１—１９９５）

【用途】 　 只适用于承受一面轴向载荷、 转速较低的机
件上， 例如起重机吊钩、 立式水泵、 立式离心机、 千斤顶、
低速减速器等。 轴承的轴圈 （与轴紧配合的套圈）、 座圈
（与轴有间隙的套圈） 和滚动体 （连保持架） 是分离的， 可
以分别装拆。

【规格】 　 ５１０００ 型推力球轴承。
（１） １１ 系列

·６７２·



轴承

代号

内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

５１１００ １０ ２４ ９ ０􀆰 ０１９３
５１１０１ １２ ２６ ９ ０􀆰 ０２１４
５１１０２ １５ ２８ ９ ０􀆰 ０２４３
５１１０３ １７ ３０ ９ ０􀆰 ０２５３
５１１０４ ２０ ３５ １０ ０􀆰 ０３７６
５１１０５ ２５ ４２ １１ ０􀆰 ０５６２
５１１０６ ３０ ４７ １１ ０􀆰 ０６６５
５１１０７ ３５ ５２ １２ ０􀆰 ０８２６
５１１０８ ４０ ６０ １３ ０􀆰 １２０
５１１０９ ４５ ６５ １４ ０􀆰 １５０
５１１１０ ５０ ７０ １４ ０􀆰 １６０
５１１１１ ５５ ７８ １６ ０􀆰 ２４０
５１１１２ ６０ ８５ １７ ０􀆰 ２９０
５１１１３ ６５ ９０ １８ ０􀆰 ３２４
５１１１４ ７０ ９５ １８ ０􀆰 ３６０
５１１１５ ７５ １００ １９ ０􀆰 ３９２
５１１１６ ８０ １０５ １９ ０􀆰 ４０４
５１１１７ ８５ １１０ １９ ０􀆰 ４６０
５１１１８ ９０ １２０ ２２ ０􀆰 ４８０
５１１２０ １００ １３５ ２５ １􀆰 ００
５１１２２ １１０ １４５ ２５ １􀆰 ０８
５１１２４ １２０ １５５ ２５ １􀆰 １６
５１１２６ １３０ １７０ ３０ １􀆰 ８７
５１１２８ １４０ １８０ ３１ ２􀆰 １０

·７７２·



（续）

轴承

代号

内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

５１１３０ １５０ １９０ ３１ ２􀆰 ２０
５１１３２ １６０ ２００ ３１ ２􀆰 ３０
５１１３４ １７０ ２１５ ３４ ３􀆰 ３０
５１１３６ １８０ ２２５ ３４ ３􀆰 ５０
５１１３８ １９０ ２４０ ３７ ４􀆰 １０
５１１４０ ２００ ２５０ ３７ ４􀆰 ２０
５１１４４ ２２０ ２７０ ３７ ４􀆰 ６５
５１１４８ ２４０ ３００ ４５ ７􀆰 ４９
５１１５２ ２６０ ３２０ ４５ ８􀆰 １０
５１１５６ ２８０ ３５０ ５３ １２􀆰 ２
５１１６０ ３００ ３８０ ６２ １７􀆰 ５
５１１６４ ３２０ ４００ ６３ １８􀆰 ９
５１１６８ ３４０ ４２０ ６４ ２０􀆰 ５
５１１７２ ３６０ ４４０ ６５ ２２􀆰 ０
５１１７６ ３８０ ４６０ ６５ —
５１１８０ ４００ ４８０ ６５ ２３􀆰 ８
５１１８４ ４２０ ５００ ６５ ２５􀆰 ２
５１１８８ ４４０ ５４０ ８０ —
５１１９２ ４６０ ５６０ ８０ ４３􀆰 ０
５１１９６ ４８０ ５８０ ８０ ４３􀆰 ９

５１１ ／ ５００ ５００ ６００ ８０ ４７􀆰 １

（２） １２ 系列

·８７２·



轴承

代号

内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

５１２００ １０ ２６ １１ ０􀆰 ０２９３
５１２０１ １２ ２８ １１ ０􀆰 ０３２４
５１２０２ １５ ３２ １２ ０􀆰 ０４４４
５１２０３ １７ ３５ １２ ０􀆰 ０５０６
５１２０４ ２０ ４０ １４ ０􀆰 ０７７３
５１２０５ ２５ ４７ １５ ０􀆰 １０９
５１２０６ ３０ ５２ １６ ０􀆰 １３８
５１２０７ ３５ ６２ １８ ０􀆰 ２２０
５１２０８ ４０ ６８ １９ ０􀆰 ２７０
５１２０９ ４５ ７３ ２０ ０􀆰 ３２０
５１２１０ ５０ ７８ ２２ ０􀆰 ３９０
５１２１１ ５５ ９０ ２５ ０􀆰 ６１９
５１２１２ ６０ ９５ ２６ ０􀆰 ６９０
５１２１３ ６５ １００ ２７ ０􀆰 ７５０
５１２１４ ７０ １０５ ２７ ０􀆰 ７９０
５１２１５ ７５ １１０ ２７ ０􀆰 ８５０
５１２１６ ８０ １１５ ２８ ０􀆰 ９２５
５１２１７ ８５ １２５ ３１ １􀆰 ３０
５１２１８ ９０ １３５ ３５ １􀆰 ７７
５１２２０ １００ １５０ ３８ ２􀆰 ４０
５１２２２ １１０ １６０ ３８ ２􀆰 ６０
５１２２４ １２０ １７０ ３９ ２􀆰 ９０
５１２２６ １３０ １９０ ４５ ４􀆰 ２０
５１２２８ １４０ ２００ ４６ ４􀆰 ６０

·９７２·



（续）

轴承

代号

内径 ｄ 外径 Ｄ 宽度 Ｂ

ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

５１２３０ １５０ ２１５ ５０ ５􀆰 ８０
５１２３２ １６０ ２２５ ５１ ６􀆰 ７０
５１２３４ １７０ ２４０ ５５ ８􀆰 ３０
５１２３６ １８０ ２５０ ５６ ８􀆰 ９０
５１２３８ １９０ ２７０ ６２ １１􀆰 ９
５１２４０ ２００ ２８０ ６２ １２􀆰 ４
５１２４４ ２２０ ３００ ６３ １３􀆰 ７
５１２４８ ２４０ ３４０ ７８ ２３􀆰 ６
５１２５２ ２６０ ３６０ ７９ ２５􀆰 ５
５１２５６ ２８０ ３８０ ８０ ２７􀆰 ８
５１２６０ ３００ ４２０ ９５ ４３􀆰 ７
５１２６４ ３２０ ４４０ ９５ ４４􀆰 ３
５１２６８ ３４０ ４６０ ９６ ４５􀆰 ５
５１２７２ ３６０ ５００ １１０ ７１􀆰 ０

４􀆰 圆锥滚子轴承 （ＧＢ ／ Ｔ ２９７—１９９４）
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【用途】 　 应用比较广泛的一类轴承， 适用于承受径向
（为主） 和轴向同时作用的联合载荷， 例如， 中、 大功率减
速器的轴、 载重汽车轮轴、 拖拉机履带辊轴、 机床主轴等。
由于其内圈 （带保持架和全组滚子） 和外圈可以分别装拆，
并可调整游隙， 比较方便。

【规格】 　 ３００００ 型圆锥滚子轴承。
（１） ０２ 系列

轴承

代号

内径

ｄ
外径

Ｄ
轴承宽度

Ｔ
内圈宽度

Ｂ
外圈宽度

Ｃ

ｍｍ

质量

／ ｋｇ

３０２０２ １５ ３５ １１􀆰 ７５ １１ １０ ０􀆰 ０５０
３０２０３ １７ ４０ １３􀆰 ２５ １２ １１ ０􀆰 ０７８
３０２０４ ２０ ４７ １５􀆰 ２５ １４ １２ ０􀆰 １２０
３０２０５ ２５ ５２ １６􀆰 ２５ １５ １３ ０􀆰 １４４
３０２０６ ３０ ６２ １７􀆰 ２５ １６ １４ ０􀆰 ２３２
３０２ ／ ３２ ３２ ６５ １８􀆰 ２５ １７ １５ ０􀆰 ２６７
３０２０７ ３５ ７２ １８􀆰 ２５ １７ １５ ０􀆰 ３２７
３０２０８ ４０ ８０ １９􀆰 ７５ １８ １６ ０􀆰 ４００
３０２０９ ４５ ８５ ２０􀆰 ７５ １９ １６ ０􀆰 ４４２
３０２１０ ５０ ９０ ２１􀆰 ７５ ２０ １７ ０􀆰 ５２０
３０２１１ ５５ １００ ２２􀆰 ７５ ２１ １８ ０􀆰 ７０５
３０２１２ ６０ １１０ ２３􀆰 ７５ ２２ １９ ０􀆰 ８８６
３０２１３ ６５ １２０ ２４􀆰 ７５ ２３ ２０ １􀆰 １６
３０２１４ ７０ １２５ ２６􀆰 ２５ ２４ ２１ １􀆰 ２５
３０２１５ ７５ １３０ ２７􀆰 ２５ ２５ ２２ １􀆰 ３４

·１８２·



（续）

轴承

代号

内径

ｄ
外径

Ｄ
轴承宽度

Ｔ
内圈宽度

Ｂ
外圈宽度

Ｃ

ｍｍ

质量

／ ｋｇ

３０２１６ ８０ １４０ ２８􀆰 ２５ ２６ ２２ １􀆰 ６５

３０２１７ ８５ １５０ ３０􀆰 ５ ２８ ２４ ２􀆰 ０３

３０２１８ ９０ １６０ ３２􀆰 ５ ３０ ２６ ２􀆰 ５６

３０２１９ ９５ １７０ ３４􀆰 ５ ３２ ２７ ３􀆰 １７

３０２２０ １００ １８０ ３７ ３４ ２９ ３􀆰 ７３

３０２２１ １０５ １９０ ３９ ３６ ３０ ４􀆰 ４０

３０２２２ １１０ ２００ ４１ ３８ ３２ —

３０２２４ １２０ ２１５ ４３􀆰 ５ ４０ ３４ ６􀆰 ２１

３０２２６ １３０ ２３０ ４３􀆰 ７５ ４０ ３４ —

３０２２８ １４０ ２５０ ４５􀆰 ７５ ４２ ３６ ８􀆰 ８０

３０２３０ １５０ ２７０ ４９ ４５ ３８ １０􀆰 ２

３０２３２ １６０ ２９０ ５２ ４８ ４０ １３􀆰 ５

３０２３４ １７０ ３１０ ５７ ５２ ４３ —

３０２３６ １８０ ３２０ ５７ ５２ ４３ １８􀆰 ５

３０２３８ １９０ ３４０ ６０ ５５ ４６ —

３０２４０ ２００ ３６０ ６４ ５８ ４８ ２７􀆰 ８

３０２４４ ２２０ ４００ ７２ ６５ ５４ ３５􀆰 ５

（２） ０３ 系列
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轴承

代号

内径

ｄ
外径

Ｄ
轴承宽度

Ｔ
内圈宽度

Ｂ
外圈宽度

Ｃ

ｍｍ

质量

／ ｋｇ

３０３０２ １５ ４２ １４􀆰 ２５ １３ １１ ０􀆰 ０９６
３０３０３ １７ ４７ １５􀆰 ２５ １４ １２ ０􀆰 １３０
３０３０４ ２０ ５２ １６􀆰 ２５ １５ １３ ０􀆰 １６８
３０３０５ ２５ ６２ １８􀆰 ２５ １７ １５ ０􀆰 ２５９
３０３０６ ３０ ７２ ２０􀆰 ７５ １９ １６ ０􀆰 ３９０
３０３０７ ３５ ８０ ２２􀆰 ７５ ２１ １８ ０􀆰 ５２２
３０３０８ ４０ ９０ ２５􀆰 ２５ ２３ ２０ ０􀆰 ７４７
３０３０９ ４５ １００ ２７􀆰 ２５ ２５ ２２ ０􀆰 ９８４
３０３１０ ５０ １１０ ２９􀆰 ２５ ２７ ２３ １􀆰 ２５
３０３１１ ５５ １２０ ３１􀆰 ５ ２９ ２５ １􀆰 ６３
３０３１２ ６０ １３０ ３３􀆰 ５ ３１ ２６ １􀆰 ９０
３０３１３ ６５ １４０ ３６ ３３ ２８ ２􀆰 ４１
３０３１４ ７０ １５０ ３８ ３５ ３０ ３􀆰 ０４
３０３１５ ７５ １６０ ４０ ３７ ３１ ３􀆰 ７４
３０３１６ ８０ １７０ ４２􀆰 ５ ３９ ３３ —
３０３１７ ８５ １８０ ４４􀆰 ５ ４１ ３４ —
３０３１８ ９０ １９０ ４６􀆰 ５ ４３ ３６ ５􀆰 ７３
３０３１９ ９５ ２００ ４９􀆰 ５ ４５ ３８ ６􀆰 ８０
３０３２０ １００ ２１５ ５１􀆰 ５ ４７ ３９ —
３０３２１ １０５ ２２５ ５３􀆰 ５ ４９ ４１ —
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（续）

轴承

代号

内径

ｄ
外径

Ｄ
轴承宽度

Ｔ
内圈宽度

Ｂ
外圈宽度

Ｃ

ｍｍ

质量

／ ｋｇ

３０３２２ １１０ ２４０ ５４􀆰 ５ ５０ ４２ —
３０３２４ １２０ ２６０ ５９􀆰 ５ ５５ ４６ １３􀆰 ７５
３０３２６ １３０ ２８０ ６３􀆰 ７５ ５８ ４９ —
３０３２８ １４０ ３００ ６７􀆰 ７５ ６２ ５３ —
３０３３０ １５０ ３２０ ７２ ６５ ５５ —
３０３３２ １６０ ３４０ ７５ ６８ ５８ ３２􀆰 ９６
３０３３４ １７０ ３６０ ８０ ７２ ６２ ３５􀆰 ３１
３０３３６ １８０ ３８０ ８３ ７５ ６４ —
３０３３８ １９０ ４００ ８６ ７８ ６５ —
３０３４０ ２００ ４２０ ８９ ８０ ６７ —
３０３４４ ２２０ ４６０ ９７ ８８ ７３ —
３０３４８ ２４０ ５００ １０５ ９５ ８０ —
３０３５２ ２６０ ５４０ １１３ １０２ ８５ １１１􀆰 ３

二、 传动带

１􀆰 平型传动带 （ＧＢ ／ Ｔ ５２４—２００７）

·４８２·



【用途】 　 适用于具有织物结构， 用于在规定使用条件
下传递动力的平带。 用于低速、 轴间距较大的地方进行动力
传递。 使用时应按需要长度在盘带上截取， 然后将两端连接
起来。

【规格】 　

抗拉强

度规格

纵向抗

拉强度

／ （ｋＮ ／ ｍ）

胶帆布

层数

厚度

／ ｍｍ

带宽

范围

／ ｍｍ

最小带轮

／ ｍｍ

推荐 允用

１９０ ／ ４０ １９０
１９０ ／ ６０ １９０ ３ ３􀆰 ６ １６ ～ １１２ １６０ １１２
２４０ ／ ４０ ２４０
２４０ ／ ６０ ２４０ ４ ４􀆰 ８ ２０ ～ ３１５ ２００ １６０
２９０ ／ ４０ ２９０
２９０ ／ ６０ ２９０ ５ ６􀆰 ０ ６３ ～ ３１５ ２５０ １８０
３４０ ／ ４０ ３４０
３４０ ／ ６０ ３４０ ６ ７􀆰 ２ ６３ ～ ５００ ３１５ ２２４
３８５ ／ ６０ ３８５ ７ ８􀆰 ４
４２５ ／ ６０ ４２５ ８ ９􀆰 ６
４５０ ４５０ ９ １０􀆰 ８
５００ ５００ １０ １２􀆰 ０

２００ ～
５００

３５５ ２８０
４００ ３１５
４５０ ３５５
５００ ４００

５６０ ５６０ １２ １４􀆰 ４ ３５５ ～ ５００ ６３０ ５００

宽度尺寸系

列 ／ ｍｍ

　 １６、 ２０、 ２５、 ３２、 ４０、 ５０、 ６０、 ７１、 ８０、 ９０、 １００、
１１２、 １２５、 １４０、 １６０、 １８０、 ２００、 ２２４、 ２５０、 ２８０、
３１５、 ３５５、 ４００、 ４５０、 ５００

·５８２·



（续）

抗拉强

度规格

纵向抗

拉强度

／ （ｋＮ ／ ｍ）

胶帆布

层数

厚度

／ ｍｍ

带宽

范围

／ ｍｍ

最小带轮

／ ｍｍ

推荐 允用

长度尺

寸系列

／ ｍｍ

优选

系列

　 ５００、 ５６０、 ６３０、 ７１０、 ８００、 ９００、 １０００、
１１２０、 １２５０、 １４００、 １６００、 １８００、 ２０００、 ２２４０、
２５００、 ２８００、 ３１５０、 ３５５０、 ４０００、 ４５００、 ５０００

第二

系列

　 ５３０、 ６００、 ６７０、 ７５０、 ８５０、 ９５０、 １０６０、
１１８０、 １３２０、 １５００、 １７００、 １９００

注： 斜线前数字表示抗拉强度值， 斜线后数字表示横向强度对

纵向的百分比。
２􀆰 普通 Ｖ 带及窄 Ｖ 带 （ＧＢ ／ Ｔ １１５４４—２０１２）

【用途】 　 普通 Ｖ 带用于带速高、 传动功率大、 传动比
大、 轴间距小的传动。 窄 Ｖ 带比普通 Ｖ 带效率高， 传动功
率大， 结构紧凑。

【规格】
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（单位： ｍｍ）

Ｖ 带截型

截面基本尺寸

节宽

ｂｐ
顶宽

ｂ
高度

ｈ

露出高度 ｈｒ

最大 最小

基准长度

Ｌｄ

普通

Ｖ 带

Ｙ ５􀆰 ３ ６􀆰 ０ ４􀆰 ０ ＋ ０􀆰 ８ － ０􀆰 ８ ２００ ～ ５００
Ｚ ８􀆰 ５ １０􀆰 ０ ６􀆰 ０ ＋ １􀆰 ６ － １􀆰 ６ ４０５ ～ １５４０
Ａ １１􀆰 ０ １３􀆰 ０ ８􀆰 ０ ＋ １􀆰 ６ － １􀆰 ６ ６３０ ～ ２７００
Ｂ １４􀆰 ０ １７􀆰 ０ １１􀆰 ０ ＋ １􀆰 ６ － １􀆰 ６ ９３０ ～ ６０７０
Ｃ １９􀆰 ０ ２２􀆰 ０ １４􀆰 ０ ＋ １􀆰 ５ － ２􀆰 ０ １５６５ ～ １０７００
Ｄ ２７􀆰 ０ ３２􀆰 ０ １９􀆰 ０ ＋ １􀆰 ６ － ３􀆰 ２ ２７４０ ～ １５２００
Ｅ ３２􀆰 ０ ３８􀆰 ０ ２５􀆰 ０ ＋ １􀆰 ６ － ３􀆰 ２ ４６６０ ～ １６８００

窄 Ｖ
带

ＳＰＺ ８􀆰 ５ １０􀆰 ０ ８􀆰 ０ ＋ １􀆰 １ － ０􀆰 ４ ６３０ ～ ３５５０
ＳＰＡ １１􀆰 ０ １３􀆰 ０ １０􀆰 ０ ＋ １􀆰 ３ － ０􀆰 ６ ８００ ～ ４５００
ＳＰＢ １４􀆰 ０ １７􀆰 ０ １４􀆰 ０ ＋ １􀆰 ４ － ０􀆰 ７ １２５０ ～ ８０００
ＳＰＣ １９􀆰 ０ ２２􀆰 ０ １８􀆰 ０ ＋ １􀆰 ５ － １􀆰 ０ ２０００ ～ １２５００

基
准
长
度
系
列
Ｌｄ

普
通
Ｖ
带

Ｙ 型
　 ２００、 ２２４、 ２５０、 ２８０、 ３１５、 ３５５、 ４００、
４５０、 ５００

Ｚ 型
　 ４０５、 ４７５、 ５３０、 ６２５、 ７００、 ７８０、 ８２０、 １０８０、
１３３０、 １４２０、 １５４０

Ａ 型

　 ６３０、 ７００、 ７９０、 ８９０、 ９９０、 １１００、 １２５０、
１４３０、 １５５０、 １６４０、 １７５０、 １９４０、 ２０５０、 ２２００、
２３００、 ２４８０、 ２７００

Ｂ 型

　 ９３０、 １０００、 １１００、 １２１０、 １３７０、 １５６０、 １７６０、
１９５０、 ２１８０、 ２３００、 ２５００、 ２７００、 ２８７０、 ３２００、
３６００、 ４０６０、 ４４３０、 ４８２０、 ５３７０、 ６０７０
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（续）

Ｖ 带截型

截面基本尺寸

节宽

ｂｐ
顶宽

ｂ
高度

ｈ

露出高度 ｈｒ

最大 最小

基准长度

Ｌｄ

基
准
长
度
系
列
Ｌｄ

普
通
Ｖ
带

Ｃ 型

　 １５６５、 １７６０、 １９５０、 ２１９５、 ２４２０、 ２７１５、 ２８８０、
３０８０、 ３５２０、 ４０６０、 ４６００、 ５３８０、 ６１００、 ６８１５、
７６００、 ９１００、 １０７００

Ｄ 型

　 ２７４０、 ３１００、 ３３３０、 ３７３０、 ４０８０、 ４６２０、 ５４００、
６１００、 ６８４０、 ７６２０、 ９１４０、 １０７００、 １２２００、
１３７００、 １５２００

Ｅ 型
　 ４４６０、 ５０４０、 ５４２０、 ６１００、 ６８５０、 ７６５０、 ９１５０、
１２２３０、 １３７５０、 １５２８０、 １６８００

窄
Ｖ
带

　 ６３０、 ７１０、 ８００、 ９００、 １０００、 １１２０、 １２５０、 １４００、
１６００、 １８００、 ２０００、 ２２４０、 ２５００、 ２８００、 ３１５０、 ３５５０、
４０００、 ４５００、 ５０００、 ５６００、 ６３００、 ７１００、 ８０００、 ９０００、
１００００、 １１２００、 １２５００

注： 普通 Ｖ 带和窄 Ｖ 带的楔角 α 均为 ４０°。
３􀆰 输送带
【用途】 　 适用于短距离搬运物资或装上畚斗作升降机

械的传送带。
【规格】 　
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宽度

／ ｍｍ

胶布层数

强力型 普通型 耐热型

３００ — ３ ～ ５ —
４００ — ３ ～６ ３ ～ ６
５００ — ３ ～ ８ ３ ～ ８
６５０ ３ ～ ５ ３ ～ ９ ３ ～ ９
８００ ３ ～ ６ ３ ～ １０ ３ ～ １０

宽度

／ ｍｍ

胶布层数

强力型 普通型 耐热型

１０００ ３ ～ ７ ３ ～ １１ ３ ～ １１
１２００ ４ ～ １０ ４ ～ １２ ４ ～ １２
１４００ ５ ～ １０ ５ ～ １２ ５ ～ １２
１６００ ５ ～ １２ ５ ～ １２ ５ ～ １２

４􀆰 机用皮带扣 （ＱＢ ／ Ｔ ２２９１—１９９７）

【用途】 　 适用于连接平型结构的各种传动带和输送带
的两端。

【规格】
（单位： ｍｍ）

号数
长度

Ｌ
厚度

Ｓ
齿宽

Ｂ
筋宽

Ａ
齿尖距

Ｃ
每支

齿数

每盒

支数

适用传动

带厚度
１５ １９０ １􀆰 １０ ２􀆰 ３０ ３􀆰 ０ ５􀆰 ０ ３４ １６ ３ ～ ４
２０ ２９０ １􀆰 ２０ ２􀆰 ６０ ３􀆰 ０ ６􀆰 ０ ４５ １０ ４ ～ ５
２５ ２９０ １􀆰 ３０ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ３ ７􀆰 ０ ３６ １６ ５ ～ ６
２７ ２９０ １􀆰 ３０ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ３ ８􀆰 ０ ３６ １６ ５ ～ ６
３５ ２９０ １􀆰 ５０ ３􀆰 ９０ ４􀆰 ７ ９􀆰 ０ ３０ ８ ７ ～ ８
４５ ２９０ １􀆰 ８０ ５􀆰 ００ ５􀆰 ５ １０􀆰 ０ ２４ ８ ８ ～ ９􀆰 ５
５５ ２９０ ２􀆰 ３０ ６􀆰 ７０ ６􀆰 ５ １２􀆰 ０ １８ ８ ９􀆰 ５ ～ １１
６５ ２９０ ２􀆰 ５０ ６􀆰 ９０ ７􀆰 ２ １４􀆰 ０ １８ ８ １１ ～ １２􀆰 ５
７５ ２９０ ３􀆰 ００ ８􀆰 ５０ ９􀆰 ０ １８􀆰 ０ １４ ８ １２􀆰 ５ ～ １６
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５􀆰 皮带螺栓

【用途】 　 用途与皮带扣相同， 但其连接强度较高， 特
别适用于一些皮带扣不能连接的较宽、 较厚的平型结构传动
带和输送带。

【规格】
（单位： ｍｍ）

螺栓
直径 ５ ６ ８ １０
长度 ２０ ２５ ３２ ４２

适用平带
宽度 ２０ ～ ４０ ４０ ～ １００ １００ ～ １２５ １２５ ～ ３００
厚度 ３ ～ ４ ４ ～ ６ ５ ～ ７ ７ ～ １３

三、 传动链

１􀆰 传动用短节距精密滚子链 （ＧＢ ／ Ｔ １２４３—２００６）

【用途】 　 用于中心距较大、 要求传动准确、 载荷分布
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均匀的两轴间一般机械装置上。 按需要， 滚子链亦可组成多
排形式。

【规格】 　
（１） 链条的主要尺寸

链号

节距

ｐ
ｎｏｍ

滚子

直径

ｄ１

ｍａｘ

内节

内宽

ｂ１
ｍｉｎ

销轴

直径

ｄ２

ｍａｘ

排距

ｐｔ

销轴长度

单排

ｂ４
ｍａｘ

双排

ｂ５
ｍａｘ

三排

ｂ６
ｍａｘ

ｍｍ
０４Ｃ ６􀆰 ３５ ３􀆰 ３０ ３􀆰 １０ ２􀆰 ３１ ６􀆰 ４０ ９􀆰 １ １５􀆰 ５ ２１􀆰 ８
０６Ｃ ９􀆰 ５２５ ５􀆰 ０８ ４􀆰 ６８ ３􀆰 ６０ １０􀆰 １３ １３􀆰 ２ ２３􀆰 ４ ３３􀆰 ５
０５Ｂ ８􀆰 ００ ５􀆰 ００ ３􀆰 ００ ２􀆰 ３１ ５􀆰 ６４ ８􀆰 ６ １４􀆰 ３ １９􀆰 ９
０６Ｂ ９􀆰 ５２５ ６􀆰 ３５ ５􀆰 ７２ ３􀆰 ２８ １０􀆰 ２４ １３􀆰 ５ ２３􀆰 ８ ３４􀆰 ０
０８Ａ １２􀆰 ７０ ７􀆰 ９２ ７􀆰 ８５ ３􀆰 ９８ １４􀆰 ３８ １７􀆰 ８ ３２􀆰 ３ ４６􀆰 ７
０８Ｂ １２􀆰 ７０ ８􀆰 ５１ ７􀆰 ７５ ４􀆰 ４５ １３􀆰 ９２ １７􀆰 ０ ３１􀆰 ０ ４４􀆰 ９
０８１ １２􀆰 ７０ ７􀆰 ７５ ３􀆰 ３０ ３􀆰 ６６ — １０􀆰 ２ — —
０８３ １２􀆰 ７０ ７􀆰 ７５ ４􀆰 ８８ ４􀆰 ０９ — １２􀆰 ９ — —
０８４ １２􀆰 ７０ ７􀆰 ７５ ４􀆰 ８８ ４􀆰 ０９ — １４􀆰 ８ — —
０８５ １２􀆰 ７０ ７􀆰 ７７ ６􀆰 ２５ ３􀆰 ６０ — １４􀆰 ０ — —
１０Ａ １５􀆰 ８７５ １０􀆰 １６ ９􀆰 ４０ ５􀆰 ０９ １８􀆰 １１ ２１􀆰 ８ ３９􀆰 ９ ５７􀆰 ９
１０Ｂ １５􀆰 ８７５ １０􀆰 １６ ９􀆰 ６５ ５􀆰 ０８ １６􀆰 ５９ １９􀆰 ６ ３６􀆰 ２ ５２􀆰 ８
１２Ａ １９􀆰 ０５ １１􀆰 ９１ １２􀆰 ５７ ５􀆰 ９６ ２２􀆰 ７８ ２６􀆰 ９ ４９􀆰 ８ ７２􀆰 ６
１２Ｂ １９􀆰 ０５ １２􀆰 ０７ １１􀆰 ６８ ５􀆰 ７２ １９􀆰 ４６ ２２􀆰 ７ ４２􀆰 ２ ６１􀆰 ７
１６Ａ ２５􀆰 ４０ １５􀆰 ８８ １５􀆰 ７５ ７􀆰 ９４ ２９􀆰 ２９ ３３􀆰 ５ ６２􀆰 ７ ９１􀆰 ９
１６Ｂ ２５􀆰 ４０ １５􀆰 ８８ １７􀆰 ０２ ８􀆰 ２８ ３１􀆰 ８８ ３６􀆰 １ ６８􀆰 ０ ９９􀆰 ９
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（续）

链号

节距

ｐ
ｎｏｍ

滚子

直径

ｄ１

ｍａｘ

内节

内宽

ｂ１
ｍｉｎ

销轴

直径

ｄ２

ｍａｘ

排距

ｐｔ

销轴长度

单排

ｂ４
ｍａｘ

双排

ｂ５
ｍａｘ

三排

ｂ６
ｍａｘ

ｍｍ
２０Ａ ３１􀆰 ７５ １９􀆰 ０５ １８􀆰 ９０ ９􀆰 ５４ ３５􀆰 ７６ ４１􀆰 １ ７７􀆰 ０ １１３􀆰 ０

２０Ｂ ３１􀆰 ７５ １９􀆰 ０５ １９􀆰 ５６ １０􀆰 １９ ３６􀆰 ４５ ４３􀆰 ２ ７９􀆰 ７ １１６􀆰 １

２４Ａ ３８􀆰 １０ ２２􀆰 ２３ ２５􀆰 ２２ １１􀆰 １１ ４５􀆰 ４４ ５０􀆰 ８ ９６􀆰 ３ １４１􀆰 ７

２４Ｂ ３８􀆰 １０ ２５􀆰 ４０ ２５􀆰 ４０ １４􀆰 ６３ ４８􀆰 ３６ ５３􀆰 ４ １０１􀆰 ８ １５０􀆰 ２

２８Ａ ４４􀆰 ４５ ２５􀆰 ４０ ２５􀆰 ２２ １２􀆰 ７１ ４８􀆰 ８７ ５４􀆰 ９ １０３􀆰 ６ １５２􀆰 ４

２８Ｂ ４４􀆰 ４５ ２７􀆰 ９４ ３０􀆰 ９９ １５􀆰 ９０ ５９􀆰 ５６ ６５􀆰 １ １２４􀆰 ７ １８４􀆰 ３

３２Ａ ５０􀆰 ８０ ２８􀆰 ５８ ３１􀆰 ５５ １４􀆰 ２９ ５８􀆰 ５５ ６５􀆰 ５ １２４􀆰 ２ １８２􀆰 ９

３２Ｂ ５０􀆰 ８０ ２９􀆰 ２１ ３０􀆰 ９９ １７􀆰 ８１ ５８􀆰 ５５ ６７􀆰 ４ １２６􀆰 ０ １８４􀆰 ５

３６Ａ ５７􀆰 １５ ３５􀆰 ７１ ３５􀆰 ４８ １７􀆰 ４６ ６５􀆰 ８４ ７３􀆰 ９ １４０􀆰 ０ ２０６􀆰 ０

４０Ａ ６３􀆰 ５０ ３９􀆰 ６８ ３７􀆰 ８５ １９􀆰 ８５ ７１􀆰 ５５ ８０􀆰 ３ １５１􀆰 ９ ２２３􀆰 ５

４０Ｂ ６３􀆰 ５０ ３９􀆰 ３７ ３８􀆰 １０ ２２􀆰 ８９ ７２􀆰 ２９ ８２􀆰 ６ １５４􀆰 ９ ２２７􀆰 ２

４８Ａ ７６􀆰 ２０ ４７􀆰 ６３ ４７􀆰 ３５ ２３􀆰 ８１ ８７􀆰 ８３ ９５􀆰 ５ １８３􀆰 ４ ２７１􀆰 ３

４８Ｂ ７６􀆰 ２０ ４８􀆰 ２６ ４５􀆰 ７２ ２９􀆰 ２４ ９１􀆰 ２１ ９９􀆰 １ １９０􀆰 ４ ２８１􀆰 ６

５６Ｂ ８８􀆰 ９０ ５３􀆰 ９８ ５３􀆰 ３４ ３４􀆰 ３２ １０６􀆰 ６０ １１４􀆰 ６ ２２１􀆰 ２ ３２７􀆰 ８

６４Ｂ １０１􀆰 ６０ ６３􀆰 ５０ ６０􀆰 ９６ ３９􀆰 ４０ １１９􀆰 ８９ １３０􀆰 ９ ２５０􀆰 ８ ３７０􀆰 ７

７２Ｂ １１４􀆰 ３０ ７２􀆰 ３９ ６８􀆰 ５８ ４４􀆰 ４８ １３６􀆰 ２７ １４７􀆰 ４ ２８３􀆰 ７ ４２０􀆰 ０

（２） ＡＮＳＩ 重载系列链条的主要尺寸
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链号

节距

ｐ
ｎｏｍ

滚子

直径

ｄ１

ｍａｘ

内节

内宽

ｂ１
ｍｉｎ

销轴

直径

ｄ２

ｍａｘ

排距

ｐｔ

销轴长度

单排

ｂ４
ｍａｘ

双排

ｂ５
ｍａｘ

三排

ｂ６
ｍａｘ

ｍｍ
６０Ｈ １９􀆰 ０５ １１􀆰 ９１ １２􀆰 ５７ ５􀆰 ９６ ２６􀆰 １１ ３０􀆰 ２ ５６􀆰 ３ ８２􀆰 ４
８０Ｈ ２５􀆰 ４０ １５􀆰 ８８ １５􀆰 ７５ ７􀆰 ９４ ３２􀆰 ５９ ３７􀆰 ４ ７０􀆰 ０ １０２􀆰 ６
１００Ｈ ３１􀆰 ７５ １９􀆰 ０５ １８􀆰 ９０ ９􀆰 ５４ ３９􀆰 ０９ ４４􀆰 ５ ８３􀆰 ６ １２２􀆰 ７
１２０Ｈ ３８􀆰 １０ ２２􀆰 ２３ ２５􀆰 ２２ １１􀆰 １１ ４８􀆰 ８７ ５５􀆰 ０ １０３􀆰 ９ １５２􀆰 ８
１４０Ｈ ４４􀆰 ４５ ２５􀆰 ４０ ２５􀆰 ２２ １２􀆰 ７１ ５２􀆰 ２０ ５９􀆰 ０ １１１􀆰 ２ １６３􀆰 ４
１６０Ｈ ５０􀆰 ８０ ２８􀆰 ５８ ３１􀆰 ５５ １４􀆰 ２９ ６１􀆰 ９０ ６９􀆰 ４ １３１􀆰 ３ １９３􀆰 ２
１８０Ｈ ５７􀆰 １５ ３５􀆰 ７１ ３５􀆰 ４８ １７􀆰 ４６ ６９􀆰 １６ ７７􀆰 ３ １４６􀆰 ５ ２１５􀆰 ７
２００Ｈ ６３􀆰 ５０ ３９􀆰 ６８ ３７􀆰 ８５ １９􀆰 ８５ ７８􀆰 ３１ ８７􀆰 １ １６５􀆰 ４ ２４３􀆰 ７
２４０Ｈ ７６􀆰 ２０ ４７􀆰 ６３ ４７􀆰 ３５ ２３􀆰 ８１ １０１􀆰 ２２ １１１􀆰 ４ ２１２􀆰 ６ ３１３􀆰 ８

２􀆰 传动用齿形链 （ＧＢ ／ Ｔ １０８５５—２００３）

【用途】 　 装于两链之间传递动力用。 其特点是传动速
度高、 噪声低、 载荷均匀、 运动平稳。

【规格】 　
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（齿楔角 α ＝ ６０°）
链号 ＣＬ０６ ＣＬ０８ ＣＬ１０ ＣＬ１２ ＣＬ１６ ＣＬ２０ ＣＬ２４
ｐ ／ ｍｍ ９􀆰 ５２５ １２􀆰 ７０ １５􀆰 ８７５ １９􀆰 ０５ ２５􀆰 ４０ ３１􀆰 ７５ ３８􀆰 １０
ｓ ／ ｍｍ ３􀆰 ５７ ４􀆰 ７６ ５􀆰 ９５ ７􀆰 １４ ９􀆰 ５２ １１􀆰 ９１ １４􀆰 ２９
ｈ ／ ｍｍ ５􀆰 ３ ７􀆰 ０ ８􀆰 ７ １０􀆰 ５ １４􀆰 ０ １７􀆰 ５ ２１􀆰 ０
Ｈ ／ ｍｍ １０􀆰 １ １３􀆰 ４ １６􀆰 ７ ２０􀆰 １ ２６􀆰 ７ ３３􀆰 ４ ４０􀆰 １

ｂ１ ／ ｍｍ≤ ｂ ＋ ５ ｂ ＋ ７ ｂ ＋ ８ ｂ ＋ １０ ｂ ＋ １２
ｂ２ ／ ｍｍ≤ ｂ ＋ ６􀆰 ５ ｂ ＋ ９ ｂ ＋ １１ ｂ ＋ １３ ｂ ＋ １５
δ ／ ｍｍ １􀆰 ５ ２􀆰 ０ ３􀆰 ０

　 　 注： ｐ—节距， ｓ—链片铰链中心到链片工作边距离， ｈ—链片铰

链中心到齿尖距离， Ｈ—链片总高， ｂ１—销轴总长， ｂ２—带

开口销孔销轴总长， ｂ—链宽， δ—链片厚。 　 　 　
３􀆰 传动及输送用双节距精密滚子链 （ＧＢ／ Ｔ ５２６９—２００８）

【用途】 　 与短节距精密滚子链相比， 双节距精密滚子
链用于传动功率较小、 速度较低、 两轴中心距较长的一般机
械传动装置上。
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【规格】 　

链号

节距

ｐ

小滚子

直径

ｄ１

ｍａｘ

大滚子

直径

ｄ７

ｍａｘ

内链节

内宽

ｂ１
ｍｉｎ

销轴

直径

ｄ２

ｍａｘ

链条通

道高度

ｈ１

ｍｉｎ

链板

高度

ｈ２

ｍａｘ

销轴

长度

ｂ４
ｍａｘ

ｍｍ
２０８Ａ ２５􀆰 ４ ７􀆰 ９２ １５􀆰 ８８ ７􀆰 ８５ ３􀆰 ９８ １２􀆰 ３３ １２􀆰 ０７ １７􀆰 ８

２０８Ｂ ２５􀆰 ４ ８􀆰 ５１ １５􀆰 ８８ ７􀆰 ７５ ４􀆰 ４５ １２􀆰 ０７ １１􀆰 ８１ １７􀆰 ０

２１０Ａ ３１􀆰 ７５ １０􀆰 １６ １９􀆰 ０５ ９􀆰 ４０ ５􀆰 ０９ １５􀆰 ３５ １５􀆰 ０９ ２１􀆰 ８

２１０Ｂ ３１􀆰 ７５ １０􀆰 １６ １９􀆰 ０５ ９􀆰 ６５ ５􀆰 ０８ １４􀆰 ９９ １４􀆰 ７３ １９􀆰 ６

２１２Ａ ３８􀆰 １ １１􀆰 ９１ ２２􀆰 ２３ １２􀆰 ５７ ５􀆰 ９６ １８􀆰 ３４ １８􀆰 １０ ２６􀆰 ９

２１２Ｂ ３８􀆰 １ １２􀆰 ０７ ２２􀆰 ２３ １１􀆰 ６８ ５􀆰 ７２ １６􀆰 ３９ １６􀆰 １３ ２２􀆰 ７

２１６Ａ ５０􀆰 ８ １５􀆰 ８８ ２８􀆰 ５８ １５􀆰 ７５ ７􀆰 ９４ ２４􀆰 ３９ ２４􀆰 １３ ３３􀆰 ５

２１６Ｂ ５０􀆰 ８ １５􀆰 ８８ ２８􀆰 ５８ １７􀆰 ０２ ８􀆰 ２８ ２１􀆰 ３４ ２１􀆰 ０８ ３６􀆰 １

２２０Ａ ６３􀆰 ５ １９􀆰 ０５ ３９􀆰 ６７ １８􀆰 ９０ ９􀆰 ５４ ３０􀆰 ４８ ３０􀆰 １７ ４１􀆰 １

２２０Ｂ ６３􀆰 ５ １９􀆰 ０５ ３９􀆰 ６７ １９􀆰 ５６ １０􀆰 １９ ２６􀆰 ６８ ２６􀆰 ４２ ４３􀆰 ２

２２４Ａ ７６􀆰 ２ ２２􀆰 ２３ ４４􀆰 ４５ ２５􀆰 ２２ １１􀆰 １１ ３６􀆰 ５５ ３６􀆰 ２０ ５０􀆰 ８

２２４Ｂ ７６􀆰 ２ ２５􀆰 ４ ４４􀆰 ４５ ２５􀆰 ４０ １４􀆰 ６３ ３３􀆰 ７３ ３３􀆰 ４０ ５３􀆰 ４

２２８Ｂ ８８􀆰 ９ ２７􀆰 ９４ — ３０􀆰 ９９ １５􀆰 ９０ ３７􀆰 ４６ ３７􀆰 ０８ ６５􀆰 １

２３２Ｂ １０１􀆰 ６ ２９􀆰 ２１ — ３０􀆰 ９９ １７􀆰 ８１ ４２􀆰 ７２ ４２􀆰 ２９ ６７􀆰 ４
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第八章　 润 滑 器 具

一、 油壶和油枪

１􀆰 油壶

【用途】 　 用于手工加油、 润滑、 防锈、 冷却等。
【规格】 　
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品种 鼠形油壶 压力油壶 塑料油壶 喇叭油壶

规格

容量 ／ ｋｇ

０􀆰 ２５、 ０􀆰 ５、
０􀆰 ７５、 １

容积 ／ ｃｍ３

１８０

容积 ／ ｃｍ３

１８０

全高 ／ ｍｍ

１００、 ２００

２􀆰 压杆式油枪 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４２􀆰 １—１９９５）

【用途】 　 用于压注润滑脂， 其中 Ａ 型油嘴仅用于直通
式或接头式压注油杯。

【规格】
（单位： ｍｍ）

贮油量

／ ｃｍ３
公称压力

／ ＭＰａ
出油量

／ ｃｍ３ 油枪内径 Ｌ Ｂ

１００
２００
４００

１６
０􀆰 ６ ３５ ２５５ ９０
０􀆰 ７ ４２ ３１０ ９６
０􀆰 ８ ５３ ３８５ １２５
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３􀆰 手推式油枪 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４２􀆰 ２—１９９５）

【用途】 　 用于压注润滑油或润滑脂， 其中 Ａ 型油嘴仅
用于压注润滑脂。

【规格】
（单位： ｍｍ）

储油量

／ ｃｍ３
公称压力

／ ＭＰａ
出油量

／ ｃｍ３ 最大外径 Ｌ１ Ｌ２ 内径

５０ ６􀆰 ３ ０􀆰 ３ ３３ ２３０ ３３０ ５
１００ ６􀆰 ３ ０􀆰 ５ ３３ ２３０ ３３０ ６

二、 油杯

１􀆰 直通式压注油杯 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４０􀆰 １—１９９５）

·８９２·



【用途】 　 利用油枪将油压入摩擦副。
【规格】

（单位： ｍｍ）
ｄ Ｈ ｈ ｈ１ Ｓ
Ｍ６ １３ ８ ６ ８

Ｍ８ × １ １６ ９ ６􀆰 ５ １０
Ｍ１０ × １ １８ １０ ７ １１

　 　 注： Ｓ 为六方对边长度。
２􀆰 接头式压注油杯 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４０􀆰 ２—１９９５）

【用途】 　 用油枪将油压入摩擦副。
【规格】

（单位： ｍｍ）
ｄ ｄ１ ａ Ｓ
Ｍ６ ３

Ｍ８ × １ ４ ４５°、 ９０° １１
Ｍ１０ × １ ５

　 　 注： Ｓ 为六方对边长度。
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３􀆰 旋盖式油杯 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４０􀆰 ３—１９９５）

【用途】 　 依靠旋紧杯盖产生的压力将润滑油脂压注到
摩擦副。

【规格】
（单位： ｍｍ）

最小容量 ／ ｃｍ３ ｄ ｌ Ｈ ｈ
１􀆰 ５
３
６
１２
１８
２５
５０
１００
２００

Ｍ８ × １

Ｍ１０ × １

Ｍ１４ × １􀆰 ５

Ｍ１６ × １􀆰 ５

Ｍ２４ × １􀆰 ５

８

１２

１６

１４ ２２
１５ ２３
１７ ２６
２０ ３０
２２ ３２
２４ ３４
３０ ４４
３８ ５２
４８ ６４

４􀆰 压配式压注油杯 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４０􀆰 ４—１９９５）
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【用途】 　 压配在机壳的油孔处， 用油壶压下钢球来加
油。 用于承受轻载荷、 低速、 间歇工作的摩擦副。

【规格】
（单位： ｍｍ）

ｄ Ｈ ｄ Ｈ

６ ＋ ０􀆰 ０４０
＋ ０􀆰 ０２８ ６

８ ＋ ０􀆰 ０４９
＋ ０􀆰 ０３４ １０

１０ ＋ ０􀆰 ０５８
＋ ０􀆰 ０４０ １２

１６ ＋ ０􀆰 ０６３
＋ ０􀆰 ０４５ ２０

２５ ＋ ０􀆰 ０８５
＋ ０􀆰 ０６４ ３０

５􀆰 弹簧盖油杯 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４０􀆰 ５—１９９５）
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【用途】 　 旋装于机壳上， 利用油绳的毛细管作用或自流
作用向摩擦面供油。 适合于承受轻载荷、 低速运动的摩擦副。

【规格】
（１） Ａ 型弹簧盖油杯

（单位： ｍｍ）
最小容量

／ ｃｍ３ ｄ
Ｈ Ｄ

≤
最小容量

／ ｃｍ３ ｄ
Ｈ Ｄ

≤
１
２
３
６

Ｍ８
× １
Ｍ１０
× １

３８ １６
４０ １８
４２ ２０
４５ ２５

１２
１８
２５
５０

Ｍ１４
× １５

５５ ３０
６０ ３２
６５ ３５
６８ ４５

（２） Ｂ 型弹簧盖油杯
（单位： ｍｍ）

ｄ ｄ１ ｄ２ ｄ３ Ｈ
Ｍ６ ３ ６ １０ １８

Ｍ８ × １ ４ ８ １２ ２４
Ｍ１０ × １ ５ ８ １２ ２４

Ｍ１２ × １􀆰 ５ ６ １０ １４ ２６
Ｍ１６ × １􀆰 ５ ８ １２ １８ ２８
（３） Ｃ 型弹簧盖油杯
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（单位： ｍｍ）
ｄ ｄ１ ｄ２ ｄ３ Ｈ ｈ１ Ｌ
Ｍ６ ３ ６ １０ １３ ９ ２５

Ｍ８ × １ ４ ８ １２ ２４ １２ ２８
Ｍ１０ × １ ５ ８ １２ ２４ １２ ３０

Ｍ１２ × １􀆰 ５ ６ １０ １４ ２６ １４ ３４
Ｍ１６ × １􀆰 ５ ８ １２ １８ ３０ １８ ３７

６􀆰 针阀式油杯 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４０􀆰 ６—１９９５）

【用途】 　 利用油的自重滴落到摩擦副上。 调节针阀，
可控制滴油量。

【规格】
（单位： ｍｍ）

最小容量 ／ ｃｍ３ ｄ Ｈ≤ Ｄ≤
１６
２５
５０
１００
２００
４００

Ｍ１０ × １

Ｍ１４ × １􀆰 ５

Ｍ１６ × １􀆰 ５

１０５ ３２
１１５ ３６
１３０ ４５
１４０ ５５
１７０ ７０
１９０ ８５
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第九章　 焊接及喷涂器材

一、 焊条

１􀆰 结构钢焊条
【型号和用途】

型号 牌号
焊条

名称

药皮

类型

焊接

电源
主要用途

Ｅ４３１３ Ｊ４２１
　 碳钢

焊条

　 氧化

钛型
交直流

　 焊接低碳钢薄

板结构

Ｅ４３０３ Ｊ４２２
　 碳钢

焊条

　 氧化

钛钙型
交直流

　 焊接较重要低

碳钢和同强度等

级低合金钢结构

Ｅ４３２３ Ｊ４２２Ｆｅ１３
　 碳钢

铁粉焊

条

　 铁粉

钛钙型
交直流

　 高效率焊接较

重要低碳钢结构

Ｅ４３０１ Ｊ４２３
　 碳钢

焊条

　 钛铁

矿型
交直流

　 焊接较重要低

碳钢结构

Ｅ４３１６ Ｊ４２６
　 碳钢

焊条

　 低氢

钾型
交直流

　 焊接较重要低

碳钢和同强度等

级低合金钢结构

Ｅ４３１５ Ｊ４２７
　 碳钢

焊条

　 低氢

钠型
直流 　 与 Ｊ４２６ 同
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（续）

型号 牌号
焊条

名称

药皮

类型

焊接

电源
主要用途

Ｅ５００３ Ｊ５０２
　 碳钢

焊条

　 氧化

钛钙型
交直流

　 焊接 Ｑ３４５ 等

低合金钢结构

Ｅ５０１６ Ｊ５０６
　 碳钢

焊条

　 低氢

钾型
交直流

　 焊接中碳钢和

某些重要低合金

钢结构

Ｅ５０１８ Ｊ５０６Ｆｅ
　 碳钢

焊条

　 铁粉

低氢钾

型

交直流
　 与 Ｊ５０６ 同，
但熔敷效率较高

Ｅ５０１６ Ｊ５０６Ｘ
　 立向

下焊专

用焊条

　 低氢

钾型
交直流

　 用于船体上层

建筑结构的垂直

向下角焊接缝的

焊接

Ｅ５０１５ Ｊ５０７
　 碳钢

焊条

　 低氢

钠型
直流 　 与 Ｊ５０６ 同

Ｅ５０１５ Ｊ５０７Ｘ
　 立向

下焊专

用焊条

　 低氢

钠型
直流

　 立 向 下 焊 船

舶、 车 辆、 电

站、 机械等结构

的角 接 和 搭 接

焊缝

Ｅ５０１５ － Ｇ Ｊ５０７ＣｕＰ
　 耐大

气腐蚀

焊条

　 低氢

钠型
直流

　 焊接铜磷系统

抗大气、 耐海水

腐蚀的低合金钢

结构
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（续）

型号 牌号
焊条

名称

药皮

类型

焊接

电源
主要用途

Ｅ５５１５ － Ｇ Ｊ５５７
　 低合

金钢焊

条

　 低氢

钠型
直流

　 焊接中碳钢和

Ｑ３９０ 等低合金

钢结构

Ｅ６０１６ － Ｄ１ Ｊ６０６

　 低合

金高强

度钢焊

条

　 低氢

钾型
交直流

　 焊接中碳钢和

Ｑ４２０ 等低合金

高强度钢结构

Ｅ６０１５ － Ｄ１ Ｊ６０７

　 低合

金高强

度钢焊

条

　 低氢

钠型
直流 　 与 Ｊ６０６ 同

Ｅ７０１５ － Ｄ２ Ｊ７０７

　 低合

金高强

度钢焊

条

　 低氢

钠型
直流

　 焊接１５ＭｎＭｏＶ、
１４ＭｎＭｏＶＢ、 １８Ｍｎ⁃
ＭｏＮｂ 等低合金

高强度钢结构

Ｅ８０１５ － Ｇ Ｊ８０７

　 低合

金高强

度钢焊

条

　 低氢

钠型
直流

　 焊接 １４ＭｎＭｏ⁃
ＮｂＢ 等低合金高

强度钢结构

Ｅ８５１５ － Ｇ Ｊ８５７

　 低合

金高强

度钢焊

条

　 低氢

钢型
直流

　 焊接相应强度

等级低合金高强

度钢结构
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（续）

型号 牌号
焊条

名称

药皮

类型

焊接

电源
主要用途

Ｅ１００１５ － Ｇ Ｊ１０７

　 低合

金高强

度钢焊

条

　 低氢

钠型
直流

　 焊接相应强度

等级低合金高强

度钢结构

Ｅ１００５ － Ｇ Ｊ１０７Ｃｒ

　 低合

金高强

度钢焊

条

　 低氢

钠型
直流

　 焊接３０ＣｒＭｎＳｉ、
３５ＣｒＭｏ 等低合

金高强度钢结构

【规格】
（单位： ｍｍ）

焊芯直径
１、 ６ （仅有

碳钢焊条）

２、 ２􀆰 ５
（或 ２􀆰 ４、
２􀆰 ６）

３􀆰 ２ （或 ３）、
４􀆰 ５

（或 ４􀆰 ８）

５􀆰 ６、 ６
（或 ５􀆰 ８）、
６􀆰 ４、 ８

焊条长度 ２００、 ２５０ ２５０ ～ ３５０ ３５０ ～ ４５０ ４５０ ～ ７００

２􀆰 不锈钢焊条
【型号和用途】

型号 牌号
焊条

名称

药皮

类型

焊接

电源
主要用途

Ｅ４１０ － １６
Ｅ４１０ － １５

Ｇ２０２
Ｇ２０７

　 Ｃｒ１３
不 锈 钢

焊条

钛钙型

低氢型

交直流

直流

　 焊接 ０６Ｃｒ１３、
１２Ｃｒ１３ 不 锈 钢

和耐磨耐蚀表面

堆焊

·７０３·



（续）

型号 牌号
焊条

名称

药皮

类型

焊接

电源
主要用途

相当

Ｅ４１０ － １５
Ｇ２１７

　 Ｃｒ１３
不 锈 钢

焊条

低氢型 直流

　 焊接 ０６Ｃｒ１３、
１２Ｃｒ１３、 ２０Ｃｒ１３
不锈钢和耐磨耐

蚀表面堆焊

Ｅ４３０ － １６
Ｅ４３０ － １５

Ｇ３０２
Ｇ３０７

　 Ｃｒ１７
不 锈 钢

焊条

钛钙型

低氢型

交直流

直流

　 焊接 Ｃｒ１７ 不

锈钢结构

Ｅ３０８Ｌ － １６ Ａ００２

　 超 低

碳 Ｃｒ１９⁃
Ｎｉ１０ 不

锈 钢 焊

条

钛钙型 交直流

　 焊 接 超 低 碳

Ｃｒ１９Ｎｉ１１ 型 不

锈 钢 结 构 和

０Ｃｒ１９Ｎｉ１１Ｔｉ 型

不锈钢的化肥、
石油、 合成纤维

设备

Ｅ３０８ － １６
Ｅ３０８ － １５

Ａ１０２
Ａ１０７

　 Ｃｒ１９⁃
Ｎｉ１０ 不

锈 钢 焊

条

钛钙型

低氢型

交直流

直流

　 焊接工作温度

≤３００℃ 的同类

型不锈钢结构

Ｅ３４７ － １６
Ｅ３４７ － １５

Ａ１３２
Ａ１３７

　 Ｃｒ１９⁃
Ｎｉ１０Ｎｂ
不 锈 钢

焊条

钛钙型

低氢型

交直流

直流

　 焊接重要的耐

腐蚀的 ０Ｃｒ１８Ｎｉ⁃
１１Ｔｉ 型 不 锈 钢

结构
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（续）

型号 牌号
焊条

名称

药皮

类型

焊接

电源
主要用途

Ｅ３１８Ｖ － １６
Ｅ３１８Ｖ － １５

Ａ２３２
Ａ２３７

　 Ｃｒ１８⁃
Ｎｉ１２Ｍｏ⁃
２Ｖ 不锈

钢焊条

钛钙型

低氢型

交直流

直流

　 焊接具有一般

耐热和一定耐蚀

性 的 Ｃｒ１９Ｎｉ１０
和 ０Ｃｒ１８Ｍｏ２ 不

锈钢结构

Ｅ３０９ － １６
Ｅ３０９ － １５

Ａ３０２
Ａ３０７

　 Ｃｒ２３⁃
Ｎｉ１３ 不

锈 钢 焊

条

钛钙型

低氢型

交直流

直流

　 焊接同类型不

锈钢、 异种钢及

高 铬 钢、 高 锰

钢等

Ｅ３０９Ｍｏ －
１６

Ａ３１２

　 Ｃｒ２３⁃
Ｎｉ１３Ｍｏ２
不 锈 钢

焊条

钛钙型 交直流

　 焊接耐硫酸介

质腐蚀的同类型

不锈钢容器， 也

可作 不 锈 钢 衬

里、 复合钢板、
异种钢的焊接

Ｅ３１０ － １６
Ｅ３１０ － １５

Ａ４０２
Ａ４０７

　 Ｃｒ２６⁃
Ｎｉ２１ 不

锈 钢 焊

条

钛钙型

低氢型

交直流

直流

　 焊接同类型耐

热不锈钢， 或硬

化性 大 的 铬 钢

（如 Ｃｒ５Ｍｏ、Ｃｒ９Ｍｏ、
Ｃｒ１３、 Ｃｒ２８ 等）
和异种钢
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（续）

型号 牌号
焊条

名称

药皮

类型

焊接

电源
主要用途

Ｅ３１０Ｍｏ
－ １６ Ａ４１２

　 Ｃｒ２６⁃
Ｎｉ２１Ｍｏ２
不 锈 钢
焊条

钛钙型 交直流

　 焊接在高温下
工作的耐热不锈
钢， 或不锈钢衬
里、 异种钢， 在
焊接淬硬性高的
碳钢、 低合金钢
时韧性极好

Ｅ１６ －
２５ＭｏＮ
－ １６

Ｅ１６ －
２５ＭｏＮ
－ １５

Ａ５０２

Ａ５０７

　 Ｃｒ１６⁃
Ｎｉ２５Ｍｏ⁃
６Ｎ 不锈
钢焊条

钛钙型
低氢型

交直流
直流

　 焊接淬火状态
下 低、 中 合 金
钢、 异型钢和相
应的热强钢， 如
３０ＣｒＭｎＳｉ 钢

【规格】
（单位： ｍｍ）

焊芯直径 １􀆰 ６、 ２ ２􀆰 ５ ３􀆰 ２ （或 ３） ４、 ５、 ６ （或 ５、 ８）
焊条长度 ２２０ ～ ２６０ ２３０ ～ ３５０ ３００ ～ ４６０ ３４０ ～ ４６０

３􀆰 堆焊焊条 （ＧＢ ／ Ｔ ９８４—２００１）
【型号和用途】

型号 牌号
药皮

类型

焊接

电源

堆焊层硬度

ＨＲＣ
主要用途

ＥＤＰＭｎ２
－ １５

Ｄ１０７ 低氢型 直流 ≥２２

　 低硬度常温堆焊
及修复低碳、 中碳
和低合金钢零件的
磨损表面。 堆焊后
可进行加工
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（续）

型号 牌号
药皮

类型

焊接

电源

堆焊层硬度

ＨＲＣ
主要用途

ＥＤＰＣｒＭｏ
－ Ａｌ － ０３

Ｄ１１２ 钛钙型 交直流 ≥２２
　 同上。 特别适用

于矿山机械与农业

机械的堆焊与修补

ＥＤＰＭｎ３
－ １５

Ｄ１２７ 低氢型 直流 ≥２８
　 用于堆焊受磨损

的中、 低碳钢或低

合金钢的表面

ＥＤＰＣｒＭｏ
－ Ａ２ － ０３

Ｄ１３２ 钛钙型 交直流 ≥３０
　 同上。 特别适用

于矿山机械与农业

机械的堆焊与修补

ＥＤＰＭｎ６
－ １５

Ｄ１６７ 低氢型 直流 ≥５０
　 用于堆焊常温高

硬度磨损机件表面

ＥＤＰＣｒＭｏ
－ Ａ３ － ０３

Ｄ１７２ 钛钙型 交直流 ≥４０

ＥＤＰＣｒＭｏ
－ Ａ４ － ０３

Ｄ２１２ 钛钙型 交直流 ≥５０

　 常 温 高 硬 度 堆

焊用

ＥＤＰＭｎ
－ Ａ － １６

Ｄ２５６ 低氢型 交直流 ≥１７０ＨＢＷ

ＥＤＰＭｎ
－ Ｂ － １６

Ｄ２６６ 低氢型 交直流 ≥１７０ＨＢＷ

　 高锰钢堆焊用

ＥＤＰＣｒＭｎ
－ Ｂ － １６

Ｄ２７６ 低氢型 交直流 ≥２０
　 耐气蚀和高锰钢

堆焊用
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（续）

型号 牌号
药皮

类型

焊接

电源

堆焊层硬度

ＨＲＣ
主要用途

ＥＤＤ － Ｄ
－１５

Ｄ３０７ 低氢型 直流 ≥５５
　 高 速 钢 刀 具 堆

焊用

ＥＤＲＣｒＭｏ⁃
ＷＶ － Ａｌ

－ ０３
Ｄ３２２ 钛钙型 交直流 ≥５５

　 冷冲模及切削刀

具堆焊用

ＥＤＲＣｒＷ
－１５

Ｄ３３７ 低氢型 直流 ≥４８

ＥＤＲＣｒＭｎ －
Ｍｏ － １５

Ｄ３９７ 低氢型 直流 ≥４０

　 热锻模堆焊用

ＥＤＣｒ － Ａｌ
－ ０３

Ｄ５０２ 钛钙型 交直流 ≥４０

ＥＤＣｒ － Ａｌ
－ １５

Ｄ５０７ 低氢型 直流 ≥４０

ＥＤＣｒ － Ａ２
－ １５

Ｄ５０７Ｍｏ 低氢型 直流 ≥３７

ＥＤＣｒ － Ｂ
－ ０３

Ｄ５１２ 钛钙型 交直流 ≥４５

ＥＤＣｒ － Ｂ
－ １５

Ｄ５１７ 低氢型 直流 ≥４５

　 中温高压阀门堆

焊用

ＥＤＣｒＮｉ
－ Ｃ － １５

Ｄ５５７ 低氢型 直流 ≥３７
　 高温高压阀门堆

焊用
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（续）

型号 牌号
药皮

类型

焊接

电源

堆焊层硬度

ＨＲＣ
主要用途

ＥＤＺＣｒ
－ Ｃ － １５

Ｄ６６７ 低氢型 直流 ≥４８
　 耐腐蚀、 耐气蚀

件堆焊用

ＥＤＣｏＣｒ
－ Ａ － ０３

Ｄ８０２ 钛钙型 交直流 ≥４０

ＥＤＣｏＣｒ
－ Ｂ － ０３

Ｄ８１２ 钛钙型 交直流 ≥４４

　 高 温 高 压 阀 门

等用

【规格】
（单位： ｍｍ）

焊条牌号 Ｄ１０７ ～ Ｄ５５７ Ｄ６６７ ～ Ｄ８１２
焊芯直径 ３􀆰 ２、 ４、 ５ ４、 ５、 ６
焊条长度 ３００、 ３５０、 ４００

４􀆰 铸铁焊条 （ＧＢ ／ Ｔ １００４４—２００６）
【型号和用途】

型号 牌号
药皮

类型

焊接

电源

焊芯

材质
主要用途

ＥＺＦｅ － ２ Ｚ１００ 氧化型 交直流 低碳钢
　 一般灰铸铁件

非加工面焊补

ＥＺＦｅ － ２ Ｚ１２２Ｆｅ
铁粉

钛钙型
交直流 低碳钢

　 一般灰铸铁件

非加工面焊补

ＥＺＣ Ｚ２０８ 石墨型 交直流 低碳钢
　 一般灰铸铁件

焊补
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（续）

型号 牌号
药皮

类型

焊接

电源

焊芯

材质
主要用途

ＥＺＣＱ Ｚ２３８ 石墨型 交直流 低碳钢
　 球 墨 铸 铁 件

焊补

ＥＺＣ Ｚ２４８ 石墨型 交直流 铸铁 　 灰铸铁件焊补

ＥＺＮｉ － １ Ｚ３０８ 石墨型 交直流 纯镍

　 重要灰铸铁薄

壁 件 和 加 工 面

焊补

ＥＺＮｉＦｅ － １ Ｚ４０８ 石墨型 交直流 镍铁

　 高强度灰铸铁

件和球墨铸铁件

焊补

ＥＺＮｉＦｅＣｕ Ｚ４０８Ａ 石墨型 交直流 镍铁铜 　 与 Ｚ４０８ 同

ＥＺＮｉＣｕ － １ Ｚ５０８ 石墨型 交直流 镍铜
　 强度要求不高

的灰铸铁件焊补

【规格】
（单位： ｍｍ）

冷拔焊芯
直径 ２􀆰 ５ ３􀆰 ２、 ４、 ５ ６

长度 ２００ ～ ３００ ３００ ～ ４５０ ４００ ～ ５００

铸造焊芯
直径 ４ ５、 ６、 ８、 １０

长度 ３５０ ～ ４００ ３５０ ～ ５００
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５􀆰 有色金属焊条 （ＧＢ／ Ｔ ３６７０—１９９５、 ＧＢ／ Ｔ ３６６９—２００１）
【型号和用途】

型号 牌号
焊芯

材质
类别 主要用途

ＴＣｕ Ｔ１０７ 纯铜

ＴＣｕＳｎＢ Ｔ２２７
锡磷

青铜

ＴＣｕＡｌ Ｔ２３７
铝锰

青铜

铜基

焊条

　 焊接铜零件， 也可用于堆焊耐海

水腐蚀的碳钢零件

　 用于铜、 黄铜、 青铜、 铸铁及钢

零件； 广泛用于堆焊锡磷青铜轴

衬、 船舶推进器叶片等

　 用于铝青铜及其他铜合金焊接，
也适用于铜合金与钢的焊接

ＴＡｌ Ｌ１００ 纯铝

ＴＡｌＳｉ Ｌ２０９
铝硅

合金

ＴＡｌＭｎ Ｌ３０９
铝锰

合金

铝基

焊条

　 焊接纯铝板、 纯铝容器

　 焊接铝板、 铝硅铸件、 一般铝合

金、 锻铝、 硬铝 （铝镁合金除外）

　 焊接铝锰合金、 纯铝、 其他铝

合金

注： 药皮类型， 铜基为低氢型， 铝基为盐基型。 适用电源均为
直流。

【规格】
（单位： ｍｍ）

焊芯直径 焊条长度

３􀆰 ２、 ４、 ５ ３５０
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二、 焊割工具

１􀆰 射吸式焊炬 （ＪＢ ／ Ｔ ６９６９—１９９３）

【用途】 　 利用氧气和低压 （或中压） 乙炔作热源， 进
行焊接或预热被焊金属。

【规格】

型号

焊接低

碳钢厚

度

／ ｍｍ

氧气工作

压力

／ ＭＰａ

乙炔使

用压力

／ ＭＰａ

可换

焊嘴

个数

焊嘴

孔径

／ ｍｍ

焊炬

总长度

／ ｍｍ

Ｈ０１ － ２ ０􀆰 ５ ～ ２
０􀆰 １、 ０􀆰 １２５、
０􀆰 １５、 ０􀆰 ２、

０􀆰 ２５

Ｈ０１ － ６ ２ ～ ６
０􀆰 ２、 ０􀆰 ２５、
０􀆰 ３、 ０􀆰 ３５、

０􀆰 ４

Ｈ０１ － １２ ６ ～ １２
０􀆰 ４、 ０􀆰 ４５、
０􀆰 ５、 ０􀆰 ６、

０􀆰 ７

Ｈ０１ － ２０ １２ ～ ２０
０􀆰 ６、 ０􀆰 ６５、
０􀆰 ７、 ０􀆰 ７５、

０􀆰 ８

０􀆰 ００１
～ ０􀆰 １

５

０􀆰 ５、 ０􀆰 ６、
０􀆰 ７、 ０􀆰 ８、

０􀆰 ９
３００

０􀆰 ９、 １􀆰 ０、
１􀆰 １、 １􀆰 ２、

１􀆰 ３
４００

１􀆰 ４、 １􀆰 ６、
１􀆰 ８、 ２􀆰 ０、

２􀆰 ２
５００

２􀆰 ４、 ２􀆰 ６、
２􀆰 ８、 ３􀆰 ０、

３􀆰 ２
６００
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２􀆰 射吸式割炬 （ＪＢ ／ Ｔ ６９７０—１９９３）

【用途】 　 利用氧气及低压 （或中压） 乙炔作热源， 以
高压氧气作切割气流， 对低碳钢进行切割。

【规格】

型号

切割低

碳钢厚

度

／ ｍｍ

氧气工作

压力

／ ＭＰａ

乙炔使

用压力

／ ＭＰａ

可换

割嘴

个数

割嘴切

割氧孔

径 ／ ｍｍ

焊炬

总长度

／ ｍｍ

Ｇ０１ － ３０ ３ ～ ３０
０􀆰 ２、 ０􀆰 ２５、

０􀆰 ３

Ｇ０１ － １００
１０ ～
１００

０􀆰 ３、 ０􀆰 ４、
０􀆰 ５

Ｇ０１ － ３００
１００ ～
３００

０􀆰 ５、 ０􀆰 ６５、
０􀆰 ８、 １􀆰 ０

０􀆰 ００１ ～
０􀆰 １

３

０􀆰 ７、 ０􀆰 ９、
１􀆰 １

５００

１􀆰 ０、 １􀆰 ３、
１􀆰 ６

５５０

４
１􀆰 ８、 ２􀆰 ２、
２􀆰 ６、 ３􀆰 ０

６５０

３􀆰 射吸式焊割两用炬
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【用途】 　 利用氧气及低压 （或中压） 乙炔作热源， 进
行焊接、 预热或切割低碳钢， 适用于使用次数不多， 但要经
常交替焊接和气割的场合。

【规格】

型号

应
用
方
式

适用

低碳

钢厚

度

／ ｍｍ

气体压力

／ ＭＰａ

氧气 乙炔

焊割

嘴数

／ 个

焊割

嘴孔

径范

围

／ ｍｍ

焊割

炬总

长度

／ ｍｍ

ＨＧ０１ － ３ ／ ５０Ａ

焊
接

０􀆰 ５ ～
３

０􀆰 ２ ～
０􀆰 ４

０􀆰 ００１ ～
０􀆰 １ ５ ０􀆰 ６ ～

１􀆰 ０
切
割

３ ～
５０

０􀆰 ２ ～
０􀆰 ６

０􀆰 ００１ ～
０􀆰 １ ２ ０􀆰 ６ ～

１􀆰 ０

４００

ＨＧ０１ － ６ ／ ６０

焊
接

１ ～
６

０􀆰 ２ ～
０􀆰 ４

０􀆰 ００１ ～
０􀆰 １ ５ ０􀆰 ９ ～

１􀆰 ３
切
割

３ ～
６０

０􀆰 ２ ～
０􀆰 ４

０􀆰 ００１ ～
０􀆰 １ ４ ０􀆰 ７ ～

１􀆰 ３

５００

ＨＧ０１ － １２ ／ ２００

焊
接

６ ～
１２

０􀆰 ４ ～
０􀆰 ７

０􀆰 ００１ ～
０􀆰 １ ５ １􀆰 ４ ～

２􀆰 ２
切
割

１０ ～
２００

０􀆰 ３ ～
０􀆰 ７

０􀆰 ００１ ～
０􀆰 １ ４ １􀆰 ０ ～

２􀆰 ３

５５０

４􀆰 等压式焊炬 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４７—１９９９）
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【用途】 　 利用氧气和中压乙炔作热源， 焊接或预热
金属。

【规格】

型号 焊嘴号

焊嘴

孔径

／ ｍｍ

焊接厚度

（低碳钢）
／ ｍｍ

气体压力

／ ＭＰａ

氧气 乙炔

焊炬

总长度

／ ｍｍ

Ｈ０２ － １２

１ ０􀆰 ６
２ １􀆰 ０
３ １􀆰 ４
４ １􀆰 ８
５ ２􀆰 ２

０􀆰 ５ ～ １􀆰 ２

０􀆰 ２０ ０􀆰 ０２
０􀆰 ２５ ０􀆰 ０３
０􀆰 ３０ ０􀆰 ０４
０􀆰 ３５ ０􀆰 ０５
０􀆰 ４０ ０􀆰 ０６

５００

Ｈ０２ － ２０

１ ０􀆰 ６
２ １􀆰 ０
３ １􀆰 ４
４ １􀆰 ８
５ ２􀆰 ２
６ ２􀆰 ６
７ ３􀆰 ０

０􀆰 ５ ～ ２０

０􀆰 ２０ ０􀆰 ０２
０􀆰 ２５ ０􀆰 ０３
０􀆰 ３０ ０􀆰 ０４
０􀆰 ３５ ０􀆰 ０５
０􀆰 ４０ ０􀆰 ０６
０􀆰 ５０ ０􀆰 ０７
０􀆰 ６０ ０􀆰 ０８

６００

５􀆰 等压式割炬 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４７—１９９９）

【用途】 　 利用氧气和中压乙炔作热源， 以高压氧气作
切割气流切割低碳钢。
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【规格】

型号 割嘴号

割嘴

直径

／ ｍｍ

切割厚度

（低碳钢）
／ ｍｍ

气体压力

／ ＭＰａ

氧气 乙炔

割炬

总长度

／ ｍｍ

Ｇ０２ － １００

１ ０􀆰 ７
２ ０􀆰 ９
３ １􀆰 １
４ １􀆰 ３
５ １􀆰 ６

３ ～ １００

０􀆰 ２０ ０􀆰 ０４
０􀆰 ２５ ０􀆰 ０４
０􀆰 ３０ ０􀆰 ０５
０􀆰 ４０ ０􀆰 ０５
０􀆰 ５０ ０􀆰 ０６

５５０

Ｇ０２ － ３００

１ ０􀆰 ７
２ ０􀆰 ９
３ １􀆰 １
４ １􀆰 ３
５ １􀆰 ６
６ １􀆰 ８
７ ２􀆰 ２
８ ２􀆰 ６
９ ３􀆰 ０

３ ～ ３００

０􀆰 ２０ ０􀆰 ０４
０􀆰 ２５ ０􀆰 ０４
０􀆰 ３０ ０􀆰 ０５
０􀆰 ４０ ０􀆰 ０５
０􀆰 ５０ ０􀆰 ０６
０􀆰 ５０ ０􀆰 ０６
０􀆰 ６５ ０􀆰 ０７
０􀆰 ８０ ０􀆰 ０８
１􀆰 ００ ０􀆰 ０９

６５０

６􀆰 等压式焊割两用炬 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４７—１９９９）
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【用途】 　 利用氧气和中压乙炔作热源， 进行焊接、 预
热或切割低碳钢， 适用于焊接切割任务不多的场合。

【规格】

型号

应
用
方
式

焊割

嘴号

焊割

嘴孔

径

／ ｍｍ

适用低

碳钢

厚度 ／ ｍｍ

气体压力

／ ＭＰａ

氧气 乙炔

焊割

炬总

长度

／ ｍｍ

ＨＧ０２ －
１２ ／ １００

焊

接

１ ０􀆰 ６
２ １􀆰 ４
３ ２􀆰 ２

切

割

１ ０􀆰 ７
２ １􀆰 １
３ １􀆰 ６

０􀆰 ５ ～
１２

３ ～ １００

０􀆰 ２ ０􀆰 ０２
０􀆰 ３ ０􀆰 ０４
０􀆰 ４ ０􀆰 ０６
０􀆰 ２ ０􀆰 ０４
０􀆰 ３ ０􀆰 ０５
０􀆰 ５ ０􀆰 ０６

５５０

ＨＧ０２ －
２０ ／ ２００

焊

接

切

割

１ ０􀆰 ６
２ １􀆰 ４
３ ２􀆰 ２
４ ３􀆰 ０
１ ０􀆰 ７
２ １􀆰 １
３ １􀆰 ６
４ １􀆰 ８
５ ２􀆰 ２

０􀆰 ５ ～ ２０

３ ～ ２００

０􀆰 ２ ０􀆰 ０２
０􀆰 ３ ０􀆰 ０４
０􀆰 ４ ０􀆰 ０６
０􀆰 ６ ０􀆰 ０８
０􀆰 ２ ０􀆰 ０４
０􀆰 ３ ０􀆰 ０５
０􀆰 ５ ０􀆰 ０６
０􀆰 ５ ０􀆰 ０６
０􀆰 ６５ ０􀆰 ０７

６００

７􀆰 等压式割嘴

·１２３·



【用途】 　 用于氧气及中压乙炔的自动或半自动切割机。
【规格】 　 ＧＯ２ 型

割
嘴
号

切割钢

板厚度

／ ｍｍ

气体压力 ／ ＭＰａ 气体耗量

氧气 乙炔
氧气

／ （ｍ３ ／ ｈ）
乙炔

／ （Ｌ ／ ｈ）

切割速度

／ （ｍｍ
／ ｍｉｎ）

１ ５ ～ １５ ≥０􀆰 ３ ＞ ０􀆰 ０３ ２􀆰 ５ ～ ３ ３５０ ～ ４００ ４５０ ～ ５５０

２ １５ ～ ３０ ≥０􀆰 ３５ ＞ ０􀆰 ０３ ３􀆰 ５ ～ ４􀆰 ５ ４５０ ～ ５００ ３５０ ～ ４５０

３ ３０ ～ ５０ ≥０􀆰 ４５ ＞ ０􀆰 ０３ ５􀆰 ５ ～ ６􀆰 ５ ４５０ ～ ５００ ２５０ ～ ３５０

４ ５０ ～ １００ ≥０􀆰 ６ ＞ ０􀆰 ０５ ９ ～ １１ ５００ ～ ６００ ２３０ ～ ２５０

５ １００ ～ １５０ ≥０􀆰 ７ ＞ ０􀆰 ０５ １０ ～ １３ ５００ ～ ６００ ２００ ～ ２３０

６ １５０ ～ ２００ ≥０􀆰 ８ ＞ ０􀆰 ０５ １３ ～ １６ ６００ ～ ７００ １７０ ～ ２００

７ ２００ ～ ２５０ ≥０􀆰 ９ ＞ ０􀆰 ０５ １６ ～ ２３ ８００ ～ ９００ １５０ ～ １７０

８ ２５０ ～ ３００ ≥１􀆰 ０ ＞ ０􀆰 ０５ ２５ ～ ３０ ９００ ～ １０００ ９０ ～ １５０

９ ３００ ～ ３５０ ≥１􀆰 １ ＞ ０􀆰 ０５ — １０００ ～ １３００ ７０ ～ ９０

１０ ３５０ ～ ４００ ≥１􀆰 ３ ＞ ０􀆰 ０５ — １３００ ～ １６００ ５０ ～ ７０

１１ ４００ ～ ４５０ ≥１􀆰 ５ ＞ ０􀆰 ０５ — — ５０ ～ ６５

８􀆰 等压式快速割嘴 （ＪＢ ／ Ｔ ７９５０—２０１４）

【用途】 　 用于火焰 切割机械及普通手工割炬， 可与
ＪＢ ／ Ｔ ７９４７、 ＪＢ ／ Ｔ ６９７０ 规定的割炬配套使用。
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【规格】
（１） 型号

加工

方法

切割氧压力

／ ＭＰａ
燃气

品种

代号
型　 　 号

电

铸

法

０􀆰 ７

０􀆰 ５

乙炔

液化

石油气

乙炔

液化

石油气

１ ＧＫ１—１ ～７

２ ＧＫ２—１ ～７

３ ＧＫ３—１ ～７

４ ＧＫ４—１ ～７

１ ＧＫ１—１Ａ ～７Ａ

２ ＧＫ２—１Ａ ～７Ａ

３ ＧＫ３—１Ａ ～７Ａ

４ ＧＫ４—１Ａ ～７Ａ

机
械
加
工
法

０􀆰 ７

０􀆰 ５

乙炔

液化

石油气

乙炔

液化

石油气

１
ＧＫＪ１—１ ～ ６
ＧＫＪ１—７Ａ

２ ＧＫＪ２—１ ～ ７

３ ＧＫＪ３—１ ～ ７

４ ＧＫＪ４—１ ～ ７

１ ＧＫＪ１—１Ａ ～７Ａ

２ ＧＫＪ２—１Ａ ～７Ａ

３ ＧＫＪ３—１Ａ ～７Ａ

４ ＧＫＪ４—１Ａ ～７Ａ
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（２） 割嘴规格

割嘴

规格

号

割嘴

喉部

直径

／ ｍｍ

切割

厚度

／ ｍｍ

切割

速度

／ （ｍｍ
／ ｍｉｎ）

气体压力 ／ ＭＰａ

氧

气
乙炔

液化

石油

气

切口宽

／ ｍｍ

１ ０􀆰 ６ ５ ～ １０ ７５０ ～ ６００

２ ０􀆰 ８ １０ ～ ２０ ６００ ～ ４５０

３ １􀆰 ０ ２０ ～ ４０ ４５０ ～ ３８０

４ １􀆰 ２５ ４０ ～ ６０ ３８０ ～ ３２０

５ １􀆰 ５ ６０ ～ １００ ３２０ ～ ２５０

６ １􀆰 ７５ １００ ～ １５０ ２５０ ～ １６０

７ ２􀆰 ０ １５０ ～ １８０ １６０ ～ １３０

０􀆰 ７

０􀆰 ０２５ ０􀆰 ０３

０􀆰 ０３ ０􀆰 ０３５

０􀆰 ０３５ ０􀆰 ０４

≤１

≤１􀆰 ５

≤２

≤２􀆰 ３

≤３􀆰 ４

≤４

≤４􀆰 ５

１Ａ ０􀆰 ６ ５ ～ １０ ５６０ ～ ４５０

２Ａ ０􀆰 ８ １０ ～ ２０ ４５０ ～ ３４０

３Ａ １􀆰 ０ ２０ ～ ４０ ３４０ ～ ２５０

４Ａ １􀆰 ２５ ４０ ～ ６０ ２５０ ～ ２１０

５Ａ １􀆰 ５ ６０ ～ １００ ２１０ ～ １８０

０􀆰 ５

０􀆰 ０２５ ０􀆰 ０３

０􀆰 ０３ ０􀆰 ０３５

≤１

≤１􀆰 ５

≤２

≤２􀆰 ３

≤３􀆰 ４

９􀆰 便携式微型焊炬 （ＪＢ ／ Ｔ ６９６８—１９９３）
【用途】 　 由焊炬、 氧气瓶、 丁烷气瓶、 压力表和回火

防止器等部件组成， 其中两个气瓶固定于手提架中， 便于携
带外出进行现场焊接之用。
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【规格】

型　 　 号 焊嘴号

氧气工

作压力

／ ＭＰａ

丁烷气工

作压力

／ ＭＰａ

焰心

长度

／ ｍｍ

焊接

厚度

／ ｍｍ

Ｈ０３ － ＢＢ － １􀆰 ２

１

２

３

０􀆰 ０５ ～
０􀆰 ２５

０􀆰 ０２ ～
０􀆰 ２５

≥５ ０􀆰 ２ ～ ０􀆰 ５

≥７ ０􀆰 ５ ～ ０􀆰 ８

≥１０ ０􀆰 ８ ～ １􀆰 ２

Ｈ０３ － ＢＣ － ３

１

２

３

０􀆰 １ ～
０􀆰 ３

０􀆰 ０２ ～
０􀆰 ３５

≥６

≥８

≥１１

０􀆰 ５ ～ ３

注： 上海产品 ＨＰＪ － Ⅱ型焊炬为分体式， 相当于行业标准中的

Ｈ０３ － ＢＣ － ３。 其一次充气后连续工作时间为 ４ｈ， 总质量

为 ３􀆰 ９ｋｇ。
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三、 焊、 割器具及用具

１􀆰 氧气瓶

【用途】 　 用于贮存压缩氧气， 供气焊、 气割工作以及
其他方面的使用。

【规格】

材质

公称

容积

／ Ｌ

主要尺寸

ϕ Ｌ Ｓ
ｍｍ

公称质量①

／ ｋｇ

公称工作压力 １５ＭＰａ

锰

钢

４０

４５

５０

２１９ １３６０ ５􀆰 ８ ５８

２３２ １２３５ ６􀆰 １ ５８

２１９ １５１５ ５􀆰 ８ ６３

２３２ １３７０ ６􀆰 １ ６４

２３２ １５０５ ６􀆰 １ ６９
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（续）

材质

公称

容积

／ Ｌ

主要尺寸

ϕ Ｌ Ｓ
ｍｍ

公称质量①

／ ｋｇ

公称工作压力 １５ＭＰａ

铬

钼

钢

４０

４５

５０

２２９ １２５０ ５􀆰 ４ ５４
２３２ １２１５ ５􀆰 ４ ５２
５９ ２２９ １３９０ ５􀆰 ４
２３２ １３５０ ５􀆰 ４ ５７
２３２ １４８０ ５􀆰 ４ ６２

公称工作压力 ２０ＭＰａ

铬

钼

钢

４０

４５
５０

２２９ １２７５ ６􀆰 ４ ６２
２３２ １２４０ ６􀆰 ４ ６０
２３２ １３７５ ６􀆰 ４ ６６
２３２ １５１０ ６􀆰 ４ ７２

注： １􀆰 瓶外表漆色为天蓝色， 并标有黑色 “氧” 字。
２􀆰 ϕ—公称外径； Ｌ—公称长度 （不包括阀门）； Ｓ—最小

设计壁厚。
① 公称质量不包括阀门和瓶帽。
２􀆰 乙炔瓶
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【用途】 　 用于贮存溶解乙炔， 供气焊、 气割工作使用。
其方便、 安全、 卫生， 有逐步取代乙炔发生器的趋势。 使用
前， 须先向瓶内充装多孔性物质和丙酮， 再向瓶内充装乙
炔， 使之溶解于丙酮中。

【规格】
　 公称容积 ／ Ｌ ２ ２４ ３２ ３５ ４１
　 公称内径 ／ ｍｍ １０２ ２５０ ２２８ ２５０ ２５０
　 总长度 ／ ｍｍ ３８０ ７０５ １０２０ ９４７ １０３０
　 贮气量 ／ ｋｇ ０􀆰 ３５ ４ ５􀆰 ７ ６􀆰 ３ ７
　 最小设计壁厚 ／ ｍｍ １􀆰 ３ ３􀆰 ９ ３􀆰 １ ３􀆰 ９ ３􀆰 ９
　 公称质量 ／ ｋｇ ７􀆰 １ ３６􀆰 ２ ４８􀆰 ５ ５１􀆰 ７ ５８􀆰 ２

注： １􀆰 气瓶在基准温度 １５℃时限定压力值为 １􀆰 ５２ＭＰａ。
２􀆰 公称质量包括瓶阀、 瓶帽和丙酮。
３􀆰 气瓶外表漆色为白色， 标注红色 “乙炔” 和 “不可近

火” 字样。
３􀆰 乙炔发生器
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【用途】 　 将电石 （碳化钙） 和水装入发生器内， 使之
产生乙炔气体， 供气焊、 气割用。

【规格】
型　 　 号 Ｑ３ － ０􀆰 ５ Ｑ３ － １ Ｑ３ － ３ Ｑ４ － ５ Ｑ４ － １０

结构形式 （移动） 排水式
（固定）
排水式

（固定） 联合式

外形尺寸

／ ｍｍ

长 ５１５ １２１０ １０５０ １４５０ １７００
宽 ５０５ ６７５ ７７０ １３７５ １８００
高 ９３０ １１５０ １７３０ ２１８０ ２６９０

正常生产率

／ （ｍ３ ／ ｈ）
０􀆰 ５ １ ３ ５ １０

乙炔工作压力

／ ＭＰａ
０􀆰 ０４５ ～ ０􀆰 １

０􀆰 １ ～
０􀆰 １２

０􀆰 ０４５ ～
０􀆰 １

净重 ／ ｋｇ ４５ １１５ ２６０ ７５０ ９８０

４􀆰 氧气、 乙炔减压器
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【用途】 　 氧气减压器接在氧气瓶出口处， 将氧气瓶内
的高压氧气调节到所需的低压氧气。 乙炔减压器接在乙炔发
生器出口处， 将乙炔压力调到所需的低压。

【规格】

型　 　 号

工作压力 ／ ＭＰａ 压力表规格 ／ ＭＰａ

输入

≤
输出压力

调节范围

高压表

（输入）
低压表

（输出）

公称流

量 ／ （ｍ３

／ ｈ）

质量

／ ｋｇ

氧气减压器 （气瓶用）
ＹＱＹ －１
ＹＱＹ －１２
ＹＱＹ －６

ＹＱＹ －３５２

１５

０􀆰 １ ～ ２􀆰 ５
０􀆰 １ ～ １􀆰 ６
０􀆰 ０２ ～０􀆰 ２５
０􀆰 １ ～ １

０ ～ ２５

０ ～ ４ ２５０ ３􀆰 ０
０ ～ ２􀆰 ５ １６０ ２􀆰 ０
０ ～ ０􀆰 ４ １０ １􀆰 ９
０ ～ １􀆰 ６ ３０ ２􀆰 ０

乙炔减压器 （气瓶用）

ＹＱＥ － ２２２ ３
０􀆰 ０１ ～
０􀆰 １５

０ ～ ４
０ ～

０􀆰 ０２５
６ ２􀆰 ６

５􀆰 氧气、 乙炔快速接头
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【用途】 　 用于各种气焊、 气割工具与氧气、 乙炔胶管
之间的一种快速连接件。 其装拆迅速， 使用方便， 密封性
好， 节约气源。 由阳接头 （与工具尾端连接） 和进气接头
（与气体胶管连接） 两部分组成。

【规格】 　 上海产品。

品种 型号

进气接

头连接

处外径

／ ｍｍ

连接状

况总

长度

／ ｍｍ

气体工

作压力

／ ＭＰａ

总质量

／ ｇ
适用气体

氧气快

速接头

ＪＹＪ － ７５Ⅰ

ＪＹＪ － ７５Ⅱ
１０􀆰 ５

８０

８６
≤１

６６

７３􀆰 ５

　 氧气或

空气等其

他 中 性

气体

乙炔快

速接头

ＪＲＪ － ７５Ⅰ

ＪＲＪ － ７５Ⅱ
１０􀆰 ５

８０

８６
≤０􀆰 １５

６６

７３􀆰 ５

　 乙炔或

丙烷、 煤

气等可燃

气体

６􀆰 焊工锤 （ＱＢ ／ Ｔ １２９０􀆰 ７—２０１０）
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【用途】 　 用于电焊加工中除锈、 除焊渣。
【规格】 　 焊工锤的形式有 Ａ 型、 Ｂ 型和 Ｃ 型三种。
７􀆰 电焊钳 （ＱＢ １５１８—１９９２）

【用途】 　 夹持电焊条进行焊条电弧焊接。
【规格】

规格

／ Ａ

额定焊

接电流

／ Ａ

负载

持续率

（％ ）

工作

电压

／ Ｖ

适用焊

条直径

／ ｍｍ

能接电

缆截

面积

／ ｍｍ２

温升

／ ℃
≤

１６０
（１５０）

１６０
（１５０）

６０ ≈２６ ２􀆰 ０ ～ ４􀆰 ０ ≥２５ ３５

２５０ ２５０ ６０ ≈３０ ２􀆰 ５ ～ ５􀆰 ０ ≥３５ ４０

３１５
（３００）

３１５
（３００）

６０ ≈３２ ３􀆰 ２ ～ ５􀆰 ０ ≥３５ ４０

４００ ４００ ６０ ≈３６ ３􀆰 ２ ～ ６􀆰 ０ ≥５０ ４５

５００ ５００ ６０ ≈４０
４􀆰 ０ ～
（８􀆰 ０）

≥７０ ４５

注： 括号中的数值为非推荐数值。
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８􀆰 纯铜烙铁

【用途】 　 用锡铅钎料进行手工钎焊的工具。
【规格】 　 质量 （ｋｇ）： ０􀆰 １２５、 ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３０、 ０􀆰 ５０、 ０􀆰 ７５。
９􀆰 焊接对口钳

【用途】 　 在焊接钢管或钢板时， 用以将待焊接的钢管
或钢板夹紧、 对准， 以便进行焊接。

【规格】
型号 适用范围 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ 备注

ＣＱ －１ 管子外径 ＝ ８ ～ １０８ ０􀆰 ５

ＣＱ － １００ 管子外径 ＝ ６０ ～ ２６０ ４􀆰 ０
焊管用

ＣＱＢ － ８ 钢板厚度≤４５ ０􀆰 ３５ 焊板用
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１０􀆰 气焊眼镜

【用途】 　 保护气焊工人的眼睛， 不致受强光照射和避
免熔渣溅入眼内。

【规格】 　 深绿色镜片和浅绿色镜片。
１１􀆰 焊接面罩 （ＧＢ ／ Ｔ ３６０９􀆰 １—２００８）

【用途】 　 用于保护电焊工人的头部及眼睛， 不受电弧
紫外线及飞溅熔渣的灼伤。

【规格】

品种 型号
外形尺寸 ／ ｍｍ≥

长度 宽度 深度

观察窗尺寸

／ ｍｍ≥
质量

／ ｇ≤

手持式 ＨＭ －１ ３２０ ２１０ １００ ４０ × ９０ ５００

头戴式 ＭＭ －２ － Ａ ３４０ ２１０ １２０ ４０ × ９０ ５００

注： 通常不连焊接滤光片供应， 故质量不含滤光片。
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１２􀆰 焊接滤光镜 （ＧＢ ／ Ｔ ３６０９􀆰 ２—２００９）

【用途】 　 装在焊接面罩上以保护眼睛。
【规格】

外形尺寸 （ｍｍ）： 长 × 宽≥１８０ × ５０， 厚度≤３􀆰 ８

颜色

　 不能用单纯色， 最好为黄色、 绿色、 茶色和灰

色等混合色。 左右眼滤光片的颜色差， 光密度应

不大于 ０􀆰 ４

滤光片遮光号
１􀆰 ２、 １􀆰 ４、
１􀆰 ７、 ２

３、 ４ ５、 ６ ７、 ８

适用电弧范围
防侧光

与杂散光
辅助工 ≤３０Ａ ３０ ～ ５０Ａ

滤光片遮光号
９、 １０、

１１
１２、 １３ １４ １５、 １６

适用电弧范围 ７５ ～ ２００Ａ ２００ ～ ４００Ａ ≥４００Ａ —

四、 喷焊喷涂枪

１􀆰 金属粉末喷焊炬
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【用途】 　 用氧乙炔焰和一特殊的送粉机构， 将喷焊或
喷涂合金粉末喷射在工件表面， 以完成喷涂工艺。

【规格】

型号
喷焊嘴 用气压力 ／ ＭＰａ

号 孔径 ／ ｍｍ 氧 乙炔

送粉量

／ （ｋｇ ／ ｈ）
总长度

／ ｍｍ

ＳＰＨ －１ ／ ｈ
１ ０􀆰 ９ ０􀆰 ２０
２ １􀆰 １ ０􀆰 ２５
３ １􀆰 ３ ０􀆰 ３０

≥０􀆰 ０５ ０􀆰 ４ ～ １􀆰 ０ ４３０

ＳＰＨ － ２ ／ ｈ
１ １􀆰 ６ ０􀆰 ３
２ １􀆰 ９ ０􀆰 ３５
３ ２􀆰 ２ ０􀆰 ４０

＞ ０􀆰 ５ １􀆰 ０ ～ ２􀆰 ０ ４７０

ＳＰＨ － ４ ／ ｈ
１ ２􀆰 ６ ０􀆰 ４
２ ２􀆰 ８ ０􀆰 ４５
３ ３􀆰 ０ ０􀆰 ５

＞ ０􀆰 ５ ２􀆰 ０ ～ ４􀆰 ０ ６３０

ＳＰＨ － Ｃ
１ １􀆰 ５ × ５ ０􀆰 ５
２ １􀆰 ５ × ７ ０􀆰 ６
３ １􀆰 ５ × ９ ０􀆰 ７

＞ ０􀆰 ５ ４􀆰 ５ ～ ６ ７３０

ＳＰＨ － Ｄ
１ １ × １０ ０􀆰 ５
２ １􀆰 ２ × １０ ０􀆰 ６

＞ ０􀆰 ５ ８ ～ １２
７３０
７８０

注： 合金粉末粒度≤１５０ 目。
２􀆰 ＱＨ 系列金属粉末喷焊炬
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【用途】 　 用氧乙炔焰和一特殊的送粉机构， 将喷焊或
喷涂合金粉末喷射在工件表面， 以完成喷涂工艺。

【规格】 　 上海焊割工具厂产品。

型号
嘴

号

嘴孔

径 ／
ｍｍ

使用气体压力

／ ＭＰａ

氧气 乙炔

送粉量

／ （ｋｇ ／ ｈ）
总长度

／ ｍｍ
总质量

／ ｋｇ

ＱＨ －
１ ／ ｈ

１ ０􀆰 ９ ０􀆰 ２０ ０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 １０ ０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ６
２ １􀆰 １ ０􀆰 ２５ ０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 １０ ０􀆰 ６ ～ ０􀆰 ８
３ １􀆰 ３ ０􀆰 ３０ ０􀆰 ５０ ～ ０􀆰 １０ ０􀆰 ８ ～ １􀆰 ０

４３０ ０􀆰 ５５

ＱＨ －
２ ／ ｈ

１ １􀆰 ６ ０􀆰 ３０ ０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 １０ １􀆰 ０ ～ １􀆰 ４
２ １􀆰 ９ ０􀆰 ３５ ０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 １０ １􀆰 ４ ～ １􀆰 ７
３ ２􀆰 ２ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 １０ １􀆰 ７ ～ ２􀆰 ０

４７０ ０􀆰 ５９

ＱＨ －
４ ／ ｈ

１ ２􀆰 ６ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 １０ ２􀆰 ０ ～ ３􀆰 ０
２ ２􀆰 ８ ０􀆰 ４５ ０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 １０ ３􀆰 ０ ～ ３􀆰 ５
３ ３􀆰 ０ ０􀆰 ５０ ０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 １０ ３􀆰 ５ ～ ４􀆰 ０

５８０ ０􀆰 ７５

３􀆰 手持式电弧线材喷涂枪

【用途】 　 利用电弧熔化喷涂用线材， 压缩空气为输送
线材气轮动力， 并将熔化的线材雾化成微粒， 喷射在工件表
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面上， 形成一层具有耐磨、 耐蚀或抗高温氧化性能的喷涂
层。 常用于喷涂大面积表面要求防腐或耐磨的钢结构件、 加
工零件的修复、 电容和电瓷行业等。 除用手持操作外， 也可
固定在机床、 设备上操作。 喷涂枪与 ＫＤ － ３５０ 型喷涂枪控
制箱组成， 另配备电焊机和空气压缩机。

【规格】 　 ＱＤ７ － ２５０ 型。 上海产品。
压缩空气

工作压力

／ ＭＰａ
消耗量

／ （ｍ３ ／ ｍｉｎ）

２００Ａ， 最大喷涂量

／ （ｋｇ ／ ｈ）

锌 铝

送丝

牵引力

／ Ｎ

枪质量

／ ｋｇ

０􀆰 ６ ～ ０􀆰 ７ ≈２􀆰 ５ ２３ ７ ≥７８ ２􀆰 ８
空气

帽与

滚轮

选择

线材直径 ／ ｍｍ １􀆰 ２ ～ １􀆰 ３ ２ （锌） ２ （铝） １􀆰 ６

空气帽孔径 ／ ｍｍ ６ ８ ７

滚轮 带圆槽滚轮 带直槽滚轮

选用

弧焊

机时

参考

数据

喷涂材料

线材直径 ／ ｍｍ

弧焊机品种

电压 ／ Ｖ

电流 ／ Ａ

锌、 铝、 铅

锡合金

铜及铜

合金
锌、 铝

１􀆰 ２ ～ １􀆰 ３ ２

二氧化碳保护弧焊机

３６ ４４

８０ ～ １００ １５０ ～ １２０

碳钢、
不锈钢

１􀆰 ６
直流

弧焊机

６０
１２０ ～
１５０
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第十章　 消 防 器 材

一、 灭火器

１􀆰 化学泡沫灭火器

【用途】 　 适用于扑救一般物质和油类的初始火灾， 不
能用于珍贵物品及电气。 手提式用于公共场所、 一般工厂、
商店等； 舟车式用于安放在颠簸、 摇晃的车辆、 船舶； 推车
式用于仓库、 码头。

【规格】

型式 型号 灭火剂量
／ Ｌ

有效时间
／ ｓ≥

喷射距离
／ ｍ≥

手提式化学泡沫灭火器 （ＧＢ ４３５１􀆰 ５—２００５）

普通式
ＭＰ６ ６ ４０ ６
ＭＰ９ ９ ６０ ８
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（续）

型式 型号 灭火剂量
／ Ｌ

有效时间
／ ｓ≥

喷射距离
／ ｍ≥

手提式化学泡沫灭火器 （ＧＢ ４３５１􀆰 ５—２００５）

舟车式
ＭＰＺ６ ６ ４０ ６

ＭＰＺ９ ９ ６０ ８

推车式泡沫灭火器 （ＧＢ ８１０９—２００５）

推车式

ＭＰＴ４０ ４０ ８

ＭＰＴ６５ ６５ ９０ １０

ＭＰＴ１００ １００ １００ １０
注： 推荐使用温度： ４ ～ ５５℃。
２􀆰 干粉灭火器

【用途】 　 适用于扑救油类、 可燃气体、 电器等初起火
灾， 不宜扑救竹、 木、 棉花等的火灾。
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型式 型号 灭火剂量
／ ｋｇ

有效喷射

时间 ／ ｓ 距离 ／ ｍ
电绝缘性
能 ／ ｋＶ

手提式干粉灭火器 （ＧＢ ４３５１􀆰 １—２００５）

手提式

ＭＦ１ １ ＞ ６ ≥２􀆰 ５
ＭＦ２ ２ ≥８ ≥２􀆰 ５
ＭＦ３ ３ ≥８ ≥２􀆰 ５
ＭＦ４ ４ ≥９ ≥４
ＭＦ５ ５ ≥９ ≥４
ＭＦ６ ６ ≥９ ≥４
ＭＦ８ ８ ≥１２ ≥５
ＭＦ１０ １０ ≥１２ ≥５

≥５

手提贮压式干粉灭火器 （ＧＢ ４３５１􀆰 １—２００５）

手提贮
压式

ＭＦＺ － １ １ ≥８ ≥３
ＭＦＺ － ２ ２ ≥８ ≥３

（ＭＦＺ － ３） ３ ≥８ ≥３
ＭＦＺ － ４ ４ ≥８ ≥３
ＭＦＺ － ５ ５ ≥１０ ≥３􀆰 ５

（ＭＦＺ － ６） ６ ≥１０ ≥３􀆰 ５
ＭＦＺ － ８ ８ ≥１４ ≥５􀆰 ０

≥５

推车式干粉灭火器 （ＧＢ ８１０９—２００５）

推车式

ＭＦＴ － ２５ ２５ ≥１５ ＞ ８

ＭＦＴ － ３５ ３５ ≥２０ ≥８

ＭＦＴ － ５０ ５０ ≥２５ ≥９

ＭＦＴ － ７０ ７０ ≥３０ ≥９

ＭＦＴ － １００ １００ ≥３５ ≥１０

≥５０

注： 推荐使用温度范围为 － １０ ～ ５５℃ （或 － ２０ ～ ５５℃）。
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３􀆰 二氧化碳灭火器

【用途】 　 适用于扑救燃烧面积不大的珍贵物品 （资料、
仪表、 ６００Ｖ 以下的电器设备等）。 不能用于扑救锂、 钾、 镁
等易燃金属及氢化物。 也不能用于扑救自身供氧的物质
（如硝化纤维火药等）。

【规格】

型式 型号 灭火剂量
／ ｋｇ

有效喷射
时间 ／ ｓ 距离 ／ ｍ 备注

手提式二氧化碳灭火器 （ＧＢ ４３５１􀆰 ５—２００５）

手提式

ＭＴＺ２ ２ ≥８ ≥１􀆰 ５
ＭＴＺ３ ３ ≥８ ≥１􀆰 ５
ＭＴＺ５ ５ ≥９ ≥２
ＭＴＺ７ ７ ≥１２ ≥２

一级品
≥９９􀆰 ５％
二级品

≥９９􀆰 ０％
推车式二氧化碳灭火器 （ＧＢ ８１０９—２００５）

推车式

ＭＴＴ２０ ２０ ４０ ～ ４５
ＭＴＴ２５ ２５ ５０ ～ ５５
ＭＴＴ２８ ２８ ６０ ～ ６５

５ ～ ６
一级品

≥９９􀆰 ５％
二级品

≥９９􀆰 ０％

注： 推荐使用温度范围为 － １０ ～ ５５℃。
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４􀆰 １２１１ 灭火器

【用途】 　 适用于扑救油类、 有机溶液、 带电设备、 精
密仪器、 文物档案等初起火灾， 但不适于扑救钠、 钾、 铝、
镁等金属的燃烧。

【规格】

型式 型号
灭火剂量

／ ｋｇ
有效喷射

时间 ／ ｓ 距离 ／ ｍ
手提式 １２１１ 灭火器 （ＧＢ ４３５１􀆰 ５—２００５）

手提式

ＭＹ０􀆰 ５ ０􀆰 ５ ＞ ６ ＞ １􀆰 ５
ＭＹ１ １ ＞ ６ ≥２􀆰 ５
ＭＹ２ ２ ≥８ ≥３􀆰 ５
ＭＹ４ ４ ≥９ ≥４􀆰 ５
ＭＹ６ ６ ≥９ ≥５

推车式 １２１１ 灭火器 （ＧＢ ８１００—２００５）

推车式
ＭＹＴ２５ ２５ ≥２５ ７ ～ ８
ＭＹＴ４０ ４０ ≥４０ ７ ～ ８

灭火棒 ＭＹＱ５００ ０􀆰 ５ ＞ ６ ≥１􀆰 ５
注： 推荐使用温度范围为 － ２５ ～ ５５℃。
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５􀆰 悬挂式 １２１１ 定温自动灭火器

【用途】 　 该灭火器的喷口处装有感温玻璃泡， 当起火
时温度升高， 玻璃泡内液体膨胀使玻璃泡胀碎， “１２１１” 灭
火剂喷出， 进行自动灭火。 适用于工矿企业的变电所、 物资
仓库、 船舶等， 特别适用于油库、 油漆仓库等。

【规格】

型　 　 号
灭火剂量

／ ｋｇ

内储氮气
压力 （２０℃）

／ ＭＰａ

喷射时间
／ ｓ

始喷温度
／ ℃

ＭＹＺ４Ｂ ４ ０􀆰 ８ ≤１０ ５７ ～ ９３
ＭＹＺ６Ｂ ６ ０􀆰 ８ ≤１０ ５７ ～ ９３
ＭＹＺ８Ｂ ８ ０􀆰 ８ ≤１０ ５７ ～ ９３
ＭＹＺ１２Ｂ １２ ０􀆰 ８ ≤１０ ５７ ～ ９３
ＭＹＺ１６Ｂ １６ ０􀆰 ８ ≤１０ ５７ ～ ９３
ＭＹＺ４Ｂ － ２０ ～ ５５ １０􀆰 ７ ２２５ × ２７２ ２２５ × ２４６
ＭＹＺ６Ｂ － ２０ ～ ５５ １６ ２５４ × ３０５ ２５４ × ２７９
ＭＹＺ８Ｂ － ２０ ～ ５５ ２１􀆰 ３ ２７５ × ３１５ ２７５ × ２８９
ＭＹＺ１２Ｂ － ２０ ～ ５５ ３２ ３０４ × ３４０ ３０４ × ３１４
ＭＹＺ１６Ｂ － ２０ ～ ５５ ４２􀆰 ７ ３４０ × ３５５ ３４０ × ３２９
注： 始喷温度系灭火器开始喷射时， 保护区域范围内的温度，

即玻璃泡起爆温度， 设计有 ５７℃、 ６８℃、 ７９℃、 ９３℃， 用
户可根据不同需要选择订货。
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二、 其他消防器材

１􀆰 室内消火栓 （ＧＢ ３４４５—２００５）

【用途】 　 平时与给水管道接通， 灭火时装好消防水带，
开启截止阀射出水以灭火。

【规格】

公称
通径
ＤＮ ／
ｍｍ

型号

进水口 基本尺寸 ／ ｍｍ

管螺纹 螺纹深度
关闭后
高度
≤

出水口
中心
高度

阀杆中
心距接
口外沿
距离≤

２５ ＳＮ２５ Ｒｐ１ １８ １３５ ４８ ８２

５０

ＳＮ５０
ＳＮＺ５０
ＳＮＳ５０
ＳＮＳＳ５０

Ｒｐ２ ２２

Ｒｐ２⅟􀄟 ２５

１８５ ６５
２０５ ６５ ～ ７１
２０５ ７１
２３０ １００

１１０

１２０
１１２
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（续）

公称
通径
ＤＮ ／
ｍｍ

型号

进水口 基本尺寸 ／ ｍｍ

管螺纹 螺纹深度
关闭后
高度
≤

出水口
中心
高度

阀杆中
心距接
口外沿
距离≤

６５

ＳＮ６５
ＳＮＺ６５
ＳＮＺＪ６５
ＳＮＺＷ６５
ＳＮＪ６５
ＳＮＷ６５
ＳＮＳ６５
ＳＮＳＳ６５

Ｒｐ２⅟􀄟

Ｒｐ３

２５

２０５

２２５

２７０

７１

７１ ～ １００

７５
１１０

１２０

１２６

８０ ＳＮ８０ Ｒｐ３ ２５ ２２５ ８０ １２６

２􀆰 消防水枪 （ＧＢ ８１８１—２００５）
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【用途】 　 装在水带出水口处， 起射水作用。 直流水枪

射出水流为实心水柱； 开关水枪可控制水流大小； 开花水枪

可射出实心水柱或伞状开花水帘； 喷雾水枪可射出实心水柱

或雾状水流。
【规格】
（１） 直流水枪

接口公

称通径

／ ｍｍ

当量喷

嘴直径

／ ｍｍ

额定喷射

压力

／ ＭＰａ

额定

流量

／ （Ｌ ／ ｓ）

流量

允差

射程

／ ｍ

５０

６５

１３
１６
１９
２２

０􀆰 ３５

０􀆰 ２０

３􀆰 ５
５

７􀆰 ５
７􀆰 ５

± ８％

≥２２
≥２５
≥２８
≥２０

（２） 喷雾水枪

接口公

称通径

／ ｍｍ

额定喷射

压力

／ ＭＰａ

额定喷雾

流量

／ （Ｌ ／ ｓ）

流量

允差

喷雾射程

／ ｍ

５０

６５

０􀆰 ６０

２􀆰 ５
４
５

６􀆰 ５
８
１０
１３

± ８％

≥１０􀆰 ５
≥１２􀆰 ５
≥１３􀆰 ５
≥１５􀆰 ０
≥１６􀆰 ０
≥１７􀆰 ０
≥１８􀆰 ５
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（３） 多用水枪

接口公

称通径

／ ｍｍ

额定喷射

压力

／ ＭＰａ

额定直流

流量

／ （Ｌ ／ ｓ）

流量

允差

直流射程

／ ｍ

５０

６５

０􀆰 ６０

２􀆰 ５
４
５

６􀆰 ５
８
１０
１３

± ８％

≥２１
≥２５
≥２７
≥３０
≥３２
≥３４
≥３７

（４） 中压水枪

进口连接 （两者取一）

接口公

称通径

／ ｍｍ

进口外螺

纹规格尺

寸 ／ ｍｍ

额定喷射

压力

／ ＭＰａ

额定直流

流量

／ （Ｌ ／ ｓ）

流量

允差

直流

射程

／ ｍ

４０ Ｍ３９ × ２ ２􀆰 ０ ３ ± ８％ ≥１７

（５） 高压水枪

进口外螺纹

规格尺寸

／ ｍｍ

额定喷射

压力

／ ＭＰａ

额定直流

流量

／ （Ｌ ／ ｓ）
流量允差

直流射程

／ ｍ

Ｍ３９ × ２ ３􀆰 ５ ３ ± ８％ ≥１７
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３􀆰 消防水带 （ＧＢ ６２４６—２０１１）

【用途】 　 供灭火时输水用。 水带两端需装上接口， 以
便连接。

【规格】

规　 　 格
公称尺寸

／ ｍｍ
单位长度质量

／ （ｇ ／ ｍ）
弯曲半径 （水带外侧）

／ ｍｍ

２５ ２５􀆰 ０ １８０ ２５０
４０ ３８􀆰 ０ ２８０ ５００
５０ ５１􀆰 ０ ３８０ ７５０

６５ ６３􀆰 ５ ４８０

８０ ７６􀆰 ０ ６００
１０００

１００ １０２􀆰 ０ １１００

１２５ １２７􀆰 ０ １６００
１５００

１５０ １５２􀆰 ０ ２２００ ２０００

２００ ２０３􀆰 ５ ３４００ ２５００

２５０ ２５４􀆰 ０ ４６００ ３０００

３００ ３０５􀆰 ０ ５８００ ３５００

注： 本标准适用于有衬里消防水带、 消防湿水带等消防水带。
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４􀆰 消火栓箱 （ＧＢ １４５６１—２００３） （部分）

【用途】 　 消火栓箱系指安装在建筑物内的消防给水管

路上， 由箱体、 室内消火栓、 消防接口、 水带、 水枪、 消防

软管卷盘及电器设备等消防器材组成的具有给水、 灭火、 控

制、 报警等功能的箱状固定式消防装置。
【规格】 　 水带安置方式有： 挂置式栓箱、 盘卷式栓箱、

卷置式栓箱和托架式栓箱。
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·１
５３

·

栓箱基本型号、 基本参数及消防器材的配置

消火栓箱
基本型号

箱体基本参数 室内消火栓 消防水带 消防水枪 基本电
器设备

消防软管
卷盘

长短边尺寸

代
号

长
边
／ ｍｍ

短
边
／ ｍｍ

厚
度
／ ｍｍ

公称通径
／ ｍｍ

２５ ５０ ６５

出
口
数
量

公称
通径
／ ｍｍ

５０ ６５

长
度
／ ｍ
２０
或
２５

根
数

当量
喷嘴
直径
／ ｍｍ

１６ １９

支
数

控制
按钮

防
水

数
量

指示灯

防
水

数
量

软管
内径
／ ｍｍ

１９ ２５

软管
长度
／ ｍ
２０
或
２５

ＳＧ２０Ａ５０
ＳＧ２０Ａ６５
ＳＧ２４Ａ５０
ＳＧ２４Ａ６５
ＳＧ２４ＡＺ

Ａ ８００ ６５０
２００

２４０

☆ １ ☆ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ １
☆ １ ☆ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ １

☆ １ ☆ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ １
☆ １ ☆ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ １

★ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ ★ ☆
ＳＧ３２Ａ５０
ＳＧ３２Ａ６５
ＳＧ３２ＡＺ

Ａ ８００ ６５０ ３２０
☆ １ ☆ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ １

☆ １ ☆ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ １
★ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ ★ ☆

ＳＧ２０Ｂ５０
ＳＧ２０Ｂ６５

ＳＧ２４Ｂ５０
ＳＧ２４Ｂ６５

Ｂ １０００ ７００

２００

２４０

☆ １ ☆ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ １
☆ １ ☆ ☆ １ ☆ １ ☆ １ ☆ １

☆
１
或
２

☆ ☆
１
或
２

☆
１
或
２

☆ １ ☆ １

☆
１
或
２

☆ ☆
１
或
２

☆
１
或
２

☆ １ ☆ １

注： ☆表示栓箱内所配置器材的规格， ★表示可选。



５􀆰 分水器 （ＧＡ８６８—２０１０）

【用途】 　 分水器是连接消防供水干线与多股出水支线

的消防器具， 将一路水流分成二路或三路， 灭火时， 可同时

几路出水。
【规格】

名称

进水口 出水口

接口形式
公称通径

／ ｍｍ
接口形式

公称通径

／ ｍｍ

公称压力①

／ ＭＰａ

开启力

／ Ｎ

二分水器

三分水器

四分水器

消防接口

６５

８０

１００

１２５

１５０

消防接口

５０

６５

８０

１００

１２５

１􀆰 ６

２􀆰 ５
≤２００

① 公称压力应符合 ＧＢ ／ Ｔ １０４８ 的要求。
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６􀆰 集水器 （ＧＡ ８６８—２０１０）

【用途】 　 集水器是连接多股消防供水支线与供水干线
的消防器具， 将两路水流汇集成一路， 以集中供水。

【规格】

名称

进水口 出水口

接口形式
公称通径

／ ｍｍ 接口形式
公称通径

／ ｍｍ

公称压力
／ ＭＰａ

开启力
／ Ｎ

二集水器

三集水器

四集水器

消防接口

６５
８０
１００
１２５

消防接口

８０
１００
１２５
１５０

１􀆰 ０
１􀆰 ６
２􀆰 ５

≤２００

７􀆰 消防斧
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【用途】 　 扑灭火灾时， 拆除障碍物用。
【规格】

品　 　 种 规格
斧全长

／ ｍｍ
斧头长

／ ｍｍ
斧顶厚

／ ｍｍ
斧重

／ ｋｇ

消防平斧

ＧＡ １３８—２０１０

６１０ ６１０ １６４ ２４ ≤１􀆰 ８

７１０ ７１０ １７２ ２５ ≤１􀆰 ８

８１０ ８１０ １８０ ２６ ≤３􀆰 ５

９１０ ９１０ １８８ ２７ ≤３􀆰 ５

消防尖斧

ＧＡ １３８—２０１０
７１５ ７１５ ３００ ４４ ≤２􀆰 ０

８１５ ８１５ ３３０ ５３ ≤３􀆰 ５

消防腰斧

ＧＡ ６３０—２００６

２６５ ２６５ １５０ １０ ≤１􀆰 ０

２８５ ２８５ １６０ １０ ≤１􀆰 ０

３０５ ３０５ １６５ １０ ≤１􀆰 ０

３２５ ３２５ １７５ １０ ≤１􀆰 ０

８􀆰 消防杆钩
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【用途】 　 供扑灭火灾时穿洞、 通气、 拆除危险建筑
物用。

【规格】

型　 　 号 品　 　 种
外形尺寸 （连柄）

／ ｍｍ
质量 ／ ｋｇ

ＧＧ３７８
尖型杆钩 ３７８０ × ２１７ × ６０ ４􀆰 ５

爪型杆钩 ３６３０ × １６０ × ９０ ５􀆰 ５
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第十一章　 起 重 器 材

一、 千斤顶

１􀆰 齿条千斤顶 （ＪＢ ／ Ｔ １１１０１—２０１１）

【用途】 　 利用齿条传动顶举重物， 并可利用钩脚起重
位置较低的重物， 常用于铁道、 桥梁、 建筑、 车辆运输、 机
械安装等方面。

【规格】
额定起重量 Ｇｎ

／ ｔ
额定辅助起重量 Ｇｆ

／ ｔ
行程 Ｈ
／ ｍｍ

手柄 （扳手） 力 （ｍａｘ）
／ Ｎ

１􀆰 ６ １􀆰 ６ ３５０ ２８０
３􀆰 ２ ３􀆰 ２ ３５０ ２８０
５ ５ ３００ ２８０
１０ １０ ３００ ５６０
１６ １１􀆰 ２ ３２０ ６４０
２０ １４ ３２０ ６４０

注： 额定辅助起重量是正常工作条件下， 在辅助载荷位置加载
时， 千斤顶能承受的最大设计质量。
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２􀆰 螺旋千斤顶 （ＪＢ ／ Ｔ ２５９２—２００８）

【用途】 　 为汽车、 桥梁、 船舶、 机械等行业在修造安
装中常用的一种起重或顶压工具。 钩式螺旋千斤顶可利用钩
脚起重位置较低的重物； 剪式螺旋千斤顶主要用于小吨位汽
车 （如轿车） 的起顶等。

【规格】

型　 号

额定起

重量

／ ｔ

最低高度

Ｈ ／ ｍｍ
起升高度

Ｈ１ ／ ｍｍ

手柄作

用力

／ Ｎ

手柄

长度

／ ｍｍ

自重

／ ｋｇ

ＱＬＪ０􀆰 ５ ０􀆰 ５
ＱＬＪ１ １

ＱＬＪ１􀆰 ６ １􀆰 ６
ＱＬ２ ２

ＱＬ３􀆰 ２ ３􀆰 ２
ＱＬＤ３􀆰 ２ ３􀆰 ２

１１０ １８０

１７０ １８０
２００ １１０
１６０ ５０

１２０ １５０

２００ ２００
８０ ３００

１００ ５００

２􀆰 ５
３

４􀆰 ８
５
６
５

ＱＬ５ ５ ２５０ １３０
ＱＬＤ５ ５ １８０ ６５
ＱＬｇ５ ５ ２７０ １３０

１６０ ６００
７􀆰 ５
７
１１
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（续）

型　 号

额定起

重量

／ ｔ

最低高度

Ｈ ／ ｍｍ
起升高度

Ｈ１ ／ ｍｍ

手柄作

用力

／ Ｎ

手柄

长度

／ ｍｍ

自重

／ ｋｇ

ＱＬ８ ８ ２６０ １４０ ２００ ８００ １０
ＱＬ１０ １０ ２８０ １５０
ＱＬＤ１０ １０ ２００ ７５
ＱＬｇ１０ １０ ３１０ １３０

２５０ ８００
１１
１０
１５

ＱＬ１６ １６ ３２０ １８０
ＱＬＤ１６ １６ ２２５ ９０
ＱＬＧ１６ １６ ４４５ ２００
ＱＬｇ１６ １６ ３７０ １８０

４００ １０００

１７
１５
１９
２０

ＱＬ２０ ２０ ３２５ １８０
ＱＬＧ２０ ２０ ４４５ ３００

５００ １０００
１８
２０

ＱＬ３２ ３２ ３９５ ２００
ＱＬＤ３２ ３２ ３２０ １８０

６５０ １４００
２７
２４

ＱＬ５０ ５０ ４５２ ２５０
ＱＬＤ５０ ５０ ３３０ １５０

５１０ １０００
５６
５２

ＱＬ１００ １００ ４５５ ２００ ６００ １５００ ８６

注： １􀆰 型号中字母 ＱＬ 表示普通型螺旋千斤顶， Ｇ 表示高型， Ｄ
表示低型， Ｚ 表示自落式 （带有快速下降机构）， ｇ 表示

钩式， Ｊ 表示剪式。
２􀆰 钩式螺旋千斤顶的钩部承载能力为起重量的二分之一。
３􀆰 剪式螺旋千斤顶在起重量下的有效起升高度是指自起升

高度中央位置到最高位置， 起重量是指承载面位于起升

高度的二分之一以上位置时的承载能力。
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３􀆰 液压千斤顶 （ＪＢ ／ Ｔ ２１０４—２００２）

【用途】 　 为工矿企业、 汽车、 船舶、 市政工程等行业
常用的一种起重或顶压工具。

【规格】

型　 　 号
起重

量 ／ ｔ

最低

高度

起升

高度

螺旋调

整高度
起升进程

自重

／ ｋｇ

／ ｍｍ

ＱＹＬ１􀆰 ６ １􀆰 ６ １５８ ９０

ＱＹＬ３􀆰 ２ ３􀆰 ２ １９５ １２５
６０

５０ ２􀆰 ２

３２ ３􀆰 ５

ＱＹＬ５Ｇ ５ ２３２

ＱＹＬ５Ｄ ５ ２００

ＱＹＬ８ ８ ２３６

ＱＹＬ１０ １０ ２４０

ＱＹＬ１２􀆰 ５ １２􀆰 ５ ２４５

ＱＹＬ１６ １６ ２５０

１６０

１２５

１６０

８０

２２ ５􀆰 ０

２２ ４􀆰 ６

１６ ６􀆰 ９

１４ ７􀆰 ３

１１ ９􀆰 ３

９ １１􀆰 ０
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（续）

型　 　 号
起重

量 ／ ｔ

最低

高度

起升

高度

螺旋调

整高度
起升进程

自重

／ ｋｇ

／ ｍｍ
ＱＹＬ２０ ２０ ２８０
ＱＹＬ３２ ３２ ２８５
ＱＹＬ５０ ５０ ３００
ＱＹＬ７１ ７１ ３２０
ＱＷ１００ １００ ３６０
ＱＷ２００ ２００ ４００
ＱＷ３２０ ３２０ ４５０

１８０

２００

—

９􀆰 ５ １５􀆰 ０
６ ２３􀆰 ０
４ ３３􀆰 ５

３ （快进 １０） ６６􀆰 ０
４􀆰 ５ １２０
２􀆰 ５ ２５０
１􀆰 ６ ４３５

注： １􀆰 型号中字母 ＱＹＬ 表示立式油压千斤顶， ＱＷ 表示立卧两
用千斤顶， Ｇ 表示高型， Ｄ 表示低型。

２􀆰 起升进程指液压泵工作 １０ 次的活塞上升量。
４􀆰 分离式液压起顶机
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【用途】 　 除一般起重外， 配上附件， 可以进行侧顶、
横顶、 倒顶以及拉、 压、 扩张和夹紧等。 广泛用于机械、 车
辆、 建筑等的维修及安装。

【规格】

起顶机

型号

额定起

重量

／ ｔ

起重板

最大受力

／ ｋＮ

活塞最大行程

／ ｍｍ
最低高度

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

ＬＱＤ － ３ ３ — ６０ １２０ ５
ＬＱＤ －５ ５ ２４􀆰 ５ ５０、 １００ ２９０ １２
ＬＱＤ －１０ １０ ４９ ６０、 １２５、 １５０ ３１５ ２２
ＬＱＤ －２０ ２０ — １００、 １６０、 ２００ １６０、 ２２０、 ２６０ ３０
ＬＱＤ －３０ ３０ — ６０、 １２５、 １６０ ２００、 ２６５、 ２８７ ２３
ＬＱＤ －５０ ５０ — ８０、 １６０ １４０、 ２２０ ３５

附件 １： 拉马

规格 ／ ｔ
三爪受力

／ ｋＮ≤
调节范围

／ ｍｍ
外形尺寸 ／ ｍｍ
高 外径

质量

／ ｋｇ
５ ５０ ５０ ～ ２５０ ３８５ ３３３ ７
１０ １００ ５０ ～ ３００ ４７０ ４２０ １１

附件 ２： 接长管及顶头

附件名称及主要尺寸 ／ ｍｍ
附件名称 长度 外径 附件名称 总长 外径

接长管
普通式 １３６、 ２６０、 ３８０、 ６００ ４２ 橡胶顶头 ８１ ８２
快速式 ３３０ ４２ Ｖ 形顶头 ６０ ５６

管接头 ６０ ５５ 尖形顶头 １０６ ５２
注： 各种附件上的连接螺纹均为 Ｍ４２ × １􀆰 ５ｍｍ。
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５􀆰 车库用油压千斤顶 （ＪＢ ／ Ｔ ５３１５—２００８）

【用途】 　 用于汽车、 拖拉机等车辆的维修或各种机械
设备制造、 安装时作为起重或顶升工具。

【规格】

额定起

重量 ／ ｔ
最低高度

／ ｍｍ
起升高度

／ ｍｍ
额定起

重量 ／ ｔ
最低高度

／ ｍｍ
起升高度

／ ｍｍ

１ ２００ ５ １６０ ４００

１􀆰 ２５

１􀆰 ６

２

２􀆰 ５

３􀆰 ２

４

１４０

１６０

２５０ ６􀆰 ３

２２０、 ２６０ ８

２７５、 ３５０ １０

２８５、 ３５０ １２􀆰 ５

３５０、 ４００ １６

４００ ２０

１７０

２１０

４００

４００

４００、 ４５０

４００

４３０

４３０
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二、 滑车和葫芦

１􀆰 吊滑车

【用途】 　 用于吊放或牵引比较轻便的物件。
【规格】 　 滑 轮 直 径 （ ｍｍ）： １９、 ２５、 ３２、 ３８、 ５０、

６３、 ７５。
２􀆰 起重滑车 （ＪＢ ／ Ｔ ９００７􀆰 １—１９９９）

【用途】 　 用于吊升笨重物体， 是一种简单、 携带方便、
起重能力较大的起重工具。 一般均与绞车配套使用， 广泛用
于水利工程、 建筑工程、 基建安装、 工厂、 矿山、 交通运
输、 林业等方面。
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【规格】
（１） 通用滑车 （ＨＱ） 系列

品

种
型　 　 式

型　 号

型式代号 额定起重量 ／ ｔ

单

轮

开口

闭口

滚针

轴承

滑动

轴承

滚针

轴承

滑动

轴承

吊钩型 ＨＱＧＺＫ１
　 ０􀆰 ３２、 ０􀆰 ５、 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、
８、 １０

链环型 ＨＱＬＺＫ１
　 ０􀆰 ３２、 ０􀆰 ５、 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、
８、 １０

吊钩型 ＨＱＧＫ１
　 ０􀆰 ３２、 ０􀆰 ５、 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、
８、 １０、 １６、 ２０

链环型 ＨＱＬＫ１
　 ０􀆰 ３２、 ０􀆰 ５、 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、
８、 １０、 １６、 ２０

吊钩型 ＨＱＧＺ１
　 ０􀆰 ３２、 ０􀆰 ５、 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、
８、 １０

链环型 ＨＱＬＺ１
　 ０􀆰 ３２、 ０􀆰 ５、 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、
８、 １０

吊钩型 ＨＱＧ１
　 ０􀆰 ３２、 ０􀆰 ５、 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、
８、 １０、 １６、 ２０

链环型 ＨＱＬ１
　 ０􀆰 ３２、 ０􀆰 ５、 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、
８、 １０、 １６、 ２０

吊环型 ＨＱＤ１ 　 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０
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（续）

品

种
型　 　 式

型　 号

型式代号 额定起重量 ／ ｔ

双

轮

开口

闭口

滑动

轴承

吊钩型 ＨＱＧＫ２ 　 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０

链环型 ＨＱＬＫ２ 　 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０

吊钩型 ＨＱＧ２
　 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０、
１６、 ２０

链环型 ＨＱＬ２
　 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０、
１６、 ２０

吊环型 ＬＱＤ２
　 １、 ２、 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０、 １６、
２０、 ３２

三

轮
闭口

滑动

轴承

吊钩型 ＨＱＧ３ 　 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０、 １６、 ２０

链环型 ＨＱＬ３ 　 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０、 １６、 ２０

吊环型 ＨＱＤ３
　 ３􀆰 ２、 ５、 ８、 １０、 １６、 ２０、
３２、 ５０

四轮

五轮

六轮

八轮

十轮

闭环
滑动

轴承

吊环型 ＨＱＤ４ 　 ８、 １０、 １６、 ２０、 ３２、 ５０

吊环型 ＨＱＤ５ 　 ２０、 ３２、 ５０、 ８０

吊环型 ＨＱＤ６ 　 ３２、 ５０、 ８０、 １００

吊环型 ＨＱＤ８ 　 ８０、 １００、 １６０、 ２００

吊环型 ＨＱＤ１０ 　 ２００、 ２５０、 ３２０
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书书书

·６
６３

· （２） 起重滑车的主要参数

滑轮
直径
／ ｍｍ

额定起重量 ／ ｔ
０􀆰 ３２ ０􀆰 ５ １ ２ ３􀆰 ２ ５ ８ １０ １６ ２０ ３２ ５０ ８０ １００ １６０ ２００ ２５０ ３２０

滑轮数量

钢丝绳
直径范围

／ ｍｍ

６３ １ ６􀆰 ２
７１ １ ２ ６􀆰 ２ ～ ７􀆰 ７
８５ １ ２ ３ ７􀆰 ７ ～ １１
１１２ １ ２ ３ ４ １１ ～ １４
１３２ １ ２ ３ ４ １２􀆰 ５ ～ １５􀆰 ５
１６０ １ ２ ３ ４ ５ １５􀆰 ５ ～ １８􀆰 ５
１８０ ２ ３ ４ ６ １７ ～ ２０
２１０ １ ３ ５ ２０ ～ ２３
２４０ １ ２ ４ ６ ２３ ～ ２４􀆰 ５
２８０ ２ ３ ５ ６ ２６ ～ ２８
３１５ １ ４ ６ ８ ２８ ～ ３１
３５５ １ ２ ３ ５ ６ ８ １０ ３１ ～ ３５
４００ ８ １０ ３４ ～ ３８
４５５ １０ ４０ ～ ４３

注： 起重滑车分通用滑车 （ＨＱ） 和林业滑车 （ＨＹ） 两大类； 本表所列全部为通用滑车
的规格， 而粗线框内仅为林业滑车规格。



３􀆰 手拉葫芦 （ＪＢ ／ Ｔ ７３３４—２００７）

【用途】 　 供手动提升重物用， 多用于工厂、 矿山、 仓
库、 码头、 建筑工地等场合， 特别适用于流动性及无电源的
露天作业。

·７６３·



·８
６３

· 【规格】
额定起
重量
／ ｔ

工作级别
标准起升

高度
／ ｍ

两钩间最小距离 Ｈｍｉｎ

／ ｍｍ　 ≤
Ｚ 级 Ｑ 级

标准手拉
链条长度

／ ｍ

自重
／ ｋｇ　 ≤

Ｚ 级 Ｑ 级

０􀆰 ５
１

１􀆰 ６
２

２􀆰 ５
３􀆰 ２
５
８
１０
１６
２０
３２
４０

Ｚ 级
Ｑ 级

Ｚ 级

２􀆰 ５

３

３３０ ３５０
３６０ ４００
４３０ ４６０
５００ ５３０
５３０ ６００
５８０ ７００
７００ ８５０
８５０ １０００
９５０ １２００
１２００ —
１３５０ —
１６００ —
２０００ —

２􀆰 ５

３

１１ １４
１４ １７
１９ ２３
２５ ３０
３３ ３７
３８ ４５
５０ ７０
７０ ９０
９５ １３０
１５０ —
２５０ —
４００ —
５５０ —

注： 手拉葫芦工作级别， 按其使用工况分为：
Ｚ 级———重载， 频繁使用； Ｑ 级———轻载， 不经常使用。



　 　 ４􀆰 环链手扳葫芦 （ＪＢ ／ Ｔ ７３３５—２００７）

【用途】 　 用于提升重物、 牵引重物或张紧系物的索
绳， 适合于无电源场所及流动性作业。

【规格】
额定起重量

／ ｔ ０􀆰 ２５ ０􀆰 ５ ０􀆰 ８ １ １􀆰 ６ ２ ３􀆰 ２ ５ ６􀆰 ３ ９

标准起升高度
／ ｍ １ １􀆰 ５

两钩间最小
距离 Ｈｍｉｎ
／ ｍｍ　 ≤

２５０ ３００ ３５０ ３８０ ４００ ４５０ ５００ ６００ ７００ ８００

手扳力 ／ Ｎ ２００ ～ ５５０
自重 ／ ｋｇ　 ≤ ３ ５ ８ １０ １２ １５ ２１ ３０ ３２ ４８

　 　 注： 手扳力是指提升额定起重量时， 距离扳手端部 ５０ｍｍ 处所

施加的扳动力。

·９６３·



三、 索具
１􀆰 钢丝绳用普通套环 （ＧＢ ／ Ｔ ５９７４􀆰 １—２００６）

【用途】 　 钢丝绳的固定连接附件。 钢丝绳与钢丝绳或
其他附件间连接时， 钢丝绳一端嵌在套环的凹槽中形成环
状， 保护钢丝绳弯曲部分受力时不易折断。

【规格】

套环规格 （钢丝

绳公称直径）
ｄ ／ ｍｍ

尺寸 ／ ｍｍ

Ｆ Ｃ Ａ Ｄ
Ｇ
ｍｉｎ

Ｋ

单件

质量

／ ｋｇ

６ ６􀆰 ７ ± ０􀆰 ２ １０􀆰 ５ １５ ２７ ３􀆰 ３ ４􀆰 ２ ０􀆰 ０３２
８ ８􀆰 ９ ± ０􀆰 ３ １４􀆰 ０ ２０ ３６ ４􀆰 ４ ５􀆰 ６ ０􀆰 ０７５
１０ １１􀆰 ２ ± ０􀆰 ３ １７􀆰 ５ ２５ ４５ ５􀆰 ５ ７􀆰 ０ ０􀆰 １５０
１２ １３􀆰 ４ ± ０􀆰 ４ ２１􀆰 ０ ３０ ５４ ６􀆰 ６ ８􀆰 ４ ０􀆰 ２５０
１４ １５􀆰 ６ ± ０􀆰 ５ ２４􀆰 ５ ３５ ６３ ７􀆰 ７ ９􀆰 ８ ０􀆰 ３９３
１６ １７􀆰 ８ ± ０􀆰 ６ ２８􀆰 ０ ４０ ７２ ８􀆰 ８ １１􀆰 ２ ０􀆰 ６０５
１８ ２０􀆰 １ ± ０􀆰 ６ ３１􀆰 ５ ４５ ８１ ９􀆰 ９ １２􀆰 ６ ０􀆰 ８６７
２０ ２２􀆰 ３ ± ０􀆰 ７ ３５􀆰 ０ ５０ ９０ １１􀆰 ０ １４􀆰 ０ １􀆰 ２０５

·０７３·



（续）

套环规格 （钢丝

绳公称直径）
ｄ ／ ｍｍ

尺寸 ／ ｍｍ

Ｆ Ｃ Ａ Ｄ
Ｇ
ｍｉｎ

Ｋ

单件

质量

／ ｋｇ

２２ ２４􀆰 ５ ± ０􀆰 ８ ３８􀆰 ５ ５５ ９９ １２􀆰 １ １５􀆰 ４ １􀆰 ５６３
２４ ２６􀆰 ７ ± ０􀆰 ９ ４２􀆰 ０ ６０ １０８ １３􀆰 ２ １６􀆰 ８ ２􀆰 ０４５
２６ ２９􀆰 ０ ± ０􀆰 ９ ４５􀆰 ５ ６５ １１７ １４􀆰 ３ １８􀆰 ２ ２􀆰 ６２０
２８ ３１􀆰 ２ ± １􀆰 ０ ４９􀆰 ０ ７０ １２６ １５􀆰 ４ １９􀆰 ６ ３􀆰 ２９０
３２ ３５􀆰 ６ ± １􀆰 ２ ５６􀆰 ０ ８０ １４４ １７􀆰 ６ ２２􀆰 ４ ４􀆰 ８５４
３６ ４０􀆰 １ ± １􀆰 ３ ６３􀆰 ０ ９０ １６２ １９􀆰 ８ ２５􀆰 ２ ６􀆰 ９７２
４０ ４４􀆰 ５ ± １􀆰 ５ ７０􀆰 ０ １００ １８０ ２２􀆰 ０ ２８􀆰 ０ ９􀆰 ６２４
４４ ４９􀆰 ０ ± １􀆰 ６ ７７􀆰 ０ １１０ １９８ ２４􀆰 ２ ３０􀆰 ８ １２􀆰 ８０８
４８ ５３􀆰 ４ ± １􀆰 ８ ８４􀆰 ０ １２０ ２１６ ２６􀆰 ４ ３３􀆰 ６ １６􀆰 ５９５
５２ ５７􀆰 ９ ± １􀆰 ９ ９１􀆰 ０ １３０ ２３４ ２８􀆰 ６ ３６􀆰 ４ ２０􀆰 ９４５
５６ ６２􀆰 ３ ± ２􀆰 １ ９８􀆰 ０ １４０ ２５２ ３０􀆰 ８ ３９􀆰 ２ ２６􀆰 ３１０
６０ ６６􀆰 ８ ± ２􀆰 ２ １０５􀆰 ０ １５０ ２７０ ３３􀆰 ０ ４２􀆰 ０ ３１􀆰 ３９６

２􀆰 钢丝绳用重型套环 （ＧＢ ／ Ｔ ５９７４􀆰 ２—２００６）

·１７３·



【用途】 　 钢丝绳的固定连接附件。 钢丝绳与钢丝绳或
其他附件间连接时， 钢丝绳一端嵌在套环的凹槽中， 形成环
状， 保护钢丝绳弯曲部分受力时不易折断。

【规格】

套环规格（钢丝

绳公称直径）
ｄ ／ ｍｍ

尺寸 ／ ｍｍ

Ｆ Ｃ Ａ Ｂ Ｌ Ｒ
Ｇ
ｍｉｎ

单件

质量

／ ｋｇ

８ ８􀆰 ９ ± ０􀆰 ３ １４􀆰 ０ ２０ ４０ ５６ ５９ ６􀆰 ０ ０􀆰 ０８
１０ １１􀆰 ２ ± ０􀆰 ３ １７􀆰 ５ ２５ ５０ ７０ ７４ ７􀆰 ５ ０􀆰 １７
１２ １３􀆰 ４ ± ０􀆰 ４ ２１􀆰 ０ ３０ ６０ ８４ ８９ ９􀆰 ０ ０􀆰 ３２
１４ １５􀆰 ６ ± ０􀆰 ５ ２４􀆰 ５ ３５ ７０ ９８ １０４ １０􀆰 ５ ０􀆰 ５１
１６ １７􀆰 ８ ± ０􀆰 ６ ２８􀆰 ０ ４０ ８０ １１２ １１８ １２􀆰 ０ ０􀆰 ７５
１８ ２０􀆰 １ ± ０􀆰 ６ ３１􀆰 ５ ４５ ９０ １２６ １３３ １３􀆰 ５ １􀆰 １４
２０ ２２􀆰 ３ ± ０􀆰 ７ ３５􀆰 ０ ５０ １００ １４０ １４８ １５􀆰 ０ １􀆰 ４１
２２ ２４􀆰 ５ ± ０􀆰 ８ ３８􀆰 ５ ５５ １１０ １５４ １６３ １６􀆰 ５ １􀆰 ９５
２４ ２６􀆰 ７ ± ０􀆰 ９ ４２􀆰 ０ ６０ １２０ １６８ １７８ １８􀆰 ０ ２􀆰 ４１
２６ ２９􀆰 ０ ± ０􀆰 ９ ４５􀆰 ５ ６５ １３０ １８２ １９３ １９􀆰 ５ ３􀆰 ４６
２８ ３１􀆰 ２ ± １􀆰 ０ ４９􀆰 ０ ７０ １４０ １９６ ２０７ ２１􀆰 ０ ４􀆰 ３２
３２ ３５􀆰 ６ ± １􀆰 ２ ５６􀆰 ０ ８０ １６０ ２２４ ２３７ ２４􀆰 ０ ５􀆰 ４６
３６ ４０􀆰 １ ± １􀆰 ３ ６３􀆰 ０ ９０ １８０ ２５２ ２６７ ２７􀆰 ０ ９􀆰 ７７
４０ ４４􀆰 ５ ± １􀆰 ５ ７０􀆰 ０ １００ ２００ ２８０ ２９６ ３０􀆰 ０ １２􀆰 ９４
４４ ４９􀆰 ０ ± １􀆰 ６ ７７􀆰 ０ １１０ ２２０ ３０８ ３２６ ３３􀆰 ０ １７􀆰 １２
４８ ５３􀆰 ４ ± １􀆰 ８ ８４􀆰 ０ １２０ ２４０ ３３６ ３５６ ３６􀆰 ０ ２２􀆰 ７５
５２ ５７􀆰 ９ ± １􀆰 ９ ９１􀆰 ０ １３０ ２６０ ３６４ ３８５ ３９􀆰 ０ ２８􀆰 ４１
５６ ６２􀆰 ３ ± ２􀆰 １ ９８􀆰 ０ １４０ ２８０ ３９２ ４１５ ４２􀆰 ０ ３５􀆰 ６６
６０ ６６􀆰 ８ ± ２􀆰 ２ １０５􀆰 ０ １５０ ３００ ４２０ ４４５ ４５􀆰 ０ ４６􀆰 ３５

·２７３·



３􀆰 一般起重用 Ｄ形和弓形锻造卸扣 （ＧＢ／ Ｔ ２５８５４—２０１０）

【用途】 　 用于连接钢丝绳或链条， 装卸方便， 适用于
冲击不大的场合。 弓形卸扣开档较大， 适用于连接麻绳、 白
棕绳等。

本标准适用于极限工作载荷为 ０􀆰 ３２ ～ １００ｔ。
【规格】
（１） Ｄ 形卸扣尺寸

极限工作载荷 ＷＬＬ
４ 级 ６ 级 ８ 级

ｄ
ｍａｘ

Ｄ
ｍａｘ

ｅ
ｍａｘ

Ｓ
ｍｉｎ

Ｗ
ｍｉｎ

ｔ ｍｍ
０􀆰 ３２ ０􀆰 ５０ ０􀆰 ６３ ８ ９ １９􀆰 ８ １８ ９

０􀆰 ４０ ０􀆰 ６３ ０􀆰 ８ ９ １０ ２２ ２０ １０

０􀆰 ５０ ０􀆰 ８ １ １０ １１􀆰 ２ ２４􀆰 ６４ ２２􀆰 ４ １１􀆰 ２

０􀆰 ６３ １ １􀆰 ２５ １１􀆰 ２ １２􀆰 ５ ２７􀆰 ５ ２５ １２􀆰 ５

０􀆰 ８ １􀆰 ２５ １􀆰 ６ １２􀆰 ５ １４ ３０􀆰 ８ ２８ １４

１ １􀆰 ６ ２ １４ １６ ３５􀆰 ２ ３１􀆰 ５ １６

１􀆰 ２５ ２ ２􀆰 ５ １６ １８ ３９􀆰 ６ ３５􀆰 ５ １８

１􀆰 ６ ２􀆰 ５ ３􀆰 ２ １８ ２０ ４４ ４０ ２０

·３７３·



（续）
极限工作载荷 ＷＬＬ

４ 级 ６ 级 ８ 级

ｄ
ｍａｘ

Ｄ
ｍａｘ

ｅ
ｍａｘ

Ｓ
ｍｉｎ

Ｗ
ｍｉｎ

ｔ ｍｍ
２ ３􀆰 ２ ４ ２０ ２２􀆰 ４ ４９􀆰 ２８ ４５ ２２􀆰 ４

２􀆰 ５ ４ ５ ２２􀆰 ４ ２５ ５５ ５０ ２５

３􀆰 ２ ５ ６􀆰 ３ ２５ ２８ ６１􀆰 ８ ５６ ２８

４ ６􀆰 ３ ８ ２８ ３１􀆰 ５ ６９􀆰 ３ ６３ ３１􀆰 ５

５ ８ １０ ３１􀆰 ５ ３５􀆰 ５ ７８􀆰 １ ７１ ３５􀆰 ５

６􀆰 ３ １０ １２􀆰 ５ ３５􀆰 ５ ４０ ８８ ８０ ４０

８ １２􀆰 ５ １６ ４０ ４５ ９９ ９０ ４５

１０ １６ ２０ ４５ ５０ １１０ １００ ５０

１２􀆰 ５ ２０ ２５ ５０ ５６ １２３􀆰 ２ １１２ ５６

１６ ２５ ３２ ５６ ６３ １３８􀆰 ６ １２５ ６３

２０ ３２ ４０ ６３ ７１ １５６􀆰 ２ １４０ ７１

２５ ４０ ５０ ７１ ８０ １７８ １６０ ８０

３２ ５０ ６３ ８０ ９０ １９８ １８０ ９０

４０ ６３ ８０ ９０ １００ ２２０ ２００ １００

５０ ８０ １００ １００ １１２ ２４６􀆰 ４ ２２４ １１２

６３ １００ — １１２ １２５ ２７５ ２５０ １２５

８０ — — １２５ １４０ ３０８ ２８０ １４０

１００ — — １４０ １６０ ３５２ ３１５ １６０

·４７３·



（２） 弓形卸扣尺寸

极限工作载荷 ＷＬＬ
４ 级 ６ 级 ８ 级

ｄ
ｍａｘ

Ｄ
ｍａｘ

ｅ
ｍａｘ

２ｒ
ｍｉｎ

Ｓ
ｍｉｎ

Ｗ
ｍｉｎ

ｔ ｍｍ
０􀆰 ３２ ０􀆰 ５０ ０􀆰 ６３ ９ １０ ２２ １６ ２２􀆰 ４ １０
０􀆰 ４０ ０􀆰 ６３ ０􀆰 ８ １０ １１􀆰 ２ ２４􀆰 ６４ １８ ２５ １１􀆰 ２
０􀆰 ５０ ０􀆰 ８ １ １１􀆰 ２ １２􀆰 ５ ２７􀆰 ５ ２０ ２８ １２􀆰 ５
０􀆰 ６３ １ １􀆰 ２５ １２􀆰 ５ １４ ３０􀆰 ８ ２２􀆰 ４ ３１􀆰 ５ １４
０􀆰 ８ １􀆰 ２５ １􀆰 ６ １４ １６ ３５􀆰 ２ ２５ ３５􀆰 ５ １６
１ １􀆰 ６ ２ １６ １８ ３９􀆰 ６ ２８ ４０ １８

１􀆰 ２５ ２ ２􀆰 ５ １８ ２０ ４４ ３１􀆰 ５ ４５ ２０
１􀆰 ６ ２􀆰 ５ ３􀆰 ２ ２０ ２２􀆰 ４ ４９􀆰 ２８ ３５􀆰 ５ ５０ ２２􀆰 ４
２ ３􀆰 ２ ４ ２２􀆰 ４ ２５ ５５ ４０ ５６ ２５

２􀆰 ５ ４ ５ ２５ ２８ ６１􀆰 ８ ４５ ６３ ２８
３􀆰 ２ ５ ６􀆰 ３ ２８ ３１􀆰 ５ ６９􀆰 ３ ５０ ７１ ３１􀆰 ５
４ ６􀆰 ３ ８ ３１􀆰 ５ ３５􀆰 ５ ７８􀆰 １ ５６ ８０ ３５􀆰 ５
５ ８ １０ ３５􀆰 ５ ４０ ８８ ６３ ９０ ４０

６􀆰 ３ １０ １２􀆰 ５ ４０ ４５ ９９ ７１ １００ ４５
８ １２􀆰 ５ １６ ４５ ５０ １１０ ８０ １１２ ５０
１０ １６ ２０ ５０ ５６ １２３􀆰 ２ ９０ １２５ ５６

１２􀆰 ５ ２０ ２５ ５６ ６３ １３８􀆰 ６ １００ １４０ ６３
１６ ２５ ３２ ６３ ７１ １５６􀆰 ２ １１２ １６０ ７１
２０ ３２ ４０ ７１ ８０ １７６ １２５ １８０ ８０
２５ ４０ ５０ ８０ ９０ １９８ １４０ ２００ ９０
３２ ５０ ６３ ９０ １００ ２２０ １６０ ２２４ １００
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（续）
极限工作载荷 ＷＬＬ
４ 级 ６ 级 ８ 级

ｄ
ｍａｘ

Ｄ
ｍａｘ

ｅ
ｍａｘ

２ｒ
ｍｉｎ

Ｓ
ｍｉｎ

Ｗ
ｍｉｎ

ｔ ｍｍ
４０ ６３ — １００ １１２ ２４６􀆰 ４ １８０ ２５０ １１２
５０ ８０ — １１２ １２５ ２７５ ２００ ２８０ １２５
６３ １００ １２５ １４０ ３０８ ２２４ ３１５ １４０
８０ — — １４０ １６０ ３５２ ２２４ ３５５ １６０
１００ — — １６０ １８０ ３９６ ２８０ ４００ １８０

４􀆰 索具螺旋扣

【用途】 　 用于拉紧钢丝绳， 并起调节松紧作用。 其中
ＯＯ 型用于不经常拆卸的场合； ＣＣ 型用于经常拆卸的场合；
ＣＯ 型用于一端常拆卸另一端不经常拆卸的场合。
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【规格】 （单位： ｍｍ）

型式 号码
许用载荷

／ ｋＮ

适用钢
丝绳最
大直径

螺纹
直径
ｄ

全长

开式 闭式

ＯＯ 型

０􀆰 １
０􀆰 ２
０􀆰 ３
０􀆰 ４
０􀆰 ８
１􀆰 ３
１􀆰 ７
１􀆰 ９
２􀆰 ４
３􀆰 ０
３􀆰 ８
４􀆰 ５

１
２
３

４􀆰 ３
８
１３
１７
１９
２４
３０
３８
４５

６􀆰 ５
８

９􀆰 ５
１１􀆰 ５
１５
１９

２１􀆰 ５
２２􀆰 ５
２８
３１
３４
３７

Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２
Ｍ１６
Ｍ２０
Ｍ２２
Ｍ２４
Ｍ２７
Ｍ３０
Ｍ３３
Ｍ３６

１６４ ～ ２４２
１９９ ～ ２９１
２４６ ～ ３５８
３１４ ～ ４５６
３８６ ～ ５８６
４７０ ～ ６９０
５４０ ～ ８０６
６１０ ～ ９２２
６８０ ～ １０３０
７００ ～ １０５０
７７０ ～ １１５８
８４０ ～ １２７０

１９９ ～ ２９１
２４６ ～ ３５４
３１４ ～ ４５６
３８６ ～ ５７２
４７０ ～ ６８０
５４０ ～ ８０６
６１０ ～ ９１４

—
—
—
—

ＣＣ 型

０􀆰 ０７
０􀆰 １
０􀆰 ２
０􀆰 ３
０􀆰 ６
０􀆰 ９

０􀆰 ７
１

２􀆰 ３
３􀆰 ２
６􀆰 ３
９􀆰 ８

２􀆰 ２
３􀆰 ３
４􀆰 ５
５􀆰 ５
８􀆰 ５
９􀆰 ５

Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２
Ｍ１６
Ｍ２０

１８０ ～ ２５８
２２５ ～ ３１７
２６６ ～ ３７８
３３４ ～ ４７６
４４２ ～ ６３８
５２０ ～ ７４０

—
２２５ ～ ３１７
２６６ ～ ３７４
３３４ ～ ４７６
４４２ ～ ６２８
５２０ ～ ７３０

ＣＯ 型

０􀆰 ０７
０􀆰 １
０􀆰 ２
０􀆰 ３
０􀆰 ６
０􀆰 ９

０􀆰 ７
１

２􀆰 ３
３􀆰 ２
６􀆰 ３
９􀆰 ８

２􀆰 ２
３􀆰 ３
４􀆰 ５
５􀆰 ５
８􀆰 ５
９􀆰 ５

Ｍ６
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１２
Ｍ１６
Ｍ２０

１７２ ～ ２５０
２１２ ～ ３０４
２５６ ～ ３６８
３２４ ～ ４６６
４１４ ～ ６１０
４９５ ～ ７１５

—
２１２ ～ ３０４
２５６ ～ ３６６
３２４ ～ ４６６
４１４ ～ ６０５
４９５ ～ ７１０
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５􀆰 钢丝绳夹 （ＧＢ ／ Ｔ ５９７６—２００６）

【用途】 　 钢丝绳夹与钢丝绳用套环配合， 用来夹紧钢
丝绳末端。

【规格】
绳夹规格

（钢丝绳公

称直径）
／ ｍｍ

主要尺寸 ／ ｍｍ

螺母直径

ｄ１

螺栓全高

Ｈ
螺栓中心

距 Ａ
绳夹厚度

Ｃ

单组

质量

／ ｋｇ

６ Ｍ６ １３ ３１ ２７ ０􀆰 ０３４

８ Ｍ８ １７ ４１ ３６ ０􀆰 ０７３

１０ Ｍ１０ ２１ ５１ ４４ ０􀆰 １４０

１２ Ｍ１２ ２５ ６２ ５３ ０􀆰 ２４３

１４

１６
Ｍ１４

２９ ７２ ６１ ０􀆰 ３７２

３１ ７７ ６３ ０􀆰 ４０２

１８

２０
Ｍ１６

３５ ８７ ７２ ０􀆰 ６０１

３７ ９２ ７４ ０􀆰 ６２４
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（续）

绳夹规格

（钢丝绳公

称直径）
／ ｍｍ

主要尺寸 ／ ｍｍ

螺母直径

ｄ１

螺栓全高

Ｈ
螺栓中心

距 Ａ
绳夹厚度

Ｃ

单组

质量

／ ｋｇ

２２

２４
Ｍ２０

４３ １０８ ８９ １􀆰 １２２

４５􀆰 ５ １１３ ９１ １􀆰 ２０５

２６ Ｍ２０ ４７􀆰 ５ １１７ ９３ １􀆰 ２４４

２８

３２
Ｍ２２

５１􀆰 ５ １２７ １０２ １􀆰 ６０５

５５􀆰 ５ １３６ １０６ １􀆰 ７２７

３６ Ｍ２４ ６１􀆰 ５ １５１ １１６ ２􀆰 ２８６

４０

４４
Ｍ２７

６９ １６８ １３１ ３􀆰 １３３

７３ １７８ １３５ ３􀆰 ４７０

４８

５２

５６

Ｍ３０

８０ １９６ １４９ ４􀆰 ７０１

８４􀆰 ５ ２０５ １５３ ４􀆰 ８９７

８８􀆰 ５ ２１４ １５７ ５􀆰 ０７５

６０ Ｍ３６ ９８􀆰 ５ ２３７ １８１ ７􀆰 ９２１

　 　 注： 绳夹用于起重机上时， 夹座材料推荐采用 Ｑ２３５Ａ 钢或

ＺＧ２７０ － ５００ 制造。 其他用途绳夹的夹座材料有 ＫＴＨ３５０ －
１０ 可锻铸铁和 ＱＴ４５０ － １０ 球墨铸铁。
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第四篇　 五 金 工 具

第十二章　 手 工 工 具

一、 钳类工具

１􀆰 钢丝钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２４４２􀆰 １—２００７）

【用途】 　 用于夹持或弯折薄片形、 圆柱形金属零件及
切断金属丝， 其旁刃口也可用于切断细金属丝， 是应用最广
泛的手工工具。

【规格】 　 分柄部不带塑料管和带塑料管两种。 公称长
度 （ｍｍ）： １４０、 １６０、 １８０、 ２００、 ２２０、 ２５０。

２􀆰 鲤鱼钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２３４９—２００７）

【用途】 　 用于夹持扁形或圆柱形金属零件， 其钳口的
开口宽度有两档调节位置， 可以夹持尺寸较大的零件， 刃口
可切断金属丝， 亦可代替扳手装拆螺栓、 螺母。
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【规格】 　 公称长度 （ｍｍ）： １２５、 １６０、 １８０、 ２００、 ２５０。
３􀆰 尖嘴钳及带刃尖嘴钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２４４０􀆰 １、 ２４４２􀆰 ３—２００７）

【用途】 　 适合于在比较狭小的工作空间夹持小零件，
带刃尖嘴钳还可切断细金属丝。 主要用于仪表、 电信器材、
电器等的安装及其他维修工作。

【规格】 　 分柄部不带塑料管和带塑料管两种。
公称长度

／ ｍｍ
尖嘴钳 　 １４０、 １６０、 １８０、 ２００、 ２８０

带刃尖嘴钳 　 １４０、 １６０、 １８０、 ２００

４􀆰 扁嘴钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２４４０􀆰 ２—２００７）

【用途】 　 适于在狭窄或凹下的工作空间使用。 主要用
于装拔销子、 弹簧等小零件及弯曲金属薄片及细金属丝。

【规格】 　 分柄部不带塑料管和带塑料管两种。
公称长度

／ ｍｍ
短嘴 （Ｓ） 　 １２５、 １４０、 １６０
长嘴 （Ｌ） 　 １４０、 １６０、 １８０

５􀆰 圆嘴钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２４４０􀆰 ３—２００７）

【用途】 　 用于将金属薄片或细丝弯曲成圆形， 为仪表、
电信器材、 家用电器等的装配、 维修工作中常用的工具。
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【规格】 　 分柄部不带塑料管和带塑料管两种。
公称长度

／ ｍｍ
短嘴 （Ｓ） 　 １２５、 １４０、 １６０
长嘴 （Ｌ） 　 １４０、 １６０、 １８０

６􀆰 水泵钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２４４０􀆰 ４—２００７）

【用途】 　 用以夹持扁形或圆柱形金属零件。 其特点是
钳口的开口宽度有多档 （三至四档） 调节位置， 以适应夹
持不同尺寸的零件的需要， 为汽车、 内燃机、 农业机械及室
内管路等安装、 维修工作中的常用工具。

【规格】 　 类型有滑动销轴式、 榫槽叠置式、 钳腮套入
式和其他形式。

公称 长 度 （ ｍｍ）： １００、 １２５、 １６０、 ２００、 ２５０、 ３１５、
３５０、 ４００、 ５００。

７􀆰 斜嘴钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２４４１􀆰 １—２００７）

【用途】 　 用于切断金属丝， 平口斜嘴适宜在凹下的工
作空间中使用， 为电线安装工作中常用的工具。

【规格】 　 分柄部不带塑料管和带塑料管两种。 公称长
度 （ｍｍ）： １２５、 １４０、 １６０、 １８０、 ２００。

８􀆰 弯嘴钳
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【用途】 　 与尖嘴钳相似， 主要用于在狭窄或凹下的工
作空间夹持零件。

【规格】 　 分柄部不带塑料管和带塑料管两种。 公称长
度 （ｍｍ）： １４０、 １６０、 １８０、 ２００。

９􀆰 胡桃钳 （ＱＢ ／ Ｔ １７３７—２０１１）

【用途】 　 主要用于鞋工、 木工拔鞋钉或起钉， 也可剪
切钉子及其他金属丝。

【规格】 　 按用途和外形分 Ａ 型和 Ｂ 型两种型式。 公称
长度 （ｍｍ）： １６０、 １８０、 ２００、 ２２４、 ２５０、 ２８０。

１０􀆰 大力钳

【用途】 　 用以夹紧零件进行铆接、 焊接、 磨削等加工。
其特点是钳口可以锁紧并产生很大的夹紧力， 使被夹紧零件
不会松脱； 而且钳口有多档调节位置， 供夹紧不同厚度零件
使用。 另外， 也可作扳手使用。

【规格】 　 长度 ×钳口最大开口尺寸 （ｍｍ）： ２２０ × ５０。
１１􀆰 通用型大力钳 （ＱＢ ／ Ｔ ４０６２—２０１０）

【用途】 　 适用于具有夹持、 扳拧和夹持锁定或兼有剪
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切功能的通用型大力钳。
【规格】 　 其钳口型式分为直口型、 曲口型和尖嘴型

三种。

型式 规格 ／ ｍｍ
钳口开口

尺寸
／ ｍｍ

头部宽度
／ ｍｍ

钳口宽度
／ ｍｍ

直口型大力钳

１４０ ２８􀆰 ７ ４０ １１

１８０ ３３􀆰 ３ ５７ １１

２２０ ４４􀆰 ５ ６７ １６

曲口型大力钳

１００ ２５􀆰 ４ ３３ ４􀆰 ５①

１４０ ２８􀆰 ７ ４０ ６􀆰 ５①

１８０ ３８􀆰 １ ５１ ７􀆰 ０①

２２０ ４７􀆰 ８ ５７ １０􀆰 ０①

尖嘴型大力钳

１３５ ３８􀆰 １ ３３ １０􀆰 ４①

１６５ ５０􀆰 ８ ４０ １１􀆰 ９①

２２０ ６９􀆰 ９ ５１ １４􀆰 ２①

① 钳口顶端厚度。
１２􀆰 异型大力钳 （ＱＢ ／ Ｔ ４２６５—２０１１）
【用途】 　 适用于装配和维修作业。
【规格】 　 根据其钳口型式和作业用途， 分为 Ｃ 型、 板

夹型、 焊接型、 管夹型， 其中 Ｃ 型大力钳分为固定头和活

动头两种类型。
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（１） Ｃ 型 （固定头） 大力钳

（单位： ｍｍ）

规格
全长

Ａ

钳口闭

合区宽

Ｂ

钳口闭

合区深

Ｃ

柄部宽

Ｄ

手柄

间隙

Ｅ

固定

头宽

Ｆ

头部宽

Ｇ
夹持

范围

１５０ １６５ ≥３８􀆰 １ ≥３１􀆰 ８ ３８ ≥２􀆰 ３ １０ ９０ ０ ～ ５１

２８０ ２７０ ≥７６􀆰 ２ ≥５７􀆰 ２ ５１ ≥４􀆰 １ １３ １４０ ０ ～ ８６

（２） Ｃ 型 （活动头） 大力钳
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（单位： ｍｍ）

规格
全长

Ａ

钳口闭

合区宽

Ｂ

钳口闭

合区深

Ｃ

柄部宽

Ｄ

手柄

间隙

Ｅ

活动

头宽

Ｆ

头部宽

Ｇ
夹持

范围

１２５ １３０ ≥３５􀆰 １ ≥２２􀆰 ９ ３３ ≥２􀆰 ３ １６ ７０ ０ ～ ３８

１５０ １６５ ≥３８􀆰 １ ≥２８􀆰 ７ ３８ ≥２􀆰 ３ ２２ ９０ ０ ～ ５１

２８０ ２７０ ≥７６􀆰 ２ ≥５７􀆰 ２ ５１ ≥４􀆰 １ ２９ １４０ ０ ～ ８６

（３） 板夹型大力钳

（单位： ｍｍ）

规格
全长

Ａ
钳口宽

Ｂ
头部宽

Ｃ
柄部宽

Ｄ

手柄

间隙

Ｅ

钳口深

Ｆ
夹持

范围

２００ ２００ ８０ ５７ ４５ ≥４􀆰 １ ４５ ０ ～ １２􀆰 ５

２５０ ２５０ ９４ ６６ ５４ ≥４􀆰 １ ５１ ０ ～ ２０
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（４） 焊接型大力钳

（单位： ｍｍ）

规格
全长

Ａ

钳口

内宽

Ｂ

钳口闭

合区宽

Ｃ

柄部宽

Ｄ

手柄

间隙

Ｅ

钳口闭

合区深

Ｆ

钳口

外宽

Ｇ

夹持

范围

２３０ ２３０ ２５ ２５ ４８ ≥４􀆰 １ ７６ ７０ ０ ～ ４１􀆰 ５

（５） 管夹型大力钳
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（单位： ｍｍ）

规格
全长

Ａ

上钳口

半径

Ｂ

下钳口

半径

Ｃ

柄部宽

Ｄ
手柄间隙

Ｅ
头部宽

Ｆ

１８０ １８０ ３􀆰 ３ １􀆰 ５ ４５ ≥４􀆰 １ ５７

１３􀆰 顶切钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２４４１􀆰 ２—２００７）

【用途】 　 它是剪切金属丝的工具， 常用于机械、 电器
的装配及维修工作中。

【规格】 　 公称长度 （ｍｍ）： １２５、 １４０、 １６０、 １８０、 ２００。
１４􀆰 断线钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２２０６—２０１１）

【用途】 　 适用于剪切普通碳素钢线材、 电缆、 硬铜线
等材料。

【规格】
规格 ２００ ３００ ３５０ ４５０ ６００ ７５０ ９００ １０５０ １２００

公称长度 ／ ｍｍ ２０３ ３０５ ３６０ ４６０ ６１５ ７６５ ９１５ １０７０ １２２０
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１５􀆰 鹰嘴断线钳

【用途】 　 用于切断较粗的、 硬度不大于 ３０ＨＲＣ 的金属
线材等， 特别适用于高空等露天作业。

【规格】 　 市场产品 （ＹＱ 型）。
长度 ／ ｍｍ ２３０ ４５０ ６００ ７５０ ９００

剪切直径

／ ｍｍ
黑色金属 ≤４ ／ ≤２􀆰 ５ ２ ～ ５ ２ ～ ６ ２ ～ ８ ２ ～ １０
有色金属 ≤５ ２ ～ ６ ２ ～ ８ ２ ～ １０ ２ ～ １２

　 　 注： 长度 ２３０ｍｍ 的剪切黑色金属直径， 前者为剪切抗拉强度

≤４９０ＭＰａ的低碳钢丝值， 后者为剪切抗拉强度≤１２６５ＭＰａ 的

碳素弹簧钢丝值。
１６􀆰 扎线钳 （ＱＢ ／ Ｔ ４２６６—２０１１）

【用途】 　 适用于建筑工和一般作业用轧线。
【规格】 　 按用途和外形分 Ａ 型和 Ｂ 型两种。

公称长度

／ ｍｍ

Ａ 型扎线钳 　 ２００、 ２２４、 ２５０、 ２８０

Ｂ 型扎线钳 　 ２００、 ２５０、 ３１５、 ３５５
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二、 扳手类工具

１􀆰 单头呆扳手 （ＱＢ ／ Ｔ ３００１—２００８）

【用途】 　 用于紧固或拆卸某一种固定规格的六角头或
方头螺栓、 螺钉、 螺母。

【规格】 　 单头呆扳手规格是指开口宽度。 规格系列
（ｍｍ）： ５􀆰 ５、 ６、 ７、 ８、 ９、 １０、 １１、 １２、 １３、 １４、 １５、 １６、
１７、 １８、 １９、 ２０、 ２１、 ２２、 ２３、 ２４、 ２５、 ２６、 ２７、 ２８、 ２９、
３０、 ３１、 ３２、 ３４、 ３６、 ４１、 ４６、 ５０、 ５５、 ６０、 ６５、 ７０。

２􀆰 双头呆板手 （ＱＢ ／ Ｔ ３００１—２００８）

【用途】 　 用于紧固或拆卸具有两种固定规格的六角头
或方头的螺栓、 螺母。

【规格】 　 规格系列 （对边尺寸组配） （ｍｍ）： ３􀆰 ２ × ４、
４ ×５、 ５ × ５􀆰 ５、 ５􀆰 ５ × ７、 （６ × ７）、 ７ × ８、 （８ × ９）、 ８ × １０、
１０ ×１１、 １０ ×１３、 １１ × １３、 （１２ × １３）、 （１２ × １４）、 （１３ ×
１４）、 １３ × １５、 １３ × １６、 （１３ × １７）、 （１４ × １５）、 （１４ × １７）、
１５ × １６、 （１５ × １８）、 （１６ × １７）、 １６ × １８、 （１７ × １９）、 （１８ ×
１９）、 １８ × ２１、 （１９ × ２２）、 （１９ × ２４）、 （２０ × ２２）、 （２１ ×
２２）、 （２１ × ２３）、 ２１ × ２４、 （２２ × ２４）、 （２４ × ２６）、 ２４ × ２７、
（２４ × ３０）、 （２５ × ２８）、 （２７ × ２９）、 ２７ × ３０、 （２７ × ３２）、
（３０ × ３２）、 ３０ × ３４、 （３０ × ３６）、 （３２ × ３４）、 （３２ × ３６）、
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３４ × ３６、 ３６ × ４１、 ４１ × ４６、 ４６ × ５０、 ５０ × ５５、 ５５ × ６０。
注： 括号内的尺寸组配为非优先组配。
３􀆰 单头梅花扳手 （ＱＢ ／ Ｔ ３００２—２００８）

【用途】 　 与单头呆扳手相似， 但只适用于紧固或拆卸
一种规格的六角螺栓、 螺母。

【规格】 　 单头梅花扳手规格系指对边距离。 按颈部形
状分为矮颈型 （Ａ 型） 和高颈型 （Ｇ 型） 两种型式。 规格
系列 （ｍｍ）： １０、 １１、 １２、 １３、 １４、 １５、 １６、 １７、 １８、 １９、
２０、 ２１、 ２２、 ２３、 ２４、 ２５、 ２６、 ２７、 ２８、 ２９、 ３０、 ３１、 ３２、
３４、 ３６、 ４１、 ４６、 ５０、 ５５、 ６０、 ６５、 ７０。

４􀆰 双头梅花扳手 （ＱＢ ／ Ｔ ３００２—２００８）

【用途】 　 与双头呆扳手相似， 仅适用于六角头螺栓、
螺母的紧固、 拆卸。

【规格】 　 按颈部形状分为矮颈型 （Ａ 型）、 高颈型 （Ｇ
型）、 直颈型 （Ｚ 型） 和弯颈型 （Ｗ 型） 四种型式。 规格系
列 （对边尺寸组配） （ｍｍ）： （６ × ７）、 ７ × ８、 （８ × ９）、 ８ ×
１０、 １０ × １１、 １０ × １３、 １１ × １３、 （１２ × １３）、 （１２ × １４）、
（１３ × １４）、 １３ × １５、 １３ × １６、 （１３ × １７）、 （１４ × １５）、 （１４ ×
１７）、 １５ × １６、 （１５ × １８）、 （１６ × １７）、 １６ × １８、 （１７ × １９）、
（１８ × １９）、 １８ × ２１、 （１９ × ２２）、 （１９ × ２４）、 （２０ × ２２）、
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（２１ × ２２）、 （２１ × ２３）、 ２１ × ２４、 （２２ × ２４）、 （２４ × ２６）、
２４ × ２７、 （２４ × ３０）、 （２５ × ２８）、 （２７ × ２９）、 ２７ × ３０、 （２７ ×
３２）、 （３０ × ３２）、 ３０ × ４０、 （３０ × ３６）、 （３２ × ３４）、 （３２ ×
３６）、 ３４ × ３６、 ３６ × ４１、 ４１ × ４６、 ４６ × ５０、 ５０ × ５５、 ５５ × ６０。

注： 括号内的尺寸组配为非优先组配。
５􀆰 两用扳手 （ＱＢ ／ Ｔ ３００３—２００８）

【用途】 　 一端与单头呆扳手相同， 另一端与梅花扳手
相同， 两端适用相同规格的螺栓、 螺母。

【规格】 　 两用扳手规格系列指开口宽度或对边距离。
分 Ａ 型和 Ｂ 型两种。 规格系列 （ｍｍ）： ３􀆰 ２、 ４、 ５、 ５􀆰 ５、
６、 ７、 ８、 ９、 １０、 １１、 １２、 １３、 １４、 １５、 １６、 １７、 １８、 １９、
２０、 ２１、 ２２、 ２３、 ２４、 ２５、 ２６、 ２７、 ２８、 ２９、 ３０、 ３１、 ３２、
３４、 ３６、 ４１、 ４６、 ５０。

６􀆰 敲击呆扳手及敲击梅花扳手 （ＧＢ ／ Ｔ ４３９２—１９９５）

【用途】 　 分别与单头呆扳手及单头梅花扳手相同。 此
外， 其柄端还可以作锤子敲击用。

【规格】 　 扳手规格指适用的螺栓的六角头或方头对边
宽度。
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（单位： ｍｍ）

规格
厚度

呆扳手 梅花扳手
长度

５０ ２０ ２５ ３００
５５ ２２ ２７ ３００
６０ ２４ ２９ ３５０
６５ ２６ ３０􀆰 ６ ３５０
７０ ２８ ３２􀆰 ５ ３７５
７５ ３０ ３４ ３７５
８０ ３２ ３６􀆰 ５ ４００
８５ ３４ ３８ ４００
９０ ３６ ４０ ４５０
９５ ３８ ４２ ４５０
１００ ４０ ４４ ５００
１０５ ４２ ４５􀆰 ６ ５００
１１０ ４４ ４７􀆰 ５ ５００
１１５ ４６ ４９ ５００

规格
厚度

呆扳手 梅花扳手
长度

１２０ ４８ ５１ ６００
１３０ ５２ ５５ ６００
１３５ ５４ ５７ ６００
１４５ ５８ ６０􀆰 ６ ６００
１５０ ６０ ６２􀆰 ５ ７００
１５５ ６２ ６４􀆰 ５ ７００
１６５ ６６ ６８ ７００
１７０ ６８ ７０ ７００
１８０ ７２ ７４ ８００
１８５ ７４ ７５􀆰 ６ ８００
１９０ ７６ ７７􀆰 ５ ８００
２００ ８０ ８１ ８００
２１０ ８４ ８５ ８００

７􀆰 活扳手 （ＧＢ ／ Ｔ ４４４０—２００８）

【用途】 　 开口宽度可以调节， 用于扳拧一定尺寸范围
的六角头或方头螺栓、 螺母。

【规格】 　
长度 ／ ｍｍ １００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３７５ ４５０ ６００

开口尺寸 ／ ｍｍ １３ １９ ２４ ２８ ３４ ４３ ５２ ６２
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８􀆰 内六角扳手 （ＧＢ ／ Ｔ ５３５６—２００８）

【用途】 　 用于紧固或拆卸内六角螺钉。
【规格】 　

对边尺寸

Ｓ ／ ｍｍ

长度 Ｌ１ ／ ｍｍ

标准长 长型 Ｍ 加长型 Ｌ
长　 　 度

Ｌ２ ／ ｍｍ

０􀆰 ７ ３３ — — ７
０􀆰 ９ ３３ — — １１
１􀆰 ３ ４１ ６３􀆰 ５ ８１ １３
１􀆰 ５ ４６􀆰 ５ ６３􀆰 ５ ９１􀆰 ５ １５􀆰 ５
２ ５２ ７７ １０２ １８

２􀆰 ５ ５８􀆰 ５ ８７􀆰 ５ １１４􀆰 ５ ２０􀆰 ５
３ ６６ ９３ １２９ ２３

３􀆰 ５ ６９􀆰 ５ ９８􀆰 ５ １４０ ２５􀆰 ５
４ ７４ １０４ １４４ ２９

４􀆰 ５ ８０ １１４􀆰 ５ １５６ ３０􀆰 ５
５ ８５ １２０ １６５ ３３
６ ９６ １４１ １８６ ３８
７ １０２ １４７ １９７ ４１
８ １０８ １５８ ２０８ ４４
９ １１４ １６９ ２１９ ４７
１０ １２２ １８０ ２３４ ５０
１１ １２９ １９１ ２４７ ５３
１２ １３７ ２０２ ２６２ ５７
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（续）

对边尺寸

Ｓ ／ ｍｍ

长度 Ｌ１ ／ ｍｍ

标准长 长型 Ｍ 加长型 Ｌ
长　 　 度

Ｌ２ ／ ｍｍ

１３ １４５ ２１３ ２７７ ６３
１４ １５４ ２２９ ２９４ ７０
１５ １６１ ２４０ ３０７ ７３
１６ １６８ ２４０ ３０７ ７６
１７ １７７ ２６２ ３３７ ８０
１８ １８８ ２６２ ３５８ ８４
１９ １９９ — — ８９
２１ ２１１ — — ９６
２２ ２２２ — — １０２
２３ ２３３ — — １０８
２４ ２４８ — — １１４
２７ ２７７ — — １２７
２９ ３１１ — — １４１
３０ ３１５ — — １４２
３２ ３４７ — — １５７
３６ ３９１ — — １７６

９􀆰 内六角花形扳手 （ＧＢ ／ Ｔ ５３５７—１９９８）

【用途】 　 用途与内六角扳手相似。 内六角花形扳手用
于扳拧性能等级为 ８􀆰 ８ 级和 １０􀆰 ９ 级的内六角花形螺钉。
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【规格】 　
（单位： ｍｍ）

代号 适应的螺钉 Ｌ Ｈ ｔ Ａ Ｂ

Ｔ３０ Ｍ６ ７０ ２４ ３􀆰 ３０ ５􀆰 ５７５ ３􀆰 ９９０

Ｔ４０ Ｍ８ ７６ ２６ ４􀆰 ５７ ６􀆰 ７０５ ４􀆰 ７９８

Ｔ５０ Ｍ１０ ９６ ３２ ６􀆰 ０５ ８􀆰 ８９０ ６􀆰 ３９８

Ｔ５５ Ｍ１２ ～ １４ １０８ ３５ ７􀆰 ６５ １１􀆰 ２７７ ７􀆰 ９６２

Ｔ６０ Ｍ１６ １２０ ３８ ９􀆰 ０７ １３􀆰 ３６０ ９􀆰 ５４７

Ｔ８０ Ｍ２０ １４５ ４６ １０􀆰 ６２ １７􀆰 ６７８ １２􀆰 ７０５

１０􀆰 十字柄套筒扳手 （ＧＢ ／ Ｔ １４７６５—２００８）
【用途】 　 适用于扳拧汽车、 运输车辆轮胎上的螺钉、

螺母或其他类似紧固件。

　 　 注： 十字柄套筒扳手有四个不同规格

的套筒， 也可用一个传动方榫代替其中的

一个套筒。
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【规格】 　
（单位： ｍｍ）

型号
套筒对边尺寸①

Ｓ
ｍａｘ

传动方榫

对边尺寸

套筒外径

Ｄ
ｍａｘ

柄长

Ｌ
ｍｉｎ

套筒孔深

ｔ
ｍｉｎ

１ ２４ １２􀆰 ５ ３８ ３５５ ０􀆰 ８Ｓ
２ ２７ １２􀆰 ５ ４２􀆰 ５ ４５０ ０􀆰 ８Ｓ
３ ３４ ２０ ４９􀆰 ５ ６３０ ０􀆰 ８Ｓ
４ ４１ ２０ ６３ ７００ ０􀆰 ８Ｓ

　 　 ①　 根据 ＧＢ ／ Ｔ ３１０４ 规定的对边尺寸。
１１􀆰 钩形扳手

【用途】 　 用于紧固或拆卸机床、 车辆、 机械设备上的
圆螺母。

【规格】 　
（单位： ｍｍ）

螺母大径
１２ ～ １４
１６ ～ １８
１６ ～ ２０
２０ ～ ２２
２５ ～ ２８
３０ ～ ３２
３４ ～ ３６
４０ ～ ４２
４５ ～ ５０
５２ ～ ５５

长度

１００

１２０

１５０

１８０

螺母大径
５８ ～ ６２
６８ ～ ７５
８０ ～ ９０
９５ ～ １００
１１０ ～ １１５
１２０ ～ １３０
１３５ ～ １４５
１５５ ～ １６５
１８０ ～ １９５
２０５ ～ ２２０

长度

２１０

２４０

２８０

３２０

３８０

螺母大径
２３０ ～ ２４５
２６０ ～ ２７０
２８０ ～ ３００
３００ ～ ３２０
３２０ ～ ３４５
３５０ ～ ３７５
３８０ ～ ４００
４８０ ～ ５００

长度

４６０

５５０

５８５
６２０
８００
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１２􀆰 手用扭力扳手 （ＧＢ ／ Ｔ １５７２９—２００８）

【用途】 　 配合套筒扳手套筒， 供紧固六角头螺栓、 螺
母用， 在扭紧时可以表示出扭矩数值。 凡是对螺栓、 螺母的
扭矩有明确规定的装配工作 （如汽车、 拖拉机等的气缸装
配）， 都要使用这种扳手。 预置式扭力扳手可事先设定 （预
置） 扭矩值， 操作时， 如施加扭矩超过设定值， 扳手即产
生打滑现象， 以保证螺栓 （母） 上承受的扭矩不超过设
定值。

【规格】 　

最大扭矩 ／ Ｎ·ｍ ３０ １３５ ３４０ １０００ ２１００

传动方榫对边尺寸 ／ ｍｍ ６􀆰 ３ １０ １２􀆰 ５ ２０ ２５

１３􀆰 棘轮扳手

【用途】 　 用于装拆螺栓、 螺母， 特别适合在回转空间
很小的场合使用， 并可提高工效。

【规格】 　 相应对边尺寸 （ｍｍ）： ５􀆰 ５ × ７、 ８ × １０、 １２ ×
１４、 １７ × １９、 ２２ × ２４。
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１４􀆰 增力扳手

【用途】 　 配合扭力扳手或棘轮扳手、 套筒扳手套筒，
紧固或拆卸六角头螺栓、 螺母。 增力扳手通过减速机构可输
出数倍到数十倍的力矩。 用于扭紧、 卸下重型机械的螺栓、
螺母等需要很大扭矩的场合。

【规格】

型　 号
输出扭矩

／ Ｎ·ｍ≤
减速比

输入端方孔

／ ｍｍ
输出端方榫

／ ｍｍ

Ｚ１２０ １２００ ５􀆰 １ １２􀆰 ５ １２０

Ｚ１８０ １８００ ６􀆰 ０ １２􀆰 ５ ２５

Ｚ３００ ３０００ １２􀆰 ４ １２􀆰 ５ ２５

Ｚ４００ ４０００ １６􀆰 ０ １２􀆰 ５ 六方 ３２

Ｚ５００ ５０００ １８􀆰 ４ １２􀆰 ５ 六方 ３２

Ｚ７５０ ７５００ ６８􀆰 ６ １２􀆰 ５ 六方 ３６

Ｚ１２００ １２０００ ８２􀆰 ３ １２􀆰 ５ 六方 ４６
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三、 旋具

１􀆰 一字槽螺钉旋具 （ＱＢ ／ Ｔ ２５６４􀆰 ４—２０１２）

【用途】 　 用于紧固或拆卸一字槽螺钉。 木柄和塑柄螺
钉旋具分普通式和穿心式两种。 穿心式能承受较大的扭矩，
并可在尾部用锤子敲击。 旋杆设有六角形断面加力部分的螺
钉旋具能用相应的扳手夹住旋杆扳动， 以增大扭矩。

【规格】 　 规格为公称厚度 ａ ×公称宽度 ｂ。

规格尺寸

（ａ × ｂ） ／ ｍｍ

旋杆长度 Ｌ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ｃ 系列 Ｄ 系列

０􀆰 ４ × ２ — ４０ — —
０􀆰 ４ × ２􀆰 ５ — ５０ ７５ １００
０􀆰 ５ × ３ — ５０ ７５ １００
０􀆰 ６ × ３ ２５ （３５） ７５ １００ １２５

０􀆰 ６ × ３􀆰 ５ ２５ （３５） ７５ １００ １２５
０􀆰 ８ × ４ ２５ （３５） ７５ １００ １２５
１ × ４􀆰 ５ ２５ （３５） １００ １２５ １５０
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（续）

规格尺寸

（ａ × ｂ） ／ ｍｍ

旋杆长度 Ｌ ／ ｍｍ

Ａ 系列 Ｂ 系列 Ｃ 系列 Ｄ 系列

１ × ５􀆰 ５ ２５ （３５） １００ １２５ １５０
１􀆰 ２ × ６􀆰 ５ ２５ （３５） １００ １２５ １５０
１􀆰 ２ × ８ ２５ （３５） １２５ １５０ １７５
１􀆰 ６ × ８ — １２５ １５０ １７５
１􀆰 ６ × １０ — １５０ １７５ ２００
２ × １２ — １５０ ２００ ２５０

２􀆰 ５ × １４ — ２００ ２５０ ３００

　 　 注： 括号内的规格为非推荐规格， 规格尺寸在 １ｍｍ × ５􀆰 ５ｍｍ 以

上的旋具， 其旋杆靠近旋柄的部位可增设六角形断面加力

部分。
２􀆰 十字槽螺钉旋具 （ＱＢ ／ Ｔ ２５６４􀆰 ５—２０１２）

【用途】 　 用于紧固或拆卸十字槽螺钉。 木柄和塑柄螺
钉旋具分普通式 （Ｐ 型） 和穿心式 （Ｃ 型） 两种。 穿心式能
承受较大的扭矩， 并可在尾部用锤子敲击， 旋杆设有六角形
断面加力部分的螺钉旋具能用相应的扳手夹住旋杆扳动， 以
增大扭矩。

【规格】 　
槽　 　 号 ０ １ ２ ３ ４

旋杆长度

／ ｍｍ
Ａ 系列 ２５ （３５） ２５ （３５） ２５ （３５） — —
Ｂ 系列 ６０ ７５ （８０） １００ １５０ ２００
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３􀆰 螺旋棘轮螺钉旋具 （ＱＢ ／ Ｔ ２５６４􀆰 ６—２００２）

【用途】 　 用于紧固或拆卸带一字槽或十字槽的各类螺
钉。 旋具具有顺旋、 倒旋和同旋三种功能。 当定位钮位于同
旋时， 作用与一般螺钉旋具相同； 定位钮位于顺旋或倒旋
时， 旋杆可连续顺旋或倒旋， 以减轻劳动强度， 提高生产效
率。 适用于批量生产。 换上木钻或三棱锥， 可进行钻孔
工作。

【规格】 　
型　 　 式 Ａ 型 Ｂ 型

全长 ／ ｍｍ ２２０ ３００ ３００ ４５０
扭矩 ／ Ｎ·ｍ ３􀆰 ５ ６􀆰 ０ ６􀆰 ０ ８􀆰 ０

４􀆰 内六角螺钉旋具

【用途】 　 用于紧固或拆卸内六角螺钉。
【规格】 　

型　 　 号 Ｔ４０ Ｔ３０
旋杆长度 ／ ｍｍ １００ １５０ ２００ ２５０ １２５ １５０ ２００
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５􀆰 内六角花形螺钉旋具 （ＧＢ ／ Ｔ ５３５８—１９９８）

【用途】 　 用于紧固或拆卸性能等级为 ４􀆰 ８ 的内六角花
形螺钉。

【规格】
（单位： ｍｍ）

Ｌ （塑柄） Ｌ （木柄） Ｈ ｔ ｄ 适应的螺钉

２１５ ２３５ １２５
２４０ ２４０ １５０
２９０ ３１０ ２００

３􀆰 ３０ ５􀆰 ５７ Ｍ６

２１０ ２３５ １００
２６０ ２８５ １５０
３１０ ３３５ ２００
３６０ ３８５ ２５０

４􀆰 ５７ ６􀆰 ７０ Ｍ８

６􀆰 多用螺钉旋具

【用途】 　 用于紧固或拆卸多种形式的带槽螺钉、 木螺
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钉和自攻螺钉， 并可钻木螺钉孔眼以及兼作测电笔用。
【规格】

全长 （手柄加旋杆）
／ ｍｍ

附件及数量

一字形旋杆 十字形旋杆 钢钻

２３０ ３ 只 ２ 只 （１ 号、 ２ 号） １ 只

７􀆰 夹柄螺钉旋具

【用途】 　 夹柄螺钉螺具能承受较大的扭矩， 除一般用
于紧固或拆卸一字槽螺钉、 木螺钉和自攻螺钉外， 还可在尾
部敲击， 比一般螺钉旋具经久耐用， 也可作为錾子用， 但严
禁用在带电的场所。

【规格】 　 长度 （连柄） （ｍｍ）： １５０、 ２００、 ２５０、 ３００。
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第十三章　 钳 工 工 具

一、 虎钳

１􀆰 普通台虎钳 （ＱＢ ／ Ｔ １５５８􀆰 ２—１９９２）

【用途】 　 安装在工作台上， 用以夹持工件， 使钳工便
于进行各种操作。 回转式的钳体可以旋转， 使工件旋转到合
适的工作位置。

【规格】
规　 　 格 ７５ ９０ １００ １１５ １２５ １５０ ２００

钳口宽度 ／ ｍｍ ７５ ９０ １００ １１５ １２５ １５０ ２００
开口度 ／ ｍｍ ７５ ９０ １００ １１５ １２５ １５０ ２００

外形尺寸

／ ｍｍ

长度 ３００ ３４０ ３７０ ４００ ４３０ ５１０ ６１０
宽度 ２００ ２２０ ２３０ ２６０ ２８０ ３３０ ３９０
高度 １６０ １８０ ２００ ２２０ ２３０ ２６０ ３１０

夹紧力

／ ｋＮ
轻级 ７􀆰 ５ ９􀆰 ０ １０􀆰 ０ １１􀆰 ０ １２􀆰 ０ １５􀆰 ０ ２０􀆰 ０
重级 １５􀆰 ０ １８􀆰 ０ ２０􀆰 ０ ２２􀆰 ０ ２５􀆰 ０ ３０􀆰 ０ ４０􀆰 ０
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２􀆰 多用台虎钳 （ＱＢ ／ Ｔ １５５８􀆰 ３—１９９５）

【用途】 　 与一般台虎钳相同， 但其平钳口下部设有一
对带圆弧装置的管钳口及 Ｖ 形钳口， 专用来夹持小直径的
钢管、 水管等圆柱形工件， 以使加工时工件不转动； 并在其
固定钳体上端铸有铁砧面， 便于对小工件进行锤击加工。

【规格】
规　 　 格 ７５ １００ １２０ １２５ １５０

钳口宽度 ／ ｍｍ ７５ １００ １２０ １２５ １５０
开口度 ／ ｍｍ ６０ ８０ １００ １２０

管钳口夹持范围 ／ ｍｍ ６ ～ ４０ １０ ～ ５０ １５ ～ ６０ １５ ～ ６５
夹紧力

／ ｋＮ
轻级 １５ ２０ ２５ ３０
重级 ９ ２０ １６ １８

３􀆰 方孔桌虎钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９６􀆰 ３—１９９５）

【用途】 　 与台虎钳相似， 但钳体安装方便， 只适用于
夹持小型工件。
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【规格】
规　 　 格 ４０ ５０ ６０ ６５

钳口宽度 ／ ｍｍ ４０ ５０ ６０ ６５
开口度 ／ ｍｍ ３５ ４５ ５５ ５５

最小紧固范围 ／ ｍｍ １５ ～ ４５
夹紧力 （ｍｉｎ） ／ ｋＮ ４􀆰 ０ ５􀆰 ０ ６􀆰 ０ ６􀆰 ０

４􀆰 手虎钳

【用途】 　 是一种手持工具， 用来夹持轻巧小型工件。
【规格】

规格尺寸 （钳口宽度） ／ ｍｍ ２５ ３０ ４０ ５０
钳口弹开尺寸 ／ ｍｍ １５ ２０ ３０ ３６

二、 划线工具

１􀆰 划线规
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【用途】 　 用于在工件上划圆、 圆弧、 等分角度、 量取
尺寸及等分线段等。

【规格】 　 分普通式和弹簧式两种。

品种 规格 （脚杆长度） ／ ｍｍ

普通式 １００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０

弹簧式 — １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ — —

２􀆰 划针盘

【用途】 　 供钳工划平行线、 垂直线、 水平线， 以及在
平板上定位和校准工件等用。

【规格】 　 有活络式和固定式两种。

型式 主杆长度 ／ ｍｍ

活络式 ２００ ２５０ ３００ ４００ ４５０

固定式 ３５５ ４５０ ５６０ ７１０ ９００
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３􀆰 划线用 Ｖ 形铁 （ＪＢ ／ Ｔ ３４１１􀆰 ６０—１９９９）

【用途】 　 划线用 Ｖ 形铁是不带夹紧装置的 Ｖ 形铁， 用
于钳工划线时支承工件。

【规格】 　
（单位： ｍｍ）

Ｎ Ｄ Ｌ Ｂ Ｈ ｈ

５０ １５ ～ ６０ １００ ５０ ５０ ２６

９０ ４０ ～ １００ １５０ ６０ ８０ ４６

１２０ ６０ ～ １４０ ２００ ８０ １２０ ６１

１５０ ８０ ～ １８０ ２５０ ９０ １３０ ７５

２００ １００ ～ ２４０ ３００ １２０ １８０ １００

３００ １２０ ～ ３５０ ４００ １６０ ２５０ １５０

３５０ １５０ ～ ４５０ ５００ ２００ ３００ １７５

４５０ １８０ ～ ５５０ ５００ ２５０ ４００ ２００
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三、 锯削工具

１􀆰 钢锯架 （ＱＢ ／ Ｔ １１０８—１９９１）

【用途】 　 安装手用锯条后， 用于手工锯割金属等材料。
【规格】

（单位： ｍｍ）

类　 型
规格尺寸 Ｌ

（可装锯条长度）
长度 高度

最大锯切

深度 Ｈ

钢板制

钢管制

调节式 ２００、 ２５０、 ３００ ３２４ ～ ３２８ ６０ ～ ８０
固定式 ３００ ３２５ ～ ３２９ ６５ ～ ８５
调节式 ２５０、 ３００ ３３０ ≥８０
固定式 ３００ ３２４ ≥８５

６４

７４

２􀆰 手用钢锯条 （ＧＢ ／ Ｔ １４７６４—２００８）
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【用途】 　 装在钢锯架上， 用于手工锯割金属等材料。
【规格】

（单位： ｍｍ）

型式
长度

Ｌ
宽度

ａ
厚度

ｂ

齿数

（个 ／
２５ｍｍ）

齿距

ｐ
销孔

ｄ （ｅ × ｆ）
全长

ｍａｘ

Ａ 型

３００

２５０

１２􀆰 ０
或

１０􀆰 ７
０􀆰 ６５

３２

２４

２０

１８

１６

１４

０􀆰 ８

１􀆰 ０

１􀆰 ２

１􀆰 ４

１􀆰 ５

１􀆰 ８

３􀆰 ８

３１５

２６５

Ｂ 型

２９６

２９２

２２

２５
０􀆰 ６５

３２

２４

１８

０􀆰 ８

１􀆰 ０

１􀆰 ４

８ × ５

１２ × ６
３１５

３􀆰 机用锯条 （ＧＢ ／ Ｔ ６０８０􀆰 １—２０１０）

【用途】 　 装在锯床上， 用于锯割金属等材料。
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【规格】
（单位： ｍｍ）

公称长度

ｌ１ ± ２
宽度

ａ 　 ０
－ １

厚度

ｂ
齿距

ｐ
全长 ｌ２
ｍａｘ

销孔 ｄ
Ｈ１４

３００

３５０

４００

２５

２５

３０

２５

３０

４０

１􀆰 ２５

１􀆰 ５

１􀆰 ２５

１􀆰 ５

２

１􀆰 ５

２

１􀆰 ８、 ２􀆰 ５

１􀆰 ８、 ２􀆰 ５、 ４

１􀆰 ８、 ２􀆰 ５

１􀆰 ８、 ２􀆰 ５、 ４

１􀆰 ８、 ２􀆰 ５、 ４

１􀆰 ８、 ２􀆰 ５、 ４

１􀆰 ８、 ２􀆰 ５、 ４

１􀆰 ８、 ２􀆰 ５、 ４

２􀆰 ５、 ４、 ６􀆰 ３

４、 ６􀆰 ３

３３０

３８０

４３０

４４０

８􀆰 ４

１０􀆰 ４

４５０

５００

５７５

６００

７００

３０

４０

５０

１􀆰 ５

２

２􀆰 ５

２􀆰 ５、 ４

２􀆰 ５、 ４、 ６􀆰 ３

２􀆰 ５、 ４、 ６􀆰 ３

４、 ６􀆰 ３、 ８􀆰 ５

４、 ６􀆰 ３

４、 ６􀆰 ３、 ８􀆰 ５

４９０

５４０

６１５

６４０

７４５

８􀆰 ４

８􀆰 ４ ／ １０􀆰 ４

１０􀆰 ４

１０􀆰 ４ ／ １２􀆰 ９
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４􀆰 曲线锯条 （ＱＢ ／ Ｔ ４２６７—２０１１）

【用途】 　 适用于对金属、 塑料、 木材等板料进行直线
和曲线锯割的电动曲线锯用曲线锯条。

【规格】 　 按其柄部形式分为 Ｔ 型、 Ｕ 型、 ＭＡ 型、 Ｈ 型
四种类型。

型式 全长 ／ ｍｍ
Ｔ 型 　 ７０、 ７５、 ８０、 ９５、 １００、 １０５、 １２５、 １５０
Ｕ 型 　 ７０、 ８０、 ９０、 １００
ＭＡ 型 　 ７０、 ８０、 ９５、 １２０
Ｈ 型 　 ８０、 ９５、 １０５、 １１５、 １２５

四、 凿削工具

１􀆰 錾子
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【用途】 　 用于錾切、 凿、 铲等作业， 常用于錾切薄金
属板材或其他硬脆性的材料。

【规格】 　 横断面有八角形和圆形两种。
（单位： ｍｍ）

规格 １６ × １８０ １８ × １８０ ２０ × ２００ ２７ × ２００ ２７ × ２５０
錾口宽度 １６ １８ ２０ ２７ ２７

全长 １８０ １８０ ２００ ２００ ２５０

２􀆰 斩口锤

【用途】 　 用于金属薄板和皮制品的表面平整及翻边等。
【规格】 　 质量 （不连柄） （ｋｇ）： ０􀆰 ０６２５、 ０􀆰 １２５、 ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ５。
３􀆰 钳工锤 （ＱＢ ／ Ｔ １２９０􀆰 ３—２０１０）

【用途】 　 供钳工、 锻工、 安装工、 冷作工、 修理装配
工作敲击或整形用。

【规格】 　 分 Ａ 型钳工锤和 Ｂ 型钳工锤两种。
·５１４·



型式 Ａ 型钳工锤 Ｂ 型钳工锤

质量 （不连柄）
／ ｋｇ

　 ０􀆰 １、 ０􀆰 ２、 ０􀆰 ３、 ０􀆰 ４、
０􀆰 ５、 ０􀆰 ６、 ０􀆰 ８、 １􀆰 ０、
１􀆰 ５、 ２􀆰 ０

　 ０􀆰 ２８、 ０􀆰 ４０、 ０􀆰 ６７、
１􀆰 ５０

４􀆰 圆头锤 （ＱＢ ／ Ｔ １２９０􀆰 ２—２０１０）

【用途】 　 供钳工、 锻工、 安装工和钣金工等敲击工件
和整形用。

【规格】 　 质量 （不连柄） （ ｋｇ）： ０􀆰 １１、 ０􀆰 ２２、 ０􀆰 ３４、
０􀆰 ４５、 ０􀆰 ６８、 ０􀆰 ９１、 １􀆰 １３、 １􀆰 ３６。

５􀆰 扁尾锤 （ＱＢ ／ Ｔ １２９０􀆰 ４—２０１０）

【用途】 　 供钣金工、 钳工、 木工在维修和装配中使用。
【规格】 　 质量 （不连柄） （ｋｇ）： ０􀆰 １０、 ０􀆰 １４、 ０􀆰 １８、

０􀆰 ２２、 ０􀆰 ２７、 ０􀆰 ３５。
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６􀆰 什锦锤及其附件 （ＱＢ ／ Ｔ ２２０９—１９９６）

【用途】 　 除作锤击或起钉使用外， 如将锤头取下， 换
上装在手柄内的附件， 即可分别作三角锉、 锥子、 木凿或螺
钉旋具使用。 多用于普通量具检修工作中， 也可供实验室或
家庭使用。

【规格】 　 手柄连锤头全长 （ｍｍ）： １６２。

五、 锉削工具

１􀆰 钳工锉 （ＱＢ ／ Ｔ ２５６９􀆰 １—２００２）
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【用途】 　 用于锉削或修整金属工件的表面、 凹槽及
内孔。

【规格】 　
（单位： ｍｍ）

锉身

长度

扁　 锉

（齐头、 尖头）
半圆锉 三角锉 方锉 圆锉

宽 厚 宽
厚

（薄型）
厚

（厚型）
宽 宽 直径

１００ １２ ２􀆰 ５ １２ ３􀆰 ５ ４􀆰 ０ ８􀆰 ０ ３􀆰 ５ ３􀆰 ５
１２５ １４ ３ １４ ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ９􀆰 ５ ４􀆰 ５ ４􀆰 ５
１５０ １６ ３􀆰 ５ １６ ５􀆰 ０ ５􀆰 ０ １１􀆰 ０ ５􀆰 ５ ５􀆰 ５
２００ ２０ ４􀆰 ５ ２０ ５􀆰 ５ ６􀆰 ５ １３􀆰 ０ ７􀆰 ０ ７􀆰 ０
２５０ ２４ ５􀆰 ５ ２４ ７􀆰 ０ ８􀆰 ０ １６􀆰 ０ ９􀆰 ０ ９􀆰 ０
３００ ２８ ６􀆰 ５ ２８ ８􀆰 ０ ９􀆰 ０ １９􀆰 ０ １１􀆰 ０ １１􀆰 ０
３５０ ３２ ７􀆰 ５ ３２ ９􀆰 ０ １０􀆰 ０ ２２􀆰 ０ １４􀆰 ０ １４􀆰 ０
４００ ３６ ８􀆰 ５ ３６ １０􀆰 ０ １１􀆰 ５ ２６􀆰 ０ １８􀆰 ０ １８􀆰 ０
４５０ ４０ ９􀆰 ５ — — — — ２２􀆰 ０ —

２􀆰 锯锉 （ＧＢ ／ Ｔ ２５６９􀆰 ２—２００２）

【用途】 　 专用于锉修各种木工锯的锯齿。
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【规格】
（单位： ｍｍ）

规格尺寸

（锉身

长度）

三角锯锉

（尖头、 齐头）
普通型 窄型 特窄型

扁锯锉

（尖头、
齐头）

菱形锯锉

Ｌ 宽 宽 宽 宽 厚 宽 厚 刃厚
６０ — — — — — １６ ２􀆰 １ ０􀆰 ４０
８０ ６􀆰 ０ ５􀆰 ０ ４􀆰 ０ — — １９ ２􀆰 ３ ０􀆰 ４５
１００ ８􀆰 ０ ６􀆰 ０ ５􀆰 ０ １２ １􀆰 ８ ２２ ３􀆰 ２ ０􀆰 ５０

１２５ ９􀆰 ５ ７􀆰 ０ ６􀆰 ０ １４ ２􀆰 ０ ２５
３􀆰 ５

（４􀆰 ０）
０􀆰 ５５

（０􀆰 ７０）

１５０ １１􀆰 ０ ８􀆰 ５ ７􀆰 ０ １６ ２􀆰 ５ ２８
４􀆰 ０

（５􀆰 ０）
０􀆰 ７０

（１􀆰 ００）
１７５ １２􀆰 ０ １０􀆰 ０ ８􀆰 ５ １８ ３􀆰 ０ — — —
２００ １３􀆰 ０ １２􀆰 ０ １０􀆰 ０ ２０ ３􀆰 ５ ３２ ５􀆰 ０ １􀆰 ００
２５０ １６􀆰 ０ １４􀆰 ０ — ２４ ４􀆰 ５ — — —
３００ — — — ２８ ５􀆰 ０ — — —
３５０ — — — ３２ ６􀆰 ０ — — —

３􀆰 整形锉 （ＱＢ ／ Ｔ ２５６９􀆰 ３—２００２）
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【用途】 　 用于锉削小而精细的金属零件， 为制造模具、
电器、 仪表等的必需工具。

【规格】
（单位： ｍｍ）

全　 　 长 １００ １２０ １４０ １６０ １８０
扁锉

（齐头、 尖头）
宽 ２􀆰 ８ ３􀆰 ４ ５􀆰 ４ ７􀆰 ３ ９􀆰 ２
厚 ０􀆰 ６ ０􀆰 ８ １􀆰 ２ １􀆰 ６ ２􀆰 ０

半圆锉
宽 ２􀆰 ９ ３􀆰 ８ ５􀆰 ２ ６􀆰 ９ ８􀆰 ５
厚 ０􀆰 ９ １􀆰 ２ １􀆰 ７ ２􀆰 ２ ２􀆰 ９

三角锉 宽 １􀆰 ９ ２􀆰 ４ ３􀆰 ６ ４􀆰 ８ ６􀆰 ０
方锉 宽 １􀆰 ２ １􀆰 ６ ２􀆰 ６ ３􀆰 ４ ４􀆰 ２
圆锉 直径 １􀆰 ４ １􀆰 ９ ２􀆰 ９ ３􀆰 ９ ４􀆰 ９

单面三角锉
宽 ３􀆰 ４ ３􀆰 ８ ５􀆰 ５ ７􀆰 １ ８􀆰 ７
厚 １􀆰 ０ １􀆰 ４ １􀆰 ９ ２􀆰 ７ ３􀆰 ４

刀形锉

宽 ３􀆰 ０ ３􀆰 ４ ５􀆰 ４ ７􀆰 ０ ８􀆰 ７
厚 ０􀆰 ９ １􀆰 １ １􀆰 ７ ２􀆰 ３ ３􀆰 ０

刃厚 ０􀆰 ３ ０􀆰 ４ ０􀆰 ６ ０􀆰 ８ １􀆰 ０

双半圆锉
宽 ２􀆰 ６ ３􀆰 ２ ５􀆰 ０ ６􀆰 ３ ７􀆰 ８

厚 １􀆰 ０ １􀆰 ２ １􀆰 ８ ２􀆰 ５ ３􀆰 ４

椭圆锉
宽 １􀆰 ８ ２􀆰 ２ ３􀆰 ４ ４􀆰 ４ ５􀆰 ４

厚 １􀆰 ２ １􀆰 ５ ２􀆰 ４ ３􀆰 ４ ４􀆰 ３

圆边扁锉
宽 ２􀆰 ８ ３􀆰 ４ ５􀆰 ４ ７􀆰 ３ ９􀆰 ２

厚 ０􀆰 ６ ０􀆰 ８ １􀆰 ２ １􀆰 ６ ２􀆰 ０

菱形锉
宽 ２􀆰 ８ ３􀆰 ４ ５􀆰 ４ ７􀆰 ３ ９􀆰 ２

厚 ０􀆰 ６ ０􀆰 ８ １􀆰 ２ １􀆰 ６ ２􀆰 ０

·０２４·



４􀆰 异形锉 （ＱＢ ／ Ｔ ２５６９􀆰 ４—２００２）

【用途】 　 用于修整、 加工普通形锉刀难以锉削且几何
形状较复杂的金属表面。 多用在金属模具或工夹具的表面。
异形锉又称曲锉。

【规格】
（单位： ｍｍ）

规格
（全长）

齐头扁锉 尖头扁锉 半圆锉 三角锉 方锉 圆锉

宽 厚 宽 厚 宽 厚 宽 宽 直径

１７０ ５􀆰 ４ １􀆰 ２ ５􀆰 ２ １􀆰 １ ４􀆰 ９ １􀆰 ６ ３􀆰 ３ ２􀆰 ４ ３􀆰 ０
规格

（全长）
单面三角锉 刀形锉 双半圆锉 椭圆锉

宽 厚 宽 厚 刃厚 宽 厚 宽 厚

１７０ ５􀆰 ２ １􀆰 ９ ５􀆰 ０ １􀆰 ６ ０􀆰 ６ ５􀆰 ２ １􀆰 ９ ３􀆰 ３ ２􀆰 ３

５􀆰 刀锉

【用途】 　 用于锉削或修整金属工件的凹槽和缺口， 小
规格锉刀也可用于修整木工锯条、 横锯等的锯齿。

【规格】 　 长度 （不连柄） （ｍｍ）： １００、 １２５、 １５０、
２００、 ２５０、 ３００、 ３５０。
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六、 钻削工具

１􀆰 手摇钻 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１０—１９９６）

【用途】 　 装夹圆柱柄钻头后， 在金属或其他材料上手
摇钻孔。

【规格】 　 有手持式和胸压式两种。
（单位： ｍｍ）

型式 夹持钻头直径 总长 夹头长度 夹头直径

手持式
６ １８７ ４２ ２５

９ ２３４ ５０ ３２

胸压式
９ ３６７ ５０ ３２

１２ ４０８ ６０ ３６
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２􀆰 手摇台钻床

【用途】 　 用于在金属工件或其他材料上手摇钻孔， 对
无电源或缺乏电动设备的机械工场、 修配场所及流动工地等
尤为适宜。

【规格】 　 分开启式和封闭式两种。

型　 式
钻孔直径

／ ｍｍ
钻孔深度

／ ｍｍ
转速比

开启式 １ ～ １２ ８０ １∶ １、 １∶ ２􀆰 ５
封闭式 １􀆰 ５ ～ １３ ５０ １∶ ２􀆰 ６、 １∶ ７

３􀆰 双簧扳钻

【用途】 　 在各种大型钢铁工程上 （如铁路、 桥梁、 船
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舶制造等）， 无法使用钻床或电钻时， 用来钻孔。 双簧扳钻
又称手扳钻。

【规格】 　
手柄长度 ／ ｍｍ ２５０、 ３００、 ３５０、 ４００ ４５０、 ５００、 ５００、 ６００
最大钻孔直径

／ ｍｍ
２５ ４０

七、 螺纹切削工具

１􀆰 丝锥扳手

【用途】 　 装夹丝锥或手用铰刀， 用手工铰制工件上的
内螺纹或铰制工件上的圆孔。

【规格】
（单位： ｍｍ）

扳手

长度
１３０ １８０ ２３０ ２８０ ３８０ ４８０ ６００

适用丝
锥公称
直径

２ ～ ４ ３ ～ ６ ３ ～ １０ ６ ～ １４ ８ ～ １８ １２ ～ ２４ １６ ～ ２７

２􀆰 圆板牙架 （ＧＢ ／ Ｔ ９７０􀆰 １—２００８）

【用途】 　 装夹圆扳手， 用于手工铰制工件上的外螺纹。
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【规格】
（单位： ｍｍ）

规　 　 格 １６ ２０ ２５ ３０ ３８ ４５
适用圆板

牙尺寸

外径 Ｄ １６ ２０ ２５ ３０ ３８ ４５
厚度 ｂ ５ ５、 ７ ９ １１ １０、 １４ １４、 １８

相应螺纹直径 １ ～ ２􀆰 ５ ３ ～ ６ ７ ～ ９ １０ ～ １１ １２ ～ １５ １６ ～ ２０
规　 　 格 ５５ ６５ ７５ ９０ １０５ １２０

适用圆板

牙尺寸

外径 Ｄ ５５ ６５ ７５ ９０ １０５ １２０
厚度 ｂ １６、 ２２ １８、 ２５ ２０、 ３０ ２２、 ３６ ２２、 ３６ ２２、 ３６

相应螺纹直径 ２２ ～ ２５ ２７ ～ ３６ ３９ ～ ４２ ４５ ～ ５２ ５５ ～ ６０ ６４ ～ ６８

３􀆰 管螺纹铰板 （ＱＢ ／ Ｔ ２５０９—２００１）

【用途】 　 用手工铰制低压流体输送用钢管上 ５５°圆柱和
圆锥管螺纹。

【规格】 　

型　 　 号

铰管螺纹范围

管螺纹尺寸代号
管子外径

／ ｍｍ
结构特性

ＧＪＢ － ６０ １ ／ ２ ～ ３ ／ ４ ２１􀆰 ３ ～ ２６􀆰 ８ 　 无间歇机构

ＧＪＢ － ６０Ｗ

ＧＪＢ － １１４Ｗ

１ ～ １⅟􀄡
１⅟􀄟 ～２
２⅟􀄡 ～３
３⅟􀄟 ～４

３３􀆰 ５ ～ ４２􀆰 ３
４８􀆰 ０ ～ ６０􀆰 ０
６６􀆰 ５ ～ ６８􀆰 ５

１０１􀆰 ０ ～ １１４􀆰 ０

　 有间歇机构， 其使用

具有万能性
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八、 其他钳工工具

１􀆰 刮刀

【用途】 　 刮刀是进行修整与刮光用的一种钳工刃具。
半圆刮刀用于刮削圆孔和弧形面的工件 （如轴瓦和衬套）；
三角刮刀用于刮工件上的油槽与孔的边沿； 平刮刀用于刮削
工件的平面或铲花纹等。

【规格】 　
长度 （不连柄）

／ ｍｍ
　 ５０、 ７５、 １００、 １２５、 １５０、 １７５、 ２００、 ２５０、
３００、 ３５０、 ４００

２􀆰 滚花刀

【用途】 　 在工件外表面滚压花纹。
【规格】 　

滚花轮数目 单轮、 双轮、 六轮
滚花轮花纹种类 直纹、 右斜纹、 左斜纹

滚花轮花纹齿距 ／ ｍｍ ０􀆰 ６、 ０􀆰 ８、 １、 １􀆰 ２、 １􀆰 ６
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３􀆰 弓形夹

【用途】 　 弓形夹是钳工、 钣金工在加工过程中使用的
紧固器材， 它可将几个工件夹在一起以便进行加工， 其最大
夹装厚度 ３２ ～ ３２０ｍｍ。

【规格】
（单位： ｍｍ）

最大夹

装厚度 Ａ
Ｌ ｈ Ｈ ｄ ｂ

３２ １３０ ５０ ９５ Ｍ１２ １４
５０ １６５ ６０ １２０ Ｍ１６ １８
８０ ２１５ ７０ １４０ Ｍ２０ ２２

１２５ ２８５ ８５ １７０

２００ ３６０ １００ １９０

３２０ ５０５ １２０ ２１５

Ｍ２４

２８

３２

３６

４􀆰 尖冲子 （ＪＢ ／ Ｔ ３４１１􀆰 ２９—１９９９）

【用途】 　 用于在金属材料上冲凹坑。
【规格】 　 冲头直径 （ｍｍ）： ２、 ３、 ４、 ６。
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５􀆰 拔销器 （ＪＢ ／ Ｔ ３４１１􀆰 ４４—１９９９）

【用途】 　 拔销器是从销孔中拔出螺纹销用的手工工具。
【规格】

（单位： ｍｍ）
适用拔头 ｄ ｄ１ ｄ２ Ｄ Ｌ
Ｍ４ ～ Ｍ１０ Ｍ１６ ２２ ５２ ４３０
Ｍ１２ ～ Ｍ２０ Ｍ２０ ２８ ６２ ５５０

６􀆰 顶拔器 （ＪＢ ／ Ｔ ３４１１􀆰 ５０、 ５１—１９９９）

【用途】 　 顶拔器俗称拉马， 顶拔器通常有两爪及三爪
两种。 三爪顶拔器是适用于拆卸轴承、 更换带轮以及拆卸各
种传动轴上的齿轮、 连接器等机械零件的一种工具。 两爪顶
拔器还可以拆卸非圆形的零件。

【规格】
规格 （最佳受力处直径） ／ ｍｍ １００ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０

两爪顶拔器最大拉力 ／ ｋＮ １０ １８ ２８ ４０ ５４ ７２
三爪顶拔器最大拉力 ／ ｋＮ １５ ２７ ４２ ６０ ８１ １０８
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７􀆰 白铁剪

【用途】 　 供冷作工、 钣金工等剪切金属板材用。
【规格】 　

（单位： ｍｍ）

白铁剪全长 ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００

剪切

厚度

镀锌薄钢板 ０􀆰 ３ ０􀆰 ３５ ０􀆰 ４５ ０􀆰 ５５ ０􀆰 ７ ０􀆰 ９ １􀆰 ２

薄钢板 ０􀆰 ２５ ０􀆰 ３ ０􀆰 ４ ０􀆰 ５ ０􀆰 ６ ０􀆰 ８ １􀆰 １
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第十四章　 电 工 工 具

一、 电工用钳

１􀆰 电工钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２４４２􀆰 ２—２００７）

【用途】 　 用来夹持和弯折薄片形、 细圆柱形金属零件
及切断金属丝。

【规格】 　 分柄部不带塑料管和带塑料管两种。
长度 （ｍｍ）： １６５、 １９０、 ２１５、 ２５０。
２􀆰 冷轧线钳

【用途】 　 除具有一般钢丝钳的用途外， 还可以利用轧
线结构部分轧接电话线、 小型导线的接头或封端。

【规格】 　
长度 ／ ｍｍ 轧接导线断面积范围 ／ ｍｍ２

２００ ２􀆰 ５ ～ ６
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３􀆰 剥线钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２２０７—１９９６）

【用途】 　 供电工用于不带电的条件下， 剥离线芯直径
０􀆰 ５ ～ ２􀆰 ５ｍｍ２ 的各类电信导线外部绝缘层。 多功能剥线钳还
能剥离带状电缆。

【规格】

型　 　 式
可调式端

面剥线钳

自　 动

剥线钳

多功能

剥线钳

压　 接

剥线钳
长度 ／ ｍｍ １６０ １７０ １７０ ２００

４􀆰 紧线钳

【用途】 　 专供外线电工架设各种类型的电线、 电话线
和广播线等空中线路， 或用低碳钢丝包扎时收紧两线端， 以

·１３４·



便绞接或加置索具之用。
【规格】

平口式紧线钳

规格

（号数）

钳口弹

开尺寸

／ ｍｍ

额定

拉力

／ ｋＮ

夹线直径范围 ／ ｍｍ

单股钢、
铜线

钢绞线
无　 芯

铝绞线

钢　 芯

铝绞线

１ ≥２１􀆰 ５ １５ １０ ～ ２０ —
１２􀆰 ４ ～
１７􀆰 ５

１３􀆰 ７ ～
１９

２ ≥１０􀆰 ５ ８ ５ ～ １０
５􀆰 １ ～
９􀆰 ６

５􀆰 １ ～ ９
５􀆰 ４ ～
９􀆰 ９

３ ≥５􀆰 ５ ３ １􀆰 ５ ～ ５
１􀆰 ５ ～
４􀆰 ８

— —

虎头式紧线钳

长度 ／ ｍｍ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００

额定拉力

／ ｋＮ
２ ２􀆰 ５ ３􀆰 ５ ６ ８ １０ １２ １５

夹线直径

范围 ／ ｍｍ
１ ～
３

１􀆰 ５ ～
３􀆰 ５

２ ～
５􀆰 ５

２ ～
７

３ ～
８􀆰 ５

３ ～
１０􀆰 ５

３ ～
１２

４ ～
１３􀆰 ５

５􀆰 手动机械压线钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２７３３—２００５）

【用途】 　 手动机械压线钳专供冷压连接铝、 铜导线的
接头与封端 （利用模块使导线接头或封端紧密连接）。
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【规格】 　

压接线径

／ ｍｍ２

手柄部的最大载荷

压接导线截面积

／ ｍｍ２
载荷

／ Ｎ

压接性能

导体

材料

拉力试验负载

／ Ｎ

０􀆰 １ ～ ４００
≤２４０ ≤３９０ 铜 ４０ × Ａ， 最大 ２００００
＞ ２４０ ≤５９０ 铝 ６０ × Ａ， 最大 ２００００

注： Ａ 为导线截面积 （ｍｍ２）。
６􀆰 冷压接钳

【用途】 　 用于冷压连接铝、 铜导线的接头或封端 （利
用压模使线端紧密连接）。

【规格】 　
长度 ／ ｍｍ 压接导线断面积范围 ／ ｍｍ２

４００ １０、 １６、 ２５、 ３５

７􀆰 压线钳

【用途】 　 用于冷轧压接 （围压、 点压、 叠压） 铜、 铝
导线， 起中间连接或封端作用。
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【规格】 　

型号

手柄长度

／ ｍｍ
（缩 ／ 伸）

质量

／ ｋｇ
适 用 范 围

ＪＹＪ － Ｖ１ ２４５ ０􀆰 ３５ 　 适于压接 （ 围压） ０􀆰 ５ ～ ６ｍｍ２ 裸

导线

ＪＹＪ － Ｖ２ ２４５ ０􀆰 ３５ 　 适于压接 （围压） ０􀆰 ５ ～ ６ｍｍ２ 绝缘

导线
ＪＹＪ － １ ４５０ ／ ６００ ２􀆰 ５ 　 适于压接 （围压） ６ ～ ２４０ｍｍ２ 导线

ＪＹＪ － １Ａ ４５０ ／ ６００ ２􀆰 ５ 　 适于压接 （围压） ６ ～ ２４０ｍｍ２ 导线，
能自动脱模

ＪＹＪ － ２ ４５０ ／ ６００ ３
　 适于压接 （围压、 点压、 叠压） ６ ～
３００ｍｍ２ 导线

ＪＹＪ － ３ ４５０ ／ ６００ ４􀆰 ５
　 适 于 压 接 （ 围 压、 点 压、 叠 压 ）
１６ ～ ４００ｍｍ２ 导线

８􀆰 电缆剪

【用途】 　 用于切断铜导线、 铝导线、 电缆、 钢绞线、
钢丝绳等， 并能保持断面基本呈圆形， 不散开。
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【规格】 　

型号

手柄长度

／ ｍｍ
（缩 ／ 伸）

质量

／ ｋｇ
适 用 范 围

ＸＬＪ － Ｓ
－ １

４００ ／ ５５０ ２􀆰 ５
　 适于切断 ２４０ｍｍ２ 以下铜、 铝导线及

直径 ８ｍｍ 以下低碳圆钢， 手柄护套耐

电压 ５０００Ｖ

ＸＬＪ － Ｄ
－ ３００

２３０ １
　 适于切断直径 ４５ｍｍ 以下电缆及

３００ｍｍ２ 以下铜导线

ＸＬＪ － １ ４２０ ／ ５７０ ３ 　 适于切断直径 ６５ｍｍ 以下电缆

ＸＬＪ － ２ ４５０ ／ ６００ ３􀆰 ５ 　 适于切断直径 ９５ｍｍ 以下电缆

ＸＬＪ － Ｇ ４１０ ／ ５６０ ３
　 适于切断 ４００ｍｍ２ 以下钢芯电缆， 直

径 ２２ｍｍ 以下钢丝绳及直径 １６ｍｍ 以下

低碳圆钢

９􀆰 电讯剪切钳 （ＱＢ ／ Ｔ ３００４—２００８）

【用途】 　 适用于电讯材料的剪切， 不适用于带电作业
剪切。

【规格】 　 按外形主要分为电讯顶切钳、 电讯斜嘴钳和
电讯斜刃顶切钳。
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名　 　 称 型　 　 式 规格 ｌ ／ ｍｍ

　 电讯顶切钳
短嘴 （Ｓ） １１２

长嘴 （Ｌ） １２５、 １６０

　 电讯斜嘴钳 １１２、 １２５

　 电讯斜刃顶切钳
短嘴 （Ｓ） １１２

长嘴 （Ｌ） １２５

１０􀆰 电讯夹扭钳 （ＱＢ ／ Ｔ ３００５—２００８）

【用途】 　 适用于电讯夹扭， 不适用于带电作业夹扭。
【规格】 　 按外形主要分为电讯圆嘴钳、 电讯扁嘴钳和

电讯尖嘴钳。
名　 　 称 型　 　 式 规格 ｌ ／ ｍｍ

　 电讯圆嘴钳
短嘴 （Ｓ） １１２、 １２５

长嘴 （Ｌ） １２５、 １４０

　 电讯扁嘴钳
短嘴 （Ｓ） １１２、 １２５

长嘴 （Ｌ） １２５、 １４０

　 电讯尖嘴钳
短嘴 （Ｓ） １１２、 １２５

长嘴 （Ｌ） １２５、 １４０
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二、 其他电工工具

１􀆰 电工刀 （ＱＢ ／ Ｔ ２２０８—１９９６）

【用途】 　 用于电工装修工作中割削电线绝缘层、 绳索、
木桩及软性金属。

【规格】

型　 　 式
普通式 （单用）

大号 中号 小号
二用 三用 四用

刀片长度 ／ ｍｍ １１５ １０５ ９５ １１５ １１５ １１５

附　 件 — — — 锥子
锥子、
锯片

锥子、 锯

片、 旋具

２􀆰 电工锤

【用途】 　 供电工安装维修线路用。
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【规格】 　 质量 （不带柄） （ｋｇ）： ０􀆰 ５。
３􀆰 电烙铁 （ＧＢ ／ Ｔ ７１５７—２００８）

【用途】 　 用于电器元件、 线路接头的锡焊。
【规格】 　 分内热式和外热式两种。
（１） 电烙铁的功率规格

型式 额定输入功率 ／ Ｗ

内热式 　 ２０、 ３５、 ５０、 ７０、 １００、 １５０、 ２００

外热式 　 ３０、 ５０、 ７５、 １００、 １５０、 ２００、 ３００、 ５００

（２） 内热式烙铁头的结构参数

功率 ／ Ｗ ２０ ３５ ５０ ７０ １００ １５０ ２００
烙铁头内径 ／

ｍｍ
５􀆰 ２ ６􀆰 ２ ６􀆰 ８ ９􀆰 ０ １０􀆰 ５ １３􀆰 ０ １６􀆰 ０

烙铁头孔深 ／
ｍｍ

３７ ４８ ５２ ６０ ６５ ７０ ７５

烙铁头最小

质量 ／ ｇ
８ １３ １５ ３０ １２０ ２３０ ３００

·８３４·



（３） 外热式烙铁头的结构参数

功率 ／ Ｗ ３０ ５０ ７５ １００ １５０ ２００ ３００ ５００
烙铁头外径 ／

ｍｍ
４􀆰 ５ ６􀆰 ０ ９􀆰 ０ １１ １３ １５ １８ ２４

烙铁头长度 ／
ｍｍ

８０ ９５ １０２ １１５ １２０ １３５ １５０ １５５

烙铁头最小

质量 ／ ｇ
１０ ２０ ５０ ８０ １２０ １７０ ２８０ ５００

４􀆰 测电器

【用途】 　 用来检查线路上是否有电。
【规格】 　 分高压 （测电器） 和低压 （试电笔） 两种。

品　 　 种 检测电压范围 ／ Ｖ
测电器 １００００
试电笔 ５００

５􀆰 电工木工钻

【用途】 　 可直接在木材上握柄钻孔。
【规格】 　 分木柄和铁柄两种。
钻头直径 ／ ｍｍ ４、 ５ ６、 ８ １０、 １２

全长 ／ ｍｍ １２０ １３０ １５０

·９３４·



６􀆰 电线管螺纹铰板及板牙

【用途】 　 用于手工铰制电线套管上的外螺纹。
【规格】 　

型号
铰制钢管外径

／ ｍｍ
圆板牙外径尺寸

／ ｍｍ
圆板牙

刃瓣数

ＳＨＤ －２５
１２􀆰 ７０、 １５􀆰 ８８、
１９􀆰 ０５、 ２５􀆰 ４０

４１􀆰 ２ ４、 ５、 ８

ＳＨＤ －５０
３１􀆰 ７５、 ３８􀆰 １０、

５０􀆰 ８０
７６􀆰 ２ ６、 ８、 １０

·０４４·



第十五章　 管 工 工 具

一、 管工用钳

１􀆰 管子钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２５０８—２００１）

【用途】 　 用于紧固或拆卸金属管和其他圆柱形零件，
为管路安装和修理工作常用工具。

【规格】 　 管子钳按其承载能力分为重级、 普通级、 轻
级三个等级， 按其结构形式分为铸柄、 锻柄、 铝合金柄等多
种形式。 型式有Ⅰ型、 Ⅱ型、 Ⅲ型、 Ⅳ型和Ⅴ型。

规　 格 １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４５０ ６００ ９００ １２００
全长 ／ ｍｍ １５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４５０ ６００ ９００ １２００

最大夹持管径

／ ｍｍ
２０ ２５ ３０ ４０ ５０ ６０ ７５ ８５ １１０

试验

扭矩

／ Ｎ·ｍ

轻级 ９８ １９６ ３２４ ４９０ — — — — —
普通级 １０５ ２０３ ３４０ ５４０ ６５０ ９２０ １３００ ２２６０ ３２００
重级 １６５ ３３０ ５５０ ８３０ ９９０ １４４０ １９８０ ３３００ ４４００

２􀆰 铝合金管子钳

·１４４·



【用途】 　 用于紧固或拆卸各种管子、 管路附件或圆柱
形零件， 为管路安装和修理工作常用工具。 其特点是钳体柄
用铝合金铸造， 重量比普通管子钳轻， 不易生锈， 使用
轻便。

【规格】

规格尺寸 （全长）
／ ｍｍ

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４５０ ６００ ９００ １２００

夹持管子外径

／ ｍｍ
２０ ２５ ３０ ４０ ５０ ６０ ７５ ８５ １１０

试验扭矩

／ Ｎ·ｍ
９８ １９６ ３２４ ４９０ ５８８ ８３３ １１７６ １９６０ ２６４６

３􀆰 自紧式管子钳

【用途】 　 一般常用管子钳采用螺母调节结构， 使用时
用螺母来调整两钳口的距离， 需要经多次调整才能校正； 夹
管时两点受力易将管子夹扁或使管子受伤， 钳口距离调整稍
不适当即易打滑。 自紧式管子钳克服了上述缺点和不足， 钳
柄顶端有渐开线钳口， 钳口工作面均为锯齿形， 以利夹紧管
子； 工作时可以自动夹紧不同直径的管子， 夹管时三点受
力， 不用作任何调节。

·２４４·



【规格】 　

公称尺寸

／ ｍｍ

可夹持管

子外径

／ ｍｍ

钳柄长度

／ ｍｍ

活动钳

口宽度

／ ｍｍ

扭矩试验

试棒直径

／ ｍｍ
承受扭矩

／ Ｎ·ｍ

３００ ２０ ～ ３４ ２３３ １４ ２８ ４５０
４００ ３４ ～ ４８ ３０５ １６ ４０ ７５０
５００ ４８ ～ ６６ ４００ １８ ４８ １０５０

４􀆰 快速管子扳手

【用途】 　 用于紧固或拆卸小型金属和其他圆柱形零件，
也可作扳手使用。

【规格】

规格 （长度）
／ ｍｍ

２００ ２５０ ３００

夹持管子外径

／ ｍｍ
１２ ～ ２５ １４ ～ ３０ １６ ～ ４０

适用螺栓规格

／ ｍｍ
Ｍ６ ～ Ｍ１４ Ｍ８ ～ Ｍ１８ Ｍ１０ ～ Ｍ２４

试验扭矩

／ Ｎ·ｍ
１９６ ３２３ ４９０

·３４４·



５􀆰 链条管子钳 （ＱＢ ／ Ｔ １２００—１９９１）

【用途】 　 用于紧固和拆卸较大直径金属管和圆柱形
零件。

【规格】

型　 　 号 Ａ 型 Ｂ 型

公称尺寸 Ｌ
／ ｍｍ

３００ ９００ １０００ １２００ １３００

夹持管子外径

Ｄ ／ ｍｍ
５０ １００ １５０ ２００ ２５０

试验扭矩

／ Ｎ·ｍ
３００ ８３０ １２３０ １４８０ １６７０

·４４４·



６􀆰 管子台虎钳 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１１—１９９６）

【用途】 　 安装在工作台上， 用于夹紧管子进行铰制螺
纹或切断及连接管子等， 为管工必备工具。

【规格】 　 按工作范围 （夹紧管子外径） 分为 １ 号至 ６
号等 ６ 种。

型号

（号数）
１ ２ ３ ４ ５ ６

夹持管

子直径

／ ｍｍ
１０ ～ ６０ １０ ～ ９０ １５ ～ １１５ １５ ～ １６５ ３０ ～ ２２０ ３０ ～ ３００

加于试

验棒力

矩 ／
Ｎ·ｍ

９０ １２０ １３０ １４０ １７０ ２００

·５４４·



二、 其他管工工具

１􀆰 手动弯管机

【用途】 　 用于在冷态下， 不用装任何填料来弯曲钢管。
【规格】 　

型　 　 式 Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅲ型

管子直径 ／ ｍｍ １５ ２０ ２５

弯曲半径 ／ ｍｍ ５０ ６３ ８５

外形尺寸 ／ ｍｍ ５００ × １５２ × ２９２ ６４０ × １６２ × ２９２ ７２２ × ２３０ × ２７１

质量 ／ ｋｇ １１ １４ １７

·６４４·



２􀆰 ＳＷＧ 手动弯管机

【用途】 　 用于手动冷弯金属管。
【规格】 　

钢管规格尺寸

／ ｍｍ

外径 ８ １０ １２ １４ １６ １９ ２２

壁厚 ２􀆰 ２５ ２􀆰 ７５

冷弯角度 １８０°

弯曲半径 ／ ｍｍ≥ ４０ ５０ ６０ ７０ ８０ ９０ １１０

３􀆰 液压弯管机

【用途】 　 用于把管子弯成一定弧度。 多用于水、 蒸汽、
煤气、 油等管路的安装和维修。

【规格】 　 三脚架式的零部件可以拆开， 携带方便； 小
车式移动方便。

·７４４·



型　 式 型　 号

最大

推力

／ ｔ

弯管

直径

／ ｍｍ

弯曲

角度

／ （ °）

弯曲

半径

／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ

组合小车 ＹＷ２Ａ ９
１２ ～
５０

９０ ～
１８０

６５ ～
２９５

分离三脚架 ＬＷＧ１ － １０Ｂ １０
１０ ～
５０

９０
６０ ～
３００

７５

分离小车 ＬＷＧ２ － １０Ｂ １０
１２ ～
３８

１２０
３６ ～
１２０

７５

４􀆰 管子坡口机 （ＪＢ ／ Ｔ ７７８３—２０１２）

【用途】 　 管子坡口机又称钢管倒角机。 用于对金属管
端部进行修整加工坡口以便进行焊接。

【规格】 　 按安装方式划分为外部安装式和内胀式两种。
按驱动方式划分为气动式、 电动式、 液压式。

·８４４·



书书书

·９
４４

·

（１） 外部安装气动式管子坡口机的基本参数

参数名称 基本参数

规格 ８０ １５０ ３００ ４５０ ６００ ７５０ ９００ １０５０ １１６０ １２４０ １３００ １５００

管子最

大壁厚

／ ｍｍ
２５ ３８ ４８ ４８ ４８ ４８ ４８ ４８ ５８ ５８ ５８ ５８

适用管

径范围

／ ｍｍ

１０ ～
８０

５０ ～
１５０

１５０ ～
３００

３００ ～
４５０

４５６ ～
６００

６００ ～
７５０

７５０ ～
９００

９００ ～
１０５０

９８０ ～
１１６０

１１２０ ～
１２４０

１１５０ ～
１３００

１３００ ～
１５００

旋转刀

盘转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
０ ～ ２９ ０ ～ ２６ ０ ～ １６ ０ ～ １２ ０ ～ ９ ０ ～ １１ ０ ～ ９ ０ ～ ８ ０ ～ ７ ０ ～ ７ ０ ～ ７ ０ ～ ６

径向进给

最大行程

／ ｍｍ
２８ ４０ ５０ ５０ ５０ ５０ ５０ ５０ ６０ ６０ ６０ ６０



书书书

·０
５４

·

（２） 外部安装电动式管子坡口机的基本参数

参数名称 基本参数

规格 ８０ １５０ ３００ ４５０ ６００ ７５０ ９００ １０５０ １１６０ １２４０ １３００ １５００

管子最

大壁厚

／ ｍｍ
２５ ３８ ４８ ４８ ４８ ４８ ４８ ４８ ５８ ５８ ５８ ５８

适用管

径范围

／ ｍｍ

１０ ～
８０

５０ ～
１５０

１５０ ～
３００

３００ ～
４５０

４５０ ～
６００

６００ ～
７５０

７５０ ～
９００

９００ ～
１０５０

９８０ ～
１１６０

１１２０ ～
１２４０

１１５０ ～
１３００

１３００ ～
１５００

旋转刀

盘转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
≥４２ ≥１５ ≥１２ ≥９ ≥５ ≥６ ≥５ ≥４ ≥４ ≥４ ≥４ ≥３

径向进给

最大行程

／ ｍｍ
２８ ４０ ５０ ５０ ５０ ５０ ５０ ５０ ６０ ６０ ６０ ６０



书书书

·１
５４

·

（３） 外部安装液压式管子坡口机的基本参数

参数名称 基本参数

规格 ８０ １５０ ３００ ４５０ ６００ ７５０ ９００ １０５０ １１６０ １２４０ １３００ １５００

管子最

大壁厚

／ ｍｍ
２５ ３８ ４８ ４８ ４８ ４８ ４８ ４８ ５８ ５８ ５８ ５８

适用管

径范围

／ ｍｍ

１０ ～
８０

５０ ～
１５０

１５０ ～
３００

３００ ～
４５０

４５０ ～
６００

６００ ～
７５０

７５０ ～
９００

９００ ～
１０５０

９８０ ～
１１６０

１１２０ ～
１２４０

１１５０ ～
１３００

１３００ ～
１５００

旋转刀

盘转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
０ ～ ４０ ０ ～ ３４ ０ ～ １７ ０ ～ １１ ０ ～ ８ ０ ～ ７ ０ ～ ６ ０ ～ ５ ０ ～ ４ ０ ～ ４ ０ ～ ４ ０ ～ ３

径向进给

最大行程

／ ｍｍ
２８ ４０ ５０ ５０ ５０ ５０ ５０ ５０ ６０ ６０ ６０ ６０



书书书

·２
５４

· （４） 内胀式电动管子坡口机的基本参数

参数名称 基本参数
规格 ２８ ８０ １２０ １５０ ２５０ ３５０

管子最大壁厚 ／ ｍｍ １５ １５ １５ １５ １５ １５ ７５ １５ １５ ７５

适用管径范围
／ ｍｍ

内径 １６ ～
２８

２８ ～
７６

４５ ～
９３

６５ ～
１５８

６５ ～
５８

８０ ～
２４０

１４０ ～
２８０

１１０ ～
３１０

１５０ ～
３３０

１５０ ～
３５０

外径 ２１ ～
５４

３２ ～
９６

５０ ～
１２０

７３ ～
１９０

７３ ～
２０５

９０ ～
２９０

１５０ ～
３００

１２０ ～
３５０

１６０ ～
３６０

２００ ～
３７０

旋转刀盘转速
／ （ ｒ ／ ｍｉｎ） ≥５２ ≥５２ ≥４４ ≥４４ ≥２９ ≥１６ ≥１６ ≥１３ ≥１０ ≥１０

轴向进给最大行程
／ ｍｍ ２５ ２５ ２５ ２５ ４５ ４５ ４５ ２５ ５４ ５４

参数名称 基本参数
规格 ６３０ ８５０ １０５０ １３００ １５００

管子最大壁厚 ／ ｍｍ １５ ７５ １５ ７５ １５ ７５ １５ ７５ １５ ７５

适用管径范围
／ ｍｍ

内径 ３００ ～
６００

３００ ～
６００

４６０ ～
８２０

４６０ ～
８２０

７５０ ～
１００２

７５０ ～
１００２

１００２ ～
１２５４

１００２ ～
１２５４

１１７０ ～
１４６４

１１７０ ～
１４６４

外径 ３１０ ～
６３０

３２０ ～
６３０

４８０ ～
８４０

６００ ～
８４０

７７０ ～
１０５０

８２０ ～
１０５０

１０２２ ～
１３００

１０２２ ～
１３００

１２００ ～
１４８０

１２００ ～
１４８０

旋转刀盘转速
／ （ ｒ ／ ｍｉｎ） ≥７ ≥７ ≥７ ≥７ ≥７ ≥７ ≥７ ≥７ ≥７ ≥７

轴向进给最大行程
／ ｍｍ ５４ ５４ ５４ ５４ ６５ ６５ ６５ ６５ ６５ ６５



书书书

·３
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（５） 内胀式气动管子坡口机的基本参数

参数名称 基本参数
规格 ２８ ８０ １２０ １５０ ２５０ ３５０

管子最大壁厚 ／ ｍｍ １０ １５ １５ １５ １５ １５ ７５ １５ １５ ７５

适用管径范围
／ ｍｍ

内径 １６ ～
２８

２８ ～
７６

４５ ～
９３

６５ ～
１６０

６５ ～
１６０

８０ ～
２４０

１４０ ～
２８０

１１０ ～
３１０

１５０ ～
３３０

１５０ ～
３３０

外径 ２１ ～
５４

３２ ～
９６

５０ ～
１２０

７３ ～
１９０

７３ ～
２０５

９０ ～
２９０

１５０ ～
３００

１２０ ～
３５０

１６０ ～
３６０

２００ ～
３７０

旋转刀盘转速
／ （ ｒ ／ ｍｉｎ） ０ ～ ５２ ０ ～ ５２ ０ ～ ３８ ０ ～ ３８ ０ ～ ３８ ０ ～ １６ ０ ～ １６ ０ ～ ２０ ０ ～ １５ ０ ～ １０

轴向进给最大行程
／ ｍｍ ２５ ２５ ２５ ２５ ４５ ４５ ４５ ２５ ５４ ５４

参数名称 基本参数
规格 ６３０ ８５０ １０５０ １３００ １５００

管子最大壁厚 ／ ｍｍ １５ ７５ １５ ７５ １５ ７５ １５ ７５ １５ ７５

适用管径范围
／ ｍｍ

内径 ３００ ～
６２０

３００ ～
６２０

４６０ ～
８２０

４６０ ～
８２０

７５０ ～
１００２

７５０ ～
１００２

１００２ ～
１２５４

１００２ ～
１２５４

１１７０ ～
１４６４

１１７０ ～
１４６４

外径 ３１０ ～
６３０

３２０ ～
６３０

４８０ ～
８４０

６００ ～
８４０

７７０ ～
１０５０

８２０ ～
１０５０

１０２２ ～
１３００

１０２２ ～
１３００

１２００ ～
１４８０

１２００ ～
１４８０

旋转刀盘转速
／ （ ｒ ／ ｍｉｎ） ０ ～ １３ ０ ～ ７ ０ ～ １３ ０ ～ ７ ０ ～ １２ ０ ～ ７ ０ ～ １２ ０ ～ ５ ０ ～ １２ ０ ～ ４

轴向进给最大行程
／ ｍｍ ５４ ５４ ５４ ５４ ６５ ６５ ６５ ６５ ６５ ６５



５􀆰 管子割刀 （ＱＢ ／ Ｔ ２３５０—１９９７）

【用途】 　 用于切割各种金属管、 软金属管及硬塑管。
【规格】 　 分通用型和轻型两种。

（单位： ｍｍ）

规格 全长 割管范围 最大割管壁厚 质量 ／ ｋｇ

１
１３０

３１０
５ ～ ２５

１􀆰 ５ ～ ２ （钢管）

５

０􀆰 ３

０􀆰 ７５、 １

２

３

４

３８０ ～ ４２０

５２０ ～ ５７０

６３０

１０００

１２ ～ ５０

２５ ～ ７５

５０ ～ １００

５

６

２􀆰 ５

５

４

８􀆰 ５、 １０

６􀆰 扩管器

【用途】 　 扩管器是以轧制方式扩张管端的工具， 用来扩
大管子端部的内、 外径， 以便与其他管子及管路连接部位紧
密接合。

【规格】 　 有直通式和翻边式两种。

·４５４·



（单位： ｍｍ）

公称规格 全长

适用管子范围

内径

最小 最大
胀管长度

０１ 型直通胀管器

１０ １１４ ９ １０ ２０
１３ １９５ １１􀆰 ５ １３ ２０
１４ １２２ １２􀆰 ５ １４ ２０
１６ １５０ １４ １６ ２０
１８ １３３ １６􀆰 ２ １８ ２０

０２ 型直通胀管器

１９ １２８ １７ １９ ２０
２２ １４５ １９􀆰 ５ ２２ ２０
２５ １６１ ２２􀆰 ５ ２５ ２５
２８ １７７ ２５ ２８ ２０
３２ １９４ ２８ ３２ ２０
３５ ２１０ ３０􀆰 ５ ３５ ２５
３８ ２２６ ３３􀆰 ５ ３８ ２５
４０ ２４０ ３５ ４０ ２５
４４ ２５７ ３９ ４４ ２５
４８ ２６５ ４３ ４８ ２７
５１ ２７４ ４５ ５１ ２８
５７ ２９２ ５１ ５７ ３０
６４ ３０９ ５７ ６４ ３２
７０ ３２６ ６３ ７０ ３２
７６ ３４５ ６８􀆰 ５ ７６ ３６
８２ ３７９ ７４􀆰 ５ ８２􀆰 ５ ３８
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（续）

公称规格 全长

适用管子范围

内径

最小 最大
胀管长度

０２ 型直通胀管器

８８ ４１３ ８０ ８８􀆰 ５ ４０
１０２ ４７７ ９１ １０２ ４４

０３ 型特长直通胀管器

２５ １７０ ２０ ２３ ３８
２８ １８０ ２２ ２５ ５０
３２ １９４ ２７ ３１ ４８
３８ ２０１ ３３ ３６ ５２

０４ 型翻边胀管器

３８ ２４０ ３３􀆰 ５ ３８ ４０
５１ ２９０ ４２􀆰 ５ ４８ ５４
５７ ３８０ ４８􀆰 ５ ５５ ５０
６４ ３６０ ５４ ６１ ５５
７０ ３８０ ６１ ６９ ５０
７６ ３４０ ６５ ７２ ６１

７􀆰 轻、 小型管螺纹铰板 （ＱＢ ／ Ｔ ２５０９—２００１）
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【用途】 　 管螺纹铰板与合适的管螺纹圆板牙配合， 用
于手工铰制低压流体输送用钢管上 ５５°圆柱和 ５５°、 ６０°圆锥
管螺纹。

【规格】 　 管螺纹铰板分普通型和轻便型两种。

型式与型号
铰制外螺纹

范围 ／ ｉｎ
每套板牙规格 ／ ｉｎ 特征

轻
便
式

Ｑ７４ － １

Ｑ７１ － １Ａ

ＳＨ －７６

圆锥

圆锥圆柱

１ ／ ４ ～ １

１ ／ ２ ～ １

１ ／ ２ ～１⅟􀄟

１ ／ ４、 ３ ／ ８、 １ ／ ２、 ３ ／ ４、 １

１ ／ ２、 ３ ／ ４、 １

１ ／ ２、 ３ ／ ４、 １、 １⅟􀄡、 １⅟􀄟

单扳杆

普
通
式

１１４

１１７
圆锥

１ ／ ２ ～ ２

２⅟􀄡 ～４

１ ／ ２ ～ ３ ／ ４、 １ ～ １⅟􀄡、
１⅟􀄟 ～２

２⅟􀄡 ～３、 ３⅟􀄟 ～４

双板杆

盒式

　 　 注： １ｉｎ ＝ ２５􀆰 ４ｍｍ， 余同。
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第十六章　 木 工 工 具

一、 木工用锯

１􀆰 木工锯条 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４􀆰 １—１９９５）

【用途】 　 装在木制工字形锯架上， 用于锯切木材。
【规格】

（单位： ｍｍ）
长度 宽度 厚度 长度 宽度 厚度 长度 宽度 厚度
４００
４５０

２２、
２５

５００
５５０

２５、
３２

０􀆰 ５０

６００
６５０

３２、
３８ ０􀆰 ６０

７００
７５０
８００
８５０
９００

３８、
４４ ０􀆰 ７０

９５０
１０００
１０５０
１１００
１１５０

４４、
５０

０􀆰 ８０、
０􀆰 ９０

２􀆰 木工绕锯条 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４􀆰 ４—１９９５）

【用途】 　 因其锯条狭窄， 是用来锯切木制品的圆弧、
曲线、 凹凸面的专用工具。

【规格】
（单位： ｍｍ）

长度 ４００、 ４５０、 ５００ ５００、 ６００、 ６５０、 ７００、 ７５０、 ８００
宽度 １０
厚度 ０􀆰 ５０ ０􀆰 ６０、 ０􀆰 ７０
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３􀆰 伐木锯条 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４􀆰 ２—１９９５）

【用途】 　 装上木柄， 由两人推、 拉对原木、 圆木或成
材等木材大料进行锯切。

【规格】
（单位： ｍｍ）

长　 　 度 １０００ １２００ １４００ １６００ １８００
中间宽度 １１０ １２０ １３０ １４０ １５０
厚　 　 度 １􀆰 ０ １􀆰 ２ １􀆰 ４ １􀆰 ４、 １􀆰 ６

４􀆰 木工带锯条 （ＪＢ ／ Ｔ ８０８７—１９９９）

【用途】 　 装在带锯机上， 锯切大型木材。
【规格】

（单位： ｍｍ）
宽　 　 度 厚　 　 度 最小长度

６􀆰 ３ ０􀆰 ４０、 ０􀆰 ５０
１０、 １２􀆰 ５、 １６ ０􀆰 ４０、 ０􀆰 ５０、 ０􀆰 ６０
２０、 ２５、 ３２ ０􀆰 ４０、 ０􀆰 ５０、 ０􀆰 ６０、 ０􀆰 ７０

４０ ０􀆰 ６０、 ０􀆰 ７０、 ０􀆰 ８０
５０、 ６３ ０􀆰 ６０、 ０􀆰 ７０、 ０􀆰 ８０、 ０􀆰 ９０

７５ ０􀆰 ７０、 ０􀆰 ８０、 ０􀆰 ９０
９０ ０􀆰 ８０、 ０􀆰 ９０、 ０􀆰 ９５

７５００
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（续）
宽　 　 度 厚　 　 度 最小长度

１００ ０􀆰 ８０、 ０􀆰 ９０、 ０􀆰 ９５、 １􀆰 ００
１２５ ０􀆰 ９０、 ０􀆰 ９５、 １􀆰 ００、 １􀆰 １０
１５０ ０􀆰 ９５、 １􀆰 ００、 １􀆰 １０、 １􀆰 ２５、 １􀆰 ３０

８５００

１８０ １􀆰 ２５、 １􀆰 ３０、 １􀆰 ４０
２００ １􀆰 ３０、 １􀆰 ４０

１２５００

５􀆰 木工圆锯片 （ＧＢ ／ Ｔ １３５７３—１９９２）

【用途】 　 装在木工锯床或手持电锯上， 纵切或横切各
种木板、 木条。

【规格】
外径
／ ｍｍ

孔径
／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ 齿数

／ 个
１６０

（１８０）、 ２００、 （２２５）、
２５０、 （２８０）
３１５、 （３５５）

４００
（４５０）

２０、 （３０）

３０ 或 ６０

３０ 或 ８５

０􀆰 ８、 １􀆰 ０、 １􀆰 ２、 １􀆰 ６

０􀆰 ８、 １􀆰 ０、 １􀆰 ２、 １􀆰 ６、 ２􀆰 ０

１􀆰 ０、 １􀆰 ２、 １􀆰 ６、 ２􀆰 ０、 ２􀆰 ５
１􀆰 ０、 １􀆰 ２、 １􀆰 ６、 ２􀆰 ０、 ２􀆰 ５
１􀆰 ２、 １􀆰 ６、 ２􀆰 ０、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２

８０ 或

１００
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（续）
外径
／ ｍｍ

孔径
／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ 齿数

／ 个
５００、 （５６０）

６３０
（７１０）、 ８００
（９００）、 １０００

１２５０
１６００
２０００

３０ 或 ８５

４０ 或

（５０）

６０

１􀆰 ２、 １􀆰 ６、 ２􀆰 ０、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２
１􀆰 ６、 ２􀆰 ０、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２、 ４􀆰 ０
１􀆰 ６、 ２􀆰 ０、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２、 ４􀆰 ０
２􀆰 ０、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２、 ４􀆰 ０、 ５􀆰 ０

３􀆰 ２、 ３􀆰 ６、 ４􀆰 ０、 ５􀆰 ０
３􀆰 ２、 ４􀆰 ５、 ５􀆰 ０、 ６􀆰 ０

３􀆰 ６、 ５􀆰 ０、 ７􀆰 ０

７２ 或

１００

　 　 注： 括号内尺寸尽可能不采用。

６􀆰 木工硬质合金圆锯片 （ＧＢ ／ Ｔ １４３８８—２０１０）

平齿　 梯形齿　 左斜齿　 右斜齿

（Ｐ） 　 （Ｔ） 　 （Ｘｚ） 　 （Ｘｙ）
锯齿基本形状

【用途】 　 装在圆锯机上， 用来锯割木材、 人造板、 塑
料及有色金属等。
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【规格】 　

外径 Ｄ
／ ｍｍ

锯齿厚度 Ｂ
锯盘厚度 ｂ

／ ｍｍ

孔径

ｄ
／ ｍｍ

近似齿距 ／ ｍｍ
１０ １３ １６ ２０ ３０ ４０

齿　 　 数
１００
１２５

（１４０）
１６０

２􀆰 ５
１􀆰 ６ ２０

３２ ２４ ２０ １６ １０ ８
４０ ３２ ２４ ２０ １２ １０
４０ ３６ ２８ ２４ １６ １２
４８ ４０ ３２ ２４ １６ １２

（１８０）
２００

（２２５）

２􀆰 ５
１􀆰 ６、

３􀆰 ２
２􀆰 ２ ３０、 ６０

５６ ４０ ３６ ２８ ２０ １６
６４ ４８ ４０ ３２ ２０ １６
７２ ５６ ４８ ３６ ２４ １６

２５０
（２８０）
３１５

２􀆰 ５
１􀆰 ６、

３􀆰 ２
２􀆰 ２、

３􀆰 ６
２􀆰 ６

３０、 ６０、
（８５）

８０ ６４ ４８ ４０ ２８ ２０
９６ ６４ ５６ ４０ ２８ ２０
９６ ７２ ６４ ４８ ３２ ２４

（３５５）
４００

３􀆰 ２
２􀆰 ２、

３􀆰 ６
２􀆰 ６、

４􀆰 ０
２􀆰 ８、

４􀆰 ５
３􀆰 ２

３０、 ６０、
（８５）

１１２ ９６ ７２ ５６ ３６ ２８
１２８ ９６ ８０ ６４ ４０ ３２

（４５０）
５００

３􀆰 ６
２􀆰 ６、

４􀆰 ０
２􀆰 ８、

４􀆰 ５
３􀆰 ２、

５􀆰 ０
３􀆰 ６ ３０、 ８５

— １１２ ９６ ７２ ４８ ３６
— １２８ ９６ ８０ ４８ ４０

（５６０）
６３０

４􀆰 ５
３􀆰 ２、

５􀆰 ０
３􀆰 ６

３０、 ８５、
４０

— — １１２ ９６ ５６ ４８
— — １２８ ９６ ６４ ４８

　 　 注： １􀆰 括号内的尺寸尽量避免采用。
２􀆰 锯齿形状分平齿、 梯形齿、 左斜齿、 右斜齿四种， 可组

合使用。

７􀆰 手扳锯 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４􀆰 ３—１９９５）
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【用途】 　 用于锯割一般木材或较宽的板材， 如三合
板等。

【规格】
（单位： ｍｍ）

锯身长度 ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０ ６００

锯身宽度
大端 ９０、 １００ １００、 １１０ １２５
小端 ２５ ３０ ３５

锯身厚度 ０􀆰 ８０、 ０􀆰 ８５、 ０􀆰 ９０ ０􀆰 ８５、 ０􀆰 ９０、 ０􀆰 ９５、 １􀆰 ００

８􀆰 鸡尾锯 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４􀆰 ５—１９９５）

【用途】 　 用于锯切狭小的孔、 槽。
【规格】 　
锯身长度 ／ ｍｍ ２５０ ３００ ３５０、 ４００

锯身宽度

／ ｍｍ
大端 ２５ ３０ ４０
小端 ６、 ９

　 　 注： 锯身厚度为 ０􀆰 ８５ｍｍ； 齿距应不小于 ３ｍｍ。

９􀆰 夹背锯 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９４􀆰 ６—１９９５）

【用途】 　 该锯锯片较薄， 锯齿较细， 用于锯割贵重木
材或精细工件上凹槽等。
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【规格】 　
锯身长度 ／ ｍｍ ２５０ ３００、 ３５０

锯身宽度

／ ｍｍ
Ａ 型 １００
Ｂ 型 ７０ ８０

１０􀆰 双面锯

１—顺割放大齿形　 ２—横割放大齿形

【用途】 　 用于锯切大面积的薄板。
【规格】

（单位： ｍｍ）
长度 宽度 厚度 长度 宽度 厚度
２２５ １００ ０􀆰 ８５ ４００ １４０ １􀆰 １
２５０ １１０ ０􀆰 ８５ ４５０ １５０ １􀆰 ２５
３００ １２０ ０􀆰 ９ ５００ １６０ １􀆰 ４
３５０ １３０ １􀆰 ０５

１１􀆰 整锯器

【用途】 　 校正锯齿， 使齿朝两侧倾斜形成锯路。
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【规格】 　
长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ １０５ × ３３ 适用锯条厚度 ／ ｍｍ １ ～ ５

二、 木工用刨

１􀆰 木工手用刨
（１） 刨刀 （ＱＢ ／ Ｔ ２０８２—１９９５）

【用途】 　 装在刨壳中， 用于手工刨削各种木材的平面。
【规格】 　

宽度 ／ ｍｍ ２５、 ３２、 ３８、 ４４、 ５１、 ５７、 ６４
长度 ／ ｍｍ ≥１７５

（２） 盖铁 （ＱＢ ／ Ｔ ２０８５—１９９５）

【用途】 　 装在刨壳中， 用于压紧和固定刨刀。
【规格】 　

宽度 ／ ｍｍ ２５、 ３２、 ３８、 ４４、 ５１、 ５７、 ６４
长度 ／ ｍｍ ≥９６

（３） 刨壳
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【用途】 　 装上刨刀、 盖铁及楔木后， 将木材的表面刨
削平整光滑。

【规格】 　 分粗刨和细刨两种。

宽度 ／ ｍｍ ３８、 ４４、 ５１

长度 ／ ｍｍ 长型 ４５０、 中型 ３００、 短型 ２００

２􀆰 绕刨

【用途】 　 专供刨削曲面工件。
【规格】 　 适用刨刀宽度 （ｍｍ）： ４２、 ４４、 ５１。
３􀆰 木工手用电刨刀

【用途】 　 装在木工电刨上， 刨削木材用。
【规格】 　
长 Ｌ ／ ｍｍ ×宽 Ｂ ／ ｍｍ ×厚 Ｈ ／ ｍｍ： ８０ ×２９ ×３、 ８２ ×２９ ×３。

三、 木工用钻

１􀆰 木工钻 （ＱＢ ／ Ｔ １７３６—１９９３）
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【用途】 　 对木材钻孔用。 长柄木工钻要安装木棒当执
手， 用于手工操作； 短柄木工钻安装在弓摇钻或其他机械上
进行操作。

【规格】

钻头直径 ／ ｍｍ
全长 ／ ｍｍ

短柄 长柄

５ １５０ ２５０

６、 ６􀆰 ５、 ８ １７０ ３８０

９􀆰 ５、 １０、 １１、 １２、 １３ ２００ ４２０

１４、 １６、 １９、 ２０ ２３０ ５００

２２、 ２４、 ２５、 ２８、 ３０ ２５０ ５６０

３２、 ３８ ２８０ ６１０

２􀆰 活动木工钻

【用途】 　 用于安装门锁、 抽屉锁的钻孔。 亦称扩大钻。
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【规格】 　
（单位： ｍｍ）

型式 规格 （总长） 配备刀片长度 钻孔直径

手动式

机动式

２２５
１３０

２１、 ４０
２２ ～ ３６
２２ ～ ６０

３􀆰 弓摇钻 （ＱＢ ／ Ｔ ２５１０—２００１）

【用途】 　 用于夹持短柄木工钻， 对木材进行钻孔。
【规格】 　 按夹爪数目分二爪和四爪两种； 按换向机构

形式分持式、 推式和按式三种。
（单位： ｍｍ）

型号
最大夹持木

工钻规格
全长 Ｌ 回转半径 Ｒ 弓架距 ｒ

ＧＺ２５ ２２ ３２０ ～ ３６０ １２５ １５０
ＧＺ３０ ２８􀆰 ５ ３４０ ～ ３８０ １５０ １５０
ＧＺ３５ ３８ ３６０ ～ ４００ １７５ １６０

４􀆰 木工方凿钻 （ＪＢ ／ Ｔ ３８７２—２０１０）

【用途】 　 在木工机床上加工木制品榫槽。
【规格】　 木工方凿钻由钻头和空心凿刀组合而成的一种复
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合刀具。 钻头工作部分采用蜗旋式 （Ⅰ型） 或螺旋式 （Ⅱ型）。
（单位： ｍｍ）

空心凿刀 钻　 　 头

凿刃宽度 柄直径 全长 钻头直径 全长

６􀆰 ３
８

９􀆰 ５
１０
１１
１２

１２􀆰 ５
１４
１６

１９ １００ ～ １５０

６
７􀆰 ８
９􀆰 ２
９􀆰 ８
１０􀆰 ８
１１􀆰 ８
１２􀆰 ３
１３􀆰 ８
１５􀆰 ８

１６０ ～ ２５０

２０
２２
２５

２８􀆰 ５ ２００ ～ ２２０
１９􀆰 ８
２１􀆰 ８
２４􀆰 ８

２５５ ～ ３１５

四、 其他木工工具

１􀆰 手用木工凿 （ＱＢ ／ Ｔ １２０１—１９９１）

【用途】 　 用于在木料上进行凿制榫头、 槽沟、 起线、
刻印、 打眼等工作。
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【规格】
（单位： ｍｍ）

品　 种 宽　 　 度 长　 度

圆凿、 平凿
６、 ４、 ８、 １０ ≥１５０

１３、 １６、 １９、 ２２、 ２５ ≥１６０

扁凿
１３、 １６、 １９ ≥１８０

２２、 ２５、 ３２、 ３８ ≥２００

２􀆰 木锉 （ＱＢ ／ Ｔ ２５６９􀆰 ６—２００２）

【用途】 　 用于锉削或修整木制品的圆孔、 槽眼及不规
则的内、 外表面等。

【规格】
（单位： ｍｍ）

名称 代号 长度 Ｌ 柄长 Ｌ１ 宽度 ｂ 厚度 δ

扁木锉

Ｍ －０１ － ２００ ２００ ５５ ２０ ６􀆰 ５
Ｍ － ０１ － ２５０ ２５０ ６５ ２５ ７􀆰 ５
Ｍ － ０１ － ３００ ３００ ７５ ３０ ８􀆰 ５

半圆

木锉

Ｍ －０２ － １５０ １５０ ４５ １６ ６
Ｍ －０２ － ２００ ２００ ５５ ２１ ７􀆰 ５
Ｍ － ０２ － ２５０ ２５０ ６５ ２５ ８􀆰 ５
Ｍ － ０２ － ３００ ３００ ７５ ３０ １０
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（续）

名称 代号 长度 Ｌ 柄长 Ｌ１ 宽度 ｂ 厚度 δ

圆木锉

Ｍ －０３ － １５０ １５０ ４５ ｄ ＝ ７􀆰 ５

Ｍ － ０３ － ２００ ２００ ５５ ｄ ＝ ９􀆰 ５

Ｍ － ０３ － ２５０ ２５０ ６５ ｄ ＝ １１􀆰 ５

Ｍ － ０３ － ３００ ３００ ７５ ｄ ＝ １３􀆰 ５

ｄ１≤８０％ ｄ

家具半

圆木锉

Ｍ －０４ － １５０ １５０ ４５ １８ ４

Ｍ －０４ － ２００ ２００ ５５ ２５ ６

Ｍ －０４ － ２５０ ２５０ ６５ ２９ ７

Ｍ －０４ － ３００ ３００ ７５ ３４ ８

３􀆰 木工锤 （ＱＢ ／ Ｔ １２９０􀆰 ９—２０１０）

【用途】 　 木工敲击钉子、 木榫等。
【规格】 　
锤重 （不连柄） （ｋｇ）： ０􀆰 ２０、 ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３３、 ０􀆰 ４２、 ０􀆰 ５０。
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４􀆰 羊角锤 （ＱＢ ／ Ｔ １２９０􀆰 ８—２０１０）

【用途】 　 木工作业时敲打或起钉用， 也可用来敲击其

他物品。
【规格】 　 按锤击端的截面形状分为 Ａ、 Ｂ、 Ｃ、 Ｄ、 Ｅ 型

五种。
锤重 （ 不 连 柄 ） （ ｋｇ ）： ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３５、 ０􀆰 ４５、 ０􀆰 ５０、

０􀆰 ５５、 ０􀆰 ６５、 ０􀆰 ７５。
５􀆰 木工斧 （ＱＢ ／ Ｔ ２５６５􀆰 ５—２００２）

【用途】 　 用于劈削木材。

·２７４·



【规格】 　
质量 （不连柄） （ｋｇ）： １􀆰 ０、 １􀆰 ２５、 １􀆰 ５。
６􀆰 木工台虎钳

【用途】 　 装在工作台上， 用以夹稳木制工件， 进行锯、
刨、 锉等操作。 钳口除可通过丝杆旋转移动外， 还具有快速

移动机构。
【规格】 　

钳口长度 ／ ｍｍ １５０
夹持工件最大尺寸 ／ ｍｍ ２５０

７􀆰 木工夹
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【用途】 　 用于夹持两板料及待粘接的构架。 Ｆ 型夹专用
于夹持胶合板； Ｇ 型夹是多功能夹， 可夹持各种工件。 　 　

【规格】

型式 型　 　 号 夹持范围 ／ ｍｍ 负荷界限 ／ ｋｇ

Ｆ 型

ＦＳ１５０ １５０ １８０
ＦＳ２００ ２００ １６０
ＦＳ２５０ ２５０ １４０
ＦＳ３００ ３００ １００

Ｇ 型

ＧＱ８１５０ ５０ ３００
ＧＱ８１７５ ７５ ３５０
ＧＱ８１１００ １００ ３５０
ＧＱ８１１２５ １２５ ４５０
ＧＱ８１１５０ １５０ ５００
ＧＱ８１２００ ２００ １０００

８􀆰 木水平尺

【用途】 　 常用在建筑、 安装、 维修、 装饰工程中， 检
查建筑物或设备的水平位置偏差。

【规格】 　
长度 （ ｍｍ）： １５０、 ２００、 ２５０、 ３００、 ３５０、 ４００、 ４５０、

５００、 ５５０、 ６００。
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第十七章　 油漆和粉刷工具

一、 油漆工具

１􀆰 猪鬃漆刷 （ＱＢ ／ Ｔ １１０３—２０１０）

【用途】 　 扁形应用最广， 主要用于涂刷涂料， 也用于
清 除 机 器 等 表 面 上 的 灰 尘； 圆 形 主 要 供 船 体 涂
刷用。 　 　 　 　

【规格】

扁形 宽度 ／ ｍｍ
　 １５、 ２０、 ２５、 ３０、 ４０、 ５０、 ６５、
７５、 ９０、 １００、 １２５、 １５０

圆形 直径 ／ ｍｍ 　 １５、 ２０、 ２５、 ４０、 ５０、 ６５

２􀆰 平口式油灰刀 （ＱＢ ／ Ｔ ２０８３—１９９５）

【用途】 　 用于调漆、 嵌油灰、 铲漆等。
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【规格】

刀口宽度 ／ ｍｍ
第一系列

　 ３０、 ４０、 ５０、 ６０、 ７０、 ８０、
９０、 １００

第二系列 　 ２５、 ３８、 ４５、 ６５、 ７５
刀口厚度 ／ ｍｍ ０􀆰 ４

　 　 注： 优先采用第一系列。
３􀆰 喷漆枪

【用途】 　 将油漆等涂料喷涂在钢制件和木制件的表面。
小型喷漆枪一般以人力充气， 也可以用机械充气； 大型喷漆
枪须用压缩空气作为喷射的动力。

【规格】

型号 贮漆量

出漆嘴

孔径

／ ｍｍ

工作时

空气压力

／ ｋＰａ

喷涂范围 ／ ｍｍ
喷涂有

效距离

喷涂面积

（直径或宽度）
ＰＱ － １ ０􀆰 ６ｋｇ １􀆰 ８ ３００ ～ ３８０ ２５０ 圆形　 直径 ４２

ＰＱ － ２ １ｋｇ １􀆰 ８ ４５０ ～ ５００ ２６０
圆形　 直径 ５０

扇形宽 １３０ ～ １４０
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（续）

型号 贮漆量

出漆嘴

孔径

／ ｍｍ

工作时

空气压力

／ ｋＰａ

喷涂范围 ／ ｍｍ
喷涂有

效距离

喷涂面积

（直径或宽度）

１ ０􀆰 １５Ｌ ０􀆰 ８ ４００ ～ ５００ ７５ ～ ２００
圆形

直径 ６ ～ ７５

２Ａ ０􀆰 １２Ｌ ０􀆰 ４ ４００ ～ ５００ ７５ ～ ２００
圆形

直径 ３ ～ ３０

２Ｂ ０􀆰 １５Ｌ １􀆰 １ ５００ ～ ６００ １５０ ～ ２５０
扇形

宽 １０ ～ １１０

３ ０􀆰 ９０Ｌ ２ ５００ ～ ６００ ５０ ～ ２００

圆形

直径 １０ ～ ８０
扇形

宽 １０ ～ １５０

　 　 注： ＰＱ － １ 型喷漆枪出漆嘴孔径还有其他规格可选用。

４􀆰 电动喷液枪

【用途】 　 用于建筑装饰、 机械设备、 运输工具， 以及
家具房屋等表面的喷漆装饰， 是适应性很强的喷涂工具。

·７７４·



【规格】 　
型　 　 号 ＭＱ －５００ Ｑ１Ｐ － ＳＤ０１ － ２６０

额定电压 ／ Ｖ ２２０ ２２０

额定电流 ／ Ａ １􀆰 ２ ０􀆰 ６

功率 ／ Ｗ １００ ６０

频率 ／ Ｈｚ ５０ —

喷射压力 ／ ＭＰａ ０􀆰 ３５ ～ ０􀆰 ４ —

喷射幅度 ／ ｃｍ ϕ１０ ～ ϕ２５ —

流量 ／ （Ｌ ／ ｓ） ０􀆰 ２ ０􀆰 ２６

容器 ／ ｍＬ ８００ ７００

质量 ／ ｋｇ １􀆰 ４ —

生产厂

　 浙江 １４２１ 信箱江北

金工制造厂

　 浙江芙蓉电动工具厂

　 上海电动工具厂

５􀆰 喷花笔

【用途】 　 供绘画、 着色、 花样图案、 雕刻和翻拍的照
片等喷涂颜料或银浆等用。
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【规格】

型号
罐容量

／ ｍＬ

出漆嘴

孔径

／ ｍｍ

工作时

空气压力

／ ＭＰａ

喷涂范围 ／ ｍｍ
喷涂有

效距离

圆形

（直径）
Ｖ － ３ ７０ ０􀆰 ３ ０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ５ ２０ ～ １５０ １ ～ ５
Ｖ － ７ ２ ０􀆰 ３ ０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ５ ２０ ～ １５０ １ ～ ５

６􀆰 多彩喷涂枪

【用途】 　 以压缩空气为动力， 用于喷涂内墙涂料、 油
漆、 粘合剂、 密封剂等液体。 换上斜向扇形喷嘴， 可进行向
上 ４５°扇形喷涂， 如喷涂顶棚等。

【规格】 　

型号

贮漆罐

容量

／ Ｌ

出漆嘴

孔径

／ ｍｍ

空气工

作压力

／ ＭＰａ

有效喷

涂距离

／ ｍｍ

喷涂表面

形状
直径或宽度

／ ｍｍ

ＤＣ － ２ １ ２􀆰 ５ ０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ５ ３００ ～ ４００
椭圆形

扇形

长轴 ３００
３００
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７􀆰 喷漆打气筒

【用途】 　 产生和储存供小型喷漆枪、 喷笔等用的压缩
空气。

【规格】

型号
活塞行程

／ ｃｍ
工作压力

／ ＭＰａ
每次充气量

／ ｍ３
质量

／ ｋｇ

ＱＴ － １ ３０ ０􀆰 ３５ ０􀆰 ０００４７ ６

８􀆰 手持式气动搅拌机 （ＪＢ ／ Ｔ １１２３９—２０１１）

【用途】 　 适用于调和搅拌各种油漆、 涂料和乳剂等。
【规格】 　
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产品型号
搅拌直

径 ／ ｍｍ
额定气

压 ／ ＭＰａ
负荷耗气

量 ／ （Ｌ ／ ｓ）
主轴功

率 ／ ｋＷ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
气管内

径 ／ ｍｍ
机重

／ ｋｇ

ＪＢ １００ １００ ０􀆰 ６３ ≤２２ ≥０􀆰 ５ ≤１８００ ８ ３

９􀆰 高压无气喷涂设备

【用途】 　 利用高压雾化 （无气） 漆料喷涂设备。 其特
点是： 生产率高， 漆膜附着力强和致密， 可喷涂黏度≤１００ｓ
（涂 － ４ 黏度计） 的各种底漆、 油性漆、 磁漆等。 用于船舶、
飞机、 汽车、 车辆、 化工设备、 机器、 桥梁、 大型建筑物、
家具等的油漆施工。

【规格】 　
项　 　 目 参　 数

　 型号 ＧＰ２Ａ１ 型

　 压缩空气压力 ／ ＭＰａ ０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ６
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（续）
项　 　 目 参　 数

　 空气缸直径 ／ ｍｍ １８０
　 高压泵气缸和柱塞缸的压力转换比 ３６∶ １
　 泵行程 ／ ｍｍ ≤８０
　 往复次数 ／ （次 ／ ｍｉｎ） ２５ ～ ３０
　 喷枪移动速度 ／ （ｍ ／ ｓ） ０􀆰 ３ ～ １􀆰 ２
　 喷枪与工件距离 ／ ｍｍ ３５０ ～ ４００
　 喷枪配喷嘴 ２ 只， 规格 ／ （ｍＬ ／ ｓ） １０ ～ ４０ （一般为 ２０）
　 质量 ／ ｋｇ ５５

１０􀆰 电动高压无气喷涂泵

【用途】 　 利用高压雾化 （无气） 漆料喷涂设备。 其特
点是： 生产率高， 漆膜附着力强和致密， 可喷涂黏度≤３０ｓ
（涂 － ４ 黏度计） 的各种喷漆、 油漆、 磁漆、 过氯乙烯及水
溶性漆。 用于船舶、 飞机、 汽车、 车辆、 化工设备、 机器、
桥梁、 建筑物、 家具等的油漆施工。

【规格】 　

·２８４·



项　 　 目 参　 数

　 型号 ＤＧＰ － １ 型

　 隔膜泵涂料压力调节范围 ／ ＭＰａ ≤１８

　 最大排量 ／ （Ｌ ／ ｍｉｎ） １􀆰 ８

　 配高压胶管工作压力 ／ ＭＰａ ２５

　 单相感应电动机输出功率 ／ Ｗ ４００

　 喷枪配喷嘴 ２ 只， 规格 ／ （ｍＬ ／ ｓ） １０ ～ ２０ （一般为 １５）

　 质量 ／ ｋｇ ３０

二、 粉刷工具

１􀆰 滚涂辊子
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【用途】 　 用于滚涂施工的工具。
【规格】 　 滚筒长 （ｍｍ）： １８０。
２􀆰 手动弹涂器

【用途】 　 用于弹涂施工的工具。
【规格】 　 见图。
３􀆰 电动弹涂机

【用途】 　 用于建筑内外墙饰面的彩色弹涂。 彩色弹涂，
能弹出各种美观大方、 绚丽多彩、 立面感强、 近似水刷石和

·４８４·



干粘石的内外墙饰面。
【规格】 　

型号
电源电压

／ Ｖ
电动机转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
弹头转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
弹涂效率

／ （ｍ２ ／ ｈ）
净重

／ ｋｇ

ＤＴ －１１０Ｂ ２２０ ３０００
６０ ～ ５００
无级调速

＞ １０ ３􀆰 ７

ＤＴ －１２０Ａ ２２０ ３００ ～ ５００ １０ １􀆰 ５

三、 镶玻璃用工具

１􀆰 金刚石玻璃刀 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９７􀆰 １—１９９５）

【用途】 　 用于裁划 １ ～ ８ｍｍ 厚的平板玻璃。
【规格】

金刚石

规格代号

金刚石加工前质量

／ 克拉

每克拉

粒数≈

裁划平板

玻璃范围

／ ｍｍ

全长

／ ｍｍ

１ ０􀆰 ０１２３ ～ ０􀆰 ０１００ ８１ ～ １００ １ ～ ２
２ ０􀆰 ０１６４ ～ ０􀆰 ０１２４ ６１ ～ ８０ ２ ～ ３
３ ０􀆰 ０２４０ ～ ０􀆰 ０１６５ ４１ ～ ６０ ２ ～ ４

１８２

４ ０􀆰 ０３２ ～ ０􀆰 ０２５ ３１ ～ ４０ ３ ～ ６
５ ０􀆰 ０４８ ～ ０􀆰 ０３３ ２１ ～ ３０ ３ ～ ８
６ ０􀆰 ０４８ ～ ０􀆰 ０３３ ２１ ～ ３０ ４ ～ ８

１８４

　 　 注： １􀆰 ６ 号金刚石经过精加工。
２􀆰 克拉是非法定计量单位， １ 克拉 ＝ ２００ｍｇ。
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２􀆰 金刚石圆镜机 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９７􀆰 ３—１９９５）

【用途】 　 用于裁割圆形平板玻璃、 镜面玻璃。
【规格】 　

裁割玻璃范围 ／ ｍｍ
金　 　 刚　 　 石

每粒质量 ／ 克拉 每克拉粒数

厚度 １ ～ ３， 直径 ３５ ～ ２００ ０􀆰 ０３３ ～ ０􀆰 ０６７ １５ ～ ３０

３􀆰 金刚石圆规刀

【用途】 　 用于裁割圆形平板玻璃、 镜面玻璃。
【规格】 　

裁割玻璃范围 ／ ｍｍ
厚度 ２ ～ ６

直径 ２００ ～ １２００
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４􀆰 金刚石椭圆镜机

【用途】 　 用于裁割椭圆形平板玻璃。
【规格】 　

规格
裁割椭圆范围 ／ ｍｍ

长轴 短轴

椭圆长短

轴之比

裁割玻璃

厚度 ／ ｍｍ

ＴＹＪ －
Ａ５００

５００ ～ ２４０ ４５０ ～ １９０ １􀆰 ２ ～ １􀆰 ５５ ２ ～ ５

ＴＹＪ －
Ａ１０００

１０００ ～ ４００ ９５０ ～ ３５０ １􀆰 ２ ～ １􀆰 ５５ ２ ～ ５

规格
裁圆直径

／ ｍｍ

外形尺寸

（长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ
× 高 ／ ｍｍ）

质量

／ ｋｇ

ＴＹＪ －
Ａ５００

５００ ～ ２００ ３００ × １８０ × １００ ２􀆰 ５

ＴＹＪ －
Ａ１０００

１０００ ～ ３６０ ５５０ × ３５０ × １００ ４􀆰 ５

　 　 注： １􀆰 选配 ＴＹＪ － ３ 型机头， 直径 ５ｍｍ， 长 ５０ｍｍ。
２􀆰 裁割小尺寸椭圆时， 须拆除滚轮支架。
３􀆰 裁割圆形平板玻璃时， 要调换中心定位块； 裁割小尺寸

时， 须拆除滚轮支架。
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５􀆰 手动式真空吸提器

【用途】 　 手提式真空吸提器使用时只要擦净物体表面，
将吸盘紧按在被提物上 （防止漏气）， 压下手柄后即可吸住
提起， 广泛用于建筑、 轻工、 机械、 装修及运输行业， 尤其
是搬运铝板、 薄钢板、 家电、 大理石、 玻璃等物体， 是十分
理想的手工工具。

【规格】 　

型　 　 号 ＺＫＸ －１ ＺＫＸ －２ ＺＫＸ －３ ＺＫＸ －４ ＺＫＸ － Ｂ

额定吸提力 ／ Ｎ ４００ ８００ １４００ １８００ ８００

６􀆰 助推器

【用途】 　 助推器又称堵缝枪、 挤压枪， 是建筑装饰专
用工具。 在使用胶粘剂或玻璃密封胶时， 用来助推胶粘剂。

【规格】 　

规格 ／ ｍｍ ３００、 ４２０

弹簧产生的压力 ／ ＭＰａ ０􀆰 ７ ～ ０􀆰 ８
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７􀆰 热风枪

【用途】 　 用于塑料焊接与变形、 玻璃变形、 胶管溶接、
除去墙纸及墙漆。

【规格】 　

额定电压

／ Ｖ
功率

／ Ｗ
风温度

／ ℃
风量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）
质量

／ ｋｇ

２２０ １５００ ／ ７５０ ５５０ ／ ３００

２２０ ３００ ２５０
４５０ ／ ２７０

０􀆰 ６５

０􀆰 ７５
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第十八章　 土石方及筑炉工具

一、 土石方工具

１􀆰 钢锹 （ＱＢ ／ Ｔ ２０９５—１９９５）

【用途】 　 农用锹适用于田间铲土、 兴修水利、 开河挖
沟等； 尖锹主要用于挖土、 搅拌灰土等； 方锹多用于铲水
泥、 黄沙、 石子等； 煤锹用于铲煤块、 砂土、 垃圾等； 深翻
锹用于深翻、 掘泥、 开沟等。
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【规格】
（单位： ｍｍ）

品种
全　 　 长 身　 　 长

１ 号 ２ 号 ３ 号 １ 号 ２ 号 ３ 号

锹裤

外径
厚度

农用锹 ３４５ （不分号） ２９０ （不分号） ３７ １􀆰 ７

尖锹 ４６０ ４２５ ３８０ ３２０ ２９５ ２６５ ３７ １􀆰 ６

方锹 ４２０ ３８０ ３４０ ２９５ ２８０ ２３５ ３７ １􀆰 ６

煤锹 ５５０ ５１０ ４９０ ４００ ３８０ ３６０ ４２ １􀆰 ６

深翻锹 ４５０ ４００ ３５０ ３００ ２６５ ２２５ ３７ １􀆰 ７

２􀆰 钢镐 （ＱＢ ／ Ｔ ２２９０—１９９７）

【用途】 　 用于掘土、 开山、 垦荒、 造林、 修建公路、 铁

道、 挖井、 开矿和兴修水利等。 双尖型多用于开凿岩山、 混

凝土等硬性土质； 尖扁型多用于挖掘黏、 韧性土质。
【规格】
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品　 　 种
型式

代号

质量 （不连柄） ／ ｋｇ
１􀆰 ５ ２ ２􀆰 ５ ３ ３􀆰 ５ ４

总长 ／ ｍｍ
双尖 Ａ 型钢镐 ＳＪＡ ４５０ ５００ ５２０ ５６０ ５８０ ６００
双尖 Ｂ 型钢镐 ＳＪＢ — — — ５００ ５２０ ５４０
尖扁 Ａ 型钢镐 ＪＢＡ ４５０ ５００ ５２０ ５６０ ６００ ６２０
尖扁 Ｂ 型钢镐 ＪＢＢ ４２０ — ５２０ ５５０ ５７０ —

３􀆰 八角锤 （ＱＢ ／ Ｔ １２９０􀆰 １—２０１０）

【用途】 　 用于手工自由锻、 锤击钢钎、 铆钉、 筑路时
凿岩、 碎石、 打炮眼及安装机器等。

【规格】
锤重 （不连柄） ／ ｋｇ ０􀆰 ９ １􀆰 ４ １􀆰 ８ ２􀆰 ７ ３􀆰 ６ ４􀆰 ５ ５􀆰 ４

全长 ／ ｍｍ １０５ １１５ １３０ １５２ １６５ １８０ １９０

锤重 （不连柄） ／ ｋｇ ６􀆰 ３ ７􀆰 ２ ８􀆰 １ ９ １０ １１
全长 ／ ｍｍ １９８ ２０８ ２１６ ２２４ ２３０ ２３６

４􀆰 钢钎

【用途】 　 用于开山、 筑路、 打井勘探中凿钻岩层。
【规格】
六角形对边距离 ／ ｍｍ ２５、 ３０、 ３２

长度 ／ ｍｍ １２００、 １４００、 １６００、 １８００
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５􀆰 撬棍

【用途】 　 用于开山、 筑路、 搬运笨重物体等时撬挪
重物。

【规格】
直径 ／ ｍｍ ２０、 ２５、 ３２、 ３８
长度 ／ ｍｍ ５００、 １０００、 １２００、 １５００

二、 筑炉工具

１􀆰 桃形大铲

【用途】 　 用来往砖的砌砖面上抹浆和刮平倒在砌体上
的泥浆， 还可用来刮掉砌体上多余的浆条和搅匀泥浆槽内的
泥浆。

【规格】 　 铲长 （ｍｍ） ×铲宽 （ｍｍ）： ２００ × １２０。
２􀆰 瓦刀

【用途】 　 用于砌体的刮浆、 砍砖和摆砖定位。
【规格】 　 刀长 （ｍｍ） ×刀体刃长 （ｍｍ）： ２８０ × １８０。
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３􀆰 双刃锤

【用途】 　 在 加 工 耐 火 砖 时， 用 来 凿 平 粗 糙 的 加
工面。 　 　

【规格】 　 锤长 （ｍｍ） ×刃宽 （ｍｍ）： ２２０ × ３５。
４􀆰 单刃锤

【用途】 　 单刃一端在砌筑耐火砖时， 可用于加工砖；
而锤头一端又可用作锤子， 打紧砖缝， 找平砌体。

【规格】 　 锤长 （ｍｍ） ×刃宽 （ｍｍ）： １５０ × ３５。
５􀆰 钅扁子

【用途】 　 在加工耐火砖时用于刻痕和开砖， 有时用它
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刮除砌体阴角处的泥浆。
【规格】 　 长度 （ｍｍ） × 钅扁子口宽 （ｍｍ）： １１０ × ７５。
６􀆰 钎子

【用途】 　 开砖后如有凸出部分， 首先用钎子凿去， 用
以初步找平砖的表面。

【规格】 　 长度 （ｍｍ） ×直径 （ｍｍ）： ２００ × ２０。
７􀆰 扁铲

【用途】 　 用来铲平被加工砖的表面， 以达到要求的形
状和尺寸。

【规格】 　 长度 （ｍｍ） ×扁铲口宽 （ｍｍ）： ２００ × ４０。
８􀆰 抹子

【用途】 　 用于涂抹各种泥浆和耐火混凝土， 还可用于
修整喷涂料的表面。

【规格】 　 长度 （ｍｍ） ×宽度 （ｍｍ）： ２４０ × １００。
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第十九章　 瓦 工 工 具

一、 常用瓦工工具

１􀆰 泥抹子 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２􀆰 ２—２０１１）
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【用途】 　 平抹子用于在砌墙或做水泥平面时刮平、 抹
平灰砂或水泥； 角抹子用于在垂直内角、 外角及圆角处抹灰
砂或水泥。

【规格】
（１） 尖头形平抹子、 长方形平抹子和梯形平抹子的基

本尺寸 （单位： ｍｍ）
ｌ ２２０ ２３０ ２４０ ２５０ ２６０ ２８０ ３００ ３２０
ｂ ８０ ８５ ９０ ９０ ９５ １００ １００ １１０
δ ≥０􀆰 ７

（２） 阳角抹子和阴角抹子的基本尺寸
（单位： ｍｍ）

ｌ ／ ｍｍ １００ １１０ １２０ １３０ １４０ １５０ １６０ １７０ １８０
δ ／ ｍｍ ≥１􀆰 ０

α 阳角抹子 ９２° ± １°
阴角抹子 ８８° ± １°

２􀆰 泥压子 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２􀆰 ３—２０１１）

【用途】 　 用于对灰砂、 水泥作业面的整平和压光。
【规格】

（单位： ｍｍ）
ｌ １９０ １９５ ２００ ２０５ ２１０
ｂ ５０ ５０ ５５ ５５ ６０
δ ≥１􀆰 ０
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３􀆰 砌铲 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２􀆰 ４—２０１１）
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【用途】 　 用于砌砖和铲灰。
【规格】
（１） 尖头形砌铲的基本尺寸

（单位： ｍｍ）
ｌ １４０ １４５ １５０ １５５ １６０ １６５ １７０ １７５ １８０ １８５
ｂ １７０ １７５ １８０ １８５ １９０ １９５ ２００ ２０５ ２１０ ２１５
δ ≥１􀆰 ０

（２） 菱形砌铲的基本尺寸
（单位： ｍｍ）

ｌ １８０ ２００ ２３０ ２５０
ｂ １２５ １４０ １６０ １７５
ａ ６３ ７０ ８０ ８７
δ ≥１􀆰 ０

（３） 长方形砌铲、 梯形砌铲、 叶形砌铲、 圆头形砌铲、
椭圆形砌铲的基本尺寸 （单位： ｍｍ）

ｌ １２５ １４０ １５０ １６５ １８０ １９０ ２００ ２１５ ２３０ ２４０ ２５０
ｂ ６０ ７０ ７５ ８０ ９０ ９５ １００ １０５ １１５ １２０ １２５
δ
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４􀆰 砌刀 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２􀆰 ５—２０１１）

【用途】 　 用于斩断或修削砖瓦、 填敷泥灰等。

【规格】
（单位： ｍｍ）

ｌ １３５ １４０ １４５ １５０ １５５ １６０ １６５ １７０ １７５ １８０

ｂ ５０ ５０ ５０ ５０ ５５ ５５ ５５ ６０ ６０ ６０

ａ ３３５ ３４０ ３４５ ３５０ ３５５ ３６０ ３６５ ３７０ ３７５ ３８０

δ ≥４􀆰 ０ ≥６􀆰 ０

　 　 注： 刃口厚度不小于 １􀆰 ０ｍｍ。
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５􀆰 打砖工具

【用途】 　 用于斩断或修削砖瓦。
【规格】
（１） 打砖刀的基本尺寸

（单位： ｍｍ）
ｌ ｂ ａ δ

１１０ ７５ ３００ ≥６􀆰 ０

（２） 打砖斧的基本尺寸 （单位： ｍｍ）

ｌ ａ ｂ ｈ
５０ ２０ ２５ １１０
５５ ２５ ３０ １２０
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６􀆰 勾缝器 （ＱＢ ／ Ｔ ２２１２􀆰 ７—２０１１）
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【用途】 　 分格器用于地面、 墙面抹灰时分格； 缝溜子
用于溜光砖墙灰缝； 缝扎子用于墙体勾缝。

【规格】
（１） 分格器的基本尺寸

（单位： ｍｍ）
ｌ ８０ １００ １１０
ｂ ４５ ６０ ６５
δ ≥１􀆰 ５

（２） 缝溜子的基本尺寸
（单位： ｍｍ）

ｌ １００ １１０ １２０ １３０ １４０ １５０ １６０
ｂ １０
δ ≥２􀆰 ５

（３） 缝扎子的基本尺寸
（单位： ｍｍ）

ｌ ５０ ８０ ９０ １００ １１０ １２０ １３０ １４０ １５０
ｂ ２０ ２５ ３０ ３５ ４０ ４５ ５０ ５５ ６０
δ ≥１􀆰 ０

７􀆰 线锤

【用途】 　 在建筑测量工作时， 作垂直基准线用， 也用
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于机械安装中。
【规格】

材料 质量 ／ ｋｇ

铜质

　 ０􀆰 ０１２５、 ０􀆰 ０２５、 ０􀆰 ０５、 ０􀆰 １、 ０􀆰 １５、
０􀆰 ２、 ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３、 ０􀆰 ４、 ０􀆰 ５、 ０􀆰 ６、 ０􀆰 ７５、
１、 １􀆰 ５

钢质
　 ０􀆰 １、 ０􀆰 １５、 ０􀆰 ２、 ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３、 ０􀆰 ４、
０􀆰 ５、 ０􀆰 ７５、 １、 １􀆰 ２５、 ２、 ２􀆰 ５

８􀆰 铁水平

【用途】 　 用在土木建筑中检查建筑物或在机械安装中
检查普通设备的水平位置误差。

【规格】

长度 ／ ｍｍ １５０
　 ２００、 ２５０、 ３００、 ３５０、
４００、 ４５０、 ５００、 ５５０、 ６００

主水准刻度值 ／ （ｍｍ ／ ｍ） ０􀆰 ５ ２

二、 其他瓦工工具

１􀆰 瓷砖刀

【用途】 　 专为划割瓷砖使用。 瓷砖刀刀杆由 ４５ 钢制
成， 刀头由 ＹＧ６ 硬质合金刀片制成， 刀头坚硬锋利。 工作
时先用刀头在瓷砖上划一条线， 然后用另一头将瓷砖掰开。

【规格】 　 天津剪刀厂产品。
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刀长 （ｍｍ）： ２００。
２􀆰 手提式锯片机

【用途】 　 适用于楼宇建筑、 水工装修工程中各类型瓷
片、 锦砖、 彩釉地砖及玻璃等切割。

【规格】

型号
最大切割

长度 ／ ｍｍ
最小切割

宽度 ／ ｍｍ
最大切割

厚度 ／ ｍｍ
锯刀规格 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

ＧＪ － ４００ ４００ ２０ １０ ϕ１９􀆰 ５ × ϕ５􀆰 ５ × ２ １１

ＧＪ － ３００ ３００ ２０ １０ ϕ１９􀆰 ５ × ϕ５􀆰 ５ × ２ １０

３􀆰 混凝土切割机

【用途】 　 用于对混凝土及其构件的切割， 也可切割大
理石、 耐火砖、 陶瓷等硬脆性材料， 更换砂轮片后， 可切割
铸管和型材。

【规格】 　 湖南冷水江建筑电动工具厂产品。
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型号
输入功率

／ Ｗ
电源电压

／ Ｖ
刀片转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
最大切割

深度 ／ ｍｍ
净重 ／ ｋｇ

Ｚ１ＨＱ －２５０ １４５０ ２２０ 交直流 ２１００ ７０ １３

４􀆰 混凝土钻孔机 （ＪＧ ／ Ｔ ５００５—１９９２）

【用途】 　 用于对混凝土墙壁及楼板、 砖墙、 瓷砖、 岩
石、 玻璃等硬脆性非金属材料的钻孔。 ＨＺ 混凝土钻孔机，
使用 “金达” 金刚石薄片钻头， 孔径规则， 可连同钢筋一
起穿过， 而对结构毫无损害。

【规格】

最大钻头直径 ／ ｍｍ １１０ １６０ ２００ ２５０

钻削率 ／ （ｍ３ ／ ｍｉｎ） ≥１５０ ≥３００ ≥４７０ ≥６８０

　 　 注： 混凝土钻孔机规格以在 Ｃ３０ 混凝土 （骨料为中等可钻性物

质如硅化灰盐等） 上作业时的最大钻孔直径。
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５􀆰 砖槽铣沟机

【用途】 　 装上硬质合金专用铣刀， 对砖墙、 泥夹墙、
石膏和木材等材料表面进行铣切沟槽作业。 所带集尘袋用来
收集铣切碎屑。

【规格】

型号
输入功率

／ Ｗ
负载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
铣沟能力

／ ｍｍ≤
质量 ／ ｋｇ

Ｚ１Ｒ － １６ ４００ ８００ ２ ２０ × １６ ３􀆰 １
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第二十章　 切 削 工 具

一、 钻头

１􀆰 直柄麻花钻 （ＧＢ ／ Ｔ ６１３５􀆰 １ ～ ４—２００８）

【用途】 　 用于装夹在机床、 电钻或手摇的钻夹头中，
在金属工件上钻孔。

【规格】

名称
直径系列 ／ ｍｍ

直径范围 规格之间级差

粗直柄小麻花钻

（ＧＢ ／ Ｔ ６１３５􀆰 １—２００８）
０􀆰 １０ ～ ０􀆰 ３５ 　 按 ０􀆰 ０１ 进级

直柄短麻花钻和

直柄麻花钻

（ＧＢ ／ Ｔ ６１３５􀆰 ２—２００８）

０􀆰 ５０ ～ １４􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ２０、 ０􀆰 ３０ 进级

１４􀆰 ００ ～ ３２􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ２５ 进级

３２􀆰 ００ ～ ４０􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ５０ 进级

直柄长麻花钻

（ＧＢ ／ Ｔ ６１３５􀆰 ３—２００８）
１􀆰 ００ ～ １４􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 １０ 进级

１４􀆰 ００ ～ ３１􀆰 ５０ 　 按 ０􀆰 ２５ 进级

直柄超长麻花钻

（ＧＢ ／ Ｔ ６１３５􀆰 ４—２００８）
２􀆰 ００ ～ １４􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ５０ 进级
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２􀆰 锥柄麻花钻 （ＧＢ ／ Ｔ １４３８􀆰 １ ～ ４—２００８）

【用途】 　 麻花钻的柄部为莫氏锥度， 直接装夹在机床
上带莫氏锥度孔的主轴中， 用于在金属工件中钻孔。

【规格】

名称
直径系列尺寸 ／ ｍｍ

直径范围 规格之间级差

莫氏

圆锥号

锥柄麻花钻

（ＧＢ ／ Ｔ １４３８􀆰 １
—２００８）

３􀆰 ００ ～ １４􀆰 ００
　 按 ０􀆰 ２０、 ０􀆰 ５０、
０􀆰 ８０ 进级

１

１４􀆰 ２５ ～ ２３􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ２５ 进级 ２

２３􀆰 ２５ ～ ３１􀆰 ７５ 　 按 ０􀆰 ２５ 进级 ３

３２􀆰 ００ ～ ５０􀆰 ５０ 　 按 ０􀆰 ５０ 进级 ４

５１􀆰 ００ ～ ７６􀆰 ００ 　 按 １􀆰 ００ 进级 ５

７７􀆰 ００ ～ １００􀆰 ００ 　 按 １􀆰 ００ 进级 ６

锥柄长麻花钻

（ＧＢ ／ Ｔ １４３８􀆰 ２
—２００８）

５􀆰 ００ ～ １４􀆰 ００
　 按 ０􀆰 ２０、 ０􀆰 ５０、
０􀆰 ８０ 进级

１

１４􀆰 ２５ ～ ２３􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ２５ 进级 ２

２３􀆰 ２５ ～ ３１􀆰 ７５ 　 按 ０􀆰 ２５ 进级 ３

３２􀆰 ００ ～ ５０􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ５０ 进级 ４
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（续）

名称
直径系列尺寸 ／ ｍｍ

直径范围 规格之间级差

莫氏

圆锥号

锥柄加长麻花钻

（ＧＢ ／ Ｔ １４３８􀆰 ３
—２００８）

６􀆰 ００ ～ １４􀆰 ００
　 按 ０􀆰 ２０、 ０􀆰 ５０、
０􀆰 ８０ 进级

１

１４􀆰 ２５ ～ ２３􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ２５ 进级 ２
２３􀆰 ２５ ～ ３０􀆰 ００ 　 按 ０􀆰 ２５ 进级 ３

锥柄超长麻花钻

（ＧＢ ／ Ｔ １４３８􀆰 ４
—２００８）

６􀆰 ００ ～ ９􀆰 ５０
１０􀆰 ００ ～ １４􀆰 ００
１５􀆰 ００ ～ ２３􀆰 ００
２４􀆰 ００、 ２５􀆰 ００
２８􀆰 ００、 ３０􀆰 ００
３２􀆰 ００ ～ ５０􀆰 ００

　 按 ０􀆰 ５０ 进级

　 按 １􀆰 ００ 进级

　 按 １􀆰 ００ 进级

—

　 按 ２􀆰 ００、 ３􀆰 ００ 进级

１
１
２
３
３
４

３􀆰 硬质合金冲击钻

【用途】 　 供装夹在冲击电钻上， 对混凝土地基、 砖墙、
花岗石钻孔。

【规格】 　 上海产品。
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钻头

直径

／ ｍｍ

全长

／ ｍｍ

柄部

直径

／ ｍｍ
直柄冲击钻

（ＺＹＣ 型）
６ １００ ５􀆰 ５
６ １２０ ５􀆰 ５
８ １１０ ７
８ １５０ ７
１０ １２０ ９
１０ １５０ ９

１０􀆰 ５ １２０ ９􀆰 ５
１０􀆰 ５ １５０ ９􀆰 ５
１２ １２０ １１
１２ １５０ １１

１２􀆰 ５ １２０ １１􀆰 ５
１２􀆰 ５ １５０ １１􀆰 ５
１４􀆰 ５ １５０ １３
１４􀆰 ５ ２００ １３
１６􀆰 ５ １５０ １５
１６􀆰 ５ ２００ １５
１９ １５０ １７
１９ ２００ １７

直柄冲击钻

（ＺＹＣ － Ａ 型）
１２ １２０ １０
１２ １５０ １０

１２􀆰 ５ １２０ １０
１２􀆰 ５ １５０ １０

钻头

直径

／ ｍｍ

全长

／ ｍｍ

柄部

直径

／ ｍｍ
直柄冲击钻

（ＺＹＣ － Ａ 型）
１４􀆰 ５ １５０ １０
１４􀆰 ５ ２００ １０
１６􀆰 ５ １５０ １０
１６􀆰 ５ ２００ １０

直柄冲击钻

（ＺＹＣ － Ｂ 型）
１６􀆰 ５ １５０ １３
１６􀆰 ５ ２００ １３
１９ １５０ １３
１９ ２００ １３

锥柄冲击钻

（ＸＹＣ 型）

６ １００

莫氏

锥柄号

１
６ １３０ １
８ １２０ １
８ １６０ １

１０􀆰 ５ １２０ １
１０􀆰 ５ １８０ １
１２􀆰 ５ １３０ １
１２􀆰 ５ １８０ １

钻头

直径

／ ｍｍ

全长

／ ｍｍ

六角

对边

／ ｍｍ
六角柄冲击钻

ＬＹＣ － １ 型

ＬＹＣ － ３ 型( )
１４􀆰 ５ ２２０ １４
１４􀆰 ５ ２７０ １４
１６􀆰 ５ ２２０ １４
１６􀆰 ５ ２７０ １４
１９ ２２０ １４
１９ ２７０ １４
１９ ３２０ １４
１９ ４００ １４
２１ ２２０ １４
２１ ２７０ １４
２１ ３２０ １４
２１ ４００ １４
２３ ２５０ １４
２３ ３２０ １４
２３ ４００ １４
２３ ５５０ １４
２５ ２５０ １４
２５ ３２０ １４
２５ ４００ １４
２５ ５５０ １４
２７ ２５０ １４
２７ ３２０ １４
２７ ４００ １４
２７ ５５０ １４

　 　 注： 两种型号六角柄冲击钻的主要区别是柄部中间圆柱体直径
Ｍ （ｍｍ） 不同： ＬＹＣ － １ 型， Ｍ ＝ １６； ＬＹＣ － ３ 型， Ｍ ＝ ２２。
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二、 铣刀

１􀆰 圆柱形铣刀 （ＧＢ ／ Ｔ １１１５􀆰 １—２００２）

【用途】 　 装夹在铣床上， 用于铣削工件的平面。
【规格】

直径 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 孔径 ／ ｍｍ
齿数

粗 细

５０ ４０、 ６３、 ８０ ２２ ６ ８

６３ ５０、 ７０ ２７ ６ １０

８０ ６３、 １００ ３２ ８ １２

１００ ７０、 １２５ ４０ １０ １４

２􀆰 直柄立铣刀 （ＧＢ ／ Ｔ ６１１７􀆰 １—２０１０）

【用途】 　 装夹在铣床上， 用于铣削工件上的垂直台阶
面、 较小的端面、 沟槽和凹槽。 细齿、 中齿、 粗齿的立铣刀
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分别用于精加工、 半精加工和粗加工。
【规格】 　 按直柄形式分为普通直柄立铣刀、 削平直柄

立铣刀、 ２°斜削平直柄立铣刀和螺纹柄立铣刀四种。
（单位： ｍｍ）

直径范围

ｄ

＞ ≤

推荐

直径

ｄ

ｄ１

Ⅰ组Ⅱ组

标准系列

ｌ
Ｌ①

Ⅰ组Ⅱ组

长系列

ｌ
Ｌ①

Ⅰ组Ⅱ组

齿数

粗齿中齿细齿

１􀆰 ９ ２􀆰 ３６

２􀆰 ３６ ３

３ ３􀆰 ７５
３􀆰 ７５ ４
４ ４􀆰 ７５

４􀆰 ７５ ５
５ ６
６ ７􀆰 ５

７􀆰 ５ ８
８ ９􀆰 ５

９􀆰 ５ １０
１０ １１􀆰 ８

１１􀆰 ８ １５
１５ １９
１９ ２３􀆰 ６

２３􀆰 ６ ３０

２
２􀆰 ５
３
—
４
—
５
６
—
８
—
１０
—
１２
１６
２０
２４
２５

—

３􀆰 ５

—

７
—
９
—
１１
１４
１８
２２

２８

４②

５②

６

６
８ １０
８ １０

１０

１２

１６
２０

２５

７

８

１０

１１

１３

１６

１９

２２

２６
３２
３８

４５

３９ ５１

４０ ５２

４２ ５４
４３
４５

５５

４７ ５７
５７

６０ ６６
６３ ６９

６９
７２
７９
８３
９２
１０４

１２１

１０

１２

１５

１９

２４

３０

３８

４５

５３
６３
７５

９０

４２ ５４

４４ ５６

４７ ５９
５１
５３

６３

５８ ６８
６８

７４ ８０
８２ ８８

８８
９５
１０２
１１０
１２３
１４１

１６６

３ ４

—

５

６
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（续）

直径范围

ｄ

＞ ≤

推荐

直径

ｄ

ｄ１

Ⅰ组Ⅱ组

标准系列

ｌ
Ｌ①

Ⅰ组Ⅱ组

长系列

ｌ
Ｌ①

Ⅰ组Ⅱ组

齿数

粗齿中齿细齿

３０ ３７􀆰 ５ ３２ ３６ ３２ ５３ １３３ １０６ １８６
３７􀆰 ５４７􀆰 ５ ４０ ４５ ４０ ６３ １５５ １２５ ２１７

４７􀆰 ５ ６０
５０ —
— ５６

５０ ７５ １７７ １５０ ２５２

６０ ６７ ６３ —
６７ ７５ — ７１

５０ ６３
６３

９０
１９２ ２０２

２０２
１８０

２８２ ２９２
２９２

４ ６ ８

６ ８ １０

　 　 ① 总长尺寸的Ⅰ组和Ⅱ组分别与柄部直径的Ⅰ组和Ⅱ组相

对应。
② 只适用于普通直柄。

３􀆰 莫氏锥柄立铣刀 （ＧＢ ／ Ｔ ６１１７􀆰 ２—２０１０）

【用途】 　 装夹在铣床上， 用于铣削工件上的垂直台阶
面、 沟槽和凹槽。 细齿、 中齿、 粗齿的立铣刀分别用于精加
工、 半精加工和粗加工。
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【规格】 　 按锥柄形式分为Ⅰ型和Ⅱ型两种。
（单位： ｍｍ）

直径范围

ｄ
＞ ≤

推荐

直径

ｄ

ｌ Ｌ
标准

系列

长

系列

标准系列 长系列

Ⅰ型Ⅱ型Ⅰ型Ⅱ型

莫氏

圆锥号

齿数

粗齿中齿细齿

５ ６ ６ — １３ ２４ ８３
６ ７􀆰 ５ — ７ １６ ３０ ８６

７􀆰 ５ ９􀆰 ５
８ —
— ９

１９ ３８ ８９

９􀆰 ５ １１􀆰 ８ １０ １１ ２２ ４５ ９２

１１􀆰 ８ １５ １２ １４ ２６ ５３
９６
１１１

１５ １９ １６ １８ ３２ ６３ １１７

１９ ２３􀆰 ６ ２０ ２２ ３８ ７５
１２３
１４０

２３􀆰 ６ ３０
２４
２５

２８ ４５ ９０ １４７

３０ ３７􀆰 ５ ３２ ３６ ５３ １０６
１５５
１７８

３７􀆰 ５４７􀆰 ５ ４０ ４５ ６３ １２５
１８８
２２１

４７􀆰 ５ ６０
５０ —

— ５６
７５ １５０

２００
２３３
２００
２３３

６０ ７５ ６３ ７１ ９０ １８０ ２４８

—

２０１
２１１
２４９
２２３
２６１
２２３
２６１
２７６

９４
１００

１０８

１１５
１２３
１３８
１４８
１６０
１７７

１９２

２０８
２３１
２５０
２８３
２７５
３０８
２７５
３０８
３３８

—

２５４
２７３
３１１
２９８
３３６
２９８
３３６
３６６

１

２

３

４

５
４
５
４

５

３

４

６

４

６

８

—

５

６

８

１０
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４􀆰 直柄键槽铣刀 （ＧＢ ／ Ｔ １１１２—２０１２）

【用途】 　 装夹在铣床上， 专用于铣削轴类零件上的
键槽。

【规格】 　 按其柄部形式分为普通直柄、 削平直柄、 ２°
斜削平直柄和螺纹柄键槽铣刀四种。

（单位： ｍｍ）

直径

ｄ

全长 Ｌ 刃长 ｌ

短系列 标准系列 短系列 标准系列

柄部直径

ｄ１

２ ３６ ３９ ４ ７ ４

３ ３７ ４０ ５ ８ ４

４ ３９ ４３ ７ １１ ４

５ ４２ ４７ ８ １３ ５

６ ５２ ５７ ８ １３ ６

７ ５４ ６０ １０ １６ ８

８ ５５ ６３ １１ １９ ８
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（续）

直径

ｄ

全长 Ｌ 刃长 ｌ

短系列 标准系列 短系列 标准系列

柄部直径

ｄ１

１０ ６３ ７２ １３ ２２ １０

１２ ７３ ８３ １６ ２６ １２

１４ ７３ ８３ １６ ２６ １２

１６ ７９ ９２ １９ ３２ １６

１８ ７９ ９２ １９ ３２ １６

２０ ８８ １０４ ２２ ３８ ２０

５􀆰 莫氏锥柄键槽铣刀 （ＧＢ ／ Ｔ １１１２—２０１２）

【用途】 　 装夹在铣床上， 专用于铣削轴类零件上的
键槽。

【规格】 　 按锥柄形式分为Ⅰ型和Ⅱ型两种。
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（单位： ｍｍ）

直径

ｄ

全长 Ｌ

短系列 标准系列

Ⅰ型 Ⅱ型 Ⅰ型 Ⅱ型

刃长 ｌ

短系列
标准

系列

莫氏

圆锥号

６
７
８
１０
１２
１４
１６
１８
２０
２２
２４
２５
２８
３２
３６
３８
４０
４５
５０
５６
６３

７８
８０
８１
８３

８６、１０１

１０４

１０７、１２４

１２８

１３４、１５７

１６３

１６３、１９６

１７０、２０３

２１１

—

１８０

１８６

１８６、２２４

１９３、２３１

２３９

８３
８６
８９
９２

９６、１１１

１１７

１２３、１４０

１４７

１５５、１７８

１８８

１８８、２１１

２００、２３３

２４８

—

２０１

２１１

２１１、２４９

２２３、２６１

２７６

８ １３
１０ １６
１１ １９
１３ ２２

１６ ２６

１９ ３２

２２ ３８

２６ ４５

３２ ５３

３８ ６３

３８ ６３

４５ ７５

５３ ９０

１

１、２

２

２、３

３

３、４

４

４、５

５
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６􀆰 三面刃铣刀 （ＧＢ ／ Ｔ ６１１９—２０１２）

【用途】 　 装夹在铣床上， 用于铣削工件上一定宽度的
凹槽、 台阶及端面。 直齿三面刃铣刀用于加工较浅的沟槽，
错齿的加工较深的沟槽。

【规格】 　 分直齿三面刃铣刀和错齿三面刃铣刀。
外径 Ｄ 孔径 ｄ 台径 ｄ１ 宽　 度　 Ｌ

ｍｍ
齿数

５０ １６ ２７ 　 ４、 ５、 ６、 ８、 １０ １２

６３ ２２ ３４
　 ４、 ５、 ６、 ８、 １０ １４
　 １２、 １４、 １６ １２

８０ ２７ ４１
　 ５、 ６、 ８、 １０ １６
　 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０ １４

１００ ３２ ４７
　 ６、 ８、 １０、 １２、 １４ １８
　 １６、 １８、 ２０、 ２２、 ２５ １６

１２５ ３２ ４７
　 ８、 １０、 １２、 １４ ２０
　 １６、 １８、 ２０、 ２２、 ２５、
２８

１８

１６０ ４０ ５５
　 １０、 １２、 １４、 １６、 １８ ２４
　 ２０、 ２２、 ２５、 ２８、 ３２ ２２

２００ ４０ ５５
　 １２、 １４、 １６、 １８ ２８
　 ２０、 ２２、 ２５、 ２８、 ３２、
３６、 ４０

２６
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７􀆰 锯片铣刀 （ＧＢ ／ Ｔ ６１２０—２０１２）

【用途】 　 用于锯切金属材料或加工零件上的窄槽。 粗
齿一般加工铝及铝合金等软金属； 细齿一般加工钢、 铸铁等
硬金属； 中齿介于两者之间。

【规格】
　 　 （１） 锯片铣刀厚度 （Ｌ） 尺寸系列

（单位： ｍｍ）

　 ０􀆰 ２、 ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３、 ０􀆰 ４、 ０􀆰 ５、 ０􀆰 ６、 ０􀆰 ８、 １􀆰 ０、 １􀆰 ２、 １􀆰 ６、 ２􀆰 ０、
２􀆰 ５、 ３􀆰 ０、 ４􀆰 ０、 ５􀆰 ０、 ６􀆰 ０

（２） 粗齿锯片铣刀
（单位： ｍｍ）

外径

Ｄ
厚度

Ｌ
孔径

ｄ
５０ ０􀆰 ８ ～ ５􀆰 ０ １３
６３ ０􀆰 ８ ～ ６􀆰 ０ １６
８０ ０􀆰 ８ ～ ６􀆰 ０ ２２
１００ ０􀆰 ８ ～ ６􀆰 ０ ２２ （２７）
１２５ １􀆰 ０ ～ ６􀆰 ０ ２２ （２７）

外径

Ｄ
厚度

Ｌ
孔径

ｄ
１６０ １􀆰 ２ ～ ６􀆰 ０ ３２
２００ １􀆰 ６ ～ ６􀆰 ０ ３２
２５０ ２􀆰 ０ ～ ６􀆰 ０ ３２
３１５ ２􀆰 ５ ～ ６􀆰 ０ ４０
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（３） 中齿锯片铣刀
（单位： ｍｍ）

外径

Ｄ
厚度

Ｌ
孔径

ｄ
３２ ０􀆰 ３ ～ ３􀆰 ０ ８
４０ ０􀆰 ３ ～ ４􀆰 ０ １０ （１３）
５０ ０􀆰 ３ ～ ５􀆰 ０ １３
６３ ０􀆰 ３ ～ ６􀆰 ０ １６
８０ ０􀆰 ６ ～ ６􀆰 ０ ２２
１００ ０􀆰 ８ ～ ６􀆰 ０ ２２ （２７）

外径

Ｄ
厚度

Ｌ
孔径

ｄ
１２５ １􀆰 ０ ～ ６􀆰 ０ ２２ （２７）
１６０ １􀆰 ２ ～ ６􀆰 ０ ３２
２００ １􀆰 ６ ～ ６􀆰 ０ ３２
２５０ ２􀆰 ０ ～ ６􀆰 ０ ３２
３１５ ２􀆰 ５ ～ ６􀆰 ０ ４０

（４） 细齿锯片铣刀
（单位： ｍｍ）

外径

Ｄ
厚度

Ｌ
孔径

ｄ

２０ ０􀆰 ２ ～ ２􀆰 ０ ５

２５ ０􀆰 ２ ～ ２􀆰 ５ ８

３２ ０􀆰 ２ ～ ３􀆰 ０ ８

４０ ０􀆰 ２ ～ ４􀆰 ０ １０ （１３）

５０ ０􀆰 ２５ ～ ５􀆰 ０ １３

６３ ０􀆰 ３ ～ ６􀆰 ０ １６

８０ ０􀆰 ５ ～ ６􀆰 ０ ２２

外径

Ｄ
厚度

Ｌ
孔径

ｄ

１００ ０􀆰 ６ ～ ６􀆰 ０ ２２ （２７）

１２５ ０􀆰 ８ ～ ６􀆰 ０ ２２ （２７）

１６０ １􀆰 ２ ～ ６􀆰 ０ ３２

２００ １􀆰 ６ ～ ６􀆰 ０ ３２

２５０ ２􀆰 ０ ～ ６􀆰 ０ ３２

３１５ ２􀆰 ５ ～ ６􀆰 ０ ４０

　 　 注： 括号内尺寸尽量不采用。
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三、 车刀

１􀆰 高速钢车刀条 （ＧＢ ／ Ｔ ４２１１—２００４）

【用途】 　 磨成适当形状及角度后， 装在机床上切削金
属工件。

【规格】
（单位： ｍｍ）

正

方

形

车

刀

条

刀条长

（Ｌ）
宽 × 高 （ａ × ａ）

６３ 　 ４ × ４、 ５ × ５、 ６ × ６、 ８ × ８、 １０ × １０、 １２ × １２

８０ 　 ６ × ６、 ８ × ８、 １０ × １０、 １２ × １２

１００ 　 ６ × ６、 ８ × ８、 １０ × １０、 １２ × １２、 １６ × １６

１６０ 　 ６ × ６、 ８ × ８、 １０ × １０、 １２ × １２、 １６ × １６、 ２０ × ２０

２００
　 ６ × ６、 ８ × ８、 １０ × １０、 １２ × １２、 １６ × １６、 ２０ × ２０
　 ２５ × ２５

·２２５·



（续）

矩

形

车

刀

条

刀条长

（Ｌ）
宽 × 高 （ｂ × ｈ）

比例 ｈ ／ ｂ≈１􀆰 ６ 比例 ｈ ／ ｂ≈２
１００ 　 ４ × ６、 ５ × ８ ４ × ８、 ５ × １０

１６０
　 ６ × １０、 ８ × １２、
１０ × １６、 １６ × ２０

６ × １２、 ８ × １６、 １０ × ２０

２００
　 ６ × １０、 ８ × １２、
１０ × １６、 １２ × ２０、

１６ × ２５

６ × １２、 ８ × １６、
１０ × ２０、 １２ × ２５

圆
形
车
刀
条

刀条长

（Ｌ）
直径 （ｄ）

６３ 　 ４、 ５、 ６
８０ 　 ４、 ５、 ６、 ８、 １０
１００ 　 ４、 ５、 ６、 ８、 １０、 １２、 １６
１６０ 　 ６、 ８、 １０、 １２、 １６
２００ 　 １０、 １２、 １６、 ２０

不
规
则
四
边
形
车
刀
条

刀条长

（Ｌ）
宽 × 高 （ｂ × ｈ）

８５ 　 ３ × １２、 ５ × １２
１２０ 　 ３ × １２、 ５ × １２
１４０ 　 ３ × １６、 ４ × １６、 ６ × １６、 ４ × １８、 ３ × １２、 ４ × ２０
２００ 　 ３ × １６
２５０ 　 ３ × ２０、 ４ × ２０、 ４ × ２５、 ５ × ２５

２􀆰 硬质合金车刀 （ＧＢ ／ Ｔ １７９８５􀆰 １ ～ ３—２０００）
【用途】 　 装夹于机床上用于切削金属。
【规格】 　
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（１） 车刀符号、 名称与型式

符号 名　 　 称 型　 　 式

１） 外表面车刀

０１ ７０°外圆车刀

０２ ４５°端面车刀

０３ ９５°外圆车刀

０４ 切槽车刀

０５ ９０°端面车刀

０６ ９０°外圆车刀

０７ Ａ 型切断车刀

１４ ７５°外圆车刀
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（续）
符号 名　 　 称 型　 　 式

１） 外表面车刀

１５ Ｂ 型切断车刀

１６ 外螺纹车刀

１７ Ｖ 带轮车刀

２） 内表面车刀

０８ ７５°内孔车刀

０９ ９５°内孔车刀

１０ ９０°内孔车刀

１１ ４５°内孔车刀

１２ 内螺纹车刀

１３ 内切槽车刀

（２） 车刀的规格

·５２５·



（续）

１） 外表面车刀规格 ／ ｍｍ

Ｌ ９０ １００ １１０ １２５ １４０ １７０ ２００ ２４０

ｈ ＝ ｈ１ １０ １２ １６ ２０ ２５ ３２ ４０ ５０

车
刀
型
式

０１、 ０２、 ０６、 １４

０３

０４

０５

０７

１５

１６

１７

ｂ

１０ １２ １６ ２０ ２５ ３２ ４０ ５０

— — １０ １２ １６ ２０ ２５ ３２

— — — １２ １６ ２０ ２５ ３２

— — — ２０ ２５ ３２ ４０ ５０

— ８ １０ １２ １６ ２０ ２５ ３２

— ８ １０ １２ １６ ２０ ２５ —

— ８ １０ １２ １６ ２０ — —

— １２ １６ ２０ ２５ ３２ — —

２） 内表面车刀规格 ／ ｍｍ

ｌ１ １２５ １５０ １８０ ２１０ ２５０ ３００ ３５５

ｈ ＝ ｂ ８ １０ １２ １６ ２０ ２５ ３２

ｌ２ ４０ ５０ ６３ ８０ １００ １２５ １６０

３􀆰 硬质合金焊接刀片 （ＹＳ ／ Ｔ ７９—２００６）

【用途】 　 焊接在各类刀具的刀杆 （或刀体） 上， 可在高

·６２５·



转速下切削坚硬金属和非金属材料工件。
【规格】

刀片

类型
形　 状 用　 途 刀片型号

Ａ１
　 用于外圆车刀、
镗刀及切槽刀上

　 Ａ１０６ ～ Ａ１７０

Ａ２
　 用于镗刀及端面

车刀上

　 右： Ａ２０８ ～ Ａ２２５
　 左： Ａ２１２Ｚ ～ Ａ２２５Ｚ

Ａ３
　 用于端面车刀及

外圆车刀上

　 右： Ａ３１０ ～ Ａ３４０
　 左： Ａ３１２Ｚ ～ Ａ３４０Ｚ

Ａ４
　 用于外圆车刀、
镗刀及端面车刀上

　 右： Ａ４０６ ～ Ａ４５０Ａ
　 左： Ａ４１１Ｚ ～ Ａ４５０ＡＺ

Ａ５
　 用于自动机床的

车刀上

　 右： Ａ５１５ ～ Ａ５１８
　 左： Ａ５１５Ｚ ～ Ａ５１８Ｚ

Ａ６
　 用于镗刀、 外圆

车刀及面铣刀上

　 右： Ａ６１２ ～ Ａ６１８
　 左： Ａ６１２Ｚ ～ Ａ６１８Ｚ

Ｂ１
　 用于成形车刀、
加工燕尾槽的刨刀

和铣刀上

　 右： Ｂ１０８ ～ Ｂ１３０
　 左： Ｂ１１２Ｚ ～ Ｂ１３０Ｚ

Ｂ２
　 用于凹圆弧成形

车刀及轮缘车刀上
　 Ｂ２０８ ～ Ｂ２２８

Ｂ３
　 用于凸圆弧成形

车刀上

　 右： Ｂ３１２ ～ Ｂ３２２
　 左： Ｂ３１２Ｚ ～ Ｂ３２２Ｚ
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（续）

刀片

类型
形　 状 用　 途 刀片型号

Ｃ１ 　 用于螺纹车刀上
　 Ｃ１１０、 Ｃ１１６、 Ｃ１２０、
Ｃ１２２、 Ｃ１２５

Ｃ２
　 用于精车刀及梯

形螺纹车刀上

　 Ｃ２１５、 Ｃ２１８、 Ｃ２２３、
Ｃ２２８、 Ｃ２３６

Ｃ３
　 用于切断刀和切

槽刀上

　 Ｃ３０３、 Ｃ３０４、 Ｃ３０５、
Ｃ３０６、 Ｃ３０８、 Ｃ３１０、
Ｃ３１２、 Ｃ３１６

Ｃ４
　 用于加工 Ｖ 带轮

Ｖ 形槽的车刀上

　 Ｃ４２０、 Ｃ４２５、 Ｃ４３０、
Ｃ４３５、 Ｃ４４２、 Ｃ４５０

Ｃ５
　 用 于 轧 辊 拉 丝

刀上
　 Ｃ５３９、 Ｃ５４５

Ｄ１ 　 用于面铣刀上
　 右： Ｄ１１０ ～ Ｄ１３０
　 左： Ｄ１２０Ｚ ～ Ｄ１３０Ｚ

Ｄ２
　 用于三面刃铣刀、
Ｔ 形槽铣刀及浮动

镗刀上

　 Ｄ２０６ ～ Ｄ２４６

Ｅ１
　 用于麻花钻及直

槽钻上

　 Ｅ１０５、 Ｅ１０６、 Ｅ１０７、
Ｅ１０８、 Ｅ１０９、 Ｅ１１０

Ｅ２
　 用于麻花钻及直

槽钻上
　 Ｅ２１０ ～ Ｅ２３３
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（续）

刀片

类型
形　 状 用　 途 刀片型号

Ｅ３
　 用于立铣刀及键

槽铣刀上
　 Ｅ３１２ ～ Ｅ３４５

Ｅ４ 　 用于扩孔钻上
　 Ｅ４１５、 Ｅ４１８、 Ｅ４２０、
Ｅ４２５、 Ｅ４３０

Ｅ５ 　 用于铰刀上
　 Ｅ５１５、 Ｅ５１８、 Ｅ５２２、
Ｅ５２５、 Ｅ５３０、 Ｅ５４０

　 　 注： １􀆰 型式分类： Ａ 型———车刀片； Ｂ 型———成型刀片； Ｃ 型

———螺纹、 切断、 切槽刀片； Ｄ 型———铣刀片； Ｅ 型

———孔加工刀片。
２􀆰 型号表示规则：
１） 焊接刀片型号由表示焊接刀片型式的大写英文字母 Ａ

（或 Ｂ、 Ｃ、 Ｄ、 Ｅ） 和形状的数字代号 １ （或 ２、 ３、 ４、
５）， 加长度参数的两位整数 （不足两位整数时前面加

“０” 填位） 组成。
２） 当焊接刀片长度参数相同， 其他参数如宽度、 厚度不

同时， 则在型号后面分别加 Ａ、 Ｂ 以示区别； 当刀片分

左、 右向切削时， 在型号后面有 Ｚ 则表示左向切削，
没有 Ｚ 则表示右向切削。
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第二十一章　 磨　 　 具

一、 固结磨具

１􀆰 砂轮的型号和形状 （ＧＢ ／ Ｔ ２４８４—２００６）

【用途】 　 砂轮安装在砂轮机或磨床上， 用于磨削各种
金属零件、 刃具、 量具等， 也可用来磨削非金属材料制品。

【规格】 　

型

号
示意图

特征值

的标记

主要

用途

１

　 平形砂轮

　 １ 型 － 圆

周型面 － Ｄ
× Ｔ × Ｈ

　 外圆、 内

圆、 平 面、
无心磨及刃

磨等

２

　 粘结或夹

紧 用 筒 形

砂轮

　 ２ 型 － Ｄ
× Ｔ ×Ｗ

　 用于立式

平面磨床
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（续）

型

号
示意图

特征值

的标记

主要

用途

３

　 单 斜 边

砂轮

　 ３ 型 － Ｄ ／
Ｊ × Ｔ × Ｈ

　 刃 磨 铣

刀、 铰刀及

插齿刀等

４

　 双 斜 边

砂轮

　 ４ 型 － Ｄ
× Ｔ × Ｈ

　 单线螺纹

和 齿 轮 磨

削等

５

　 单 面 凹

砂轮

　 ５ 型 － 圆

周型面 － Ｄ
× Ｔ × Ｈ － Ｐ
× Ｆ

　 磨削内圆

和平面， 外

径较大者可

用于磨外圆

６

　 杯形砂轮

　 ６ 型 － Ｄ
× Ｔ × Ｈ －Ｗ
× Ｅ

　 用其端面

磨削平面或

刀具刃磨，
也可用圆柱

面磨削内圆

·１３５·



（续）

型

号
示意图

特征值

的标记

主要

用途

７

　 双面凹一

号砂轮

　 ７ 型 － 圆

周型面 － Ｄ
× Ｔ × Ｈ － Ｐ
× Ｆ ／ Ｇ

　 外圆、 平

面、 无心磨

削及刃磨

８

　 双面凹二

号砂轮 ８ 型

－ Ｄ × Ｔ × Ｈ
－ Ｗ × Ｊ ×
Ｆ ／ Ｇ

　 磨外径量

规或量具的

内测量端面

９

　 双 杯 形

砂轮

　 ９ 型 － Ｄ
× Ｔ × Ｈ －Ｗ
× Ｅ
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（续）

型

号
示意图

特征值

的标记

主要

用途

１１

　 碗形砂轮

　 １１ 型 －
Ｄ ／ Ｊ × Ｔ × Ｈ
－Ｗ × Ｅ

　 刃磨各种

刀具及机床

导轨

１２ａ
　 碟形砂轮

　 １２ａ 型 －
Ｄ ／ Ｊ × Ｔ × Ｈ

　 刃磨各种

刀具， 大型

碟形砂轮可

磨 削 齿 轮

齿面

１２ｂ

　 碟形砂轮

　 １２ｂ 型 －
Ｄ ／ Ｊ × Ｔ × Ｈ
－ Ｕ

　 主要用于

磨锯条齿、
磨齿轮齿面

及插齿刀

１３

　 茶 托 形

砂轮

　 １３ 型 －
Ｄ ／ Ｊ × Ｔ ／ Ｕ
× Ｈ － Ｋ

２０

　 单 面 锥

砂轮

　 ２０ 型 －
Ｄ ／ Ｋ × Ｔ ／ Ｎ
× Ｈ
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（续）

型

号
示意图

特征值

的标记

主要

用途

２１

　 双 面 锥

砂轮

　 ２１ 型 －
Ｄ ／ Ｋ × Ｔ ／ Ｎ
× Ｈ

２２

　 单面凹单

面锥砂轮

　 ２２ 型 －
Ｄ ／ Ｋ × Ｔ ／ Ｎ
× Ｈ － Ｐ × Ｆ

２３

　 单面凹锥

砂轮

　 ２３ 型 － Ｄ
× Ｔ ／ Ｎ × Ｈ
－ Ｐ × Ｆ

　 磨削外圆

兼靠端面

２４

　 双面凹单

面锥砂轮

　 ２４ 型 － Ｄ
× Ｔ ／ Ｎ × Ｈ
－ Ｐ × Ｆ ／ Ｇ
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（续）

型

号
示意图

特征值

的标记

主要

用途

２５

　 单面凹双

面锥砂轮

　 ２５ 型 －
Ｄ ／ Ｋ × Ｔ ／ Ｎ
× Ｈ － Ｐ × Ｆ

２６

　 双面凹锥

砂轮

　 ２６ 型 － Ｄ
× Ｔ ／ Ｎ × Ｈ
－ Ｐ × Ｆ ／ Ｇ

　 磨削外圆

兼靠端面

２７
　 钹形砂轮

　 ２７ 型 － Ｄ
× Ｕ × Ｈ

２８

　 锥面钹形

砂轮

　 ２８ 型 － Ｄ
× Ｕ × Ｈ
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（续）

型

号
示意图

特征值

的标记

主要

用途

３８

　 单 面 凸

砂轮

　 ３８ 型 －
圆周型面 －
Ｄ ／ Ｊ × Ｔ ／ Ｕ
× Ｈ

　 磨 削 外

圆、 内圆及

端面

３９

　 双 面 凸

砂轮

　 ３９ 型 －
圆周型面 －
Ｄ ／ Ｊ × Ｔ ／ Ｕ
× Ｈ

４１

　 平形切割

砂轮

　 ４１ 型 － Ｄ
× Ｔ × Ｈ

　 用于切断

及开槽

４２

　 钹形切割

砂轮

　 ４２ 型 － Ｄ
× Ｕ × Ｈ

·６３５·



２􀆰 外圆磨砂轮 （ＧＢ ／ Ｔ ４１２７􀆰 １—２００７）
外圆磨砂轮 （工件装夹在顶尖面） 的主要尺寸

型号名称 系列
主要尺寸范围 ／ ｍｍ

外径 Ｄ 厚度 Ｔ 孔径 Ｈ

１ 型： 平形砂轮

Ａ
２５０ ～
１２５０

２０ ～
１５０

７６􀆰 ２ ～
５０８

Ｂ
３００ ～
１６００

１９ ～
２００

７５ ～
９００

５ 型： 单面凹砂轮

Ａ
３００ ～
１０６０

４０ ～
１５０

７６􀆰 ２ ～
５０８

Ｂ
３００ ～
１２００

４０ ～
１５０

１２７ ～
３０５

７ 型： 双面凹砂轮

Ａ
３００ ～
１０６０

４０ ～
１５０

７６􀆰 ２ ～
５０８

Ｂ
３００ ～
１２００

４０ ～
１５０

１２７ ～
３０５

２０ 型： 单面锥砂轮

２１ 型： 双面锥砂轮

２５０ ～
７５０

１３ ～
１２５

７６􀆰 ２ ～
３０４􀆰 ８

２２ 型： 单面凹单面锥砂轮

２３ 型： 单面凹带锥砂轮

Ａ
３００ ～
７５０

４０ ～
１００

７６􀆰 ２ ～
３０４􀆰 ８

Ｂ 仅

２３ 型

３００ ～
７５０

４０ ～
１２０

１２７ ～
３０５

２４ 型： 双面凹单面锥砂轮
３００ ～
７５０

４０ ～
１００

７６􀆰 ２ ～
３０４􀆰 ８

２５ 型： 单面凹双面锥砂轮
３００ ～
７５０

４０ ～
１００

７６􀆰 ２ ～
３０４􀆰 ８

·７３５·



（续）

型号名称 系列
主要尺寸范围 ／ ｍｍ

外径 Ｄ 厚度 Ｔ 孔径 Ｈ

２６ 型： 双面凹带锥砂轮

Ａ
３００ ～
７５０

４０ ～
１００

７６􀆰 ２ ～
３０４􀆰 ８

Ｂ
５００ ～
９００

６３ ～
１００

３０５

３８ 型： 单面凸砂轮

Ａ
２５０ ～
１０６０

１８０ ～
５５０

１３ ～
５０

Ｂ
５００ ～
６００

２７０ ～
３５０

２０ ～
２５０

１ － Ｎ 型： 平形 Ｎ 型面砂轮
６００ ～
９００

２５ ～
２００

３０５

　 　 注： 砂轮的外径、 厚度和孔径系列 （ｍｍ） 见下表：

外

径

Ｄ

　 ２５０、 ３００、 ３５０、 ４００、 ４５０、 ５００、
６００、 ７００、 ７５０、 ７６０、 ８００、 ９００、 ９１５、
１０５０、 １０６０、 １１００、 １２００、 １２５０、 １３２０、
１４００、 １６００

厚

度

Ｔ

　 １９、 ２０、 ２５、 ３２、 ３５、 ４０、 ４７、 ５０、
６３、 ７５、 ８０、 １００、 １２５、 １５０、 ２００

孔

径

Ｈ

　 ７５、 ７６􀆰 ２、 １２７、 ２０３、 ２０３􀆰 ２、 ２５４、
３０４􀆰 ８、 ３０５、 ４０６、 ４５０、 ４５７、 ５０８、 ９００

·８３５·



３􀆰 纤维增强树脂切割砂轮 （ＪＢ ／ Ｔ ４１７５—２００６）

【用途】 　 用于切割厚度≤１０ｍｍ 的金属型材。
【规格】 　 产品代号： ４１ 型。

外径

Ｄ ／ ｍｍ
厚度

Ｔ ／ ｍｍ
孔径

Ｈ ／ ｍｍ
７５ ０􀆰 ８、 １、 １􀆰 ２、 １􀆰 ６、 ２、 ２􀆰 ５ ９􀆰 ６、 １０

１００ ／ １０５ ０􀆰 ８、 １、 １􀆰 ２、 １􀆰 ６、 ２、 ２􀆰 ５ １０、 １６
１１５ １、 １􀆰 ６、 ２、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２ １６、 ２２、 ２２􀆰 ２、 ２５、 ３２
１２５ １、 １􀆰 ６、 ２、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２ １６、 ２２、 ２２􀆰 ２、 ２５、 ３２
１５０ １、 ２、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２ １６、 ２２、 ２２􀆰 ２、 ２５、 ３２
１８０ １、 ２、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２ １６、 ２２、 ２２􀆰 ２、 ２５、 ３２
２３０ ２、 ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２ １６、 ２２、 ２２􀆰 ２、 ２５、 ３２
２５０ ３􀆰 ２、 ４、 ４􀆰 ５ ２５、 ２５􀆰 ４、 ３２

３００ ／ ３０５ ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２、 ４、 ４􀆰 ５ ２５、 ２５􀆰 ４、 ３２
３５０ ／ ３５６ ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２、 ４、 ４􀆰 ５ ２５、 ２５􀆰 ４、 ３２
４００ ／ ４０６ ２􀆰 ５、 ３􀆰 ２、 ４、 ５ ２５、 ２５􀆰 ４、 ３２
４５０ ／ ４５７ ３􀆰 ２、 ４、 ５ ２５、 ２５􀆰 ４、 ３２
５００ ／ ５０８ ４、 ５、 ６、 ８ ２５、 ３２、 ５０􀆰 ８、 ７６􀆰 ２

６００ ／ ６１０ ５、 ６、 ７、 ８
２５、 ３２、 ５０􀆰 ８、 ６０、

７６􀆰 ２、 ８０
７５０ ／ ７６２ ４、 ５、 ６、 ８ ５０􀆰 ８、 ６０、 ７６􀆰 ２、 ８０、 １００

８００ ６、 ８、 １０ ６０、 ８０、 １００

·９３５·



（续）
外径

Ｄ ／ ｍｍ
厚度

Ｔ ／ ｍｍ
孔径

Ｈ ／ ｍｍ

１０００ ８、 １０、 １３ ８０、 １００、 １５２􀆰 ４

１２５０ １０、 １３ １００、 １５２􀆰 ４、 ２０３􀆰 ２

１５００ １３、 １６ １５２􀆰 ４、 ２０３􀆰 ２

１８００ １６、 ２０ ２０３􀆰 ２、 ３０４􀆰 ８

　 　 注： 本标准适用于厚度 Ｔ≤２０ｍｍ、 工作速度 ５０ｍ ／ ｓ ＜ Ｖ≤１００ｍ ／
ｓ 的纤维增强树脂切割砂轮。

４􀆰 修磨用钹形砂轮 （ＪＢ ／ Ｔ ３７１５—２００６）

【用途】 　 装在角向磨光机上， 用来打磨焊件的焊缝，
清除铸件的毛刺、 飞边及修整金属件表面的缺陷等。

【规格】 　 产品代号： ２７ 型、 ２８ 型。

外径 Ｄ ／ ｍｍ 厚度 Ｕ ／ ｍｍ 孔径 Ｈ ／ ｍｍ

８０ ３、 ４、 ６ １０

１００ ３、 ４、 ６ １５、 １６

·０４５·



（续）

外径 Ｄ ／ ｍｍ 厚度 Ｕ ／ ｍｍ 孔径 Ｈ ／ ｍｍ

１１５ ３、 ４、 ６
１２５ ３、 ４、 ６
１５０ ３、 ４、 ６
１８０ ４、 ６、 ８、 １０
２０５ ４、 ６、 ８、 １０
２３０ ４、 ６、 ８、 １０

１６、 ２２、 ２２􀆰 ２

　 　 注： 本标准适用于修磨用纤维增强树脂结合剂 ５０ｍ ／ ｓ ＜ Ｖ≤
１００ｍ ／ ｓ 钹形砂轮。

５􀆰 磨头 （ＧＢ ／ Ｔ ４１２７􀆰 １２—２００８）
【用途】 　 当工件的几何形状不能用一般砂轮进行磨削

加工时， 可选用相应的磨头来进行磨削加工。
【规格】

型号名称 示意图 系列

主要尺寸

／ ｍｍ

外径 × 长度

× 孔径

主要用途

１６ 型

椭圆锥

磨头

Ｂ
１０ × ２０ × ３、
２０ × ４０ × ６

　 用于磨内圆

特殊表面和模

具形腔

·１４５·



（续）

型号名称 示意图 系列

主要尺寸

／ ｍｍ

外径 × 长度

× 孔径

主要用途

１７ａ 型

６０°
锥磨头

Ｂ
１０ × ２５ × ３ ～
３０ × ５０ × ６

　 用于磨削锥

形面和顶尖孔

１７ｂ 型

圆头锥

磨头

Ｂ
１６ × １６ × ３ ～
３５ × ７５ × １０

　 用于磨内圆

特殊表面和模

具形腔

１７ｃ 型

截锥磨头
Ｂ

１６ × ８ × ３、
３０ × １０ × ６

　 用于加工各

种形状的沟槽

及修角等

１８ａ 型

圆柱形

磨头

Ｂ
４ ×１０ ×１􀆰 ５ ～
４０ ×７５ ×１０

　 用于磨内孔

和 曲 线 内 表

面、 模具形腔

及去毛刺等

·２４５·



（续）

型号名称 示意图 系列

主要尺寸

／ ｍｍ

外径 × 长度

× 孔径

主要用途

１８ｂ 型

半球形

磨头

Ｂ ２５ × ２５ × ６
　 用于磨削内

圆 特 殊 形 状

表面

１９ 型

球形磨头
Ｂ

１０ × ９ × ３ ～
３０ × ２８􀆰 ５ × ６

　 用于磨削小

半 径 圆 角 形

工件

６􀆰 手持抛光磨石（ＧＢ ／ Ｔ ４１２７􀆰 １１—２００８）
【用途】 　 用于研磨和修整车刀、 刨刀、 铣刀等切削刃

具， 以及机械零件的珩磨和超精加工等。
【规格】 　

型号名称 示意图 系列
特征值标记及

主要尺寸 ／ ｍｍ
主要

用途

９０１０ 型

长方形

磨石

Ａ

Ｂ

９０１０ 型 － Ｂ × Ｃ × Ｌ
６ × ３ × １００ ～
５０ × ２５ × ２００

２０ × １０ × １２５ ～
７５ × ５０ × ２００

　 用于珩

磨、抛光、
去毛刺和

各种钳工

工作

·３４５·



（续）

型号名称 示意图 系列
特征值标记及

主要尺寸 ／ ｍｍ
主要

用途

９０１１ 型

正方形

磨石

Ａ

Ｂ

９０１１ 型 － Ｂ × Ｌ
６ × １００ ～ ２０ × ２００

８ × １００ ～ ５０ × １００

　 用于超

精 加 工、
珩磨和各

种 钳 工

工作

９０２０ 型

三角形

磨石

Ａ

Ｂ

９０２０ 型 － Ｂ × Ｌ
６ × １００ ～ ３０ × ２５０

８ × １５０ ～ ２５ × ３００

　 用于珩

磨 齿 面、
修理曲轴

和各种钳

工工作

９０２１ 型

刀形磨石
Ｂ

９０２１ 型 － Ｂ × Ｃ × Ｌ
１０ × ２５ × １５０ ～
２０ × ５０ × １５０

　 用于各

种 钳 工

工作

９０３０ 型

圆形磨石

Ａ

Ｂ

９０３０ 型 － Ｂ × Ｌ
６ × １００ ～ ２５ × ２５０

２０ × １５０

　 用于珩

磨 齿 面、
研磨球面

和各种钳

工工作

９０４０ 型

半圆形

磨石

Ａ

Ｂ

９０４０ 型 － Ｂ × Ｃ × Ｌ
６ × １００ ～ ２５ × ２５０

２５ × ２００

　 用于各

种 钳 工

工作

·４４５·



二、 涂附磨具

１􀆰 砂纸 （ＪＢ ／ Ｔ ７９４８—２００６）
【用途】 　 干磨砂纸 （木砂纸） 用于磨光木、 竹器表面；

耐水砂纸 （水砂纸） 用于在水中或油中磨光金属或非金属
工件表面。

【规格】 　 砂纸以砂页或砂卷供应。
品种 尺寸 （宽度 ／ ｍｍ × 长度 ／ ｍｍ）

砂页

ＧＢ ／ Ｔ １５３０５􀆰 １—２００５
　 ７０ × １１５、 ７０ × ２３０、 ９３ × ２３０、 １１５ ×
１４０、 １１５ × ２８０、 １４０ × ２３０、 ２３０ × ２８０

砂卷

ＧＢ ／ Ｔ １５３０５􀆰 ２—２００８

　 （ １２􀆰 ５、 １５、 ２５、 ３５、 ４０、 ５０、 ８０、
９３、 １００、 １１５、 １５０、 ２００、 ２３０、 ３００、
６００、 ６９０、 ９２０、 １３７０ ） × （ ２５０００、
５００００）

２􀆰 砂布 （ＪＢ ／ Ｔ ３８８９—２００６）
【用途】 　 页状砂布装在机具上或以手工方式磨削金属

表面， 用于去毛刺、 磨光或除锈。 卷状砂布用于机械磨削加
工金属工件或胶合板等。

【规格】 　 砂布以砂页或砂卷供应。
品种 尺寸 （宽度 ／ ｍｍ × 长度 ／ ｍｍ）

砂页

ＧＢ ／ Ｔ １５３０５􀆰 １—２００５
　 ７０ × １１５、 ７０ × ２３０、 ９３ × ２３０、 １１５ ×
１４０、 １１５ × ２８０、 １４０ × ２３０、 ２３０ × ２８０

砂卷

ＧＢ ／ Ｔ １５３０５􀆰 ２—２００８

（１２􀆰 ５、 １５、 ２５、 ３５、 ４０、 ５０、 ８０、 ９３、
１００、 １１５、 １５０、 ２００、 ２３０、 ３００、 ６００、
６９０、 ９２０、 １３７０） × （２５０００、 ５００００）

·５４５·



三、 磨用工具及附具

１􀆰 手持砂轮架

【用途】 　 用于磨削各种小型工件的表面及刃磨工具等，
特别适合于手工工场、 流动工地及无电源的场合。

【规格】
规　 　 格 １００ １２５ １５０ ２００

配用砂轮尺寸

／ ｍｍ

外径 １００ １２５ １５０ ２００

内径 ２０ ２０ ２０ ２０
厚度 １０ １０ １０ １０

２􀆰 砂轮整形刀

【用途】 　 由刀架和刀片组成， 用于修整砂轮， 使之平
整、 锋利。

【规格】
·６４５·



砂轮整形刀

刀片尺寸

／ ｍｍ

直径 孔径 厚度 齿数

３４ ７ １􀆰 ２５ １６

３４ ７ １􀆰 ５ １６

４０ １０ １􀆰 ５ １８

３􀆰 金刚石砂轮修整刀

【用途】 　 由金刚石和柄体组成， 用于修整成形或一般砂
轮， 使之平整和恢复锋利。

【规格】

金刚石型号
每粒金刚石含量

克拉 ｍｇ
适用修整砂轮尺寸

（直径 ／ ｍｍ × 厚度 ／ ｍｍ）

１００ ～ ３００ ０􀆰 １０ ～ ０􀆰 ３０ ２０ ～ ６０ ≤１００ × １２

３００ ～ ５００ ０􀆰 ３０ ～ ０􀆰 ５０ ６０ ～ １００ １００ × １２ ～ ２００ × １２

５００ ～ ８００ ０􀆰 ５０ ～ ０􀆰 ８０ １００ ～ １６０ ２００ × １２ ～ ３００ × １５

８００ ～ １０００ ０􀆰 ８０ ～ １􀆰 ００ １６０ ～ ２００ ３００ × １５ ～ ４００ × ２０

１０００ ～ ２５００ １􀆰 ００ ～ ２􀆰 ５０ ２００ ～ ５００ ４００ × ２０ ～ ５００ × ３０

≥３０００ ≥３􀆰 ００ ≥６００ ≥５００ × ４０

　 　 注： １􀆰 柄部尺寸 （长 ／ ｍｍ × 直径 ／ ｍｍ）： １２０ × １２。
２􀆰 金刚石可制成 ６０°、 ９０°、 １００°、 １２０°等多种角度。
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第二十二章　 测 量 工 具

一、 量尺

１􀆰 金属尺 （ＧＢ ／ Ｔ ９０５６—２００４）

【用途】 　 用于测量一般工件的尺寸， 以机械工人采用
较多。

【规格】 　
测 量 上 限 （ ｍｍ ）： １５０、 ３００、 ５００、 （ ６００ ）、 １０００、

１５００、 ２０００。
　 　 注： 括号内的尺寸尽量不采用。

２􀆰 钢卷尺

·８４５·



【用途】 　 测量较长尺寸的工件或丈量距离。
【规格】 　
型式 自卷式、 制动式 摇卷盒式、 摇卷架式

标称长度 ／ ｍ
１、 ２、 ３、 ３􀆰 ５、

５、 １０
５、 １０、 １５、 ２０、 ３０、

５０、 １００

３􀆰 纤维卷尺 （ＱＢ ／ Ｔ １５１９—２０１１）

【用途】 　 用于测量较长的距离， 其准确度比钢卷尺低。
【规格】 　
标称长度 （ｍｍ）： ５、 １０、 １５、 ２０、 ３０、 ５０。
４􀆰 木折尺

【用途】 　 测量较长工件的尺寸， 常被木工、 土建工、
装饰工所采用。

【规格】 　
品种 四折木尺 六折木尺 八折木尺

标称长度 ／ ｃｍ ５０ １００ １００

·９４５·



５􀆰 量油尺

【用途】 　 用于测量油库 （舱、 池） 或其他液体库的深
度， 从而推算储存量。

【规格】 　 标称长度 （ｍ） ： ５、 １０、 １５、 ２０、 ３０、 ５０、
１００。

６􀆰 内、 外卡钳

【用途】　 与钢直尺配合使用， 内卡钳测量工件的内尺寸
（如内径、 槽宽）， 外卡钳测量工件的外尺寸 （如外径、 厚度）。

【规格】 　
全长 （ ｍｍ）： １００、 １２５、 １５０、 ２００、 ２５０、 ３００、 ３５０、

４００、 ４５０、 ５００、 ６００。
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７􀆰 弹簧卡钳

【用途】 　 与普通内外卡钳相同， 但便于调节， 测得的
尺寸不易走动， 尤其适用于连续生产中。

【规格】 　
全长 （ ｍｍ）： １００、 １２５、 １５０、 ２００、 ２５０、 ３００、 ３５０、

４００、 ４５０、 ５００、 ６００。

二、 卡尺

１􀆰 游标、 带表和数显卡尺 （ＧＢ ／ Ｔ ２１３８９—２００８）

·１５５·



【用途】 　 游标卡尺用于测量工件的内径和外径尺寸，
带深度尺的还可以用于测量工件的深度尺寸。 带表卡尺用表
盘指针直接读数代替游标读数， 零位可任意调整， 使用方便
醒目。 数显卡尺的测量精度比一般游标卡尺更高， 且具有读
数清晰、 准确、 直观、 迅速、 使用方便的优点。

【规格】 　 卡尺的型式有Ⅰ型、 Ⅱ型、 Ⅲ型、 Ⅳ型和Ⅴ
型五种。

（单位： ｍｍ）

测量范围 分度值 ／ 分辨力

　 ０ ～ ７０、 ０ ～ １５０、 ０ ～ ２００、 ０ ～ ３００、 ０ ～
５００、 ０ ～ １０００、 ０ ～ １５００、 ０ ～ ２０００、 ０ ～
２５００、 ０ ～ ３０００、 ０ ～ ３５００、 ０ ～ ４０００

０􀆰 ０１、 ０􀆰 ０２、
０􀆰 ０５、 ０􀆰 １０

２􀆰 游标、 带表和数显高度卡尺 （ＧＢ ／ Ｔ ２１３９０—２００８）

【用途】 　 用于测量工件的高度及精密划线。
·２５５·



【规格】
（单位： ｍｍ）

测量范围 分度值 ／ 分辨力

０ ～ １５０、 ０ ～ ４００、 ０ ～ ６００、 ０ ～ １０００ ０􀆰 ０１、 ０􀆰 ０２、 ０􀆰 ０５、 ０􀆰 １０

３􀆰 游标、 带表和数显深度卡尺 （ＧＢ／ Ｔ ２１３８８—２００８）

【用途】 　 用于测量工件上阶梯形、 沟槽和不通孔的
深度。

【规格】 　 深度卡尺的型式有Ⅰ型、 Ⅱ型 （单钩型） 和
Ⅲ型 （双钩型） 三种。

（单位： ｍｍ）
测量范围 分度值 ／ 分辨力

　 ０ ～ １００、 ０ ～ １５０、 ０ ～ ２００、 ０ ～ ３００、 ０ ～
５００、 ０ ～ １０００

　 ０􀆰 ０１、 ０􀆰 ０２、
０􀆰 ０５、 ０􀆰 １０
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４􀆰 游标、 带表和数显齿厚卡尺 （ＧＢ ／ Ｔ ６３１６—２００８）

【用途】 　 用于测量直齿、 斜齿圆柱齿轮的齿厚。
【规格】

（单位： ｍｍ）

测量齿轮模数范围 分度值 ／ 分辨力

１ ～ １６、 １ ～ ２６、 ５ ～ ３２、 １５ ～ ５５ ０􀆰 ０１、 ０􀆰 ０２

三、 其他测量工具

１􀆰 外径千分尺 （ＧＢ ／ Ｔ １２１６—２００４、 ＪＢ ／ Ｔ １０００７—２０１２）

【用途】 　 用于测量工件的外径、 厚度、 长度、 形状偏
差等， 测量精度较高。

·４５５·



【规格】
（单位： ｍｍ）

品种 测量范围 分度值

测砧固定式

（ＧＢ ／ Ｔ １２１６
—２００４）

　 ０ ～ ２５、 ２５ ～ ５０、 ５０ ～ ７５、 ７５ ～
１００、 １００ ～ １２５、 １２５ ～ １５０、 １５０ ～
１７５、 １７５ ～ ２００、 ２００ ～ ２２５、 ２２５ ～
２５０、 ２５０ ～ ２７５、 ２７５ ～ ３００、 ３００ ～
３２５、 ３２５ ～ ３５０、 ３５０ ～ ３７５、 ３７５ ～
４００、 ４００ ～ ４２５、 ４２５ ～ ４５０、 ４５０ ～
４７５、 ４７５ ～ ５００、 ５００ ～ ６００、 ６００ ～
７００、 ７００ ～ ８００、 ８００ ～ ９００、 ９００ ～
１０００

０􀆰 ０１、
０􀆰 ００５、
０􀆰 ００２、
０􀆰 ００１

测砧可调式

（ＪＢ ／ Ｔ １０００７
—２０１２）

　 １０００ ～ １１００、 １１００ ～ １２００、 １０００
～ １２００、 １２００ ～ １３００、 １３００ ～ １４００、
１２００ ～ １４００、 １４００ ～ １５００、 １５００ ～
１６００、 １４００ ～ １６００、 １６００ ～ １７００、
１７００ ～ １８００、 １６００ ～ １８００、 １８００ ～
１９００、 １９００ ～ ２０００、 １８００ ～ ２０００、
２０００ ～ ２２００、 ２２００ ～ ２４００、 ２４００ ～
２６００、 ２６００ ～ ２８００、 ２８００ ～ ３０００

０􀆰 ０１

测砧带表式

（ＪＢ ／ Ｔ １０００７
—２０１２）

　 １０００ ～１５００、 １５００ ～２０００、 ２０００ ～
２５００、 ２５００ ～ ３０００

０􀆰 ０１
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２􀆰 通用指示表 （ＧＢ ／ Ｔ １２１９—２００８）

【用途】 　 用于测量工件的形状误差、 位置误差以及位
移量， 也可用比较法测量工件的长度。

（单位： ｍｍ）

测量范围 分度值

０ ～ １００ ０􀆰 １０、 ０􀆰 ０１

０ ～ １０ ０􀆰 ００２

０ ～ ５ ０􀆰 ００１

　 　 注： 分度值为 ０􀆰 １０ｍｍ 的指示表， 也称为十分表； 分度值为

０􀆰 ０１ｍｍ 的指示表， 也称为百分表； 分度值为 ０􀆰 ００１ｍｍ 和

０􀆰 ００２ｍｍ 的指示表， 也称为千分表。
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３􀆰 万能表座 （ＪＢ ／ Ｔ １００１１—２０１０）

Ⅱ型万能表座 （带微调）
１—座体　 ２、 ４—紧固螺母　 ３—立柱

５—横杆　 ６—表夹　 ７—微调机构　 ８—座体工作面

注： 图示仅作图解说明， 不表示详细结构。
【用途】 　 用于支持百分表、 千分表， 并使其处于任意

位置， 从而测量工件尺寸、 形状误差及位置误差。
【规格】 　

项目 指标

　 基本尺寸 （推荐值）
　 高度 Ｈ （ｍｍ）： ２３０
　 横杆长 Ｌ （ｍｍ）： ２２０

　 表 夹 的 夹 表 孔 直 径

Ｄ ／ ｍｍ
　 ϕ８Ｈ８ 或 ϕ４Ｈ８、 ϕ６Ｈ８、 ϕ１０Ｈ８

　 微调
　 Ⅱ型万能表座带有微调机构， 其微

调量不应小于 ２ｍｍ

·７５５·



４􀆰 直角尺 （ＧＢ ／ Ｔ ６０９２—２００４）

【用途】 　 检验直角、 垂直度和水平度误差， 并用于安
装定位等。

【规格】 　

·８５５·



品种 规格尺寸 （长边 ／ ｍｍ × 短边 ／ ｍｍ） 精度等级

圆柱形

直角尺

　 ２００ × ８０、 ３１５ × １００、 ５００ ×
１２５、 ８００ × １６０、 １２５０ × ２００

００、 ０

矩形

直角尺

　 １２５ × ８０、 ２００ × ８０、 ３１５ × ２００、
５００ × ３１５、 ８００ × ５００

００、 ０、 １

刀口矩形

直角尺
　 ６３ × ４０、 １２５ × ８０、 ２００ × １２５ ００、 ０

三角形

直角尺

　 １２５ ×８０、 ２００ ×１２５、 ３１５ ×２００、
５００ × ３１５、 ８００ × ５００、 １２５０ ×
８００

００、 ０

刀口形

直角尺

　 ５０ × ３２、 ６３ × ４０、 ８０ × ５０、
１００ × ６３、 １２５ × ８０、 １６０ × １００、
２００ × １２５

０、 １

宽座刀口

形直角尺

　 ５０ × ４０、 ７５ × ５０、 １００ × ７０、
１５０ × １００、 ２００ × １３０、 ２５０ × １６５、
３００ × ２００、 ５００ × ３００、 ７５０ × ４００、
１０００ × ５５０

０、 １

平面形直角

尺、 带座平

面形直角尺

　 ５０ × ４０、 ７５ × ５０、 １００ × ７０、
１５０ × １００、 ２００ × １３０、 ２５０ × １６５、
３００ × ２００、 ５００ × ３００、 ７５０ × ４００、
１０００ × ５５０

０、 １、 ２

宽座直

角尺

　 ６３ × ４０、 ８０ × ５０、 １００ × ６３、
１５０ × ８０、 １６０ × １００、 ２００ × １２５、
２５０ × １６０、 ３１５ × ２００、 ４００ × ２５０、
５００ × ３１５、 ６３０ × ４００、 ８００ × ５００、
１０００ × ６３０、 １２５０ × ８００、 １６００ ×
１０００

０、 １、 ２
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５􀆰 游标、 带表和数显万能角度尺 （ＧＢ ／ Ｔ ６３１５—２００８）

【用途】 　 用于测量精密工件的内、 外角度或进行角度
划线。

【规格】 　

型式 测量范围 分度值

Ⅰ型游标万能角度尺 ０° ～ ３２０° ２′、 ５′

Ⅱ型游标万能角度尺 ０° ～ ３６０° ２′、 ５′

带表万能角度尺 ０° ～ ３６０° ２′、 ５′

数显万能角度尺 ０° ～ ３６０° ３０″

·０６５·



６􀆰 铸铁平尺 （ＧＢ ／ Ｔ ２４７６０—２００９）

【用途】 　 用于测量工件的直线度和平面度。
【规格】 　 有Ⅰ字形平尺、 Ⅱ字形平尺和桥形平尺三种。

（单位： ｍｍ）

规格

Ⅰ字形、 Ⅱ字形平尺 桥形平尺

Ｌ Ｂ
Ｃ
≥

Ｈ
≥

Ｌ Ｂ
Ｃ
≥

Ｈ
≥

４００ ４００
５００ ５００
６３０ ６３０
８００ ８００

３０ ８ ７５

３５ １０ ８０
— — — —

１０００ １０００
１２５０ １２５０

４０ １２ １００
１０００
１２５０

５０ １６ １８０

１６００ （１６００）
２０００ （２０００）

４５ １４ １５０
１６００ ６０ ２４ ３００
２０００ ８０ ２６ ３５０
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（续）

规格

Ⅰ字形、 Ⅱ字形平尺 桥形平尺

Ｌ Ｂ
Ｃ
≥

Ｈ
≥

Ｌ Ｂ
Ｃ
≥

Ｈ
≥

２５００ （２５００） ５０
３０００ （３０００） ５５
４０００ （４０００） ６０

１６

２０

２００ ２５００
２５０ ３０００
２８０ ４０００

９０

１００
３２ ４００

３８ ５００
５０００
６３００

— — — —
５０００ １１０ ４０ ５５０
６３００ １２０ ５０ ６００

准确

度等级
００ 级、 ０ 级、 １ 级、 ２ 级 ００ 级、 ０ 级、 １ 级、 ２ 级

　 　 注： 括号内的长度 Ｌ， 表示其型式建议制成Ⅱ字形截面的结构。

７􀆰 铸铁平板 （ＧＢ ／ Ｔ ２２０９５—２００８）

【用途】 　 铸铁平板是检验和划线用的性能稳定、 精度
可靠的平面基准器具。 用于工件的检验或划线。

【规格】 　
平板尺寸 （公称尺寸） ／ ｍｍ 准确度等级

长方形

　 １６０ × １００、 ２５０ × １６０、 ４００ × ２５０、
６３０ × ４００、 １０００ × ６３０、 １６００ ×
１０００、 ２０００ × １０００、 ２５００ × １６００

０ 级、 １ 级、
２ 级、 ３ 级

方形
　 ２５０ × ２５０、 ４００ × ４００、 ６３０ × ６３０、
１０００ × １０００

０ 级、 １ 级、
２ 级、 ３ 级
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　 　 ８􀆰 塞尺 （ＧＢ ／ Ｔ ２２５２３—２００８）

【用途】 　 测量或检验两平行面间的空隙的大小。
【规格】 　
（１） 塞尺的厚度尺寸系列

厚度尺寸系列 ／ ｍｍ 间隔 ／ ｍｍ 数量

０􀆰 ０２、 ０􀆰 ０３、 ０􀆰 ０４、 …、 ０􀆰 １０ ０􀆰 ０１ ９

０􀆰 １５、 ０􀆰 ２０、 ０􀆰 ２５、 …、 １􀆰 ００ ０􀆰 ０５ １８

（２） 成组塞尺的片数、 塞尺长度及组装顺序
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成组塞尺

的片数

塞尺的长度

／ ｍｍ
塞尺厚度尺寸

（及组装顺序） ／ ｍｍ

１３

１４

１７

２０

２１

１００、 １５０、
２００、 ３００

　 ０􀆰 １０、 ０􀆰 ０２、 ０􀆰 ０２、 ０􀆰 ０３、 ０􀆰 ０３、
０􀆰 ０４、 ０􀆰 ０４、 ０􀆰 ０５、 ０􀆰 ０５、 ０􀆰 ０６、 ０􀆰 ０７、
０􀆰 ０８、 ０􀆰 ０９
　 １􀆰 ００、 ０􀆰 ０５、 ０􀆰 ０６、 ０􀆰 ０７、 ０􀆰 ０８、
０􀆰 ０９、 ０􀆰 １０、 ０􀆰 １５、 ０􀆰 ２０、 ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３０、
０􀆰 ４０、 ０􀆰 ５０、０􀆰 ７５
　 ０􀆰 ５０、 ０􀆰 ０２、 ０􀆰 ０３、 ０􀆰 ０４、 ０􀆰 ０５、
０􀆰 ０６、 ０􀆰 ０７、 ０􀆰 ０８、 ０􀆰 ０９、 ０􀆰 １０、 ０􀆰 １５、
０􀆰 ２０、 ０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３０、 ０􀆰 ３５、 ０􀆰 ４０、 ０􀆰 ４５
　 １􀆰 ００、 ０􀆰 ０５、 ０􀆰 １０、 ０􀆰 １５、 ０􀆰 ２０、
０􀆰 ２５、 ０􀆰 ３０、 ０􀆰 ３５、 ０􀆰 ４０、 ０􀆰 ４５、 ０􀆰 ５０、
０􀆰 ５５、 ０􀆰 ６０、 ０􀆰 ６５、 ０􀆰 ７０、 ０􀆰 ７５、 ０􀆰 ８０、
０􀆰 ８５、 ０􀆰 ９０、 ０􀆰 ９５
　 ０􀆰 ５０、 ０􀆰 ０２、 ０􀆰 ０２、 ０􀆰 ０３、 ０􀆰 ０３、
０􀆰 ０４、 ０􀆰 ０４、 ０􀆰 ０５、 ０􀆰 ０５、 ０􀆰 ０６、 ０􀆰 ０７、
０􀆰 ０８、 ０􀆰 ０９、 ０􀆰 １０、 ０􀆰 １５、 ０􀆰 ２０、 ０􀆰 ２５、
０􀆰 ３０、 ０􀆰 ３５、０􀆰 ４０、 ０􀆰 ４５

９􀆰 带表卡规 （ＪＢ ／ Ｔ １００１７—２０１２）
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【用途】 　 带表卡规是将百分表安装在钳式支架上，
借助于杠杆传动将活动测头测量面相对于固定测头测量
面的移动距离， 传递为百分表的测量杆作直线移动， 再
通过机械传动转变为指针在表盘上的角位移， 由百分表
读数。 带表卡规是指针式带表卡规和数显带表卡规的
统称。

【规格】 　 用于内尺寸测量的带表卡规称为带表内卡规，
用于外尺寸测量的带表卡规称为带表外卡规。

（单位： ｍｍ）

名称
分度值

／ 分辨力
量程 测量范围区间 最大测量臂长度 Ｌ

带表内

卡规

０􀆰 ００５
５

１０
［２􀆰 ５， ５］ 　 １０、 ２０、 ３０、 ４０

０􀆰 ０１
１０

２０
［５， １６０］

　 １０、 ２０、 ２５、 ３０、 ３５、
５０、 ５５、 ６０、 ８０、 ９０、
１００、 １２０、 １５０、 １６０、
１７５、 ２００、 ２５０

０􀆰 ０２ ４０ ［１０， １７５］
　 ２５、 ３０、 ４０、 ５５、 ６０、
７０、 ８０、 １１５、 １７０

０􀆰 ０５ ５０ ［１５， ２３０］ 　 １２５、 １５０、 １７５

０􀆰 １０ １００ ［３０， ３２０］ 　 ３８０、 ５４０
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（续）

名称
分度值

／ 分辨力
量程 测量范围区间 最大测量臂长度 Ｌ

带表外

卡规

０􀆰 ００５
５ ［０， １０］

１０ ［０， ５０］
　 １０、 ２０、 ３０、 ４０

０􀆰 ０１
１０

２０
［０， １００］

　 ２５、 ３０、 ４０、 ５５、 ６０、
７０、 ８０

０􀆰 ０２

２０

４０

５０

［０， １００］
　 ２５、 ３０、 ４０、 ５５、 ６０、
７０、 ８０、 １１５、 １７０

０􀆰 ０５ ５０ ［０， １５０］ 　 １２５、 １５０、 １７５

０􀆰 １０
５０

１００
［０， ４００］

　 ２００、 ２３０、 ３００、 ３６０、
４００、 ５３０

·６６５·



第二十三章　 电 动 工 具

一、 金属切削电动工具

１􀆰 电钻 （ＧＢ ／ Ｔ ５５８０—２００７）

【用途】 　 用于在金属及其他非坚硬质脆的材料上钻孔。
【规格】 　

电钻规格尺寸

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ

４ Ａ ≥８０ ≥０􀆰 ３５

６
Ｃ ≥９０ ≥０􀆰 ５０
Ａ ≥１２０ ≥０􀆰 ８５
Ｂ ≥１６０ ≥１􀆰 ２０

８
Ｃ ≥１２０ ≥１􀆰 ００
Ａ ≥１６０ ≥１􀆰 ６０
Ｂ ≥２００ ≥２􀆰 ２０
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（续）

电钻规格尺寸

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ

１０

Ｃ ≥１４０ ≥１􀆰 ５０

Ａ ≥１８０ ≥２􀆰 ２０

Ｂ ≥２３０ ≥３􀆰 ００

１３

Ｃ ≥２００ ≥２􀆰 ５０

Ａ ≥２３０ ≥４􀆰 ００

Ｂ ≥３２０ ≥６􀆰 ００

１６
Ａ ≥３２０ ≥７􀆰 ００

Ｂ ≥４００ ≥９􀆰 ００

１９ Ａ ≥４００ ≥１２􀆰 ００

２３ Ａ ≥４００ ≥１６􀆰 ００

３２ Ａ ≥５００ ≥３２􀆰 ００

　 　 注： １􀆰 电钻规格指电钻钻削抗拉强度为 ３９０ＭＰａ 钢材时所允许

使用的最大钻头直径。
２􀆰 按基本参数和用途分为三种类型： Ａ 型—普通型电钻；

Ｂ 型—重型电钻； Ｃ 型—轻型电钻。
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２􀆰 磁座钻 （ＪＢ ／ Ｔ ９６０９—２０１３）

【用途】 　 磁座钻借助直流电磁铁吸附于钢铁等磁性材
料的工作台或工件上， 运用电钻进行旋转切削加工。 磁座钻
钻孔的垂直度及尺寸精度均比普通手电钻高， 因此磁座钻在
大型工程现场施工及高空作业中得到广泛应用。

【规格】

型号
规格
／ ｍｍ

额定电压
／ Ｖ

电钻主轴 磁座钻架

输出功率
／ Ｗ
≥

额定转矩
／ Ｎ·ｍ
≥

回转角度
　
≥

Ｊ１Ｃ － １３ １３ ２２０ ３２０ ６ ３００°

Ｊ１Ｃ － １９
Ｊ３Ｃ － １９

１９
２２０
３８０

４００
４００

１２ ３００°

Ｊ１Ｃ － ２３
Ｊ３Ｃ － ２３

２３
２２０
３８０

４００
５００

１６ ６０°

Ｊ１Ｃ － ３２
Ｊ３Ｃ － ３２

３２
２２０
３８０

１０００
１２５０

２５ ６０°
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（续）

型号

磁座钻架
水平位移

／ ｍｍ
≥

导板架

最大行程

／ ｍｍ
≥

断电保护器
保护时间

／ ｍｉｎ
≥

保护吸力

／ ｋＮ
≥

电磁铁的吸力

／ ｋＮ

Ｊ１Ｃ － １３ ２０ １４０ １０ ７ ８􀆰 ５

Ｊ１Ｃ － １９
Ｊ３Ｃ － １９

２０ １８０ ８ ８ １０

Ｊ１Ｃ － ２３
Ｊ３Ｃ － ２３

２０ １８０ ８ ８ １１

Ｊ１Ｃ － ３２
Ｊ３Ｃ － ３２

２０ ２００ ６ ９ １３􀆰 ５

３􀆰 电剪刀 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６８１—２００８）

【用途】 　 用于剪切薄钢板、 钢带、 有色金属板材、 带
材及橡胶板、 塑料板等。 尤其适宜修剪工件边角， 切边
平整。

【规格】
规格尺寸 ／ ｍｍ 额定输出功率 ／ Ｗ 刀杆额定往复次数 ／ （次 ／ ｍｉｎ）

１􀆰 ６ ≥１２０ ≥２０００
２ ≥１４０ ≥１１００

·０７５·



（续）
规格尺寸 ／ ｍｍ 额定输出功率 ／ Ｗ 刀杆额定往复次数 ／ （次 ／ ｍｉｎ）

２􀆰 ５ ≥１８０ ≥８００

３􀆰 ２ ≥２５０ ≥６５０

４􀆰 ５ ≥５４０ ≥４００

　 　 注： 电剪刀规格尺寸是指电剪刀剪切抗拉强度 Ｒｍ ＝ ３９０ＭＰａ 热

轧钢板的最大厚度。

４􀆰 双刃电剪刀 （ＪＢ ／ Ｔ ６２０８—２０１３）

【用途】 　 用于一般环境条件下， 对金属板材、 型材进
行剪切。

【规格】

规格 ／ ｍｍ
最大切割厚度

／ ｍｍ
额定输出

功率 ／ Ｗ
额定往复次数

／ （次 ／ ｍｉｎ）

１􀆰 ５ １􀆰 ５ ≥１３０ ≥１８５０

２ ２ ≥１８０ ≥１５００

　 　 注： １􀆰 最大切割厚度是指双刃剪剪切抗拉强度 Ｒｍ ＝ ３９０ＭＰａ 的

金属 （相当于 ＧＢ ／ Ｔ ７００—２００６ 中 Ｑ２３５ 热轧钢板） 板材

的最大厚度。
２􀆰 额定输出功率是指电动机额定输出功率。
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５􀆰 电动刀锯 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６７８—２００８）

【用途】 　 用于锯割金属板、 管、 棒等材料以及合成材
料、 木材。

【规格】
规格尺寸

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
空载往复次数

／ （次 ／ ｍｉｎ）
２４
２６ ≥４３０ ≥２􀆰 ３ ≥２４００

２８
３０ ≥５７０ ≥２􀆰 ６ ≥２７００

　 　 注： １􀆰 额定输出功率指刀锯拆除往复机构后的额定输出功率。
２􀆰 电子调速刀锯的基本参数基于电子装置调节到最大值时

的参数。
６􀆰 型材切割机 （ＪＢ ／ Ｔ ９６０８—２０１３）

【用途】 　 用于切割圆形或异形钢管、 铸铁管、 圆钢、
·２７５·



角钢、 槽钢、 扁钢等型材。
【规格】

型号

规格

尺寸

／ ｍｍ

薄片砂

轮外径

／ ｍｍ

额定输

出功率

／ Ｗ
≥

额定

转矩

／ Ｎ·ｍ
≥

最大切

割直径

／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ

Ｊ１Ｇ － ２００ ２００ ２００ ６００ ２􀆰 ３ ２０ —

Ｊ１Ｇ － ２５０ ２５０ ２５０ ７００ ３􀆰 ０ ２５ —

Ｊ１Ｇ － ３００ ３００ ３００ ８００ ３􀆰 ５ ３０ １５

Ｊ１Ｇ － ３５０ ３５０ ３５０ ９００ ４􀆰 ２ ３５ １６􀆰 ５

Ｊ１Ｇ － ４００

Ｊ３Ｇ － ４００
４００ ４００

１１００ ５􀆰 ５ ５０ ２０

２０００ ６􀆰 ７ ５０ ８０

７􀆰 电动攻丝机

【用途】 　 用于在钢、 铸铁和铜、 铝合金等有色金属工
件上加工内螺纹。

【规格】
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型号
攻丝
范围
／ ｍｍ

额定
电流
／ Ａ

额定转速
／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

输入功率
／ Ｗ

质量
／ ｋｇ

Ｊ１Ｓ － ８ Ｍ４ ～ Ｍ８ １􀆰 ３９ ３１０ ／ ６５０ ２８８ １􀆰 ８

Ｊ１ＳＳ － ８
（固定式）

Ｍ４ ～ Ｍ８ １􀆰 １ ２７０ ２３０ １􀆰 ６

Ｊ１ＳＨ － ８
（活动式）

Ｍ４ ～ Ｍ８ １􀆰 １ ２７０ ２３０ １􀆰 ６

Ｊ１Ｓ － １２ Ｍ６ ～ Ｍ１２ ２５０ ／ ５６０ ５６７ ３􀆰 ７

８􀆰 电动套丝机 （ＪＢ ／ Ｔ ５３３４—２０１３）

【用途】 　 用于在钢、 铸铁、 铜、 铝合金等管材上铰制
圆锥或圆柱管螺纹、 切断钢管、 管子内口倒角等作业， 为多
功能电动工具， 适用于水暖、 建筑等行业流动性大的管道现
场施工中。

【规格】
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型　 号

铰切螺纹

规格范围

／ ｍｍ

最大切断

管子直径

／ ｍｍ

主轴转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
额定功率

／ Ｗ

额定

电压

／ Ｖ

ＺＪ － ５０ １２􀆰 ５ ～ ５０ ５０ １８ ７５０

ＺＪ － ８０ １２􀆰 ５ ～ ７５ ７５ １６ ５５０

Ｑ ／ ３４ １２􀆰 ５ ～ １００ １００ １７ ～ ２６ １５００

ＳＧ － １ ９􀆰 ５ ～ ５０ ５０ ８ ３９０

ＴＱ３Ａ １２􀆰 ５ ～ ７５ ７５ １８ １０００

ＴＱ４Ｃ １００ １００ ９ ～ ２５ ７５０

３８０

９􀆰 电动焊缝坡口机

【用途】 　 用于各种金属构件， 在气焊或电焊之前开各
种形状 （如 Ｖ 形、 双 Ｖ 形、 Ｋ 形、 Ｙ 形等） 及各种角度
（２０°、 ２５°、 ３０°、 ３７􀆰 ５°、 ４５°、 ５０°、 ５５°、 ６０°） 的坡口。

【规格】

型号

切口斜边

最大宽度

／ ｍｍ

输入

功率

／ Ｗ

加工速度

／ （ｍ ／ ｍｉｎ）

加工材料

厚度

／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ

Ｊ１Ｐ１ － １０ １０ ２０００ ≤２􀆰 ４ ４ ～ ２５ １４
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二、 砂磨加工电动工具

１􀆰 轻型台式砂轮机 （ＪＢ ／ Ｔ ６０９２—２００７）

【用途】　 固定在工作台上， 用于修磨刀具、 刃具， 也可对
小零件进行磨削、 去除毛刺及清理。 在小作坊和家庭使用较多。

【规格】
最大砂轮直径

／ ｍｍ １００ １２５ １５０ １７５ ２００ ２５０

砂轮厚度
／ ｍｍ １６ １６ １６ ２０ ２０ ２５

额定输出功率
／ Ｗ ９０ １２０ １５０ １８０ ２５０ ４００

电动机同步转速
／ （ ｒ ／ ｍｉｎ） ３０００

最大砂轮直径
／ ｍｍ

１００、 １２５、 １５０、 １７５、
２００、 ２５０ １５０、 １７５、 ２００、 ２５０

使用电动
机种类

单相感应电动机 三相感应电动机

额定电压
／ Ｖ ２２０ ３８０

额定频率
／ Ｈｚ ５０ ５０
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２􀆰 直向砂轮机 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６８２—２００８）

【用途】 　 配用平形砂轮， 以其圆周面对大型不易搬动
的钢铁件、 铸件进行磨削加工， 清理飞边、 毛刺和金属焊
缝、 割口。 换上抛轮， 可用于抛光、 除锈等。

【规格】
（１） 单相串励及三相中频砂轮机

规格尺寸

／ ｍｍ

额定输

出功率

／ Ｗ

额定转矩

／ Ｎ·ｍ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

许用砂轮安

全线速度

／ （ｍ ／ ｓ）

ϕ８０ × ２０ ×
２０（１３）

ϕ１００ × ２０ ×
２０（１６）

ϕ１２５ × ２０ ×
２０（１６）

ϕ１５０ × ２０ ×
３２（１６）

ϕ１７５ × ２０ ×
３２（２０）

Ａ ≥２００ ≥０􀆰 ３６
Ｂ ≥２８０ ≥０􀆰 ４０
Ａ ≥３００ ≥０􀆰 ５０
Ｂ ≥３５０ ≥０􀆰 ６０
Ａ ≥３８０ ≥０􀆰 ８０
Ｂ ≥５００ ≥１􀆰 １０
Ａ ≥５２０ ≥１􀆰 ３５
Ｂ ≥７５０ ≥２􀆰 ００
Ａ ≥８００ ≥２􀆰 ４０
Ｂ ≥１０００ ≥３􀆰 １５

≤１１９００

≤９５００

≤７６００

≤６３００

≤５４００

≥５０

　 　 注： 括号内数值为 ＩＳＯ ６０３ 的内孔值。
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（２） 三相工频砂轮机

规格尺寸

／ ｍｍ

额定输

出功率

／ Ｗ

额定转矩

／ Ｎ·ｍ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

许用砂轮安

全线速度

／ （ｍ ／ ｓ）

ϕ１２５ × ２０ ×
２０（１６）

ϕ１５０ × ２０ ×
３２（１６）

ϕ１７５ × ２０ ×
３２（２０）

Ａ

Ｂ

Ａ

Ｂ

Ａ

Ｂ

≥２５０ ≥０􀆰 ８５

≥３５０ ≥１􀆰 ２０

≥５００ ≥１􀆰 ７０

≥７５０ ≥２􀆰 ４０

＜ ３０００ ≥３５

　 　 注： 括号内数值为 ＩＳＯ ６０３ 的内孔值。

３􀆰 角向磨光机 （ＧＢ ／ Ｔ ７４４２—２００７）

【用途】 　 用于锻件、 铸件、 焊件等金属机件的砂磨、
修磨或切割； 焊接前开坡口以及清理工件飞边、 毛刺、 除锈
或进行其他砂光作业； 配用金刚石切割片， 可切割非金属材
料， 如砖、 石等。

【规格】
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规格

砂轮直径

（外径 ／ ｍｍ × 内径 ／ ｍｍ）
类型

额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ

１００ × １６
Ａ ≥２００ ≥０􀆰 ３０
Ｂ ≥２５０ ≥０􀆰 ３８

１１５ × ２２
Ａ ≥２５０ ≥０􀆰 ３８
Ｂ ≥３２０ ≥０􀆰 ５０

１２５ × ２２
Ａ ≥３２０ ≥０􀆰 ５０
Ｂ ≥４００ ≥０􀆰 ６３

１５０ × ２２ Ａ ≥５００ ≥０􀆰 ８０

１８０ × ２２
Ｃ ≥７１０ ≥１􀆰 ２５
Ａ ≥１０００ ≥２􀆰 ００
Ｂ ≥１２５０ ≥２􀆰 ５０

２３０ × ２２
Ａ ≥１０００ ≥２􀆰 ８０
Ｂ ≥１２５０ ≥３􀆰 ５５

４􀆰 模具电磨

【用途】 　 配用安全线速度不低于 ３５ｍ ／ ｓ 的各种型式的
磨头或各种成形铣刀， 对金属表面进行磨削或铣切。 特别适
用于金属模、 压铸模及塑料模中复杂零件和型腔的磨削， 是
以磨代粗刮的工具。

【规格】
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型　 号
磨头尺寸

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
最高空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
质量

／ ｋｇ
Ｓ１Ｊ － １０ ϕ１０ × １６ ≥４０ ≥０􀆰 ０２２ ≤４７０００ ０􀆰 ６
Ｓ１Ｊ － ２５ ϕ２５ × ３２ ≥１１０ ≥０􀆰 ０８ ≤２６７００ １􀆰 ３
Ｓ１Ｊ － ３０ ϕ３０ × ３２ ≥１５０ ≥０􀆰 １２ ≤２２２００ １􀆰 ９

５􀆰 平板砂光机 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６７５—２００８）

【用途】 　 配用条状砂纸， 主要用于金属构件和木制品
表面的砂磨和抛光， 也可用于清除涂料及其他打磨作业。

【规格】 　
规格尺寸

／ ｍｍ
最小额定输入功率

／ Ｗ
空载摆动次数

／ （次 ／ ｍｉｎ）
９０ １００ ≥１００００
１００ １００ ≥１００００
１２５ １２０ ≥１００００
１４０ １４０ ≥１００００
１５０ １６０ ≥１００００
１８０ １８０ ≥１００００
２００ ２００ ≥１００００
２５０ ２５０ ≥１００００
３００ ３００ ≥１００００
３５０ ３５０ ≥１００００
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６􀆰 电动抛光机 （ＪＢ ／ Ｔ ６０９０—２００７）

【用途】 　 配用布、 毡等的抛轮， 适用于一般工矿企业
和电镀企业对各种零件表面进行抛光。

【规格】 　 基型抛光机的一般结构有台式抛光机、 自驱
式落地抛光机和他驱式落地抛光机三种。

最大抛轮直径 ／ ｍｍ ２００ ３００ ４００
电动机额定功率 ／ ｋＷ ０􀆰 ７５ １􀆰 ５ ３

电动机同步转速 ／ （ ｒ ／ ｍｉｎ） ３０００ １５００
额定电压 ／ Ｖ ３８０
额定频率 ／ Ｈｚ ５０

三、 装配作业电动工具

１􀆰 电动扳手 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６７７—２００８）

【用途】 　 配用六角套筒头， 用于装拆六角头螺栓及
螺母。
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【规格】

规格 适用范围
力矩范围

／ Ｎ·ｍ
方头公称尺寸

／ ｍｍ
边心距

／ ｍｍ
８ Ｍ６ ～ Ｍ８ ４ ～ １５ １０ × １０ ≤２６
１２ Ｍ１０ ～ Ｍ１２ １５ ～ ６０ １２􀆰 ５ × １２􀆰 ５ ≤３６
１６ Ｍ１４ ～ Ｍ１６ ５０ ～ １５０ １２􀆰 ５ × １２􀆰 ５ ≤４５
２０ Ｍ１８ ～ Ｍ２０ １２０ ～ ２２０ ２０ × ２０ ≤５０
２４ Ｍ２２ ～ Ｍ２４ ２２０ ～ ４００ ２０ × ２０ ≤５０
３０ Ｍ２７ ～ Ｍ３０ ３８０ ～ ８００ ２０ × ２０ ≤５６
４２ Ｍ３６ ～ Ｍ４２ ７５０ ～ ２０００ ２５ × ２５ ≤６６

２􀆰 定扭矩电扳手

【用途】 　 配用六角套筒头， 用于装拆六角头螺栓或螺
母。 适用于钢结构桥梁、 厂房建造、 大型设备安装、 动力机
械和车辆装配以及其他对螺纹紧固件的拧紧扭矩或轴向力有
严格要求的场合。

【规格】

型号
额定
转矩

转矩
可调
范围

Ｎ·ｍ

转矩
控制
精度
（％ ）

主轴
方头
尺寸

边
心
距

ｍｍ

工作空载
转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

质量

主机 控制仪
ｋｇ

Ｐ１Ｄ － ６０ ６００ ２５０ ～
６００ ± ５ ２５ ４７ １０ ６􀆰 ５ ３

Ｐ１Ｄ － １５０ １５００ ４００ ～
１５００ ± ５ ２５ ５８ ８ １０ ３
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３􀆰 电动螺丝刀（ＧＢ ／ Ｔ ２２６７９—２００８）

【用途】 　 用于拧紧或拆卸一字槽或十字槽的机螺钉、
木螺钉和自攻螺钉。

【规格】 　
规格尺寸

／ ｍｍ
适用范围

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
拧紧力矩

／ Ｎ·ｍ

Ｍ６
机螺钉 Ｍ４ ～ Ｍ６

木螺钉≤４
自攻螺钉 ＳＴ３􀆰 ９ ～ ＳＴ４􀆰 ８

≥８５
２􀆰 ４５ ～
８􀆰 ０

　 　 注： 木螺钉 ４ 是指在拧入一般木材中的木螺钉规格。
４􀆰 微型永磁直流旋具

【用途】 　 适用于一字或十字螺钉的装卸。 微型电螺刀
（Ｍ２ 以下） 尤适用于手表、 照相机、 仪器仪表中装卸微型
螺钉， 并能作为机械手的工作头应用在自动装配线上。

【规格】 　
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型号

规格

尺寸

／ ｍｍ

最大拧紧

螺钉规格

／ ｍｍ

额定转矩

／ Ｎ·ｍ
≥

额定

转速

调速

范围

ｒ ／ ｍｉｎ

质量

／ ｋｇ

Ｐ０Ｌ － １ １ Ｍ１ ０􀆰 ０１１ ≥８００ ３００ ～ ８００ ２
Ｐ０Ｌ － ２ ２ Ｍ２ ０􀆰 ０２２ ≥３２０ １５０ ～ ３２０ ２

５􀆰 电动自攻螺钉旋具

【用途】 　 用于装拆十字槽自攻螺钉。
【规格】 　

型号
规格尺寸

／ ｍｍ
适用自攻

螺钉范围

输出功率

／ Ｗ
负载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
质量

／ ｋｇ
Ｐ１Ｕ － ５ ５ ＳＴ３ ～ ＳＴ５ ≥１４０ ≥１６００
Ｐ１Ｕ － ６ ６ ＳＴ４ ～ ＳＴ６ ≥２００ ≥１５００

１􀆰 ８

６􀆰 电池式电钻 （旋具）
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【用途】 　 配用麻花钻头或一字、 十字旋具头， 进行钻
孔和装拆机器螺钉、 木螺钉等作业。 对于野外、 高空、 管
道、 无电源及特殊要求的场合尤为适用。

【规格】 　

型号

钻孔

直径

／ ｍｍ

适用螺钉

规格 ／ ｍｍ
≤

额定输

出功率

／ Ｗ

空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
额定转矩

／ Ｎ·ｍ

ＪＯＺＳ － ６

钢板

≤６
机器螺钉

Ｍ６
５５

慢档

≥２５０
慢档

＞ ２

硬木

≤１０
木螺钉

５ × ２５
５５

快档

≥９００
快档

＞ ０􀆰 ５

　 　 注： １􀆰 所配用的镍镉电池容量为 １􀆰 ２Ａｈ， 电压为 ９􀆰 ６Ｖ。
２􀆰 带有专用快速充电器， 使用电源为交流 ２２０Ｖ， 频率为

５０Ｈｚ， 充电电流为 １ ～ １􀆰 ２Ａ， 充电时间为 １ ～ １􀆰 ５ｈ。
７􀆰 电动胀管机

【用途】 　 用于扩大金属管端部的直径， 使其与锅炉管
板连接部位紧密胀合， 使之不会漏水、 漏气， 并能承受一定
的压力。 适用于锅炉制造和安装， 石油化工交换器及冷凝
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器、 机车制造和修理。
【规格】

型号

胀管

直径

／ ｍｍ

输入

功率

／ Ｗ

额定

转矩 ／
Ｎ·ｍ

额定

转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

主轴方

头尺寸

／ ｍｍ

工作

定额

（％ ）

质量

／ ｋｇ

Ｐ３Ｚ － １３ ８ ～ １３ ５１０ ５􀆰 ６ ５００ ８
Ｐ３Ｚ － １９ １３ ～ １９ ５１０ ９􀆰 ０ ３１０ １２
Ｐ３Ｚ － ２５ １９ ～ ２５ ７００ １７􀆰 ０ ２４０ １２
Ｐ３Ｚ － ３８ ２５ ～ ３８ ８００ ３９􀆰 ０ — １６
Ｐ３Ｚ － ５１ ３８ ～ ５１ １０００ ４５􀆰 ０ ９０ １６
Ｐ３Ｚ － ７６ ５１ ～ ７６ １０００ ２００􀆰 ０ — ２０

６０

１３
１３
１３
１３

１４􀆰 ５
１４􀆰 ５

四、 林木加工电动工具

１􀆰 电刨 （ＪＢ ／ Ｔ ７８４３—２０１３）

【用途】 　 适合刨削各种木材平面、 倒棱和裁口。 广泛
用于各种装修及移动性强的工作场所。

【规格】 　
刨削宽度 ／ ｍｍ × 刨削深度 ／ ｍｍ 额定输出功率 ／ Ｗ 额定转矩 ／ Ｎ·ｍ

６０ × １ ≥２５０ ≥０􀆰 ２３
８２ （８０） × １ ≥３００ ≥０􀆰 ２８
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（续）
刨削宽度 ／ ｍｍ × 刨削深度 ／ ｍｍ 额定输出功率 ／ Ｗ 额定转矩 ／ Ｎ·ｍ

８２ （８０） × ２ ≥３５０ ≥０􀆰 ３３
８２ （８０） × ３ ≥４００ ≥０􀆰 ３８

９０ × ２ ≥４５０ ≥０􀆰 ４４
１００ × ２ ≥５００ ≥０􀆰 ５０

２􀆰 电圆锯 （ＧＢ ／ Ｔ ２２７６１—２００８）

【用途】 　 用于锯割木材、 纤维板、 塑料以及其他类似
材料。

【规格】
规格尺寸

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
最大锯割深度

／ ｍｍ
最大调

节角度

１６０ × ３０ ≥５５０ ≥１􀆰 ７０ ≥５５ ≥４５°

１８０ × ３０ ≥６００ ≥１􀆰 ９０ ≥６０ ≥４５°

２００ × ３０ ≥７００ ≥２􀆰 ３０ ≥６５ ≥４５°

２３５ × ３０ ≥８５０ ≥３􀆰 ００ ≥８４ ≥４５°

２７０ × ３０ ≥１０００ ≥４􀆰 ２０ ≥９８ ≥４５°

　 　 注： 表中规格指可使用的最大锯片外径 × 孔径。
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３􀆰 电动曲线锯 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６８０—２００８）

【用途】 　 用于直线或曲线锯割木材、 金属、 塑料、 皮
革等各种形状的板材。 装上锋利的刀片， 还可以裁切橡皮、
皮革、 纤维织物、 泡沫塑料、 纸板等。

【规格】

规格

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
工作轴额定往复次数

／ （次 ／ ｍｉｎ）

４０ （３） ≥１４０ ≥１６００
５５ （６） ≥２００ ≥１５００
６５ （８） ≥２７０ ≥１４００
８０ （１０） ≥４２０ ≥１２００

　 　 注： １􀆰 曲线锯规格指垂直锯割一般硬木的最大厚度。
２􀆰 括号内数值为锯割抗拉强度为 ３９０ＭＰａ 钢板的最大厚度。

４􀆰 电链锯 （ＬＹ ／ Ｔ １１２１—２０１０）

【用途】 　 适用于一般环境条件下， 对树枝、 木材及类
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似材料进行切割作业的单人操作的手持式电链锯。
【规格】 　

规格 ／ ｍｍ
额定输出

功率 ／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
链条线

速度 ／ （ｍ ／ ｓ）
净重 （不含

导板链条） ／ ｋｇ

３０５ （１２″） ≥４２０ ≥１􀆰 ５ ６ ～ １０ ≤３􀆰 ５

３５５ （１４″） ≥６５０ ≥１􀆰 ８ ８ ～ １４ ≤４􀆰 ５

４０５ （１６″） ≥８５０ ≥２􀆰 ５ １０ ～ １５ ≤５

５􀆰 木工多用机

【用途】 　 用于对木材及木制品进行锯、 刨及其他加工。
【规格】

型号

刀轴

转速

／ （ ｒ ／
ｍｉｎ）

刨削

宽度

锯割

厚度

≤

锯片

直径

工作台

升降范围

刨削 锯割

ｍｍ

电动机

功率

／ Ｗ

质量

／ ｋｇ

ＭＱ４２１ ３０００ １６０ ５０ ２００ ５ ６５ １１００ ６０

ＭＱ４２２ ３０００ ２００ ９０ ３００ ５ ９５ １５００ １２５
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（续）

型号

刀轴

转速

／ （ ｒ ／
ｍｉｎ）

刨削

宽度

锯割

厚度

≤

锯片

直径

工作台

升降范围

刨削 锯割

ｍｍ

电动机

功率

／ Ｗ

质量

／ ｋｇ

ＭＱ４２２Ａ ３１６０ ２５０ １００ ３００ ５ １００ ２２００ ３００

ＭＱ４３３Ａ／ １ ３９６０ ３２０ — ３５０ ５ ～ １２０ １４０ ３０００ ３５０

ＭＱ４７２ ３９６０ ２００ — ３５０ ５ ～ １００ ９０ ２２００ ２７０

ＭＪＢ１８０ ５５００ １８０ ６０ ２００ — — １１００ ８０

ＭＤＪＢ１８０ －２ ５５００ １８０ ６０ ２００ — — １１００ ８０

６􀆰 地板磨光机

【用途】 　 在滚筒上可装置不同粒度的砂带， 以实现对
磨削对象的粗磨、 细磨。 用于地板的磨平、 抛光， 旧地板去
漆、 翻新， 钢板除锈、 除漆、 除脏， 环氧树脂自流坪、 塑胶
跑道打磨， 水泥地面打毛、 磨平。 工作效率高， １００ｍ２ 地
板， １０ｈ 即可完工。 磨削质量可保证。
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【规格】 　

型号
适配电源

电压 ／ Ｖ 频率 ／ Ｈｚ
功率

／ ｋＷ
滚筒宽度

／ ｍｍ
备注

ＳＤ３００Ａ ２２０ ５０ ２􀆰 ２

ＳＤ３００Ｂ ３８０ ５０ ３

ＳＤ３００Ｃ １１０ ５０ ２􀆰 ２

３００
均带有

吸尘袋

五、 建筑道路电动工具

１􀆰 电锤 （ＧＢ ／ Ｔ ７４４３—２００７）

【用途】 　 配用镶硬质合金电锤钻头， 对混凝土、 岩石、
砖墙等进行钻孔、 开槽、 凿毛等作业。

【规格】

电锤规格 ／ ｍｍ １６ １８ ２０ ２２ ２６ ３２ ３８ ５０

钻削率 ／ （ｃｍ３ ／ ｍｉｎ）
≥

１５ １８ ２１ ２４ ３０ ４０ ５０ ７０

　 　 注： 电锤规格指在 Ｃ３０ 号混凝土 （抗压强度 ３０ ～ ３５ＭＰａ） 上作

业时的最大钻孔直径 （ｍｍ）。
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２􀆰 冲击电钻 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６７６—２００８）

【用途】 　 冲击电钻具有两种运动形式。 当调节至第一
旋转状态时， 配用麻花钻头， 与电钻一样， 适用于在金属、
木材、 塑料等材料上钻孔； 当调节至旋转带冲击状态时， 配
用硬质合金冲击钻头， 适用于在砖石、 轻质混凝土、 陶瓷等
脆性材料上钻孔。

【规格】

规格

／ ｍｍ
额定输出功率

／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
额定冲击次数

／ （次 ／ ｍｉｎ）

１０ ≥２２０ ≥１􀆰 ２ ≥４６４００

１３ ≥２８０ ≥１􀆰 ７ ≥４３２００

１６ ≥３５０ ≥２􀆰 １ ≥４１６００

２０ ≥４３０ ≥２􀆰 ８ ≥３８４００

　 　 注： １􀆰 冲击电钻规格指加工砖石、 轻质混凝土等材料时的最大

钻孔直径。
２􀆰 对双速冲击电钻表中的基本参数系指高速档时的参数，

对电子调速冲击电钻是以电子装置调节到给定转速最高

值时的参数。
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３􀆰 电镐

【用途】 　 冲击、 破碎混凝土、 砖墙、 石材等脆性非金
属材料。

【规格】

型号
额定电

压 ／ Ｖ
额电频

率 ／ Ｈｚ
输入功

率 ／ Ｗ
冲击次数

／ ｍｉｎ
质量 ／ ｋｇ

Ｚ１Ｇ － ＳＤ０１ － ６ １１０ ／ ２２０ ５０ ／ ６０ ９００ ２９００ ６􀆰 ８

　 　 注： 有两种额定电压及频率的产品。

４􀆰 电动石材切割机 （ＧＢ ／ Ｔ ２２６６４—２００８）

【用途】 　 配用金刚石锯片， 用于切割花岗石、 大理
石、 云石、 瓷砖等脆性材料。 金刚石锯片分干式和湿式两
种， 湿式在通水状态下使用。 若采用纤维增强薄片砂轮， 也
可用于切割钢和铸铁件、 混凝土， 但薄片砂轮的安全线速度
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应与切割机匹配。
【规格】

规格
切割锯片尺寸

（外径 ／ ｍｍ × 内径 ／ ｍｍ）
额定输出

功率 ／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ
最大切割

深度 ／ ｍｍ

１１０Ｃ １１０ × ２０ ≥２００ ≥０􀆰 ３ ≥２０

１１０ １１０ × ２０ ≥４５０ ≥０􀆰 ５ ≥３０

１２５ １２５ × ２０ ≥４５０ ≥０􀆰 ７ ≥４０

１５０ １５０ × ２０ ≥５５０ ≥１􀆰 ０ ≥５０

１８０ １８５ × ２５ ≥５５０ ≥１􀆰 ６ ≥６０

２００ ２００ × ２５ ≥６５０ ≥２􀆰 ０ ≥７０

５􀆰 电动湿式磨光机 （ＪＢ ／ Ｔ ５３３３—２０１３）

【用途】 　 用于在一般环境条件下， 用安全工作线速度
大于或等于 ３０ｍ ／ ｓ （陶瓷结合剂） 或 ３５ｍ ／ ｓ （树脂结合剂）
的杯形系或碗形系砂轮， 对水磨石板、 混凝土表面等进行注
水磨削作业。
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【规格】

规格 ／ ｍｍ
额定输出

功率 ／ Ｗ
额定转矩

／ Ｎ·ｍ

最高空载转速 ／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

陶瓷结合剂 树脂结合剂

８０
Ａ ≥２００ ≥０􀆰 ４ ≤７１５０ ≤８３５０

Ｂ ≥２５０ ≥１􀆰 １ ≤７１５０ ≤８３５０

１００
Ａ ≥３４０ ≥１ ≤５７００ ≤６６００

Ｂ ≥５００ ≥２􀆰 ４ ≤５７００ ≤６６００

１２５
Ａ ≥４５０ ≥１􀆰 ５ ≤４５００ ≤５３００

Ｂ ≥５００ ≥２􀆰 ５ ≤４５００ ≤５３００

１５０
Ａ ≥８５０ ≥５􀆰 ２ ≤３８００ ≤４４００

Ｂ ≥１０００ ≥６􀆰 １ ≤３８００ ≤４４００

　 　 注： Ａ—标准型， Ｂ—重型。

６􀆰 混凝土振动器

【用途】 　 用于建筑基建的施工、 振捣、 密实各种干硬
和塑性混凝土。

【规格】 　 电动软轴行星插入式混凝土振动器 （ ＪＧ ／ Ｔ
４５—１９９９）。
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项目

型号

ＺＮ２５ ＺＮ３０ ＺＮ３５ ＺＮ４２ ＺＮ５０ ＺＮ６０ ＺＮ７０

基本参数

　 振动棒直径 ／ ｍｍ ２５ ３０ ３５ ４２ ５０ ６０ ７０

　 空载振动频率 ／ Ｈｚ ≥ ２３０ ２１５ ２００ １８３

　 空载最大振幅 ／ ｍｍ ≥ ０􀆰 ５ ０􀆰 ６ ０􀆰 ８ ０􀆰 ９ １ １􀆰 １ １􀆰 ２

　 电动机功率 ／ ｋＷ ０􀆰 ３７
１􀆰 １

０􀆰 ７５
１􀆰 ５

　 混凝土坍落度为 ３ ～ ４ｃｍ
时生产率 ／ （ｍ３ ／ ｈ） ≥

２􀆰 ５ ３􀆰 ５ ５ ７􀆰 ５ １０ １５ ２０

　 振动棒质量 ／ ｋｇ ≤ １􀆰 ５ ２􀆰 ５ ３􀆰 ０ ４􀆰 ２ ５􀆰 ０ ６􀆰 ５ ８􀆰 ０

　 软轴直径 ／ ｍｍ ８ １０ １３

　 软管外径 ／ ｍｍ ２４ ３０ ３６

接口

尺寸

／ ｍｍ

　 电 动 机 与 软 管 连

接头
４０ ４８

　 防逆套 （转子轴）
内孔与软轴插头

８ １２

　 机头端面与防逆套

端面距离
４

　 　 注： １􀆰 振动棒质量不包括软轴、 软管接头的质量。
２􀆰 振幅为全振幅的一半。
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六、 其他电动工具

１􀆰 电动管道清理机

【用途】 　 利用电动机的旋转运动通过伸入管道内的软
轴和工作头， 将堵塞物粉碎或带出， 从而达到疏通管道的
目的。

【规格】 　 按工作方式不同分为手持式和移动式。
（１） 手持式电动管道清理机

型号

疏管

直径

／ ｍｍ

软轴

长度

／ ｍ

额定

功率

／ Ｗ

质量

／ ｋｇ
特征 生产厂

Ｑ１ＧＲＥＳ －
１９ ～ ７６

１９ ～
７６

８ ３００ ６􀆰 ７５
倒、 顺，
无级调速

Ｑ１Ｇ － ＳＣ －
１０ ～ ５０

１２􀆰 ７
～ ５０

４ １３０ ３
倒、 顺，
恒速

　 上 海 测 电

器厂

ＧＴ － ２
５０ ～
２００

２ ３５０

ＧＴ － １５
５０ ～
２００

１５ ４３０

管道疏通和

钻孔两用

　 沈阳电动工

具厂
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（续）

型号

疏管

直径

／ ｍｍ

软轴

长度

／ ｍ

额定

功率

／ Ｗ

质量

／ ｋｇ
特征 生产厂

Ｔ１５ － ８４１
５０ ～
２００

２、 ４、
６、 ８、
１５

４３１ １４ 下水道用

Ｔ１５ － ８４２
２５ ～
７５

２ ３􀆰 ３ 大便器用

　 沈阳水暖器

材二厂

Ｑ１Ｇ － ８
５０ ～
２００

４ ４３０ 下水道用
　 青海电动工

具厂

（２） 移动式电动管道清理机

型号

清理管

道直径

／ ｍｍ

清理管

道长度

／ ｍ

电动机

功率

／ Ｗ

清理最

高转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
生产厂

Ｚ － ５０ １􀆰 ２７ ～ ５０ １２ １８５ ４００
Ｚ － ５００ ５０ ～ ２５０ １６ ７５０ ４００

　 上海市闸北建筑

机械厂

ＳＴＪ － １ ２５ ～ １２０ ３０ 　 北京缝纫机一厂

ＪＧ８０ ２０ ～ １５０ ３０ １８０ ４００
ＪＧ２００ ３８ ～ ２００ ３０ ５５０ ７００

　 北京同乐电子设

备制造厂

ＧＳ － ９５ ２０ ～ １００ ３０ １８０ ４０
ＧＱ － ２００ ３８ ～ ２００ ５０ ５５０ ７００

　 江苏清江环卫机

械厂

ＧＱ －７５ ２０ ～ １００ ３０ １８０ ４００
ＧＱ － １００ ２０ ～ １００ ３０ １８０ ３８０
ＧＱ － ２００ ３８ ～ ２００ ５０ １８０ ７００

　 北京机修备件厂
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２􀆰 塑料焊接机

【用途】 　 用于焊接聚乙烯、 聚丙乙烯、 聚丙烯、 尼龙
等热塑性工程塑料板材或制品。 作业时， 塑料焊条被熔融喷
出， 并使被焊接工件与之融合而粘结。 在塑料设备的焊接和
维修、 塑料地板敷设、 塑料管道连接、 塑料瓶封口等作业中
应用相当广泛。

【规格】 　

型号

电动机

功率

／ Ｗ

风泵

压力

／ ＭＰａ
流量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）
热风温度

／ ℃

整机

功率

／ Ｗ

转速

／ （ ｒ
／ ｍｉｎ）

质量

／ ｋｇ

ＤＨ － ３ ２５０ ０􀆰 １ １４０ ４０ ～ ５５０ １２５０ ２８００ ９

３􀆰 热熔胶枪

【用途】 　 对塑料制品如管道、 门窗进行热熔合。
【规格】 　
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出胶速率

／ （ｇ ／ ｍｉｎ）
胶杆长度

／ ｍｍ
进给方式

质量

／ ｋｇ
１２ ４５ 手动进给 ０􀆰 ３
３０ ２００ 机械进给 ０􀆰 ３７

４􀆰 打蜡机

【用途】 　 适用于汽车、 家具等油漆表面打蜡。
【规格】 　

型号
额定电压

／ Ｖ
额定频率

／ Ｈｚ
额定电流

／ Ａ
摆动次数

／ （次 ／ ｍｉｎ）
质量

／ ｋｇ
Ｑ１Ｌ － １５０ １１０ ／ ２２０ ５０ ／ ６０ ０􀆰 ２７

Ｑ０Ｌ － １５０ １２ ４􀆰 １７
４５００ １􀆰 ４

　 　 注： １􀆰 Ｑ１Ｌ － １５０ 型因额定电压及频率不同而有两种产品。
２􀆰 Ｑ０Ｌ － １５０ 采用直流电源供电， 也可直接取用汽车蓄电

池电源。
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第二十四章　 气 动 工 具

一、 金属切削气动工具

１􀆰 气钻 （ＪＢ ／ Ｔ ９８４７—２０１０）

【用途】 　 用于对金属、 木材、 塑料等材质的工件钻孔。
【规格】 　
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产品系列

／ ｍｍ

功率

／ ｋＷ
≥

空转转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
≥

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
≤

气管内径

／ ｍｍ

机重

／ ｋｇ
≤

６
８
１０
１３
１６
２２
３２
５０
８０

０􀆰 ２

０􀆰 ２９

０􀆰 ６６
１􀆰 ０７
１􀆰 ２４

２􀆰 ８７

９００
７００
６００
４００
３６０
２６０
１８０
１１０
７０

４４

３６

３５
３３
２７

２６

１０

１２􀆰 ５

１６

１９

０􀆰 ９
１􀆰 ３
１􀆰 ７
２􀆰 ６
６
９
１３
２３
３５

２􀆰 气剪刀

【用途】 　 用于机械、电器等各行业剪切金属薄板，可以
剪裁直线或曲线零件。

【规格】

型号
工作气压

／ ＭＰａ
剪切厚度

／ ｍｍ
剪切频率

／ Ｈｚ
气管内径

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ
ＪＤ２ ０􀆰 ６３ ≤２􀆰 ０ ３０ １０ １􀆰 ６
ＪＤ３ ０􀆰 ６３ ≤２􀆰 ５ ３０ １０ １􀆰 ５

　 　 注： 剪切厚度指标系指剪切退火低碳钢板。
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３􀆰 多用途气钻

【用途】 　 广泛应用于飞机、 船舶等大型机械装配及桥
梁建筑等各种金属材料上钻孔、 扩孔、 铰孔和攻螺纹。

【规格】 　

钻孔

直径

／ ｍｍ

攻螺纹

直径

／ ｍｍ

负荷

转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

负荷

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）

功率

／ ｋＷ

主轴

莫氏

锥度

气管

内径

／ ｍｍ

机重

／ ｋｇ

２２
３２

Ｍ２４
３００ ２８􀆰 ３ ０􀆰 ９５６ ２ １６ ９
２２５ ３３􀆰 ３ １􀆰 １４０ ３ １６ １３

　 　 注： 工作气压为 ０􀆰 ４９ＭＰａ。
４􀆰 气动攻丝机

【用途】 　 用于在工件上攻内螺纹孔。 适用于汽车、 车
辆、 船舶、 飞机等大型机械制造及维修业。

【规格】
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型　 号

攻螺纹直径

／ ｍｍ≤
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
铝 钢 正转 反转

功率

／ Ｗ
质量

／ ｋｇ
结构

形式

２Ｇ８ － ２
ＧＳ６Ｚ１０

Ｍ８
Ｍ６

—
Ｍ５

３００
１０００

３００
１０００

—
１７０

１􀆰 ５
１􀆰 １

枪柄

直柄

ＧＳ６Ｑ１０
ＧＳ８Ｚ０９
ＧＳ８Ｑ０９
ＧＳ１０Ｚ０６
ＧＳ１０Ｑ０６

Ｍ６
Ｍ８
Ｍ８
Ｍ１０
Ｍ１０

Ｍ５
Ｍ６
Ｍ６
Ｍ８
Ｍ８

１０００
９００
９００
５５０
５５０

１０００
１８００
１８００
１１００
１１００

１７０
１９０
１９０
１９０
１９０

１􀆰 ２
１􀆰 ５５
１􀆰 ７
１􀆰 ５５
１􀆰 ７

枪柄

直柄

枪柄

直柄

枪柄

５􀆰 气铣

【用途】 　 配以各种不同形状的异型砂轮磨头进行磨削。
适用于各种模具的整形及抛光， 修磨焊缝， 清理毛刺， 也可
配以旋转锉作高速铣削。 在复杂形状的内外表面及狭窄部位
进行加工尤其适宜。 在锅炉、 汽轮机、 船舶等大型机件表面
光整加工也得到广泛应用。

·４０６·



【规格】 　

型号

工作头直径

／ ｍｍ

砂轮 旋转锉

空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

耗气量

／ （Ｌ
／ ｓ）

气管

内径

／ ｍｍ

长度

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

Ｓ８ ８ ８ ８００００ ～ １０００００ ２􀆰 ５ ６ １４０ ０􀆰 ２８
Ｓ１２ １２ ８ ４００００ ～ ４２０００ ７􀆰 １７ ６ １８５ ０􀆰 ６
Ｓ２５ ２５ ８ ２００００ ～ ２４０００ ６􀆰 ７ ６􀆰 ３５ １４０ ０􀆰 ６
Ｓ２５Ａ ２５ １０ ２００００ ～ ２４０００ ８􀆰 ３ ６􀆰 ３５ ２１２ ０􀆰 ６５
Ｓ４０ ２５ １２ １６０００ ～ １７５００ ７􀆰 ５ ８ ２２７ ０􀆰 ７
Ｓ５０ ５０ ２２ １６０００ ～ １８０００ ８􀆰 ３ ８ ２３７ １􀆰 ２

　 　 注： 工作气压为 ０􀆰 ４９ＭＰａ。

二、 砂磨加工气动工具

１􀆰 直柄式气动砂轮机 （ＪＢ ／ Ｔ ７１７２—２００６）

【用途】 　 配用砂轮， 用于修磨铸件的浇冒口、 大型机
件、 模具及焊缝。 如配用布轮， 可进行抛光； 配用钢丝轮，
可清除金属表面铁锈及旧漆层。

【规格】 　
产品系列 ４０ ５０ ６０ ８０ １００ １５０

空转转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
≥１７５００ ≤１６０００≤１２０００ ≤９５００ ≤６６００
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（续）
产品系列 ４０ ５０ ６０ ８０ １００ １５０

负
荷
性
能

主轴功率

／ ｋＷ
— ≥０􀆰 ３６ ≥０􀆰 ４４ ≥０􀆰 ７３ ≥１􀆰 １４

单位功率

耗气量

／ ［Ｌ ／ （ｓ
·ｋＷ）］

— ≤３６􀆰 ２７ ≤３６􀆰 ９５ ≤３２􀆰 ８７

噪声（声功率

级） ／ ｄＢ（Ａ）
≤１０８ ≤１１０ ≤１１２ ≤１１４

机重（不包括砂

轮质量） ／ ｋｇ
≤１􀆰 ０ ≤１􀆰 ２ ≤２􀆰 １ ≤３􀆰 ０ ≤４􀆰 ２ ≤６􀆰 ０

气管内径 ／ ｍｍ ６ １０ １３ １６

　 　 注： 验收气压为 ０􀆰 ６３ＭＰａ。

２􀆰 角式气动砂轮机 （ＪＢ ／ Ｔ １０３０９—２０１１）

【用途】 　 配用纤维增强钹形砂轮， 用于金属表面的修
整和磨光作业， 如焊缝修磨、 喷漆腻子、 底层磨平等。 以钢
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（铜） 丝轮代替砂轮后可进行抛光作业。
【规格】

产品

系列

砂轮最

大直径

／ ｍｍ

空转

转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

空转

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）

主轴

功率

／ ｋＷ

单位功率

耗气量

／ ［Ｌ ／ （ｓ·ｋＷ）］

气管

内径

／ ｍｍ

机重

／ ｋｇ

１００ １００ ≤１４０００ ≤３０ ≥０􀆰 ４５ ≤２７ １３ ≤２􀆰 ０

１２５ １２５ ≤１２０００ ≤３４ ≥０􀆰 ５０ ≤３６ １３ ≤２􀆰 ０

１５０ １５０ ≤１００００ ≤３５ ≥０􀆰 ６０ ≤３５ １３ ≤２􀆰 ０

１８０ １８０ ≤８４００ ≤３６ ≥０􀆰 ７０ ≤３４ １３ ≤２􀆰 ５

　 　 注： １􀆰 产品的验收气压为 ０􀆰 ６３ＭＰａ。
２􀆰 机重不包括砂轮的质量。

３􀆰 端面气动砂轮机 （ＪＢ ／ Ｔ ５１２８—２０１０）

【用途】 　 配用纤维增强钹形砂轮， 用于修磨焊接坡口、
焊缝及其他金属表面， 切割金属薄板及小型钢。 如配用钢丝
轮， 可进行防锈及清除旧漆层； 配用布轮， 可进行金属表面
抛光； 配用砂布轮， 可进行金属表面砂光。

【规格】
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产品

系列

配装砂轮

直径 ／ ｍｍ

钹形 碗形

空转

转速

／ （ ｒ ／
ｍｉｎ）

功率

／ ｋＷ

单位功率

耗气量

／ ［Ｌ ／ （ｓ
·ｋＷ）］

空转噪

声（声功

率级）
／ ｄＢ（Ａ）

气管

内径

／ ｍｍ

机重

／ ｋｇ

１００ １００

１２５ １２５

１５０ １５０

１８０ １８０

２００ ２０５

—

１００

１５０

≤１３０００ ≥０􀆰 ５

≤１１０００ ≥０􀆰 ６

≤１００００ ≥０􀆰 ７

≤７５００ ≥１􀆰 ０

≤７０００ ≥１􀆰 ５

≤５０

≤４８

≤４６

≤４４

≤１０２

≤１０６

≤１１３

１３

１６

≤２􀆰 ０

≤２􀆰 ５

≤３􀆰 ５

≤４􀆰 ５

　 　 注： １􀆰 配装砂轮的允许线速度， 钹形砂轮应不低于 ８０ｍ ／ ｓ； 碗
形砂轮应不低于 ６０ｍ ／ ｓ。

２􀆰 验收气压为 ０􀆰 ６３ＭＰａ。
３􀆰 机重不包括砂轮。

４􀆰 气动磨光机

【用途】 　 根据需要， 在打磨底板上粘贴不同粒度的砂
纸或抛光布， 对金属、 木材等表面进行砂光、 除锈、 抛光等
作业。 在机床、 汽车、 拖拉机、 造船、 飞机、 家具等制造业
中应用广泛。

【规格】 　 结构形式有圆盘式和平板摆动式两种。
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型号
底板尺寸

／ ｍｍ
工作气压

／ ＭＰａ
耗气量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
功率

／ Ｗ
质量

／ ｋｇ
Ｎ３ １０３ × ２０４ ０􀆰 ５ ≤５００ ７５００ １５０ ３
Ｆ６６ １０２ × ２０４ ０􀆰 ５ ≤５００ ５５００ １５０ ２􀆰 ５
３２２ ７５ × １５０ ０􀆰 ４ ≤４００ ４０００ １􀆰 ０ １􀆰 ６
ＭＧ ϕ１４６ ０􀆰 ４９ ≤４００ ８５００ ０􀆰 １８ １􀆰 ８

５􀆰 气动模具磨

【用途】 　 以压缩空气为动力， 配以多种形状的磨头或
抛光轮， 用于对各类模具的型腔进行修磨和抛光。

【规格】 　 分直柄和角向两种。

空转转速 ／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

普通 加长

空气消耗量

／ （ｍ３ ／ ｍｉｎ）

工作

气压

／ ＭＰａ

长度 ／ ｍｍ 质量 ／ ｋｇ

普通 加长 普通 加长

直柄 ２５０００ ３６００ ０􀆰 ２ ～ ０􀆰 ２３ ０􀆰 ６３ １４０ ２２３ ０􀆰 ３４ １
角向 ２００００ ２８００ ０􀆰 １１ ～ ０􀆰 ２ ０􀆰 ６３ １４６ ２３５ ０􀆰 ４５ １

三、 装配作业气动工具

１􀆰 气动旋具 （ＪＢ ／ Ｔ ５１２９—２０１４）
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【用途】 　 广泛用于电子、 仪器仪表、 机电行业， 也用
于汽车、 飞机、 船舶制造等生产装配线或维修工作中螺钉的
紧固拆卸， 可减轻劳动强度、 提高生产效率。

【规格】

产品

系列

拧紧螺

纹规格

扭矩

范围

／ Ｎ·ｍ

空转转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
≥

最大空转

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）

气管

内径

／ ｍｍ

质量 ／ ｋｇ
≤

直柄式 枪柄式

２
Ｍ１􀆰 ６ ～

Ｍ２
０􀆰 １２８ ～
０􀆰 ２６４

３
Ｍ２ ～
Ｍ３

０􀆰 ２６４ ～
０􀆰 ９３５

４
Ｍ３ ～
Ｍ４

０􀆰 ９３５ ～
２􀆰 ３００

５
Ｍ４ ～
Ｍ５

２􀆰 ３００ ～
４􀆰 ２００

６
Ｍ５ ～
Ｍ６

４􀆰 ２００ ～
７􀆰 ２２０

１０００

８００

６００

４􀆰 ００

５􀆰 ００

７􀆰 ００

８􀆰 ５０

１０􀆰 ５０

６􀆰 ３

０􀆰 ５０ ０􀆰 ５５

０􀆰 ７０ ０􀆰 ７７

０􀆰 ８０ ０􀆰 ８８

１􀆰 ００ １􀆰 １０

　 　 注： 验收气压为 ０􀆰 ６３ＭＰａ。

２􀆰 气动扳手

·０１６·



【用途】 　 适用于轻工、 汽车、 拖拉机、 机车车辆、 造
船、 航空等工业部门以及桥梁、 建筑等工程中螺栓连接的旋
紧和拆卸作业。 尤其适用于连续装配生产线操作。

【规格】

型号
适用范围

／ ｍｍ
空载转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
扭矩

／ Ｎ·ｍ

扳轴方

头尺寸

／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ
结构

形式
产地

ＢＱ６ Ｍ６ ～ ８ ３０００ ４０ １０ × １０ ０􀆰 ９６ 枪柄 天水

Ｂ１０Ａ Ｍ８ ～ １２ ２６００ ７０ １３ × １３ ２ 枪柄 杭州

Ｂ１６Ａ Ｍ１２ ～ Ｍ１６ ２０００ ２００ １３ × １３ ３ 枪柄 天津

Ｂ２０Ａ Ｍ１８ ～ Ｍ２０ １２００ ８００ １９ × １９ ７􀆰 ８ 环侧柄 天水

Ｂ２４ Ｍ２０ ～ Ｍ２４ ２０００ ８００ ７ 枪柄 启东

Ｂ３０ Ｍ３０ ９００ １０００ ２５ × ２５ １３ 环侧柄 天水

Ｂ４２Ａ Ｍ４２ １０００ １８０００ ２５ × ２５ １６ 环侧柄 济南

Ｂ７６ Ｍ５６ ～ Ｍ７６ ６５０ ３８ × ３８ ３５ 环侧柄 上海

ＺＢ５ － ２ Ｍ５ ３２０ ２１􀆰 ６ 定扭矩 青岛

ＺＢ８ － ２ Ｍ８ ２２００ 定扭矩 青岛

ＥＱＮ１４ １４５０ ２７ ～ １２５ １２􀆰 ７ ３􀆰 １ 定扭矩 天水

ＥＱＮ１８ １２５０ ７０ ～ ２１０ １５􀆰 ８７５ ４􀆰 ８ 定扭矩 天水
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３􀆰 气动棘轮扳手

【用途】 　 用于装拆六角头螺栓或螺母， 特别适用于在
不易作业的狭窄场所使用。

【规格】 　 型号： ＢＬ１０。

装拆螺栓

规格尺寸

／ ｍｍ

工作

气压

／ ＭＰａ

空载

转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

空气

消耗量

／ （Ｌ ／ ｓ）

外形尺寸

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ

≤Ｍ１０ ０􀆰 ６３ １２０ ６􀆰 ５ ϕ４５ × ３１０ １􀆰 ７

　 　 注： 需配用 １２􀆰 ５ｍｍ 六角套筒。

４􀆰 冲击式气扳机 （ＪＢ ／ Ｔ ８４１１—２００６）

【用途】 　 用于拆装六角头螺栓或螺母。 广泛应用于汽
车、 拖拉机、 机车车辆等机器制造业的组装线。
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·３
１６

·

【规格】

基本参数
产品系列

６ １０ １４ １６ ２０ ２４ ３０ ３６ ４２ ５６ ７６ １００

拧紧螺纹范围 ／ ｍｍ
５ ～
６

８ ～
１０

１２ ～
１４

１４ ～
１６

１８ ～
２０

２２ ～
２４

２４ ～
３０

３２ ～
３６

３８ ～
４２

４５ ～
５６

５８ ～
７６

７８ ～
１００

拧紧扭矩（ｍｉｎ）
／ Ｎ·ｍ

２０ ７０ １５０ １９６ ４９０ ７３５ ８８２ １３５０ １９６０ ６３７０ １４７００ ３４３００

拧紧时间（ｍａｘ） ／ ｓ ２ ３ ５ １０ ２０ ３０

负荷耗气量（ｍａｘ）
／ （Ｌ ／ ｓ）

１０ １６ １８ ３０ ４０ ２５ ５０ ６０ ７５ ９０

空转转速（ｍｉｎ）
／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

８００ ６５００ ６０００ ５０００ ５０００

３０００ ２５００ １５００ １４００ １０００
４８００

４８００

８００
— ２８００ —



５􀆰 定扭矩气扳机

【用途】 　 适用于汽车、 拖拉机、 内燃机、 飞机等制造、
装配和修理工作中的螺母和螺栓的旋紧和拆卸。 可根据螺栓
的大小和所需要的扭矩值， 选择适宜的扭力棒， 以实现不同
的定扭矩要求。 尤其适用于连续生产的机械装配线， 能提高
装配质量和效率以及减轻劳动强度。

【规格】

工作

气压

／ ＭＰａ

空转

转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

空转耗

气量

／ （Ｌ ／ ｓ）

扭矩

范围

／ Ｎ·ｍ

方头

尺寸

／ ｍｍ

气管

内径

／ ｍｍ

机重

／ ｋｇ

０􀆰 ４９ １４５０ ５􀆰 ８３ ２６􀆰 ５ ～ １２２􀆰 ５ １２􀆰 ７００ ９􀆰 ５ ３􀆰 １

０􀆰 ４９ １２５０ ７􀆰 ５０ ６８􀆰 ６ ～ ２０５􀆰 ９ １５􀆰 ８７５ ９􀆰 ５ ４􀆰 ８

６􀆰 中型气扳机
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【用途】 　 适用于较大规格的螺栓连接拧紧和拆卸作业，
多用于汽车、 拖拉机、 机车车辆、 船舶等制造和修理场合以
及桥梁、 建筑等工程上。

【规格】

螺栓

直径

／ ｍｍ

空转

转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
扭矩

／ Ｎ·ｍ

方头

尺寸

／ ｍｍ

气管

内径

／ ｍｍ

使用

气压

／ ＭＰａ

机重

／ ｋｇ

１６ ７０００ ２０ ５４ ～ １９０ １２􀆰 ７０ １３ ０􀆰 ６３ ２􀆰 ６
２０ １０００ ２６􀆰 ７ ４９０ １９􀆰 ０５ １６ ０􀆰 ４９ ７􀆰 ８
２４ ４８００ ３４ ３３９ ～ １１７６ １９􀆰 ０５ １６ ０􀆰 ６３ ５􀆰 ５
３０ ９００ ３０ ８８２ ２５􀆰 ０ １６ ０􀆰 ４９ １３􀆰 ０
３０ ５５００ ５０ ６７８ ～ １４７０ ２５􀆰 ４ １６ ０􀆰 ６３ ９􀆰 ５
３９ ７６０ ３３􀆰 ３ １７６４ ３０􀆰 ０ １６ ０􀆰 ４９ １９􀆰 ５
４２ ３０００ ６４ １９００ ～ ２７００ ３８􀆰 １０ １９ ０􀆰 ６３ １４􀆰 ０

７􀆰 气动冷压接钳

【用途】 　 用于冷压连接导线与接线端子。 广泛应用于
电器、 电子、 电信等行业， 也适用于机床、 汽车、 冶金、 铁
路、 船舶、 航天、 轻工、 家电等行业。
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【规格】

型号
缸体直径

／ ｍｍ
钳口规格尺寸

／ ｍｍ２
工作气压

／ ＭＰａ
气管内径

／ ｍｍ
质量

／ ｋｇ
ＸＣＤ２ ６０ ０􀆰 ５ ～ １０ ０􀆰 ６３ １０ ２􀆰 ２

８􀆰 气动射钉枪

【用途】 　 气动圆盘、 圆头射钉枪均适用于将射钉钉于
混凝土、 砌砖体、 岩石和钢铁上以及紧固建筑构件、 水电线
路和某些金属结构件等； 气动码钉、 Ｔ 形钉射钉枪可把 Π
形钉射在建筑构件、 包装箱上， 或将 Ｔ 形钉射钉在被紧固
物上。

【规格】
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种类
空气压力

／ ＭＰａ
射钉频率

／ （枚 ／ ｓ）
盛钉容量

／ 枚
质量

／ ｋｇ

气动圆盘

射钉枪

０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ７ ４ ３８５ ２􀆰 ５
０􀆰 ４５ ～ ０􀆰 ７５ ４ ３００ ３􀆰 ７
０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ７ ４ ３８５ ／ ３００ ３􀆰 ２
０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ７ ３ ３００ ／ ２５０ ３􀆰 ５

气动圆头钉

射钉枪

０􀆰 ４５ ～ ０􀆰 ７ ３ ６４ ／ ７０ ５􀆰 ５
０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ７ ３ ６４ ／ ７０ ３􀆰 ６

气动码钉

射钉枪

０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ７ ６ １１０ １􀆰 ２
０􀆰 ４５ ～ ０􀆰 ８５ ５ １６５ ２􀆰 ８

气动 Ｔ 形钉

射钉枪
０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ７ ４ １２０ ／ １０４ ３􀆰 ２

９􀆰 气动打钉机 （ＪＢ ／ Ｔ ７７３９—２０１０）

【用途】 　 用于对木材、 皮革、 塑料等材料的打钉、 拼
装等作业。 打钉速度达每分钟 １００ 枚以上。 广泛应用于制
箱、 包装、 家具、 装修、 皮革、 藤器和制鞋等行业， 对使用
锤子不易作业的部位施工有独特的优点， 在流水线生产中也
经常使用。

【规格】 　 产品按配用钉子有盘形钉 （Ｐ） 用、 条形钉
（Ｔ） 用和 Ｕ 形钉 （Ｕ） 用 ３ 种形式。
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产品

型号

机重

／ ｋｇ
验收气压

／ ＭＰａ
冲击能量

／ Ｊ
缸径

／ ｍｍ
气管内径

／ ｍｍ
钉子尺寸

／ ｍｍ
ＤＤＰ８０ ４
ＤＤＴ３０ １􀆰 ３
ＤＤＴ３２ １􀆰 ２
ＤＤＰ４５ ２􀆰 ５
ＤＤＵ１４ １􀆰 ２
ＤＤＵ１６ １􀆰 ２
ＤＤＵ２２ １􀆰 ２
ＤＤＵ２２Ａ １􀆰 ２
ＤＤＵ２５ １􀆰 １
ＤＤＵ４０ ４

０􀆰 ６３

≥４０􀆰 ０ ５２
≥２􀆰 ０ ２７
≥２􀆰 ０ ２７
≥１０􀆰 ０ ４４
≥１􀆰 ４ ２７
≥１􀆰 ４ ２７
≥１􀆰 ４ ２７
≥１􀆰 ４ ２７
≥２􀆰 ０ ２７
≥１０􀆰 ０ ４５

８

Ｌ ＝ ２０ ～ ８０
Ｌ ＝ １０ ～ ３０
Ｌ ＝ ６ ～ ３２
Ｌ ＝ ２２ ～ ４５

Ｌ ＝ １４
Ｌ ＝ １６

Ｌ ＝ １０ ～ ２２
Ｌ ＝ ６ ～ ２２
Ｌ ＝ １０ ～ ２５

Ｌ ＝ ４０

四、 铲锤气动工具

１􀆰 气铲 （ＪＢ ／ Ｔ ８４１２—２００６）

【用途】 　 用于铸件、 铆焊件表面的清理修整、 开坡口，
也可用于小直径铆钉的铆接以及岩石制品的外形修整等。
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【规格】

规格
质量

／ ｋｇ

冲击

能量

／ Ｊ
≥

工作

气压

／ ＭＰａ

耗气

量

（Ｌ ／ ｓ）
≤

冲击

频率

／ Ｈｚ
≥

缸径

／ ｍｍ

气管

内径

／ ｍｍ

镐钎尾

柄尺寸

／ ｍｍ

２ ２􀆰 ４

５ ５􀆰 ４

６ ６􀆰 ４

７ ７􀆰 ４

０􀆰 ７
２
８
１４
１０
１７

０􀆰 ６３

７

１９
１５
２１
１６

４５ １８
６０ ２５
３５ ２８
２０
３２

２８
３０

１３ ２８

１０ １２ × ４５

１３ １７ × ６０

１３ １７ × ６０

１３ １７ × ６０

２􀆰 气镐 （ＪＢ ／ Ｔ ９８４８—２０１１）

【用途】 　 用于软岩石开凿、 煤炭开采、 混凝土破碎、
冻土与冰层破碎、 机械设备中销钉的装卸等。

【规格】

产品

规格

机重

／ ｋｇ

验收气压为 ０􀆰 ６３ＭＰａ
冲击能量

／ Ｊ
耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
冲击频率

／ Ｈｚ
噪声

／ ｄＢ（Ａ）

气管内径

／ ｍｍ

镐钎尾柄

规格

／ ｍｍ
８ ８ ≥３０ ≤２０ ≥１８ ≤１１６
１０ １０ ≥４３ ≤２６ ≥１６ ≤１１８
２０ ２０ ≥５５ ≤２８ ≥１６ ≤１２０

１６ ϕ２５ × ７５

１６ ϕ３０ × ８７
　 　 注： 机重的误差不应超过表中参数的 ± １０％ 。
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３􀆰 气动捣固机 （ＪＢ ／ Ｔ ９８４９—２０１１）

【用途】 　 用于捣固铸件砂型、 混凝土、 砖坯及修补炉
衬等。

【规格】

产品

规格

机重

／ ｋｇ

验收气压为 ０􀆰 ６３ＭＰａ

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
冲击频率

／ Ｈｚ
噪声

／ ｄＢ（Ａ）

气管内径

／ ｍｍ

２ ≤３

４ ≤５

６ ≤７

９ ≤１０

１８ ≤１９

≤７􀆰 ０ ≥１８

≤９􀆰 ５ ≥１６

≤１０􀆰 ０ ≥１５

≤１３􀆰 ０ ≥１４

≤１５􀆰 ０ ≥１０

≤１９􀆰 ０ ≥８

≤１０５

≤１０９

≤１１０

１０

１３

４􀆰 手持式凿岩机 （ＪＢ ／ Ｔ ７３０１—２００６）

【用途】 　 适用于在岩石、 砖墙、 混凝土等构件上凿孔，
作安装管道、 架设动力线路和安装地脚螺栓等用， 是提高工
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效、 减轻劳动强度的必备工具。
【规格】

产品

系列

验收气压 ０􀆰 ４ＭＰａ

空转

转速

／ （ｒ ／ ｍｉｎ）

冲击

能量

／ Ｊ

冲击

频率

／ Ｈｚ

凿岩

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）

凿孔

深度

／ ｍ

气管

内径

／ ｍｍ

水管

内径

／ ｍｍ

钎尾规

格尺寸

／ ｍｍ

轻

中

重

≥２００

２􀆰 ５ ～
１５

４５ ～
６０

≤２０ １ ８ 或 １３ —
生产厂

自定

１５ ～
３５

２５ ～
４５

≤４０ ３
１６ 或

２０
（１９）

８ 或

１３

Ｈ２２ ×
１０８ 或

Ｈ１９ ×
１０８

３０ ～
５０

２２ ～
４０

≤５５ ５
２０

（１９）
１３

Ｈ２２ ×
１０８ 或 ×
Ｈ２５ ×
１０８

　 　 注： （１９） 也可选用。

五、 其他气动工具

１􀆰 气刻笔

【用途】 　 专门用于在玻璃、 金属、 陶瓷、 塑料等材料
表面上刻字、 绘画和描线等。 广泛应用在工艺、 雕刻、 考古
和机械等专业。

·１２６·



【规格】

型

号

刻写

深度

／ ｍｍ

工作

气压

／ ＭＰａ

耗气量

／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）

空载

频率

／ Ｈｚ

噪声

／ ｄＢ（Ａ）

外形

尺寸

／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ

ＫＢ ０􀆰 １ ～ ０􀆰 ３ ０􀆰 ４９ ２０ ２１６ ８０ ϕ１２ × １４５ ０􀆰 ０７

２􀆰 气动洗涤枪

【用途】 　 用于喷射一定压力的水及洗涤剂， 以冲刷清洗
物体表面上的各种积尘污垢。 适用于飞行器、 汽车、 拖拉机、
工程机械、 机械零件等的清洗及建筑物表面上积尘的冲洗。

【规格】
型号 工作气压 ／ ＭＰａ 质量 ／ ｋｇ
ＸＤ ０􀆰 ３ ～ ０􀆰 ５ ０􀆰 ５６

３􀆰 气动泵
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【用途】 　 用于造船、 煤矿、 电站、 化工、 建筑等行业
排除污水、 积水、 污油， 是易燃、 易爆等恶劣工作环境的理
想工具。

【规格】

型号

工作能力

扬程

／ ｍ

流量

／ （Ｌ ／
ｍｉｎ）

空载

转速

／ （ ｒ ／
ｍｉｎ）

负荷

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）

气管

内径

排水

螺纹

高

度

ｍｍ

质量

／ ｋｇ

ＴＢ３３５Ａ

ＴＢ３３５Ｂ
≥２０ ≥３３５ ≤６０００

≤５０

≤４５
１３

Ｍ８５
× ４

５００ １７

３９０ １３

　 　 注： 工作气压为 ０􀆰 ４９ＭＰａ。
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第二十五章　 液 压 工 具

一、 液压弯管机及切断器

１􀆰 液压弯管机

【用途】 　 适用于建筑工地、 水电工程管道安装和修理，
它除了具有弯管功能外， 还能卸下弯管液压缸作为分离式液
压起顶机使用。

【规格】

型号

工作

压力

／ ＭＰａ

工作

行程

／ ｍｍ

工作范围

弯管规格 １ ／ ２″ ３ ／ ４″ １″ １⅟􀄡″１⅟􀄟″ ２″

ＹＷＧ －３Ｄ
ＹＷＧ －４Ｄ
ＹＷＧ －６Ｄ

６３
２００
２１０
２００

弯曲半径

／ ｍｍ

６５ ８０ １００ １２８ １４５
８５ １０７ １３４ １６９ １９０ ２４０
１３０ １６０ ２００ ２５５ ２９０ ３６０

　 　 注： 上海华光工具厂生产。
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２􀆰 液压弯排机

【用途】 　 用于将供电线路安装工作中的铜排、 铝排弯
成一定弧形。

【规格】 　 上海产品： ＹＷＰ － １０ 型。

弯排范围

／ ｍｍ

排宽 ４０、 ５０、 ６０ ８０、 １００、 １２０

排厚 ４、 ５、 ６、 ８、 １０ ８、 １０

工作压力 ／ ＭＰａ ６３ 最大载荷 ／ ｔ １０

外形尺寸（长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ × 高 ／ ｍｍ） ８２６ × ７８０ × ２５５

弯曲半径 ／ ｍｍ ２􀆰 ５ × 排宽

弯曲角 ／ （ °） ≥９０

最大行程 ／ ｍｍ ２００

质量 ／ ｋｇ ８２
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３􀆰 自动液压弯排机

【用途】 　 用于冷弯各种金属管及对型钢进行调直或
弯曲。

【规格】

型号
弯管外径

／ ｍｍ
弯曲角度 弯曲半径

液压系统工作压力

／ ＭＰａ

ＹＷ６０Ｃ １３ ～ ６０ ０° ～ １００° ３Ｄ ～ ４Ｄ １０

４􀆰 分离式液压铡管机

【用途】 　 用于铡断供水、 煤气管道工程中的灰铸铁管。
【规格】
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刀框规格 （铡管公称直径）、 主要尺寸及质量

尺寸规格 ／ ｍｍ １００ １５０ ２００ ２５０ ３００

主要尺寸

／ ｍｍ

长 ２２６ ２９２ ３５７ ４２０ ５００

宽 １９２ ２６４ ３２４ ３８０ ４６０

厚 ６０ ８０ ８０ ７３ ９０

质量 ／ ｋｇ ８ １３􀆰 ５ １７ ２６􀆰 ５ ３６

外形尺寸 （长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ ×
高 ／ ｍｍ）

工作液压缸 １４０ × ９７ × １７７

手动液压泵 １７４ × １９０ × １４５

净重 ／ ｋｇ
工作液压缸 ７􀆰 ５

手动液压泵 １２􀆰 ５

载荷 ／ ｔ ≤１０

行程 ／ ｍｍ ≤６０

工作压力 ／ ＭＰａ ６３

５􀆰 角钢切断机
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【用途】 　 用于切断角钢及其制品。 调换刀片还可用于
切断直径 ２５ｍｍ 以下的圆钢等。

【规格】 　 上海产品。

型号

可切断最大

角钢规格

／ ｍｍ

工作压力

／ ＭＰａ

最大剪

切力

／ ｋＮ

外形尺寸

（长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ
× 高 ／ ｍｍ）

质量

／ ｋｇ

ＪＱ８０Ａ ８０ × ８０ × １０ ６３ ２９４ ２７０ × １８５ × ３３２ ３０

６􀆰 液压钢丝绳切断器

【用途】 　 用于切断钢丝缆绳， 也可切断钢丝网兜和牵
引钢丝绳索。

【规格】 　 上海产品： ＹＱ 型。

可切断钢

丝绳直径

／ ｍｍ

手柄作

用力

／ ｋＮ

剪切力

／ ｋＮ

动力主刃

口厚度

／ ｍｍ

外形尺寸

（长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ
× 高 ／ ｍｍ）

质量

／ ｋｇ

１０ ～ ３２ ０􀆰 ２ ７５􀆰 ０ ０􀆰 ３ ～ ０􀆰 ４ ４００ × ２００ × １０４ １５
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二、 液压千斤顶及液压泵

１􀆰 分离式液压千斤顶

【用途】 　 与各种 ＢＺ７０ 型超高压电动液压泵站配合， 为
大型机械运输、 机车车辆顶升以及工矿、 船舶、 市政工程等
常用工具。

【规格】 　 上海产品。

型号
起重量

／ ｔ

起重

高度

最低

高度

液压缸

外径

液压缸

内径

活塞杆

外径

ｍｍ

质量

／ ｋｇ

ＱＦ５０ － １２

ＱＦ５０ － １６

ＱＦ５０ － ２０

５０

１２５ ２７０

１６０ ３０５

２００ ３４５

１４０ １００ ７０

２５

２８

３２

ＱＦ１００ － １２

ＱＦ１００ － １６

ＱＦ１００ － ２０

１００

１２５ ３００

１６０ ３３５

２００ ３７５

１８０ １４０ １００

４８

５４

６０
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（续）

型号
起重量

／ ｔ

起重

高度

最低

高度

液压缸

外径

液压缸

内径

活塞杆

外径

ｍｍ

质量

／ ｋｇ

ＱＦ２００ － １２

ＱＦ２００ － １６

ＱＦ２００ － ２０

２００

１２５ ３１０

１６０ ２４５

２００ ３８５

２５０ ２００ １５０

９２

１０３

１１４

ＱＦ３２０ － ２０ ３２０ ２００ ４１０ ３２０ ２５０ １８０ ２１１

ＱＦ５００ － ２０ ５００ ２００ ４６５ ４００ ３２０ ２５０ ３９０

ＱＦ６３０ － ２０ ６３０ ２００ ５１７ ４８０ ３６０ ２８０ ６３０

２􀆰 超薄型液压千斤顶

【用途】 　 适用于发电厂、 石油化工、 机械等行业的一
些大型设备的安装、 检修作业， 用以设备校平找正或微调位
移， 其特点是产品体积小， 操作空间有不小于 ３５ｍｍ 的缝隙
即可进行操作。

【规格】 　 合肥产品。
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型号
ＢＹＤ

２０ － ３５
ＢＹＤ

２０ － ４５
ＢＹＤ

２０ － ６５
ＢＹＤ

２０ － ７０
ＢＹＤ

２０ － ９０

最小工作间隙 ／ ｍｍ ３６ ４６ ６６ ７０ ９０

活塞伸出长度 ／ ｍｍ １０ １２ １２ １４ １６

最大起重量 ／ ｔ ２０ ２０ ２０ ５０ １００

　 　 注： 除 ＢＹＤ２０ － ３５ 型自身备有液压装置外， 其余型号使用时均
需配备工作压力为 ７０ＭＰａ 手动液压泵。

３􀆰 手动液压泵

【用途】 　 专为各种分离式液动工具提供动能。
【规格】

型号

工作压力

／ ＭＰａ

高压 低压

每次排

油量

／ Ｌ

质量

／ ｋｇ

外形尺寸

（长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ
× 高 ／ ｍｍ）

生产厂

ＳＹＢ － １ ７０ １ １２􀆰 ５ ９ ６２２ × １７５ × １７０

ＳＹＢ － ２ ７０ １ １２􀆰 ５ １２ ６２２ × ２００ × １７０

上海华光

工具厂
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４􀆰 超高压电动液压泵

【用途】 　 用作前面介绍的分离式液压千斤顶、 起顶机、
弯管机、 弯排机、 角钢切断机、 铡管机等的液压动力源。

【规格】 　 上海产品。

型号

工作

压力

／ ＭＰａ

流量

／ （Ｌ ／
ｍｉｎ）

电动机

／ ｋＷ
储油量

／ Ｌ

外形尺寸

（长 ／ ｍｍ × 宽 ／ ｍｍ
× 高 ／ ｍｍ）

质量

／ ｋｇ

ＣＺＢ６３０２ ６３ ０􀆰 ４ ０􀆰 ５５ ７􀆰 ５ ２９０ × ２００ × ４２０ ≈１６

　 　 注： 另备有与工具进行连接的高压软管和快速接头， 装拆方便。

５􀆰 超高压电动液压泵站

·２３６·



【用途】 　 用作各类液压机械 （如分离式液压千斤顶、
液压钳等） 的动力源。

【规格】 　 上海产品。

型号 ＢＺ７０ － １ ＢＺ７０ － ２􀆰 ５ ＢＺ７０ － ４ ＢＺ７０ － ６

工作压力 ／ ＭＰａ ６８􀆰 ６

流量 ／ （Ｌ ／ ｍｉｎ） １ ２􀆰 ５ ４ ６

电动机功率 ／ ｋＷ １􀆰 ５ ４ ５􀆰 ５ ７􀆰 ５

高压软管 ／ ｍ ３ × ２ 根

储油量 ／ Ｌ ２０ ５０

外形尺寸

／ ｍｍ

长度 ４９０ ８００ ８００ ８００

宽度 ３２５ ５００ ５００ ５００

高度 ５３２ ７６０ ７６３ ８５８

质量 ／ ｋｇ≈ ８８ １５０ １６０ １８０

三、 其他液压工具

１􀆰 液压钳

【用途】 　 专供压接多股铝、 铜芯电缆导线的接头或封
端 （利用液压作动力）。

【规格】
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项目 参数

适用导线断面积范围 ／ ｍｍ２

铝线 １６ ～ ２４０
铜线 １６ ～ １５０

活塞最大行程 ／ ｍｍ １７
最大作用力 ／ ｋＮ １００

压模规格 ／ ｍｍ２ １６、 ２５、 ３５、 ５０、 ７０、 ９５、 １２０、
１５０、 １８５、 ２４０

２􀆰 液压快速拔管机

【用途】 　 适用于电厂、 制冷等行业的冷凝器、 冷油器、
加热器、 换热器等更换铜 （或铝、 钛、 不锈钢） 管作业中，
用以将铜管从容器的胀接管板中拔出， 并且不伤管板， 也不
会在板孔内形成纵向沟槽， 拔管速度为 １ ～ ２ｓ ／根。

【规格】 　 合肥产品。

型号 被拔管材

被拔

管径

／ ｍｍ

管壁厚度

／ ｍｍ

额定

拉力

／ Ｎ

拔管机

质量

／ ｋｇ

ＹＫＢ － ４ 铜、 铝、 钛 １５ ～ ２８ ０􀆰 ５ ～ ２􀆰 ５ ５００００ ２􀆰 ２
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（续）

型号 被拔管材

被拔

管径

／ ｍｍ

管壁厚度

／ ｍｍ

额定

拉力

／ Ｎ

拔管机

质量

／ ｋｇ

ＹＫＢ － ５
铜、 铝、 钛、

不锈钢
１８ ～ ２８ ０􀆰 ５ ～ ２􀆰 ５ ５５０００ ２􀆰 ２

　 　 注： １􀆰 该机需配工作压力为 ６３ＭＰａ 的超高压电动液压泵使用，
液压泵采用三相异步电动机驱动， 额定功率为 ０􀆰 ７５ｋＷ，
电压为 ３８０Ｖ， 频率为 ５０Ｈｚ。

２􀆰 该机使用时， 另需配相应的拔头 （拔管规格以管子外径

× 壁厚表示， 例： １５ｍｍ ×１ｍｍ、 ２８ｍｍ ×２ｍｍ 等）。

３􀆰 分离式液压拉模器

【用途】 　 拉模器是拆卸紧固在轴上的带轮、 齿轮、 法
兰盘、 轴承等的工具。 分离式液压拉模器由手动 （或电动）
液压泵及液压拉模器组成。

【规格】
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型号

三爪最

大拉力

／ ｋＮ

拆卸直径

范围

／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ
外形尺寸

／ ｍｍ
生产厂

ＬＱＦ１ － ０５ ４９ ５０ ～ ２５０ ６􀆰 ５ ３８５ × ３３０

ＬＱＦ１ － １０ ９８ ５０ ～ ３００ １０􀆰 ５ ４７０ × ４２０

上海华光

工具厂

４􀆰 快速液压接头

【用途】 　 用作各种超高压的分离式液压管路、 设备之
间的连接件。 其特点是连接迅速， 安全可靠。

【规格】 　 上海产品。

型号
工作压力

／ ＭＰａ

主要尺寸 ／ ｍｍ

外径 全长 接头外螺纹 外套内螺纹

质量

／ ｋｇ

ＬＫＪ１ ７０ ２７ ８５ Ｍ１６ × １􀆰 ５ Ｍ１０ × １􀆰 ５ ０􀆰 ４

·６３６·



第二十六章　 铆工及冷作工工具

一、 常用铆工工具

１􀆰 铆钉钳

【用途】 　 安装小型铆钉的专用工具。
【规格】 　 长度 （ ｍｍ）： ２２５ （带有 ϕ２ｍｍ、 ϕ２􀆰 ３ｍｍ、

ϕ２􀆰 ８ｍｍ 三个冲头）。
２􀆰 Ｘ 型小型铆钉机

【用途】 　 用于轻型及铝合金结构铆接， 也适合冷铆直
径为 ８ｍｍ 的钢铆钉。

【规格】 　 青岛前哨精密机械有限公司产品。
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型号 ２Ｘ ３Ｘ ４Ｘ ５Ｘ ７Ｘ ９Ｘ
铝合金铆钉 ｄ ／ ｍｍ ３􀆰 ０ ４􀆰 ５ ６􀆰 ０ ６􀆰 ５ ８􀆰 ０ ９􀆰 ５
验收气压 ／ ＭＰａ ０􀆰 ６３

冲击功 ／ Ｊ １􀆰 ６４ ３􀆰 ０ ４􀆰 ０ １３ １７ ２０
冲击频率 ／ Ｈｚ ４３ ３６ ２９ ２６ １９ １５
耗气量 ／ （Ｌ ／ ｓ） ８􀆰 ３ ７􀆰 ０ ６􀆰 ２ ８􀆰 ７ １０􀆰 ３ １２􀆰 ７
冲击尾柄 ／ ｍｍ ϕ１０􀆰 ２ × ４０ ϕ１２􀆰 ７ × ４０

全长 ／ ｍｍ １８０ ２００ ２２０ ２３０ ２５６ ２８６
机重 ／ ｋｇ １􀆰 ０２ １􀆰 ０５ １􀆰 ２３ ２􀆰 １３ ２􀆰 ３２ ２􀆰 ７２

　 　 注： 进气管内径 ϕ９ｍｍ， 进气口螺纹 １ ／ ４ＮＰＴ。

３􀆰 拉铆钳

【用途】 　 用于拉铆抽芯铝铆钉。
【规格】

型号 拉铆铆钉直径 ／ ｍｍ 拉铆头孔径 ／ ｍｍ
ＳＭ －２ ２􀆰 ５、 ３、 ４、 ８ 与铆钉拉杆配套

ＳＬＭ －２ ３ ～ ５ ２、 ２􀆰 ５、 ３

４􀆰 手动拉铆枪 （ＱＢ ／ Ｔ ２２９２—１９９７）
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【用途】 　 专供单面铆接 （拉铆） 抽芯铆钉用的手工具。
【规格】 　 上海产品。

品种 单手操作式 双手操作式

全长 ／ ｍｍ ≈２６０ ≈４５０

拉铆力 ／ Ｎ ≤３０００ ≤６０００

配枪头数目 ／ 个 ４ ３

适用抽芯铆钉直径

／ ｍｍ

纯铝 ２􀆰 ４ ～ ５ ３ ～ ５
防锈铝 ２􀆰 ４ ～ ４ ３ ～ ５
钢质 — ３ ～４

５􀆰 手动铆螺母枪

【用途】 　 专供单面铆接 （拉铆） 铆螺母用的手工具。
【规格】 　 上海产品。

型号 ＳＬＭ － Ｍ －１ ＳＬＭ － Ｍ

适用铝质铆螺母规格 ／ ｍｍ Ｍ５， Ｍ６ Ｍ３， Ｍ４

外形尺寸 ／ ｍｍ ４９０ × １７２ × ５０ ３４５ × １６０ × ４２

质量 ／ ｋｇ １􀆰 ９ ０􀆰 ７
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６􀆰 ＳＷＴ －９９００ 全自动铆螺母枪

【用途】 　 铆螺母是单面铆接工艺， 用在不能双面铆的
部位， 与拉铆原理相似。 其方法是将铆螺母塞入孔中， 通过
螺杆， 并用铆螺母枪将螺母一端拉紧， 使螺母柱体产生变形
紧固两个工件， 达到铆接目的。

【规格】 　 上海托恩机械有限公司产品。
用途 拉铆 Ｍ３ ～ Ｍ１２ 各种铆螺母

气源压力 ／ ＭＰａ ５ ～ ７

额定压力 ／ ＭＰａ ５􀆰 ５

最大行程 ／ ｍｍ ７􀆰 ０

工作拉力 ／ ｋＮ ＞ １９􀆰 １

每次用气量 ／ Ｌ ４􀆰 ６

马达转速 （ＲＰＭ） ２０００

噪声 ／ ｄＢ ＜ ７５

质量 ／ ｋｇ ２􀆰 ２

外形尺寸 ／ ｍｍ ２８０ × ２５０ × １１５
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７􀆰 电动拉铆枪

【用途】 　 用于各种结构件的铆接， 尤其适用于对封闭

结构、 盲孔的铆接。
【规格】

型号
最大拉铆钉

／ ｍｍ
额定电压

／ Ｖ
额定电流

／ Ａ
输入功率

／ Ｗ
最大拉力

／ ｋＮ
Ｐ１Ｍ －５ ϕ５ ２２０ １􀆰 ４ ２８０ ～ ３５０ ７􀆰 ５ ～ ８􀆰 ０

二、 气动铆工工具

１􀆰 气动拉铆枪 （１）

【用途】 　 用于抽芯铆钉， 对结构件进行拉铆作业。
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【规格】 　

型号
铆钉直径

／ ｍｍ
产生拉力

／ Ｎ
工作气压

／ ＭＰａ
质量

／ ｋｇ
ＭＬＱ － １ ３ ～ ５􀆰 ５ ７２００ ０􀆰 ４９ ２􀆰 ２５

２􀆰 气动拉铆枪 （２）

【用途】 　 用于单面铆接 （拉铆） 结构件上的抽芯铆钉。
【规格】 　 型号： ＱＬＭ －１。

拉力

／ Ｎ

工作

气压

／ ＭＰａ

拉铆枪

头孔径

／ ｍｍ

适用抽芯

铆钉直径

／ ｍｍ

外形

尺寸

／ ｍｍ

质量

／ ｋｇ

７２００ ０􀆰 ６３
２、 ２􀆰 ５、
３、 ３􀆰 ５

２􀆰 ４ ～ ５ ２９０ × ９２ × ２６０ ２􀆰 ２５

３􀆰 ＳＷＴ 吸钉气动拉铆枪

·２４６·



【用途】 　 用于单面拉铆构件上的抽芯铆钉。
【规格】 　 上海托恩机械有限公司产品。

型号
ＳＷＴ － ６１００Ｖ

拉铆枪

ＳＷＴ － ７１００
拉铆枪

ＳＷＴ － ６１０１Ｖ
拉铆枪

ＱＬＭ －１
拉铆枪

工作范围 ／ ｍｍ
拉铆 ϕ４􀆰 ８ ～
ϕ６􀆰 ４ 铆钉

拉铆小于

ϕ４􀆰 ８ 各种

铆钉

拉铆 ϕ６􀆰 ４ ～
ϕ７􀆰 ８ 铆钉

拉铆 ϕ２􀆰 ４ ～
ϕ５􀆰 ０ 铆钉

气源压力 ／ ＭＰａ ０􀆰 ５ ～ ０􀆰 ７ ０􀆰 ５ ～ ０􀆰 ７ ０􀆰 ５ ～ ０􀆰 ７ ０􀆰 ５ ～ ０􀆰 ７
额定压力 ／ ＭＰａ ０􀆰 ５５ ０􀆰 ５５ ０􀆰 ５５ ０􀆰 ６３

最大拉铆行程 ／ ｍｍ ２８ １７ ２２
工作拉力 ／ ｋＮ ＞ １４􀆰 ６８ ＞ ９ ＞ １６ ７􀆰 ２

耗气量 ／ （Ｌ ／ 次） ４􀆰 ６ ２􀆰 １１ ４􀆰 ６ ２􀆰 ０
工作周期 ／ ｌｓ １􀆰 ０ １􀆰 ０ １􀆰 ０ １􀆰 ０
噪声 ／ ｄＢ ＜ ７５ ＜ ７５ ＜ ７５ —
质量 ／ ｋｇ １􀆰 ６４ １􀆰 ４５ １􀆰 ６４ ２􀆰 ２５

振动 ／ （ｍ ／ ｓ２） ２􀆰 ５ ２􀆰 ５ ２􀆰 ５ —

外形尺寸 ／ ｍｍ
２７６ × ３１２

× １３４
２７６ × ３１２

× １１９
２７６ × ３１２

× １３４
２９０ × ９２
× ２６０

４􀆰 气动压铆机

【用途】 　 用于压铆接宽度较小的工件成大型工件的边
缘部位。

【规格】
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型号
铆钉直径

／ ｍｍ
最大压铆力

／ ｋＮ
工作气压

／ ＭＰａ
机重

／ ｋｇ
ＭＹ５ ５ ４０ ０􀆰 ４９ ３􀆰 ３

５􀆰 气动铆钉枪

【用途】 　 Ｍ 型铆钉枪主要用于金属结构件上钢铆钉的
热铆接， 如桥梁、 桁架、 矿车等的铆接， 也可用于其他冲击
作业。 ＭＱ 型铆钉机主要用于薄壁壳体和铝、 镁等轻合金机
件上冷铆铝合金铆钉或钢铆钉。

【规格】

型号

最大铆

钉直径

／ ｍｍ

冲击频率

／ （次 ／ ｍｉｎ）
冲击功

／ Ｎ·ｍ
耗气量

／ （ｍ３ ／ ｍｉｎ）
型式

质量

／ ｋｇ
产地

ＭＱ４Ｂ ４ ≥２５００ ≥３􀆰 ０ ≤０􀆰 ３ 枪柄 １􀆰 ２

ＭＱ５Ａ ５ ≥１８００ ≥４􀆰 ５ ≤０􀆰 ３５ 枪柄 １􀆰 ５

Ｍ１６ １６ ≥１３００ ≥２０ ≤０􀆰 ９ 弯柄 ７􀆰 ５

Ｍ１９ １９ ≥１２００ ≥２２ ≤０􀆰 ９ 弯柄 ８􀆰 ５

Ｍ２２ ２２ ≥１１００ ≥２５ ≤０􀆰 ９ 弯柄 ９􀆰 ５

Ｍ２８ ２８ ≥９００ ≥２􀆰 ８ ≤０􀆰 ９ 弯柄 １０􀆰 ５

沈阳

Ｍ３１ ３ ２２００ ２􀆰 ８ ０􀆰 ２５ 枪柄 １􀆰 ０ 青岛
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６􀆰 气动铆钉机 （１）

【用途】 　 主要用于金属结构件上铆接直径为 １６ｍｍ、
１９ｍｍ、 ２２ｍｍ、 ２８ｍｍ 的钢铆钉。

【规格】

铆钉直径 ／ ｍｍ １６ １９ ２２ ２８

全长 ／ ｍｍ ５００ ５５０

机重 ／ ｋｇ ７􀆰 ５ ８􀆰 ５ ９􀆰 ５ １０􀆰 ５

冲击功 ／ Ｎ·ｍ ２２ ２６ ３２ ４０

冲击频率 ／ Ｈｚ≥ ２０ １８ １５ １４

耗气量 ／ （Ｌ ／ ｓ）≥ １８ １８ １９ ２２

　 　 注： 验收气压 ０􀆰 ６８ＭＰａ， 气缸内径 ２７ｍｍ， 窝头尾柄 ３１ｍｍ ×
７０ｍｍ， 气管内径 １６ｍｍ， 噪声≤１１８ｄＢ （Ａ）。
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７􀆰 气动铆钉机 （２） （ＪＢ ／ Ｔ ９８５０—２０１０）

【用途】 　 用于在建筑、 航空、 车辆、 造船和电讯器材
等行业的金属结构件上铆接钢铆钉 （如 ２０ 钢） 或硬铝铆钉
（如 ＬＹ１０ 硬铝）。

【规格】

产品

规格

铆钉直径

／ ｍｍ

冷铆硬铝

２Ａ１０
热铆钢

２Ｃ

窝头

尾柄

规格

／ ｍｍ

机重

／ ｋｇ
≤

冲击能

／ Ｊ

冲击

频率

／ Ｈｚ
≥

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
≤

气管

内径

／ ｍｍ

４ ４

５ ５

６ ６

１２ ８ １２

１０ × ３２

１２ × ４５

１７ × ６０

１􀆰 ２

１􀆰 ５

１􀆰 ８

２􀆰 ３

２􀆰 ５

４􀆰 ５

２􀆰 ９

４􀆰 ３

９􀆰 ０

１６􀆰 ０

３５

２４

２８

１３

２０

１５

６􀆰 ０

７􀆰 ０

９􀆰 ０

１０

１２

１０

１２􀆰 ５
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（续）

产品

规格

铆钉直径

／ ｍｍ

冷铆硬铝

２Ａ１０
热铆钢

２Ｃ

窝头

尾柄

规格

／ ｍｍ

机重

／ ｋｇ
≤

冲击能

／ Ｊ

冲击

频率

／ Ｈｚ
≥

耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
≤

气管

内径

／ ｍｍ

１６ １６

１９ １９

２２ ２２

２８ ２８

３６ ３６

３１ × ７０

７􀆰 ５

８􀆰 ５

９􀆰 ５

１０􀆰 ５

１３􀆰 ０

２２􀆰 ０

２６􀆰 ０

３２􀆰 ０

４０􀆰 ０

６０􀆰 ０

２０

１８

１５

１４

１０

１８

１９

２２

１６

　 　 注： 验收气压 ０􀆰 ６３ＭＰａ。

８􀆰 多用途气锤

【用途】 　 用于铆接、 推锯、 铸件清砂， 还适用于清除
焊渣， 常用于船舶、 机械、 金属结构件等制造行业。

【规格】

型号
气缸直径

／ ｍｍ
冲击次数

／ （次 ／ ｍｉｎ）
工作气压

／ ＭＰａ
气管内径

／ ｍｍ
耗气量

／ （Ｌ ／ ｓ）
质量

／ ｋｇ
８ＫＭ ２４ ２８００ ０􀆰 ５ ϕ１６ ４５０ ２􀆰 ７５
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三、 冷作工工具

１􀆰 针筒划线笔

【用途】 　 是在钢板型材上划线下料的常用工具。
【规格】 　 其头部安装针头 （注射用的废针头）， 与铜管

或铝管相通， 管内盛有喷漆， 从针头流出。
２􀆰 铁枕

【用途】 　 装配钢结构用。
【规格】

长度 ／ ｍｍ １００ １５０ ２００
宽度 ／ ｍｍ ２０ ２５ ３０

斜面坡度

１∶ １５

３􀆰 塞尺
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【用途】 　 测量装配间隙。
【规格】
长度 ／ ｍｍ 厚度 ／ ｍｍ 坡度

７０ ３􀆰 ０ １∶ １０

４􀆰 钩尺

【用途】 　 测量钢板腐蚀深度。
【规格】 　 长度 （ｍｍ）： １５０。
５􀆰 橄榄冲

【用途】 　 用于螺栓、 铆接结构装配， 使叠接孔重合。
【规格】
ϕ ／ ｍｍ １６ １９ ２２
ｌ ／ ｍｍ ５０ ５０ ５０
Ｌ ／ ｍｍ １５０ １７５ ２００

６􀆰 锥柄螺丝扳手

【用途】 　 用于螺栓、 铆接结构装配， 使叠接孔重合。
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【规格】
名义规格 Ｍ１６ Ｍ１９ Ｍ２２
长度 Ｌ ／ ｍｍ ３００ ３５０ ４００

７􀆰 棘轮式双头螺丝

【用途】 　 在钢结构组装时拉紧工件。
【规格】 　 握住手柄， 往复向下揿， 使双头螺丝旋转，

从而拉紧两个工件， 使其达到规定尺寸， 然后进行定位
组装。
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第二十七章　 其他专用工具

一、 热工工具

１􀆰 铁砧

【用途】 　 供锻工锻制工件用。
【规格】

规格 （习惯编号） １ ２ ３ ４ ５ ６ ７

质

量

／ ｋｇ

铸钢 羊角长砧 ３００ ２００ １５０ １００ ７５ ５０ ２５

白
口
铸
铁

羊角长砧 ２５０ ２００ １５０ １００ ７５ ５０ ３０

方角本砧

羊角本砧
１００ ８５ ６５ ５０ ４０ ２８ ２０

两砧 ３０ １８

铜砧 ２５ １６
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２􀆰 石墨坩埚 （ＧＢ ／ Ｔ ２６２７９—２０１０）

【用途】 　 适用于有色金属及其合金进行熔解、 精炼和
保温用的坩埚。

【规格】
标准坩埚主要尺寸 （部分）

（单位： ｍｍ）

型号
上口外径 Ａ

± ２％
口厚 Ｂ

下底外径 Ｃ
± ２％

外高 Ｈ
± ２％

１＃ ６７ ８ ± １􀆰 ０ ３５ ６５
１􀆰 ５＃ ７８ １０ ± １􀆰 ０ ６０ ８０
２＃ ８８ １０ ± １􀆰 ０ ６２ １００
３＃ １００ １２ ± １􀆰 ０ ７５ １１５
４＃ １１５ １２ ± １􀆰 ０ ８５ １１５
５＃ １２２ １３ ± １􀆰 ０ ８５ １３８
６＃ １２５ １４ ± １􀆰 ０ ８５ １５５
４１＃ ２１５ ２０ ＋ １􀆰 ５

－ １􀆰 ０ １５０ ２９０
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（续）

型号
上口外径 Ａ

± ２％
口厚 Ｂ

下底外径 Ｃ
± ２％

外高 Ｈ
± ２％

４５＃ ２５０ ２０ ＋ １􀆰 ５
－ １􀆰 ０ １８０ ２９５

７０＃ ２８５ ２０ ＋ １􀆰 ５
－ １􀆰 ０ ２１５ ２４５

８０＃ ３１０ ２１ ＋ １􀆰 ５
－ １􀆰 ０ ２１０ ３７０

９０＃ ３２０ ２２ ＋ １􀆰 ５
－ １􀆰 ０ ２３０ ３８５

１００＃ ３１４ ２２ ＋ １􀆰 ５
－ １􀆰 ０ ２２０ ４０８

２００＃ ４００ ２４ ＋ １􀆰 ５
－ １􀆰 ０ ２９０ ４７５

　 　 注： 坩埚大小的表示———坩埚的大小以容量数字加上 “ ＃” 表

示， 能够盛装 １ｋｇ 熔融状态下黄铜的坩埚为 １ 号 （１＃）。

３􀆰 皮风箱

【用途】 　 手拿式通常用来吹去各种机械、 电动机等狭
窄部分的灰尘， 以及铸工用以吹除砂模中的散砂。 脚踏式供
化验室、 锡焊工作及制造玻璃器具等方面作煤气、 酒精等燃
料增压助燃用。

【规格】

最大宽度

／ ｍｍ

手拿式 ２００、 ２５０、 ３００、 ３５０

脚踏式 ２００、 ２５０
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４􀆰 喷火灯 （ＱＢ ／ Ｔ １４７３—２０００）

【用途】 　 适用于以煤油、 车用汽油、 轻柴油为燃料的，
用于钢铁、 机械制造、 工矿电讯的有色金属加温、 焊接、 烘
铲油漆、 冬季发动机加温 （非燃料部分）、 防水材料施工、
肉食品去毛加工和水暖管路的烘烤等， 简称 “喷灯”。

【规格】

品
种

规格
／ Ｌ

火焰有
效长度
／ ｍｍ

工作
压力
／ ＭＰａ

灯壶
温升
／ ℃

火焰
温度
／ ℃

贮油量
／ ｋｇ

耗油量
／ （ｋｇ ／ ｈ）

灯净重
／ ｋｇ

汽
油
喷
灯

０􀆰 ５ ≥７０
１􀆰 ０ ≥８５
１􀆰 ５ ≥１００
２􀆰 ０ ≥１５０
２􀆰 ５ ≥１５０
３􀆰 ０ ≥１９０
３􀆰 ５ ≥１９０
４􀆰 ０ ≥２１０
４􀆰 ５ ≥２１０
１０􀆰 ０ ≥２１０

０􀆰 ２５ ～
０􀆰 ３５

≤３０ ≥９００

０􀆰 ４ ０􀆰 ４５ １􀆰 １０
０􀆰 ７ ０􀆰 ９ １􀆰 ６０
１􀆰 ０５ ０􀆰 ６ １􀆰 ４５
１􀆰 ４ ２􀆰 １ ２􀆰 ３８
２􀆰 ０ ２􀆰 １ ３􀆰 ２０
２􀆰 ５ ２􀆰 ５ ３􀆰 ４０
３􀆰 ０ ３􀆰 ０ ３􀆰 ７５
— — —
— — —
— — —
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（续）

品
种

规格
／ Ｌ

火焰有
效长度
／ ｍｍ

工作
压力
／ ＭＰａ

灯壶
温升
／ ℃

火焰
温度
／ ℃

贮油量
／ ｋｇ

耗油量
／ （ｋｇ ／ ｈ）

灯净重
／ ｋｇ

煤
油
喷
灯

０􀆰 ５ ≥５０

１􀆰 ０ ≥６０

１􀆰 ５ ≥９０

２􀆰 ０ ≥１１０

２􀆰 ５ ≥１１０

３􀆰 ０ ≥１６０

３􀆰 ５ ≥１６０

０􀆰 ２５ ～
０􀆰 ３５

≤３０ ≥９００

— — —

０􀆰 ８ ０􀆰 ５ １􀆰 ２０

１􀆰 ２ １􀆰 ０ １􀆰 ６５

１􀆰 ６ １􀆰 ５ ２􀆰 ４０

２􀆰 ０ １􀆰 ５ ２􀆰 ４５

２􀆰 ５ １􀆰 ４ ３􀆰 ７５

３􀆰 ０ １􀆰 ６ ４􀆰 ００

柴
油
喷
灯

２􀆰 ５

３􀆰 ０

３􀆰 ５

≥１１０
０􀆰 ２０ ～
０􀆰 ３０

≥１５０
０􀆰 １０ ～
０􀆰 ２０

— — —

— — —

— — —

５􀆰 工业煤气炉阀门扳手

【用途】 　 开关煤气炉阀门。
【规格】

（单位： ｍｍ）
方孔对边尺寸 ８ ９ １１ １２ １４ １７ １９ ２２ ２４

全长 １２０ １４０ １６０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０
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二、 衡器

１􀆰 磅秤 （ＧＢ ／ Ｔ ３３５—２００２）

【用途】 　 落于地面上， 用于较重大物体的称量。 各类
货场应用广泛。

【规格】

型号
最大
称量
／ ｋｇ

承受板
长 ／ ｍｍ ×
宽 ／ ｍｍ

刻度值 ／ ｋｇ

最小 最大

砣的规格及
数目 ／ （ｋｇ ／ 个）

ＴＧＴ － ５０ ５０ ４００ × ３００ ０􀆰 ０５ ５ ２０ ／ １、 １０ ／ ２、 ５ ／ １
ＴＧＴ － １００ １００ ４００ × ３００ ０􀆰 ０５ ５ ５０ ／ １、 ２０ ／ １、 １０ ／ ２、 ５ ／ １
ＴＧＴ － ３００ ３００ ６００ × ４５０ ０􀆰 ２０ ２０ ２５ ／ １、 ５０ ／ １、 １００ ／ ２

ＴＧＴ － ５００ ５００ ６００ × ４５０ ０􀆰 ２０ ２５
２００ ／ １、 １００ ／ ２、
５０ ／ １、 ２５ ／ １

ＴＧＴ － １０００ １０００ ８００ × ６００ ０􀆰 ５０ ５０ ２００ ／ ４、 １００ ／ １、 ５０ ／ １
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２􀆰 案秤 （ＧＢ ／ Ｔ ３３５—２００２）

【用途】 　 放置在台上使用， 适宜于颗粒、 粉末及较小
物件的称量。

【规格】

型号

最大

称量

／ ｋｇ

秤盘

直径

／ ｍｍ

刻度值 ／ ｇ

最小 最大

砣的规格及

数目 ／ （ｋｇ ／ 个）

ＡＧＴ － ３ ３ ϕ２５０ ２ ２００
０􀆰 １ ／ １、 ０􀆰 ２ ／ １、
０􀆰 ５ ／ １、 １ ／ １

ＡＧＴ － ６ ６ ϕ２７０ ５ ５００ ０􀆰 ５ ／ １、 １ ／ １、 ２ ／ ２

３􀆰 弹簧度盘秤 （ＧＢ ／ Ｔ １１８８４—２００８）
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【用途】 　 放置在台上使用， 适宜于颗粒、 粉末及较小
物体的称重。

【规格】

型号
最大称量

／ ｋｇ
最小刻度值

／ ｇ
指针旋

转圈数

承重盘尺寸

／ ｍｍ

ＡＴＺ － ２ ２ ５ １ 圆盘 ２５０

ＡＴＺ － ４ ４

ＡＴＺ － ８ ８

１０ １ 圆盘 ２５０

５ ２ 方盘 ２４０ × ２４０

２０ １ 圆盘 ２５０

１０ ２ 方盘 ２４０ × ２４０

４􀆰 电子台秤

【用途】 　 其特点是利用显示器能自动迅速地显示称重
结果， 而且精度高， 使用方便。 适用于较大较重物体的
称重。

【规格】

型号
最大称量

／ ｋｇ
最小显示值

／ ｇ
电压

／ Ｖ
承重台尺寸

／ ｍｍ

ＴＣＳ － ３０ ３０ ５、 １０、 ２０ ２２０

ＴＣＳ － ６０ ６０ １０、 ２０、 ５０ ２２０
３５０ × ５５０
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（续）

型号
最大称量

／ ｋｇ
最小显示值

／ ｇ
电压

／ Ｖ
承重台尺寸

／ ｍｍ

ＴＣＳ － １５０ １５０ ５０、 １００、 ２００ ２２０
３５０ × ５５０
５００ × ７５０

ＴＣＳ － ３００ ３００ １００、 ２００、 ５００ ２２０ ５００ × ７５０
ＴＣＳ － ６００ ６００ １００、 ２００、 ５００ ２２０
ＴＣＳ － １０００ １０００ ２００、 ５００、 １０００ ２２０

８００ × １０００

５􀆰 电子计价秤 （ＧＢ ／ Ｔ ７７２２—２００５）

【用途】 　 其特点是双面数字显示， 称重时能自动迅速
地显示重量、 单价和金额等， 精度高， 操作方便。 适用于较
小较轻物体的称重。

【规格】

型号
最大称量

／ ｋｇ
最小显示值

／ ｇ
电压

／ Ｖ
秤盘尺寸

／ ｍｍ
ＡＣＳ － ３ ３ １ ２２０
ＡＣＳ － ６ ６ ２ ２２０
ＡＣＳ － １５ １５ ５ ２２０
ＡＣＳ － ３０ ３０ １０ ２２０

３２０ × ３４０
３３３ × ３５５
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６􀆰 电子吊秤 （ＧＢ ／ Ｔ １１８８３—２００２）

【用途】 　 通过吊秤上的称量传感器， 进行有线或无线
信号传递， 可立即在接受器上显示所吊物体的质量。 适用于
重大物体的称量。

【规格】

型号
最大称重量

／ ｋｇ
最小显示值

／ ｋｇ
计量精度

（％ ）

ＹＣＨ － Ｍ

１０００ １
３０００ ２
５０００ ５
１００００ １０

０􀆰 １

０􀆰 １

三、 开箱及打包工具

１􀆰 开箱钳

【用途】 　 开木箱、 拆旧木结构件时起拔钉子。
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【规格】 　 总长 （ｍｍ）： ４５０。
２􀆰 羊角起钉钳

【用途】 　 开木箱、 拆旧木结构件时起拔钉子。
【规格】 　 长度 （ｍｍ） ×直径 （ｍｍ）： ２５０ × １６。
３􀆰 纸塑带打包机

【用途】 　 本机由收紧机和轧钳两部分组成， 通过收紧
带子， 并将带子接头与钢皮搭扣轧牢， 连接在一起。 主要用
纸带、 塑料带、 玻璃纤维带捆扎纸箱、 软性包装、 轻便木
箱等。

【规格】 　 适用带子宽度 （ｍｍ）： １２ ～ １６。 塑料带厚度
应不小于 ０􀆰 ７ｍｍ， 以保证带的捆扎强度。

４􀆰 钢带打包机
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【用途】 　 本机由收紧机和轧钳两部分组成， 用钢带捆
扎木箱、 货箱及各类包裹物件， 收紧机用来收紧钢带， 轧钳
用来将钢带两端接头与接头搭扣轧牢， 并连接在一起。

【规格】
型式 普通型 重型

适用钢带宽度 ／ ｍｍ １２ ～ １６ ２０

５􀆰 钢丝打包机

【用途】 　 使用低碳钢丝或镀锌低碳钢丝捆扎木箱、 货
箱或包件等， 可收紧钢丝， 并使接头绕缠打结。

【规格】 　 适用钢丝直径 （ｍｍ）： １􀆰 ２ ～ １􀆰 ６、 １􀆰 ６ ～ ２􀆰 ２。
６􀆰 气动封箱机

【用途】 　 用于各种纸箱和钙塑箱封口。 广泛应用于水
果、 食品、 仪器、 仪表、 五金交电、 文教用品、 洗涤剂、 针
织品等产品的包装。
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【规格】

型号 工作气压 ／ ＭＰａ
封箱钉选用

单瓦楞纸箱 双瓦楞纸箱

ＡＢ －３５ ０􀆰 ４ ～ ０􀆰 ６３ １６ 型钉 １９ 型钉

　 　 注： 封箱钉尺寸 （ｍｍ）：
型号 钉脚跨度 钉脚长 钉子宽度
１６ ３５ １６ ２􀆰 ３５
１９ ３５ １９ ２􀆰 ３５

７􀆰 塑料袋封口机

【用途】 　 用于塑料袋封口。 广泛应用于食品、 调味品、
药品、 机械零配件、 电子元件和其他产品的塑料袋封口作
业中。

【规格】
型号 ＦＫ － Ⅱ ＦＫ － Ⅳ ＦＫ － Ⅲ

工作电压 ／ Ｖ 交流 ２２０Ｖ （允许 ± １０％ ）
热合功率 ／ Ｗ ５０ １００
封口长度 ／ ｍｍ ２７０ ４００
延时范围 ／ ｓ ０􀆰 ５ ～ １􀆰 ５ ０􀆰 ５ ～ ２

外形尺寸 ／ ｍｍ ３００ × ２００ × １２０ ３００ × １５６ × １０５ ５００ × ３２０ × ８５０
　 　 注： １􀆰 适用于厚度为 ０􀆰 ０４ ～ ０􀆰 ０８ｍｍ 的塑料袋。

２􀆰 ＦＫ － Ⅲ型为落地式。
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四、 其他工具

１􀆰 铅印钳

【用途】 　 用于在仪表、 包裹、 文件、 设备等物件轧封
铅印。

【规格】
长度 ／ ｍｍ １５０ １７５ ２００ ２５０ ２４０ （拖板式）

轧封铅印直径 ／ ｍｍ ９ １０ １１ １２ １５

２􀆰 汽灯

【用途】 　 用于无电源等场所的照明。
【规格】
规格 Ｃ􀆰 Ｐ􀆰 光照度 ／ ｌｘ 耗油量 ／ （ｋｇ ／ ｈ）

３５０ １８０ ≤０􀆰 １
５００ ２５０ ≤０􀆰 １４
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３􀆰 多用刀

【用途】 　 用于办公、 装修中作多种形式的切割操作。
【规格】 　 长度 （ｍｍ）： １８０。
４􀆰 可节刀

【用途】 　 用于裁割各种纸质材料， 如普通纸张、 墙纸
等。 其特点是刀尖用钝后， 可截去前面一节， 下一节如新用
时一样锋利。

【规格】 　 有大号、 中号、 小号三种。
５􀆰 手摇液压泵

【用途】 　 用以抽吸大桶内的煤油、 润滑油、 植物油或
其他中性液体。 手摇油液压泵有金属制和塑料制两种， 后者
还适宜用于有腐蚀性的液体。

【规格】
·５６６·



油管直径 （规格）
／ ｍｍ

吸程

／ ｍ
压程

／ ｍ
流量 ／ （Ｌ ／ ｍｉｎ）

结构

形式

２２ １􀆰 ５ ３ ４０ （在 １００ｒ ／ ｍｉｎ 条件下） 刮板式

２５ １ ２ ４３ （在 ９０ｒ ／ ｍｉｎ 条件下） 刮板式

２５ １ ２ ４０ （在 ９０ｒ ／ ｍｉｎ 条件下） 活瓣式

６􀆰 皮带冲

【用途】 　 用在皮革制品、 橡胶板、 石棉板等非金属材
料上冲圆孔。

【规格】
型式 冲孔直径 ／ ｍｍ

单件
　 １􀆰 ５、 ２􀆰 ５、 ３、 ４、 ５、 ５􀆰 ５、 ６、 ６􀆰 ５、 ８、 ９􀆰 ５、 １１、
１２􀆰 ５、 １４、 １６、 １９、 ２１、 ２２、 ２４、 ２５、 ２８、 ３２

成

套

８ 件
　 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 ９􀆰 ５、 １１、 １３

　 ６、 ６􀆰 ５、 ８、 ９􀆰 ５、 １１、 １２、 １４、 １６

１０ 件 　 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 ９􀆰 ５、 １１、 １３、 １４、 １６

１２ 件
　 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 ９􀆰 ５、 １１、 １２􀆰 ５、 １４、 １６、
１７􀆰 ５、 １９

１５ 件
　 ３、 ４、 ５、 ５􀆰 ５、 ６、 ６􀆰 ５、 ８、 ９􀆰 ５、 １１、 １２􀆰 ５、 １４、
１６、 １９、 ２２、 ２５

１６ 件
　 ３、 ４、 ５、 ６、 ８、 ９􀆰 ５、 １１、 １２􀆰 ５、 １４、 １６、 １７􀆰 ５、
１９、 ２０􀆰 ５、 ２２、 ２３􀆰 ５、 ２５

·６６６·



７􀆰 手摇电动两用钥匙开牙机

【用途】 　 用于铣制弹子锁的钥匙牙花， 主要应用于钥
匙修配行业。

【规格】 　 上海产品。
型号： ７４７ 型。 供手摇和电动两用 （电动机另配）。
８􀆰 自动钥匙开牙机

【用途】 　 用于自动铣制弹子锁的钥匙牙花， 主要应用
于钥匙修配行业。

【规格】 　 浙江平阳产品。

型号
电动机

电源 ／ Ｖ
功率

／ Ｗ
转速

／ （ ｒ ／ ｍｉｎ）
机座尺寸 ／ ｍｍ
长 宽 高

质量

／ ｋｇ
ＺＹ４０ × ５ 单相交流， ２２０ １２０ ２８００ ４６０ １５４ ２２０ １２

·７６６·





第五篇　 建 筑 五 金

第二十八章　 钉　 和　 网

一、 钉类

１􀆰 一般用途圆钢钉 （ＹＢ ／ Ｔ ５００２—１９９３）

【用途】 　 用于钉固竹、 木等原材料制成的一般器具。
【规格】

钉长

／ ｍｍ
钉杆直径 ／ ｍｍ 每千只质量 ／ ｋｇ １ｋｇ 约数 ／ 只

重型 标准型 轻型 重型 标准型 轻型 重型 标准型 轻型

１０ １􀆰 １０ １􀆰 ００ ０􀆰 ９０ ０􀆰 ０７９ ０􀆰 ０６２ ０􀆰 ０４５ １２６６０ １６１３０ ２２２２２

１３ １􀆰 ２０ １􀆰 １０ １􀆰 ００ ０􀆰 １２０ ０􀆰 ０９７ ０􀆰 ０８０ ８３３０ １０３１０ １２４６０

１６ １􀆰 ４０ １􀆰 ２０ １􀆰 １０ ０􀆰 ２０７ ０􀆰 １４２ ０􀆰 １１９ ４８３０ ７０４０ ８３８０

２０ １􀆰 ６０ １􀆰 ４０ １􀆰 ２０ ０􀆰 ３２４ ０􀆰 ２４２ ０􀆰 １７７ ３０９０ ４１３０ ５６３０

２５ １􀆰 ８０ １􀆰 ６０ １􀆰 ４０ ０􀆰 ５１１ ０􀆰 ３５９ ０􀆰 ３０２ １９６０ ２７８６ ３３００

３０ ２􀆰 ００ １􀆰 ８０ １􀆰 ６０ ０􀆰 ７５８ ０􀆰 ６００ ０􀆰 ４７３ １３２０ １６６６ ２１１０

３５ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ００ １􀆰 ８０ １􀆰 ０６ ０􀆰 ８６０ ０􀆰 ７００ ９４３ １１５７ １４３０

４０ ２􀆰 ５０ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ００ １􀆰 ５６ １􀆰 １９ ０􀆰 ９９０ ６４１ ８３７ １０１０

·９６６·



（续）
钉长

／ ｍｍ
钉杆直径 ／ ｍｍ 每千只质量 ／ ｋｇ １ｋｇ 约数 ／ 只

重型 标准型 轻型 重型 标准型 轻型 重型 标准型 轻型

４５ ２􀆰 ８０ ２􀆰 ５０ ２􀆰 ２０ ２􀆰 ２２ １􀆰 ７３ １􀆰 ３４ ４５０ ５７７ ７４４

５０ ３􀆰 １０ ２􀆰 ８０ ２􀆰 ５０ ３􀆰 ０２ ２􀆰 ４２ １􀆰 ９２ ３３１ ４１４ ５２０

６０ ３􀆰 ４０ ３􀆰 １０ ２􀆰 ８０ ４􀆰 ３５ ３􀆰 ５６ ２􀆰 ９０ ２３０ ２８１ ３４５

７０ ３􀆰 ７０ ３􀆰 ４０ ３􀆰 １０ ５􀆰 ９４ ５􀆰 ００ ４􀆰 １５ １６８ ２００ ２４１

８０ ４􀆰 １０ ３􀆰 ７０ ３􀆰 ４０ ８􀆰 ３０ ６􀆰 ７５ ５􀆰 ７１ １２０ １４８ １７５

９０ ４􀆰 ５０ ４􀆰 １０ ３􀆰 ７０ １１􀆰 ３ ９􀆰 ３５ ７􀆰 ６３ ８８􀆰 ５ １０７ １３１

１００ ５􀆰 ００ ４􀆰 ５０ ４􀆰 １０ １５􀆰 ５ １２􀆰 ５ １０􀆰 ４ ６４􀆰 ５ ８０􀆰 １ ９６􀆰 ５

１１０ ５􀆰 ５０ ５􀆰 ００ ４􀆰 ５０ ２０􀆰 ９ １７􀆰 ０ １３􀆰 ７ ４７􀆰 ８ ５９􀆰 ０ ７２􀆰 ８

１３０ ６􀆰 ００ ５􀆰 ５０ ５􀆰 ００ ２９􀆰 １ ２４􀆰 ３ ２０􀆰 ０ ３４􀆰 ４ ４１􀆰 ２ ４９􀆰 ９

１５０ ６􀆰 ５０ ６􀆰 ００ ５􀆰 ５０ ３９􀆰 ４ ３３􀆰 ３ ２８􀆰 ０ ２５􀆰 ４ ３０􀆰 ０ ３５􀆰 ７

１７５ — ６􀆰 ５０ ６􀆰 ００ — ４５􀆰 ７ ３８􀆰 ９ — ２１􀆰 ９ ２５􀆰 ７

２００ — — ６􀆰 ５０ — — ５２􀆰 １ — — １９􀆰 ２

２􀆰 高强度钢钉

【用途】 　 可用锤子直接将这种钢钉敲入小于 ２００ 号混
凝土、 矿渣砖块、 砖砌体或厚度小于 ３ｍｍ 的薄钢板中， 作
固定其他制品之用。

·０７６·



【规格】
（１） 标准产品

（单位： ｍｍ）
钉杆直径 ｄ 全长 Ｌ 钉帽直径 Ｄ 钉帽高度 ｈ

型式代号： Ｇ （旧代号 Ｔ）
２􀆰 ０ ２０ ４􀆰 ０ １􀆰 ５
２􀆰 ２ ２０、 ２５、 ３０ ４􀆰 ５ １􀆰 ５
２􀆰 ５ ２０、 ２５、 ３０、 ３５ ５􀆰 ０ １􀆰 ５
２􀆰 ８ ２０、 ２５、 ３０、 ３５ ５􀆰 ６ １􀆰 ５
３􀆰 ０ ２５、 ３０、 ３５、 ４０ ６􀆰 ０ ２􀆰 ０
３􀆰 ７ ３０、 ３５、 ４０、 ５０、 ６０ ７􀆰 ５ ２􀆰 ０
４􀆰 ５ ６０、 ８０ ９􀆰 ０ ２􀆰 ０
５􀆰 ５ １００、 １２０ １０􀆰 ５ ２􀆰 ５

型式代号： ＳＧ （旧代号 ＳＴ）
４􀆰 ０ ３０、 ４０、 ５０、 ６０ ８􀆰 ０ ２􀆰 ０
４􀆰 ８ ４０、 ５０、 ６０、 ７０、 ８０ ９􀆰 ０ ２􀆰 ０

（２） 市场产品
（单位： ｍｍ）

全长 １０ １３ １５ ２０ ２５ ３０ ３５ ４０ ４５
钉杆直径 １􀆰 ２ １􀆰 ６ １􀆰 ６ １􀆰 ８ ２􀆰 ２ ２􀆰 ５ ２􀆰 ８ ３􀆰 ２ ３􀆰 ６

全长 ５０ ６０ ７０ ８０ ９０ １００ １１０ １３０ １５０
钉杆直径 ４􀆰 ０ ４􀆰 ５ ５􀆰 ０ ５􀆰 ５ ６􀆰 ０ ６􀆰 ５ ７􀆰 ０ ８􀆰 ０ ９􀆰 ０

３􀆰 麻花钉

·１７６·



【用途】 　 因其钉杆上有麻花花纹， 故钉着力特强， 适
用于需要钉着力强的地方。

【规格】

规格 ／ ｍｍ
钉杆尺寸 ／ ｍｍ

长度 Ｌ 直径 ｄ
千只约重

／ ｋｇ

５０
５０􀆰 ８ ２􀆰 ７７ ２􀆰 ４０
５０􀆰 ８ ３􀆰 ０５ ２􀆰 ９１

５５ ５７􀆰 ２ ３􀆰 ０５ ３􀆰 ２８
６５ ６３􀆰 ５ ３􀆰 ０５ ３􀆰 ６４

７５
７６􀆰 ２ ３􀆰 ４０ ５􀆰 ４３
７６􀆰 ２ ３􀆰 ７６ ６􀆰 ６４

８５ ８８􀆰 ９ ４􀆰 １９ ９􀆰 ６２

４􀆰 ＳＴ －６４ 钢排钉

【用途】 　 设计新颖独特， 质量好， 是水泥钉理想的更
新换代产品。 广泛用于装潢钉入混凝土、 木条， 还能打入建
筑工程上 ２ｍｍ 深的金属框架。

【规格】 　 浙江临海市王开机筛有限公司产品。

长度 Ｌ ／ ｍｍ １８ ２５ ３２ ３８ ４５ ５０ ５７ ６４

　 　 注： 每箱 １０ 盒， 每盒 １０００ 支。

·２７６·



５􀆰 镀锌水泥钉

【用途】 　 采用优质 ４５ 中碳钢制造， 钉身带槽， 更增强

抗拔力， 广泛适用于装潢装饰。
【规格】 　 直径 ｄ ＝ ２􀆰 ５ ～ ５􀆰 ０ｍｍ， 长度 Ｌ ＝ ３０ ～ １００ｍｍ，

特种钢钉 ／彩线外形及材质与镀锌水泥钉同。 直径 ｄ ＝ １􀆰 ７ ～
４􀆰 ５ｍｍ， 长度 Ｌ ＝ ２０ ～ １００ｍｍ， 结构合理， 外观精致， 适用

于轻质木龙骨连接。
６􀆰 木螺钉

·３７６·



【用途】 　 用以在木质器具上紧固金属零件或其他物品，
如铰链、 插销、 箱扣、 门锁等。 根据适用和需要， 选择适当
钉头形式， 以沉头木螺钉应用最广。

【规格】

直径 ｄ
／ ｍｍ

开槽木螺钉钉长 Ｌ ／ ｍｍ 十字槽木螺钉

沉头 圆头 半沉头 十字槽号 钉长 Ｌ ／ ｍｍ

１􀆰 ６ ６ ～ １２ ６ ～ １２ ６ ～ １２ — —

２ ６ ～ １６ ６ ～ １４ ６ ～ １６ １ ６ ～ １６

２􀆰 ５ ６ ～ ２５ ６ ～ ２２ ６ ～ ２５ １ ６ ～ ２５

３ ８ ～ ３０ ８ ～ ２５ ８ ～ ３０ ２ ８ ～ ３０

３􀆰 ５ ８ ～ ４０ ８ ～ ３８ ８ ～ ４０ ２ ８ ～ ４０

４ １２ ～ ７０ １２ ～ ６５ １２ ～ ７０ ２ １２ ～ ７０

（４􀆰 ５） １６ ～ ８５ １４ ～ ８０ １６ ～ ８５ ２ １６ ～ ８５

５ １８ ～ １００ １６ ～ ９０ １８ ～ １００ ２ １８ ～ １００

（５􀆰 ５） ２５ ～ １００ ２２ ～ ９０ ３０ ～ １００ ３ ２５ ～ １００

６ ２５ ～ １２０ ２２ ～ １２０ ３０ ～ １２０ ３ ２５ ～ １２０

（７） ４０ ～ １２０ ３８ ～ １２０ ４０ ～ １２０ ３ ４０ ～ １２０

８ ４０ ～ １２０ ３８ ～ １２０ ４０ ～ １２０ ４ ４０ ～ １２０

１０ ７５ ～ １２０ ６５ ～ １２０ ７０ ～ １２０ ４ ７０ ～ １２０

　 　 注： １􀆰 钉长系列 （ ｍｍ）： ６、 ８、 １０、 １２、 １４、 １６、 １８、 ２０、
（２２ ）、 ２５、 ３０、 （ ３２ ）、 ３５、 （ ３８ ）、 ４０、 ４５、 ５０、
（５５ ）、 ６０、 （ ６５ ）、 ７０、 （ ７５ ）、 ８０、 （ ８５ ）、 ９０、
１００、 １２０。

２􀆰 括号内的直径和长度尽可能不采用。
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７􀆰 金属膨胀螺栓

【用途】 　 金属膨胀螺栓由锥形头螺栓、 膨胀套管、 平
垫圈、 弹簧垫圈及六角螺母等组成， 用于在混凝土地基或墙
壁上安装、 固定各种支架、 构件及设备等。

【规格】

直径 ｄ
／ ｍｍ

螺栓长度

Ｌ ／ ｍｍ

胀管 ／ ｍｍ
外径

Ｄ
长度

Ｌ１

被连接件

厚度

Ｈ ／ ｍｍ

钻孔 ／ ｍｍ

直径 深度

Ｍ６ 　 ６５、 ７５、 ８５ １０ ３５ Ｌ － ５５ １０􀆰 ５ ３５
Ｍ８ 　 ８０、 ９０、 １００ １２ ４５ Ｌ － ６５ １２􀆰 ５ ４５
Ｍ１０ 　 ９５、 １１０、 １２５、 １３０ １４ ５５ Ｌ － ７５ １４􀆰 ５ ５５
Ｍ１２ 　 １１０、 １３０、 １５０、 ２００ １８ ６５ Ｌ － ９５ １９ ６５

Ｍ１６
　 １５０、 １７５、 ２００、 ２２０、
２５０、 ３００

２２ ９０ Ｌ － １２０ ２３ ９０

二、 网类

１􀆰 钢丝六角网 （ＱＢ ／ Ｔ １９２５􀆰 ２—１９９３）
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【用途】 　 适用于建筑、 保温、 防护及围栏等。
【规格】

分类

按镀锌方式分 按编织形式分

先编

网后

镀锌

先电

镀锌

后织

网

先热

镀锌

后织

网

单向搓

捻式

双向搓

捻式

双向搓捻

式有加强筋

代号 Ｂ Ｄ Ｒ Ｑ Ｓ Ｊ
网孔尺寸

Ｕ ／ ｍｍ
１０ １３ １６ ２０ ２５ ３０ ４０ ５０ ７５

钢丝

直径

ｄ ／ ｍｍ

自 ０􀆰 ４０ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ４０ ０􀆰 ４５ ０􀆰 ５０ ０􀆰 ５０ ０􀆰 ５０

至 ０􀆰 ６０ ０􀆰 ９０ ０􀆰 ９０ １􀆰 ００ １􀆰 ３０ １􀆰 ３０ １􀆰 ３０ １􀆰 ３０ １􀆰 ３０

　 　 注： １􀆰 钢丝直径系列 ｄ （ ｍｍ）： ０􀆰 ４０、 ０􀆰 ４５、 ０􀆰 ５０、 ０􀆰 ５５、
０􀆰 ６０、 ０􀆰 ７０、 ０􀆰 ８０、 ０􀆰 ９０、 １􀆰 ００、 １􀆰 １０、 １􀆰 ２０、 １􀆰 ３０。

２􀆰 网的宽度 （ ｍ）： ０􀆰 ５、 １、 １􀆰 ５、 ２； 网的长度 （ ｍ）：
２５、 ３０、 ５０。

２􀆰 镀锌电焊网 （ＱＢ ／ Ｔ ３８９７—１９９９）

【用途】 　 主要用于建筑、 种植、 养殖围栏等。
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【规格】

网号
网孔尺寸

（经 ／ ｍｍ × 纬 ／ ｍｍ）
钢丝直径

ｄ ／ ｍｍ

网边露

头长

Ｃ ／ ｍｍ

网宽

Ｂ ／ ｍ
网长

Ｌ ／ ｍ

２０ × ２０ ５０􀆰 ８０ × ５０􀆰 ８０
１０ × ２０ ２５􀆰 ４０ × ５０􀆰 ８０
１０ × １０ ２５􀆰 ４０ × ２５􀆰 ４０
０４ × １０ １２􀆰 ７０ × ２５􀆰 ４０
０６ × ０６ １９􀆰 ０５ × １９􀆰 ０５
０４ × ０４ １２􀆰 ７０ × １２􀆰 ７９
０３ × ０３ ９􀆰 ５３ × ９􀆰 ５３
０２ × ０２ ６􀆰 ３５ × ６􀆰 ３５

１􀆰 ８０ ～ ２􀆰 ５０ ≤２􀆰 ５

１􀆰 ００ ～ １􀆰 ８０ ≤２

０􀆰 ５０ ～ ０􀆰 ９０ ≤１􀆰 ５

０􀆰 ９１４ ３０

０􀆰 ９１４
３０
４８

　 　 注： 经 × 纬 ＝ Ｊ ×Ｗ。

３􀆰 普通钢板网 （ＱＢ ／ Ｔ ２９５９—２００８）

ＴＬ—短节距　 ＴＢ—长节距　 ｄ—板厚

ｂ—丝梗宽　 Ｂ—网面宽　 Ｌ—网面长
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【用途】 　 按不同的网格、 网面尺寸， 分别可用作混凝
土钢筋、 门窗防护层、 养鸡场等的隔离网、 机械设备的防护
罩、 仓库和工地等的隔离网、 工业过滤设备、 水泥船基体，
以及轮船、 电站、 码头、 大型机械设备上用的平台、 踏
板等。

【规格】

ｄ
网格尺寸 ／ ｍｍ 网面尺寸 ／ ｍｍ

ＴＬ ＴＢ ｂ Ｂ Ｌ
钢板网理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

０􀆰 ３

０􀆰 ４

０􀆰 ５

２ ３ ０􀆰 ３

３ ４􀆰 ５ ０􀆰 ４

２ ３ ０􀆰 ４

３ ４􀆰 ５ ０􀆰 ５

２􀆰 ５ ４􀆰 ５ ０􀆰 ５

５ １２􀆰 ５ １􀆰 １１

１０ ２５ ０􀆰 ９６

１００ ～ ５００

５００

５００

１０００

２０００

—

６００ ～ ４０００

０􀆰 ７１

０􀆰 ６３

１􀆰 ２６

１􀆰 ０５

１􀆰 ５７

１􀆰 ７４

０􀆰 ７５

０􀆰 ８

１􀆰 ０

１􀆰 ２

８ １６

１０ ２０

１０ ２５

１０ ２５

１５ ４０

１０ ２５

１５ ３０

１５ ４０

０􀆰 ８

１􀆰 ０

０􀆰 ９６

１􀆰 １０

１􀆰 ６８

１􀆰 １３

１􀆰 ３５

１􀆰 ６８

１０００

２０００

６００ ～ ５０００

６００ ～ ５０００

４０００ ～ ５０００

１􀆰 ２６

１􀆰 ２６

１􀆰 ２１

１􀆰 ７３

１􀆰 ７６

２􀆰 １３

１􀆰 ７

２􀆰 １１

·８７６·



（续）

ｄ
网格尺寸 ／ ｍｍ 网面尺寸 ／ ｍｍ

ＴＬ ＴＢ ｂ Ｂ Ｌ
钢板网理论质量

／ （ｋｇ ／ ｍ２）

１􀆰 ５

２􀆰 ０

３􀆰 ０

４􀆰 ０

５􀆰 ０

６􀆰 ０

８􀆰 ０

１０􀆰 ０

１５ ４０
１８ ５０
２４ ６０
１２ ２５
１８ ５０
２４ ６０
２４ ６０
４０ １００
４６ １２０
５５ １５０
２４ ６０
３２ ８０
４０ １００
２４ ６０
３２ ８０
４０ １００
５６ １５０
２４ ６０
３２ ８０
４０ １００
５６ １５０

４０ １００

６０ １５０
４５ １００

１􀆰 ６９
２􀆰 ０３
２􀆰 ４７
２

２􀆰 ０３
２􀆰 ４７
３􀆰 ０
４􀆰 ０５
４􀆰 ９５
４􀆰 ９９
４􀆰 ５
５􀆰 ０
６􀆰 ０
６􀆰 ０
６􀆰 ０
６􀆰 ０
６􀆰 ０
６􀆰 ０

７􀆰 ０

８􀆰 ０

９􀆰 ０

１０􀆰 ０

２０００

１０００

４０００ ～ ５０００

４８００ ～ ５０００
３０００ ～ ３５００
５６００ ～ ６０００
３３００ ～ ３５００
３２００ ～ ３５００
３８５０ ～ ４０００
４０００ ～ ４５００
２４００ ～ ３０００
３２００ ～ ３５００
４０００ ～ ４５００
５６００ ～ ６０００
２９００ ～ ３５００
３３００ ～ ３５００
４１５０ ～ ４５００
５８００ ～ ６０００
３６５０ ～ ４０００
３２５０ ～ ３５００
４８５０ ～ ５０００

４０００

２􀆰 ６５
２􀆰 ６６
２􀆰 ４２
５􀆰 ２３
３􀆰 ５４
３􀆰 ２３
５􀆰 ８９
４􀆰 ７７
５􀆰 ０７
４􀆰 ２７
１１􀆰 ７７
９􀆰 ８１
９􀆰 ４２
１９􀆰 ６２
１４􀆰 ７２
１１􀆰 ７８
８􀆰 ４１
２３􀆰 ５５
２０􀆰 ６０
１６􀆰 ４９
１１􀆰 ７７
２５􀆰 １２
２８􀆰 ２６
１８􀆰 ８４
３４􀆰 ８９

　 　 注： ０􀆰 ３ ～ ０􀆰 ５ 一般长度为卷网。 钢板网长度根据市场可供钢板
作调整。

·９７６·



４􀆰 铝板网

【用途】 　 供仪表、 仪器、 设备上作防护、 通风和装饰
用， 也可用作过滤器材。

【规格】

品种
ｄ

网面尺寸 网格尺寸

Ｂ Ｌ ＴＬ ＴＢ ｂ
ｍｍ

理论质量

（ｋｇ ／ ｍ２）

菱形

网孔

０􀆰 ４

０􀆰 ５

１􀆰 ０

２００ ～ ５００
５００
６５０
１０００

１０００ ２０００

２􀆰 ３ ６ ０􀆰 ７ ０􀆰 ６５７

２􀆰 ３ ６ ０􀆰 ７ ０􀆰 ８２２

３􀆰 ２ ８ ０􀆰 ８ ０􀆰 ６７５

５􀆰 ０ １２􀆰 ５ １􀆰 １ ０􀆰 ５９４

５􀆰 ０ １２􀆰 ５ １􀆰 １ １􀆰 １８８

人字形

网孔

０􀆰 ４

０􀆰 ５

１􀆰 ０

２００ ～ ５００
５００
６５０
１０００

１０００ ２０００

１􀆰 ７ ６ ０􀆰 ５ ０􀆰 ６３５

２􀆰 ２ ８ ０􀆰 ５ ０􀆰 ４９１

１􀆰 ７ ６ ０􀆰 ５ ０􀆰 ７９４

２􀆰 ２ ８ ０􀆰 ６ ０􀆰 ７３６

３􀆰 ５ １２􀆰 ５ ０􀆰 ８ ０􀆰 ６１７

３􀆰 ５ １２􀆰 ５ １􀆰 １ １􀆰 ６９７

　 　 注： 尺寸代号 Ｂ、 Ｌ、 ＴＬ、 ＴＢ、 ｂ 的意义见普通钢板网图注。
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５􀆰 窗纱 （ＱＢ ／ Ｔ ４２８５—２０１２）

【用途】 　 适用于防止蚊虫与扬尘侵入、 供建筑物和卫
生设施上使用的窗纱。 包括玻璃纤维、 合成纤维 （聚乙烯、
涤纶、 尼龙） 等非金属材料， 以及不锈钢、 铝合金、 低碳
钢等金属材料。 也可用于纱门、 菜橱、 菜罩、 蝇拍、 捕虫器
等。 工作温度不宜超过 ５０℃。

【规格】

种类
规格尺寸

（目数 ／ ｉｎ２）
宽度 ／ ｍｍ 长度 ／ ｍｍ 颜色

普通窗纱
涂塑窗纱

镀锌窗纱

１４ × １４
１４ × １４
１４ × １６
１４ × １６
１６ × １６
１６ × １６
１８ × １８
１８ × １８

９１４
１０００
９１４
１０００
９１４
１０００
９１４
１０００

３０５００
３００００
３０５００
３００００
３０５００
３００００
３０５００
３００００

　 墨 绿、 翠
绿、 天蓝

　 银白、 彩虹

塑料窗纱 １６ × １６、 １８ × １８、
２０ × ２０、 ２２ × ２２ １０００ ２５０００ ～

５００００
　 翠 绿、 天
蓝、 银白等

玻璃纤维
窗纱

１４ × １４
１６ × １６

１２００
１２００

　 浅 绿、 草
绿、 军绿、 翠
绿、 大红、 银
灰、 天蓝等

　 　 注： １ｉｎ２ ＝ ６􀆰 ４５１６ × １０ － ４ｍ２。
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第二十九章　 门 窗 配 件

一、 合页

１􀆰 普通型合页

【用途】 　 用于门窗及箱盖等的支承和转动启合。
【规格】

规格

／ ｍｍ

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 δ
直径 ／ ｍｍ ×
长度 ／ ｍｍ

数目

２５ ２５ ２４ １􀆰 ０５ ２􀆰 ５ × １２ ４
３８ ３８ ３１ １􀆰 ２０ ３ × １６ ４
５０ ５０ ／ ５１ ３８ １􀆰 ２５ ３ × ２０ ４
６５ ６５ ／ ６４ ４２ １􀆰 ３５ ３􀆰 ５ × ２５ ６
７５ ７５ ／ ７６ ５０ １􀆰 ６ ４ × ３０ ６
９０ ９０ ／ ８９ ５５ １􀆰 ６ ４ × ３５ ６
１００ １００ ／ １０２ ７１ １􀆰 ８ ４ × ４０ ８
１２５ １２５ ／ １２７ ８２ ２􀆰 １ ５ × ４５ ８
１５０ １５０ ／ １５２ １０４ ２􀆰 ５ ５ × ５０ ８

　 　 注： 长度分Ⅰ组、 Ⅱ组， 后者供出口。 当尺寸不同时， 分子为

Ⅰ组、 分母为Ⅱ组尺寸。
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２􀆰 无声合页

【用途】 　 两管脚之间装有尼龙垫圈， 使门扇转动轻便
灵活， 无摩擦噪声， 表面镀铬或古铜色， 比较美观， 多用于
比较高级建筑物的门窗上。

【规格】

规格

／ ｍｍ

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 δ
直径 ／ ｍｍ ×
长度 ／ ｍｍ

数目

７５ × ７５ ７５ ７５ ２􀆰 ０ ５ × ２０ ６
９０ × ９０ ９０ ９０ ２􀆰 ５ ５ × ２５ ８
１０２ × ７５ １０２ ７５ ２􀆰 ０ ５ × ２５ ８
１０２ × １０２ １０２ １０２ ３􀆰 ０ ５ × ２５ ８

３􀆰 轴承合页
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【用途】 　 多用于要求转动灵活， 且无噪声的重型门
扇上。

【规格】

规格

／ ｍｍ

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 厚度 δ
直径 ／ ｍｍ ×
长度 ／ ｍｍ

数目

１１４ × ９８ １１４ ９８ ３􀆰 ５ ６ × ３０ ８
１１４ × １１４ １１４ １１４ ３􀆰 ５ ６ × ３０ ８
２００ × １４０ ２００ １４０ ４􀆰 ０ ６ × ３０ ８
１０２ × １０２ １０２ １０２ ３􀆰 ２ ６ × ３０ ８
１１４ × １０２ １１４ １０２ ３􀆰 ３ ６ × ３０ ８
１１４ × １１４ １１４ １１４ ３􀆰 ３ ６ × ３０ ８
１２７ × １１４ １２７ １１４ ３􀆰 ７ ６ × ３０ ８

４􀆰 弹簧合页 （ＱＢ ／ Ｔ １７３８—１９９３）

【用途】 　 安装在进出频繁的大门上， 使门在开启后能
自行关闭。 单弹簧合页只能单向开启； 双弹簧合页向内向外
都能开启。

【规格】
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规格

／ ｍｍ

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）
长度 Ｌ 宽度 Ｂ

Ⅱ型 Ⅰ型 单弹簧双弹簧

页片

厚度 δ
直径 ／ ｍｍ
× 长度 ／ ｍｍ

数目

７５ ７５ ７６ ３６ ４８ １􀆰 ８ ３􀆰 ５ × ２５ ８
１００ １００ １０２ ３９ ５６ １􀆰 ８ ３􀆰 ５ × ２５ ８
１２５ １２５ １２７ ４５ ６４ ２􀆰 ０ ４ × ３０ ８
１５０ １５０ １５２ ５０ ６４ ２􀆰 ０ ４ × ３０ １０
２００ ２００ ２０３ ７１ ９５ ２􀆰 ４ ４ × ４０ １０
２５０ ２５０ ２５４ — ９５ ２􀆰 ４ ５ × ５０ １０

　 　 注： 按页片长度分为Ⅰ型和Ⅱ型， 推荐采用Ⅱ型。

５􀆰 翻窗合页

【用途】 　 安装在工厂、 仓库、 住宅和公共场所等活动
气窗上， 使气窗既固定在窗框上， 又能转动开启。

【规格】

页片尺寸 ／ ｍｍ 心轴 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）

长度 宽度 厚度 直径 长度 直径 ／ ｍｍ × 长度 ／ ｍｍ 数目

５０ １９􀆰 ５ ２􀆰 ７ ９ １２ ３􀆰 ５ × １８ ８
６５、 ７５ １９􀆰 ５ ２􀆰 ７ ９ １２ ３􀆰 ５ × ２０ ８
９０、 １００ １９􀆰 ５ ３􀆰 ０ ９ １２ ４ × ２５ ８
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６􀆰 Ｔ 型合页

【用途】 　 用于工厂大门、 库房门、 较重箱盖及遮阳帐
篷架等的转动开合。

【规格】

规格

／ ｍｍ

页片尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）

长页

长 Ｌ
长页

宽 ｂ
短页

长 Ｂ
短页

宽 Ａ
厚度

δ
直径 ／ ｍｍ
× 长度 ／ ｍｍ

数目

７５ ７５ ／ ７６ ２６ ６３􀆰 ５ ２０ １􀆰 ３５ ３ × ２５ ６
１００ １００ ／ １０２ ２６ ６３􀆰 ５ ２０ １􀆰 ３５ ３ × ２５ ６
１２５ １２５ ／ １２７ ２８ ７０ ２２ １􀆰 ５２ ４ × ３０ ７
１５０ １５０ ／ １５２ ２８ ７０ ２２ １􀆰 ５２ ４ × ３０ ７
２００ ２００ ／ ２０３ ３２ ７３ ２４ １􀆰 ８０ ４ × ３５ ７
２５０① ２５０ ／ ２５４ ３５ ８２􀆰 ５ ２５ １􀆰 ８０ ４􀆰 ５ × ４０ ８
３００① ３００ ／ ３０５ ４１ ９８􀆰 ５ ２６ ２􀆰 ０５ ５ × ５０ ９
　 　 注： 分组及其尺寸标准参见普通型合页。

① 非标准规格。

７􀆰 冷库门合页
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【用途】 　 专用于冷库门的转动启合。
【规格】 　 页板长度 （ｍｍ）： ２５０、 ３５０、 ４５０、 ６００。

二、 插销

１􀆰 门窗用钢插销

【用途】 　 用于闩锁固定关闭后的门窗。 管型插销比较
适用于框架较窄的门窗。

【规格】
（单位： ｍｍ）

规格 插板长度
插板宽度 插板厚度

普通 封闭 管型 普通 封闭 管型

４０ ４０ — ２５ ２３ — １􀆰 ０ １􀆰 ０
５０ ５０ — ２５ ２３ — １􀆰 ０ １􀆰 ０
６５ ６５ ２５ ２５ ２３ １􀆰 ２ １􀆰 ０ １􀆰 ０
７５ ７５ ２５ ２９ ２３ １􀆰 ２ １􀆰 ２ １􀆰 ０
１００ １００ ２８ ２９ ２６ １􀆰 ２ １􀆰 ２ １􀆰 ２
１２５ １２５ ２８ ２９ ２６ １􀆰 ２ １􀆰 ２ １􀆰 ２
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（续）

规格 插板长度
插板宽度 插板厚度

普通 封闭 管型 普通 封闭 管型

１５０ １５０ ２８ ２９ ２６ １􀆰 ２ １􀆰 ２ １􀆰 ２
２００ ２００ ２８ ３６ — １􀆰 ２ １􀆰 ３ —
２５０ ２５０ ２８ — — １􀆰 ２ — —
３００ ３００ ２８ — — １􀆰 ２ — —
３５０ ３５０ ３２ — — １􀆰 ２ — —
４００ ４００ ３２ — — １􀆰 ２ — —
４５０ ４５０ ３２ — — １􀆰 ２ — —
５００ ５００ ３２ — — １􀆰 ２ — —
５５０ ５５０ ３２ — — １􀆰 ２ — —
６００ ６００ ３２ — — １􀆰 ２ — —

规格
配用木螺钉 （直径 × 长度）

普通 封闭 管型 数目

４０ — ３ × １２ ３ × １２ ６
５０ — ３ × １２ ３ × １２ ６
６５ ３ × １２ ３ × １２ ３ × １２ ６
７５ ３ × １６ ３􀆰 ５ × １６ ３ × １４ ６
１００ ４ × １６ ３􀆰 ５ × １６ ３􀆰 ５ × １６ ６
１２５ ３ × １６ ３􀆰 ５ × １６ ３􀆰 ５ × １６ ８
１５０ ３ × １８ ３􀆰 ５ × １８ ３􀆰 ５ × １６ ８
２００ ３ × １８ ４ × １８ — ８
２５０ ３ × １８ — — ８
３００ ３ × １８ — — ８
３５０ ３ × ２０ — — １０
４００ ３ × ２０ — — １０
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（续）

规格
配用木螺钉 （直径 × 长度）

普通 封闭 管型 数目

４５０ ３ × ２０ — — １０
５００ ３ × ２０ — — １０
５５０ ３ × ２０ — — １０
６００ ３ × ２０ — — １０

　 　 注： 封闭型分Ⅰ型、 Ⅱ型、 Ⅲ型。 表列为Ⅱ型规格。 Ⅰ型规格

为 ４０ ～ ６００ｍｍ， 其中 ２５０ ～ ３５０ｍｍ、 ４００ ～ ６００ｍｍ 的插板长

度分别为 １５０ｍｍ、 ２００ｍｍ， 并加配一插节。 Ⅲ型规格为

７５ ～ ２００ｍｍ， 插板宽度为 ３３ ～ ４０ｍｍ。

２􀆰 蝴蝶型钢插销

【用途】 　 横向安装在一般门扇上， 门关闭后作闩门用。
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特别是Ⅰ型， 插板较短， 宽度较大， 杆较粗， 锁闩门的强度
较高， 特别适用于门梃较窄的门扇上。

【规格】
（单位： ｍｍ）

Ⅰ型 Ⅱ型

规格
插板 插座

Ｌ Ｂ Ｌ１ Ｂ１

规格
插板 插座

Ｌ Ｂ Ｌ１ Ｂ１

４０ ４０ ３５ １５ ３５

５０ ５０ ４４ ２０ ４４

４０ ４０

５０ ５０

６５ ６５

７５ ７５

２９ １５ ３１

３􀆰 翻窗插销

【用途】 　 适用于不便启闭的高窗上， 在下面用绳拉动
插销即能开启窗扇， 当窗关闭时即起闩锁固定窗扇用。

【规格】
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（单位： ｍｍ）
规格

（长度 Ｌ）
本体

宽度 Ｂ
滑板

长度 宽度

销舌伸

出长度

配用木螺钉 （参考）
直径 × 长度 数目

５０ ３０ ５０ ４３ ９ ３􀆰 ５ × １８ ６
６０ ３５ ６０ ４６ １１ ３􀆰 ５ × ２０ ６
７０ ４０ ７０ ４８ １２ ３􀆰 ５ × ２２ ６
８０ ４５ ８０ ４ × ２５ ６
９０ ５０ ９０ ４ × ２５ ６
１００ ５５ １００ ４ × ２５ ６

４􀆰 暗插销

【用途】 　 装在双扇的门窗上， 用来固定关闭门窗， 插
销嵌装在门窗的侧面。

【规格】
规格

尺寸

／ ｍｍ

主要尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 深度 Ｃ
直径 ／ ｍｍ ×
长度 ／ ｍｍ

数目

１５０ １５０ ２０ ３５ ３􀆰 ５ × １８ ５
２００ ２００ ２０ ４０ ３􀆰 ５ × １８ ５
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（续）
规格

尺寸

／ ｍｍ

主要尺寸 ／ ｍｍ 配用木螺钉 （参考）

长度 Ｌ 宽度 Ｂ 深度 Ｃ
直径 ／ ｍｍ ×
长度 ／ ｍｍ

数目

２５０ ２５０ ２２ ４５ ４ × ２５ ５
３００ ３００ ２５ ５０ ４ × ２５ ６

５􀆰 铝合金门插销 （ＱＢ ／ Ｔ ３８８５—１９９９）

【用途】 　 装在铝合金平开门、 弹簧门上， 作关闭后固
定用。

【规格】

行程 Ｓ 宽度 Ｂ
孔距 Ｌ１ ／ ｍｍ 台阶 Ｌ２ ／ ｍｍ

基本尺寸 极限偏差 基本尺寸 极限偏差

＞ １６ ２２ １３０
＞ １６ ２５ １５５

± ０􀆰 ２０
１１０
１１０

± ０􀆰 ２５
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三、 门窗小五金

１􀆰 窗钩 （ＱＢ ／ Ｔ １１０６—１９９１）

【用途】 　 装在门窗上， 用来扣住开启的门窗， 以防止
被风吹动， 也可当作搁板支架。

【规格】
（单位： ｍｍ）

长度 Ｌ ４０ ５０ ６５ ７５ １００ １２５ １５０ ２００ ２５０ ３００

直径
普通 ２􀆰 ８ ２􀆰 ８ ２􀆰 ８ ３􀆰 ２ ３􀆰 ５ ４ ４􀆰 ５ ５ ５􀆰 ５ ６
粗型 — — — ４ ４􀆰 ５ ５ ５􀆰 ５ — — —

羊眼

外径

普通 ９􀆰 ６ ９􀆰 ６ ９􀆰 ６ １１ １２􀆰 ２１３􀆰 ８１５􀆰 ２１６􀆰 ６１８􀆰 ２ １９􀆰 ８
粗型 — — — １３􀆰 ８１５􀆰 ２１６􀆰 ６１８􀆰 ２ — — —

２􀆰 锁扣

【用途】 　 装在门、 柜、 箱、 橱、 抽屉等的开口处， 作
上锁之用。
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【规格】
页板长度

／ ｍｍ
宽式 ４０ ５０ ６５ ７５ ９０ １００ １２５

普通式 ４０ ５０ ６５ ７５ — １００ —
配用木

螺钉

（参考）

直径 ／ ｍｍ
× 长度 ／ ｍｍ

３ × １２ ３ × １４ ３ × １６ ３ × １８

数目 ／ 只 ５ ７ ７ ７

３􀆰 铁三角、 铁丁字

【用途】 　 钉在木门窗或家具的角上与交叉处， 以加强
其刚度和坚固性。

【规格】
（单位： ｍｍ）

名称 长度

铁三角 ５０、 ６０、 ７５、 ９０、 １００、 １２５、 １５０

铁丁字 ５０、 ６０、 ７５、 ９０、 １００、 １２５、 １５０

４􀆰 门镜

·４９６·



【用途】 　 俗称猫眼。 装在门上， 供室内人观察门外情
况之用， 而室外人却无法观察室内情况。

【规格】 　 按视场角度分 １８０°、 １６０°和 １２０°三种品种；
按镜片材料分光学玻璃、 有机玻璃两种； 按镜筒材料分黄铜
和 ＡＢＳ 塑料两种。

镜筒外径 ／ ｍｍ １４ １２

适用门厚 ／ ｍｍ ２３ ～ ４３、 ２８ ～ ４８ ２３ ～ ４３
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第三十章　 管 路 附 件

一、 水暖管路附件

１􀆰 可锻铸铁管路连接件
可锻铸铁管路连接件又叫马铁管子配件， 简称管件， 是

管与管或管与阀门之间连接用的连接件。 适用于输送公称压
力不超过 １􀆰 ６ＭＰａ、 工作温度不超过 ２００℃的中性液体或气
体的管路上。 表面不镀锌的管件， 多用于输送蒸汽和油品等
的管路上。 表面镀锌的管件， 多用于输水、 空气、 煤气等的
管路上。 各种零件的名称、 用途等如下：

【用途】
品种 图　 形 用　 途

外接头

　 用来连接两根公称通径相同的管

子， 通丝外接头常与锁紧螺母和短

管子配合， 用于需经常装拆的管

路上

异径

外接头

　 用来连接两根公称通径不同的管

子， 使管子通径缩小

活接头
　 用在经常装拆的两根公称通径相

同的管路上
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（续）
品种 图　 形 用　 途

内接头
　 用来连接两根公称通径相同的内

螺纹管件或阀门

内外

接头

　 外螺纹端与内螺纹管件相连接，
内螺纹端与外螺纹管件相连接， 以

实现配管通径缩小

锁紧

螺母
　 用来防止管接头的松扣

弯头
　 连接两根公称通径相同的管子，
使管路呈 ９０°转弯

异径

弯头

　 连接两根直径不同的管子， 使管

路呈 ９０°转弯和通径缩小

月弯 　 用在弯度较大的管路上

４５°
弯头

　 连接两根直径相同的管子， 使管

路呈 ４５°转弯
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（续）
品种 图　 形 用　 途

三通
　 直管中接出支管， 供连接三根公

称直径相同的管子用

中小异径

三通

　 与三通相似， 但支管公称直径小

于直管公称直径

中大异径

三通

　 与三通相似， 但支管公称直径大

于直管公称直径

四通
　 用来连接四根公称通径相同呈垂

直相交的管子

异径四通

　 与四通相似， 但配管的公称通径

有两种， 其中相对的两根管子的公

称通径相同

外方管堵
　 用来堵塞管路， 或用在管路的终

端上

管子盖 　 用来封闭管路， 与管堵作用相同

【规格】 　
（１） 可锻铸铁管路连接件常用规格 （一）
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公称

直径

ＤＮ
／ ｍｍ

管螺

纹尺

寸代

号 ｄ
／ ｉｎ

主要结构尺寸 ／ ｍｍ

外
接
头

通
丝
外
接
头

活
接
头

内
接
头

锁
紧
螺
母

弯
头

三
通

四
通

月
弯

外
丝
月
弯

４５°
弯
头

外
方
管
堵

管
子
盖

Ｌ Ｌ Ｌ Ｌ Ｈ ａ ａ ａ ａ ａ ａ Ｌ Ｈ

６ １ ／ ８ ２２ ４０ ２９ ６ １８ ３２ １６ １５ １４
８ １ ／ ４ ２６ ４０ ３６ ８ １９ ３８ １７ １８ １５
１０ ３ ／ ８ ２９ ４４ ３８ ９ ２３ ４４ １９ ２０ １７
１５ １ ／ ２ ３４ ４８ ４４ ９ ２７ ５２ ２１ ２４ １９
２０ ３ ／ ４ ３８ ５３ ４８ １０ ３２ ６５ ２５ ２７ ２２
２５ １ ４４ ６０ ５４ １１ ３８ ８２ ２９ ３０ ２５
３２ １⅟􀄡 ５０ ６５ ６０ １２ ４６ １００ ３４ ３４ ２８
４０ １⅟􀄟 ５４ ６９ ６２ １３ ４８ １１５ ３７ ３７ ３１
５０ ２ ６０ ７８ ６８ １５ ５７ １４０ ４２ ４０ ３５
６５ ２⅟􀄟 ７０ ８６ ７８ １７ ６９ １７５ ４９ ４６ ３８
８０ ３ ７５ ９５ ８４ １８ ７８ ２０５ ５４ ４８ ４０
９０ ３⅟􀄟 ８０ １０７ ９０ ２０ ８７ ２３２ ６０ ５４ ４４
１００ ４ ８５ １１６ ９９ ２２ ９７ ２６０ ６５ ５７ ５０
１２５ ５ ９５ １３２ １０７ ２５ １１３ ３１８ ７４ ６２ ５５
１５０ ６ １０５ １４６ １１９ ３３ １３２ ３７５ ８２ ７１ ６２

　 　 注： 外接头、 通丝外接头、 活接头、 内接头、 外方管堵： Ｌ ＝
全长； 锁紧螺母、 管帽： Ｈ ＝ 高度； 弯头、 月弯、 外丝月

弯： ａ ＝ 一端中心轴线至另一端端面距离； 三通、 四通： ａ
＝ 一端中心轴线至成 ９０°夹角的一端端面距离。

（２） 可锻铸铁管路连接件常用规格 （二）
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公称

直径

ＤＮ
／ ｍｍ

管螺纹

尺寸代号

（ｄ１ × ｄ２）
／ ｉｎ

主要结构尺寸 ／ ｍｍ

异径外

接头

内外

接头

异径弯头异径四通

中小异径三通

Ｌ Ｌ ａ ｂ、 ｃ
１０ × ８ ３ ／ ８ × １ ／ ４ ２９ ２３ ２０ ２２
１５ × ８ １ ／ ２ × １ ／ ４ ３５ ２６ ２４ ２４
１５ × １０ １ ／ ２ × ３ ／ ８ ３５ ２６ ２６ ２５
２０ × ８ ３ ／ ４ × １ ／ ４ ３９ ２８ ２５ ２７
２０ × １０ ３ ／ ４ × ３ ／ ８ ３９ ２８ ２８ ２８
２０ × １５ ３ ／ ４ × １ ／ ２ ３９ ２８ ２９ ３０
２５ × ８ １ × １ ／ ４ ４３ ３１ ２７ ３１
２５ × １０ １ × ３ ／ ８ ４３ ３１ ３０ ３２
２５ × １５ １ × １ ／ ２ ４３ ３１ ３２ ３３
２５ × ２０ １ × ３ ／ ４ ４３ ３１ ３４ ３５
３２ × ８ １⅟􀄡 ×１ ／ ４ ４９ ３４ ３０ ３７
３２ × １０ １⅟􀄡 ×３ ／ ８ ４９ ３４ ３３ ３８
３２ × １５ １⅟􀄡 ×１ ／ ２ ４９ ３４ ３４ ３８
３２ × ２０ １⅟􀄡 ×３ ／ ４ ４９ ３４ ３８ ４０
３２ × ２５ １⅟􀄡 ×１ ４９ ３４ ４０ ４２
４０ × ８ １⅟􀄟 ×１ ／ ４ ５３ ３５ ３１ ３８
４０ × １０ １⅟􀄟 ×３ ／ ８ ５３ ３５ ３４ ３９
４０ × １５ １⅟􀄟 ×１ ／ ２ ５３ ３５ ３５ ４２
４０ × ２０ １⅟􀄟 ×３ ／ ４ ５３ ３５ ３８ ４３
４０ × ２５ １⅟􀄟 ×１ ５３ ３５ ４１ ４５
４０ × ３２ １⅟􀄟 ×１⅟􀄡 ５３ ３５ ４５ ４８
５０ × ８ ２ × １ ／ ４ ５９ ３９ ３４ ４５

·００７·



（续）

公称

直径

ＤＮ
／ ｍｍ

管螺纹

尺寸代号

（ｄ１ × ｄ２）
／ ｉｎ

主要结构尺寸 ／ ｍｍ

异径外

接头

内外

接头

异径弯头异径四通

中小异径三通

Ｌ Ｌ ａ ｂ、 ｃ
５０ × １０ ２ × ３ ／ ８ ５９ ３９ ３７ ４６
５０ × １５ ２ × １ ／ ２ ５９ ３９ ３８ ４８
５０ × ２０ ２ × ３ ／ ４ ５９ ３９ ４１ ４９
５０ × ２５ ２ × １ ５９ ３９ ４４ ５１
５０ × ３２ ２ × １⅟􀄡 ５９ ３９ ４８ ５４
５０ × ４０ ２ × １⅟􀄟 ５９ ３９ ５２ ５５
６５ × １０ ２⅟􀄟 ×３ ／ ８ ６５ ４４
６５ × １５ ２⅟􀄟 ×１ ／ ２ ６５ ４４ ４１ ５７
６５ × ２０ ２⅟􀄟 ×３ ／ ４ ６５ ４４ ４４ ５８
６５ × ２５ ２⅟􀄟 ×１ ６５ ４４ ４８ ６０
６５ × ３２ ２⅟􀄟 ×１⅟􀄡 ６５ ４４ ５２ ６２
６５ × ４０ ２⅟􀄟 ×１⅟􀄟 ６５ ４４ ５５ ６２
６５ × ５０ ２⅟􀄟 ×２ ６５ ４４ ６０ ６５
８０ × １５ ３ × １ ／ ２ ７２ ４８ ４３ ６５
８０ × ２０ ３ × ３ ／ ４ ７２ ４８ ４６ ６６
８０ × ２５ ３ × １ ７２ ４８ ５０ ６８
８０ × ３２ ３ × １⅟􀄡 ７２ ４８ ５５ ７０
８０ × ４０ ３ × １⅟􀄟 ７２ ４８ ５８ ７２
８０ × ５０ ３ × ２ ７２ ４８ ６２ ７２
８０ × ６５ ３ × ２⅟􀄟 ７２ ４８ ７２ ７５
９０ × １５ ３⅟􀄟 ×１ ／ ２ ７８ ５１ ４７ ７１

·１０７·



（续）

公称

直径

ＤＮ
／ ｍｍ

管螺纹

尺寸代号

（ｄ１ × ｄ２）
／ ｉｎ

主要结构尺寸 ／ ｍｍ

异径外

接头

内外

接头

异径弯头异径四通

中小异径三通

Ｌ Ｌ ａ ｂ、 ｃ
９０ × ２０ ３⅟􀄟 ×３ ／ ４ ７８ ５１ ５０ ７３
９０ × ２５ ３⅟􀄟 ×１ ７８ ５１ ５４ ７５
９０ × ３２ ３⅟􀄟 ×１⅟􀄡 ７８ ５１ ５７ ７７
９０ × ４０ ３⅟􀄟 ×１⅟􀄟 ７８ ５１ ６０ ７８
９０ × ５０ ３⅟􀄟 ×２ ７８ ５１ ６５ ８０
９０ × ６５ ３⅟􀄟 ×２⅟􀄟 ７８ ５１ ７４ ８２
９０ × ８０ ３⅟􀄟 ×３ ７８ ５１ ８０ ８５
１００ × １５ ４ × １ ／ ２ ８５ ５６ ５０ ７９
１００ × ２０ ４ × ３ ／ ４ ８５ ５６ ５４ ８０
１００ × ２５ ４ × １ ８５ ５６ ５７ ８３
１００ × ３２ ４ × １⅟􀄡 ８５ ５６ ６１ ８６
１００ × ４０ ４ × １⅟􀄟 ８５ ５６ ６３ ８６
１００ × ５０ ４ × ２ ８５ ５６ ６９ ８７
１００ × ６５ ４ × ２⅟􀄟 ８５ ５６ ７８ ９０
１００ × ８０ ４ × ３ ８５ ５６ ８３ ９１
１００ × ９０ ４ × １ ／ ２ ８５ ５６ ９０ ９５
１２５ × ２０ ５ × ３ ／ ４ ９５ ６１ ５５ ９６
１２５ × ２５ ５ × １ ９５ ６１ ６０ ９７
１２５ × ３２ ５ × １⅟􀄡 ９５ ６１ ６２ １００
１２５ × ４０ ５ × １⅟􀄟 ９５ ６１ ６６ １００
１２５ × ５０ ５ × ２ ９５ ６１ ７２ １０３

·２０７·



（续）

公称

直径

ＤＮ
／ ｍｍ

管螺纹

尺寸代号

（ｄ１ × ｄ２）
／ ｉｎ

主要结构尺寸 ／ ｍｍ

异径外

接头

内外

接头

异径弯头异径四通

中小异径三通

Ｌ Ｌ ａ ｂ、 ｃ
１２５ × ６５ ５ × ２⅟􀄟 ９５ ６１ ８１ １０５
１２５ × ８０ ５ × ３ ９５ ６１ ８７ １０７
１２５ × ９０ ５ × ３⅟􀄟 ９５ ６１ ９３ １０９
１２５ × １００ ５ × ４ ９５ ６１ １００ １１１
１５０ × ２０ ６ × ３ ／ ４ １０５ ６９ ６０ １０８
１５０ × ２５ ６ × １ １０５ ６９ ６４ １１０
１５０ × ３２ ６ × １⅟􀄡 １０５ ６９ ６７ １１３
１５０ × ４０ ６ × １⅟􀄟 １０５ ６９ ７０ １１４
１５０ × ５０ ６ × ２ １０５ ６９ ７５ １１５
１５０ × ６５ ６ × ２⅟􀄟 １０５ ６９ ８５ １１８
１５０ × ８０ ６ × ３ １０５ ６９ ９２ １２０
１５０ × ９０ ６ × ３⅟􀄟 １０５ ６９ ９７ １２５
１５０ × １００ ６ × ４ １０５ ６９ １０２ １２５
１５０ × １２５ ６ × ５ １０５ ６９ １１６ １２８

　 　 注： 异径外接头、 内外螺丝： Ｌ ＝ 全长； 异径弯头、 异径四通、
中小异径三通： ａ ＝ 小端中心轴线至大端端面距离； ｂ、 ｃ ＝
大端中心轴线至小端端面距离。

２􀆰 不锈钢和铜螺纹管路连接件 ［ ＱＢ ／ Ｔ １１０９—１９９１
（２００９）］

（１） 弯头、 接头、 管堵、 管子盖、 三通和四通

·３０７·



（单位： ｍｍ）

公称

直径

ＤＮ

管螺纹

尺寸

／ ｉｎ

ａ Ｌ
弯头、三通

四通 ４５°
弯头、侧
孔弯头

通丝外

接头

内接

头

活接

头

管子

盖
管堵

Ⅰ Ⅱ Ⅰ Ⅱ Ⅰ、ⅡⅠ、Ⅱ Ⅰ Ⅱ Ⅰ、Ⅱ
６ １ ／ ８ １９ — １７ — ２１ ３８ １３ １４ １３
８ １ ／ ４ ２１ ２０ ２５ ２６ ２８ ４２ １７ １５ １６
１０ ３ ／ ８ ２５ ２３ ２６ ２９ ２９ ４５ １８ １７ １８
１５ １ ／ ２ ２８ ２６ ３４ ３４ ３６ ４８ ２２ １９ ２２
２０ ３ ／ ４ ３３ ３１ ３６ ３８ ４１ ５２ ２５ ２２ ２６
２５ １ ３８ ３５ ４２ ４４ ４６􀆰 ５ ５８ ２８ ２５ ２９
３２ １⅟􀄡 ４５ ４２ ４８ ５０ ５４ ６５ ３０ ２８ ３３
４０ １⅟􀄟 ５０ ４８ ４８ ５４ ５４ ７０ ３１ ３１ ３４
５０ ２ ５８ ５５ ５６ ６０ ６５􀆰 ５ ７８ ３６ ３５ ４０
６５ ２⅟􀄟 ７０ ６５ ６５ ７０ ７６􀆰 ５ ８５ ４１ ３８ ４６

·４０７·



（续）

公称

直径

ＤＮ

管螺纹

尺寸

／ ｉｎ

ａ Ｌ
弯头、三通

四通 ４５°
弯头、侧
孔弯头

通丝外

接头

内接

头

活接

头

管子

盖
管堵

Ⅰ Ⅱ Ⅰ Ⅱ Ⅰ、ⅡⅠ、Ⅱ Ⅰ Ⅱ Ⅰ、Ⅱ
８０ ３ ８０ ７４ ７１ ７５ ８５ ９５ ４５ ４０ ５０
１００ ４ — ９０ — ８５ ９０ １１６ — — ５７
１２５ ５ — １１０ — ９５ １０７ １３２ — — ６２
１５０ ６ — １２５ — １０５ １１９ １４６ — — ７１

　 　 注： １􀆰 不锈钢管件用 ＺＧ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ 不锈铸钢制造， 适用于输

送水、 蒸汽、 非强酸和非强碱性液体等介质的不锈钢管

路上； 铜管件用 ＺＣｕＺｎ４０Ｐｂ２ 铸造铅黄铜制造， 适用于

输送水、 蒸汽和非腐蚀性液体等介质的铜管路上。 适用

公称压力 （ＰＮ） 分Ⅰ系和Ⅱ系两个系列。 Ⅰ系列 ＰＮ≤
３􀆰 ４ＭＰａ， Ⅱ系列 ＰＮ≤１􀆰 ６ＭＰａ。

２􀆰 侧孔弯头用于连接三根公称直径相同， 并互相垂直的管

子； 其余管件的用途参见 “可锻铸铁管路连接件” 相应

管件的用途。

（２） 异径外接头和内外接头
（单位： ｍｍ）

·５０７·



（续）

公称直径

ＤＮ１ × ＤＮ２

管螺纹尺寸

（ｄ１ × ｄ２）
／ ｉｎ

全长 Ｌ
异径外接头 内外接头

Ⅰ Ⅱ Ⅰ Ⅱ
８ ×６ １ ／ ４ × １ ／ ８ ２７ — １７ —
１０ × ８ ３ ／ ８ × １ ／ ４ ３０ ２９ １７􀆰 ５ —
１５ × １０ １ ／ ２ × ３ ／ ８ ３６ ３６ ２１ —
２０ × １０ ３ ／ ４ × ３ ／ ８ ３９ ３９ ２４􀆰 ５ —
２０ × １５ ３ ／ ４ × １ ／ ２ ３９ ３９ ２４􀆰 ５ —
２５ × １５ １ × １ ／ ２ ４５ ４３ ２７􀆰 ５ —
２５ × ２０ １ × ３ ／ ４ ４５ ４３ ２７􀆰 ５ —
３２ × ２０ １⅟􀄡 ×３ ／ ４ ５０ ４９ ３２􀆰 ５ —
３２ × ２５ １⅟􀄡 ×１ ５０ ４９ ３２􀆰 ５ —
４０ × ２５ １⅟􀄟 ×１ ５５ ５３ ３２􀆰 ５ —
４０ × ３２ １⅟􀄟 ×１⅟􀄡 ５５ ５３ ３２􀆰 ５ —
５０ × ３２ ２ × １⅟􀄡 ６５ ５９ ４０ ３９
５０ × ４０ ２ × １⅟􀄟 ６５ ５９ ４０ ３９
６５ × ４０ ２⅟􀄟 ×１⅟􀄟 ７４ ６５ ４６􀆰 ５ ４４
６５ × ５０ ２⅟􀄟 ×２ ７４ ６５ ４６􀆰 ５ ４４
８０ × ５０ ３ × ２ ８０ ７２ ５１􀆰 ５ ４８
８０ × ６５ ３ × ２⅟􀄟 ８０ ７２ ５１􀆰 ５ ４８
１００ × ６５ ４ × ２⅟􀄟 — ８５ — ５６
１００ × ８０ ４ × ３ — ８５ — ５６

　 　 注： １􀆰 不 锈 钢 管 件 用 ＺＧ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９Ｔｉ 制 造； 铜 管 件 用
ＺＣｕＺｎ４０Ｐｂ２ 制造。

２􀆰 适用公称压力 （ＰＮ） 分Ⅰ系和Ⅱ系两个系列。 Ⅰ系列
ＰＮ≤３􀆰 ４ＭＰａ， Ⅱ系列 ＰＮ≤１􀆰 ６ＭＰａ。

３􀆰 异径外接头用来连接两根公称直径不同的管子， 使管
路直径缩小。

４􀆰 内外接头外螺纹一端配合外接头与大通径管子或内螺
纹管件连接； 内螺纹一端直接与小通径管子连接， 使
管路直径缩小。

·６０７·



３􀆰 金属软管

品种 直径 ／ ｍｍ 压力 ／ ＭＰａ 用途

高层建筑用

金属软管
ϕ３２ ～ ϕ４００ ０􀆰 ６、 １􀆰 ０、 ２􀆰 ５ 高层建筑

高层建筑

用泵连软管
ϕ５０ ～ ϕ４００ ０􀆰 ６、 １􀆰 ０、 ２􀆰 ５ 高层建筑

不锈钢波

纹水管
ϕ１５ ～ ϕ２５ １􀆰 ２ ～ １􀆰 ８

排水、
排污管道

空调用

金属软管
ϕ１５ ～ ϕ２５ １􀆰 ２、 ５􀆰 ０ 中央空调

不锈钢消

防软管
ϕ２０ １􀆰 ４

建筑消

防系统

燃气用波

纹连接管
ϕ８ ～ ϕ２０ ０􀆰 ６ ～ ２􀆰 ５ 燃气灶具

　 　 注： １􀆰 金属软管工作温度为 － １９６ ～ ４２０℃。
２􀆰 生产厂： 南京晨光航天应用技术股份有限公司。

·７０７·



·８
０７

·

二、 阀门

１􀆰 阀门型号表示方法 （ＪＢ ／ Ｔ ３０８—２００４）
（１） 阀门型号的含义

汉语拼音

字母表示

阀门类型

数字表示

传动方式

数字表示

连接方法

数字表示

结构形式

汉语拼音字母表

示阀座密封面或

衬里材料

数字表示

公称压力

／ ＭＰａ

汉语拼音字母表

示阀体材料

Ｊ：截止阀 ０：电磁动 １：内螺纹

Ｚ：闸阀 １：电磁－液动 ２：外螺纹

Ｑ：球阀 ２：电 －液动 ４：法兰

Ｘ：旋塞阀 ３：蜗轮 ６：焊接

Ｄ：蝶阀 ４：正齿轮 ７：对夹

Ｇ：隔膜阀 ５：锥齿轮 ８：卡箍

Ｌ：节流阀 ６：气动 ９：卡套

Ａ：安全阀 ７：液动

Ｙ：减压阀 ８：气 －液动

详见

（２）表

Ｔ：铜合金

Ｘ：橡胶

Ｎ：尼龙塑料

Ｆ：氟塑料

Ｂ：锡基轴承合金

Ｈ：合金钢

Ｄ：渗氮钢

Ｙ：硬质合金

Ｊ：衬胶

Ｚ：灰铸铁

Ｋ：可锻铸铁

Ｑ：球墨铸铁

Ｔ：铜及铜合金

Ｃ：碳素钢

Ｉ：铬钼钢

Ｐ１８ － ８：不锈钢

ＲＭｏ２Ｔｉ：不锈钢

Ｖ：铬钼钒钢



·９
０７

·

（续）

汉语拼音

字母表示

阀门类型

数字表示

传动方式

数字表示

连接方法

数字表示

结构形式

汉语拼音字母表

示阀座密封面或

衬里材料

数字表示

公称压力

／ ＭＰａ

汉语拼音字母表

示阀体材料

Ｓ：疏水阀 ９：电动

Ｈ：止回阀

和底阀

Ｕ：柱塞阀

Ｐ：排污阀
详见

（２）表

Ｑ：衬铅

Ｐ：渗硼钢

Ｗ：阀体直接加

工的密封面

Ｃ：搪瓷

Ｇ：玻璃

Ｓ：塑料

Ｅ１８ － ８：不锈钢

ＲＭｏ２Ｔｉ：不锈钢

ＨＣｒＢ：不锈钢

Ｌ：铝合金

Ａ：钛及钛合金

Ｓ：塑料



·０
１７

·

（２） 阀门结构形式代号

　 　 代号

类别　 　
０ １ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９

截止阀

节流阀
直通式 — — 角式 直流式

平衡直

通式

平衡

角式
— — —

闸阀

明杆楔

式单闸

板

明杆楔

式闸板

明杆平

行式单

闸板

明杆平

行式双

闸板

暗杆楔

式单闸

板

暗杆楔

式双闸

板

—
暗杆平

行式双

闸板

—
明杆楔

式弹性

闸板

球阀
浮动直

通式
— —

浮动 Ｌ
形三通

式

浮动 Ｔ
形三通

式

浮动四

通式

固定直

通式
— — —

旋塞阀 — —
填料直

通式

填料 Ｔ
形三通

式

填料四

通式
—

油封直

通式

油封 Ｔ
形三通

式

— —

蝶阀
垂直

板式
— 斜板式 — — — — — — 杠杆式



１１
７

（续）

　 　 代号

类别　 　
０ １ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９

隔膜阀 屋脊式 — 截止式 — — — 闸板式 — — —

止回阀

底阀

升降直

通式

升降

立式

升降

角式

旋启单

瓣式

旋启多

瓣式

旋启双

瓣式
— — — —

安全阀

弹簧封

闭微启

式

弹簧封

闭全启

式

弹簧不

封闭带

扳手双

弹簧微

启式

弹簧封

闭带扳

手全启

式

弹簧不

封闭带

扳手微

启式

弹簧不

封闭带

控制机

构全启

式

弹簧不

封闭带

扳手微

启式

弹簧不

封闭带

扳手全

启式

脉冲式

弹簧封

闭带散

热片全

启式

减压阀 薄膜式
弹簧薄

膜式
活塞式

波纹

管式
杠杆式 — — — — —

疏水阀 浮球式 — — —
钟形浮

子式
—

双金

属式
脉冲式

热动

力式
—



２􀆰 闸阀

【用途】 　 闸阀装于管路上作启闭 （主要是全开、 全
关） 管路及设备中介质用。 其中暗杆闸阀的阀杆不做升降
运动， 适用于高度受限制的地方； 明杆闸阀的阀杆做升降运
动， 只能用于高度不受限制的地方。

【规格】

名　 　 称 型　 　 号

公称

压力

ＰＮ
／ ＭＰａ

适用

介质

适用

温度

／ °Ｃ≤

公称

通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 楔式双闸板

闸阀
Ｚ４２Ｗ －１

　 锥齿轮传动

楔 式 双 闸 板

闸阀

Ｚ５４２Ｗ －１

　 电动楔式双

闸板闸阀
Ｚ９４２Ｗ －１

０􀆰 １ 煤气 １００

３００ ～ ５００

６００ ～ １０００

６００ ～ １４００

·２１７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 电动暗杆楔
式双闸板闸阀

Ｚ９４６Ｔ － ２􀆰 ５ ０􀆰 ２５

　 电动暗杆楔
式闸阀

Ｚ９４５Ｔ － ６ ０􀆰 ６
水 １００

１６００ ～ １８００

１２００ ～ １４００

　 楔式闸阀 Ｚ４１Ｔ － １０

　 楔式闸阀 Ｚ４１Ｗ －１０

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４１Ｔ － １０

　 平行式双闸
板闸阀

Ｚ４４Ｔ － １０

　 平行式双闸
板闸阀

Ｚ４４Ｗ －１０

　 液 动 楔 式
闸阀

Ｚ７４１Ｔ － １０

　 电动平行式
双闸板闸阀

Ｚ９４４Ｔ － １０

　 电动平行式
双闸板闸阀

Ｚ９４４Ｗ －１０

　 暗 杆 楔 式
闸阀

Ｚ４５Ｔ － １０

１􀆰 ０

蒸汽、
水

油品

蒸汽、
水

油品

水

蒸汽、
水

油品

水

２００

１００

２００

１００

２００

５０ ～ ４５０

５０ ～ ４５０

１００ ～ ４５０

５０ ～ ４００

５０ ～ ４００

１００ ～ ６００

１００ ～ ４００

１００ ～ ４００

５０ ～ ７００

·３１７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 暗 杆 楔 式
闸阀

Ｚ４５Ｗ －１０

　 直齿圆柱齿轮
传动暗杆楔式闸阀

Ｚ４４５Ｔ － １０

　 电动暗杆楔
式闸阀

Ｚ９４５Ｔ － １０

　 电动暗杆楔
式闸阀

Ｚ９４５Ｗ －１０

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｈ － １６Ｃ

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｈ － １６Ｃ

　 气 动 楔 式
闸阀

Ｚ６４０Ｈ － １６Ｃ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｈ － １６Ｑ

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｈ － １６Ｑ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｗ －１６Ｐ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｗ －１６Ｒ

１􀆰 ０

１􀆰 ６

油品

水

油品

油品、
蒸汽、
水

硝酸
类

醋酸
类

１００

３５０

１００

５０ ～ ４５０

８００ ～ １０００

１００ ～ １０００

１００ ～ ４５０

２００ ～ ４００

２００ ～ ４００

２００ ～ ５００

６５ ～ ２００

６５ ～ ２００

２００ ～ ３００

２００ ～ ３００

·４１７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｙ － １６Ｉ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｈ － ２５

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｈ － ２５

　 气 动 楔 式
闸阀

Ｚ６４０Ｈ － ２５

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｈ － ２５Ｑ

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｈ － ２５Ｑ

　 锥齿轮传动楔
式双闸板闸阀

Ｚ５４２Ｈ － ２５

　 电动楔式双
闸板闸阀

Ｚ９４２Ｈ － ２５

　 承插焊楔式
闸阀

Ｚ６１Ｙ － ４０

　 楔式闸阀 Ｚ４１Ｈ － ４０

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｈ － ４０

１􀆰 ６

２􀆰 ５

油品

油品、
蒸汽、
水

蒸汽、
水

油品、
蒸汽、
水

５５０

３５０

３００

４２５

２００ ～ ４００

５０ ～ ４００

５０ ～ ４００

５０ ～ ４００

５０ ～ ２００

５０ ～ ２００

３００ ～ ５００

３００ ～ ８００

１５ ～ ４０

１５ ～ ４０

５０ ～ ２５０

·５１７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 直齿圆柱齿轮
传动楔式闸阀

Ｚ４４０Ｈ － ４０

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｈ － ４０

　 气 动 楔 式
闸阀

Ｚ６４０Ｈ － ４０

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｈ － ４０Ｑ

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｈ － ４０Ｑ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｙ － ４０Ｐ

　 直齿圆柱齿轮
传动楔式闸阀

Ｚ４４０Ｙ － ４０Ｐ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｙ － ４０Ｉ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｈ － ６４

　 直齿圆柱齿轮
传动楔式闸阀

Ｚ４４０Ｈ － ６４

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｈ － ６４

４􀆰 ０

６􀆰 ４

油品、
蒸汽、
水

硝酸类

油品

油品、
蒸汽、
水

４２５

３５０

１００

５５０

４２５

３００ ～ ４００

５０ ～ ４００

５０ ～ ４００

５０ ～ ２００

５０ ～ ２００

２００ ～ ２５０

３００ ～ ５００

５０ ～ ２５０

５０ ～ ２５０

３００ ～ ４００

５０ ～ ８００

·６１７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｙ － ６４Ｉ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｙ － ６４Ｉ

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｙ － １００

　 直齿圆柱齿轮
传动楔式闸阀

Ｚ４４０Ｙ － １００

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｙ － １００

　 承插焊楔式
闸阀

Ｚ６１Ｙ － １６０

　 楔式闸阀 Ｚ４１Ｈ － １６０

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｙ － １６０

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｙ － １６０

　 楔式闸阀 Ｚ４０Ｙ － １６０Ｉ

　 电 动 楔 式
闸阀

Ｚ９４０Ｙ － １６０Ｉ

６􀆰 ４

１０􀆰 ０

１６􀆰 ０

油品

油品、
蒸汽、
水

油品

５５０

４５０

５５０

３００ ～ ５００

５０ ～ ２５０

５０ ～ ２００

２５０ ～ ３００

５０ ～ ３００

１５ ～ ４０

１５ ～ ４０

５０ ～ ２００

５０ ～ ３００

５０ ～ ２００

５０ ～ ２００

·７１７·



３􀆰 截止阀

【用途】 　 截止阀装于管路或设备上， 用以启闭管路中
的介质， 是应用比较广泛的一种阀。

【规格】

名　 　 称 型　 　 号

公称

压力

ＰＮ
／ ＭＰａ

适用

介质

适用

温度

／ °Ｃ≤

公称

通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 衬胶直流式

截止阀
Ｊ４５Ｊ － ６

　 衬铅直流式

截止阀
Ｊ４５Ｑ － ６

　 焊接波纹管

式截止阀
ＷＪ６１Ｗ －６Ｐ

　 波纹管式截

止阀
ＷＪ４１Ｗ －６Ｐ

　 内 螺 纹 截

止阀
Ｊ１１Ｗ －１６

０􀆰 ６

１􀆰 ６

酸、
碱类

硫酸

类

硝酸

类

油品

５０

１００

１００

４０ ～ １５０

２５ ～ １５０

１０ ～ ２５

３２ ～ ５０

１５ ～ ６５

·８１７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 内 螺 纹 截
止阀

Ｊ１１Ｔ － １６

　 截止阀 Ｊ４１Ｗ －１６

　 截止阀 Ｊ４１Ｔ － １６

　 截止阀 Ｊ４１Ｗ －１６Ｐ

　 截止阀 Ｊ４１Ｗ －１６Ｒ

　 外 螺 纹 截
止阀

Ｊ２１Ｗ －２５Ｋ

　 外螺纹角式
截止阀

Ｊ２４Ｗ －２５Ｋ

　 外 螺 纹 截
止阀

Ｊ２１Ｂ － ２５Ｋ

　 外螺纹角式
截止阀

Ｊ２４Ｂ － ２５Ｋ

　 截止阀 Ｊ４１Ｂ － ２５Ｚ

　 角式截止阀 Ｊ４４Ｂ － ２５Ｚ

１􀆰 ６

２􀆰 ５

蒸汽、
水

油品

蒸汽、
水

硝酸
类

醋酸
类

氨、
氨液

２００

１００

２００

１００

－ ４０
～

＋ １５０

１５ ～ ６５

２５ ～ １５０

２５ ～ １５０

８０ ～ １５０

８０ ～ １５０

６

６

１０ ～ ２５

１０ ～ ２５

３２ ～ ２００

３２ ～ ５０

·９１７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 波纹管式截
止阀

ＷＪ４１Ｗ －２５Ｐ

　 直 流 式 截
止阀

Ｊ４５Ｗ －２５Ｐ

　 外 螺 纹 截
止阀

Ｊ２１Ｗ －４０

　 卡套截止阀 ＪＱ１Ｗ －４０

　 卡套截止阀 Ｊ９１Ｈ － ４０

　 卡套角式截
止阀

Ｊ９４Ｗ －４０

　 卡套角式截
止阀

Ｊ９４Ｈ － ４０

　 外 螺 纹 截
止阀

Ｊ２１Ｈ － ４０

　 外螺纹角式
截止阀

Ｊ２４Ｗ －４０

　 外螺纹角式
截止阀

Ｊ２４Ｈ － ４０

２􀆰 ５

４􀆰 ０

硝酸
类

油品

油品、
蒸汽、
水

油品

油品、
蒸汽、
水

油品

油品、
蒸汽、
水

１００

２００

４２５

２００

４２５

２００

４２５

２５ ～ １５０

２５ ～ １００

６、 １０

６、 １０

１５ ～ ２５

６、 １０

１５ ～ ２５

６、 １０

１５ ～ ２５

·０２７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 外 螺 纹 截
止阀

Ｊ２１Ｗ －４０Ｐ

　 外 螺 纹 截
止阀

Ｊ２１Ｗ －４０Ｒ

　 外螺纹角式
截止阀

Ｊ２４Ｗ －４０Ｐ

　 外螺纹角式
截止阀

Ｊ２４Ｗ －４０Ｒ

　 承 插 焊 截
止阀

Ｊ６１Ｙ － ４０

　 截止阀 Ｊ４１Ｈ － ４０

　 截止阀 Ｊ４１Ｗ －４０Ｐ

　 截止阀 Ｊ４１Ｗ －４０Ｒ

　 电动截止阀 Ｊ９４１Ｈ － ４０

　 截止阀 Ｊ４１Ｈ － ４０Ｑ

　 角式截止阀 Ｊ４４Ｈ － ４０

４􀆰 ０

硝酸
类

醋酸
类

硝酸
类

醋酸
类

油品、
蒸汽、
水

硝酸
类

醋酸
类

油品、
蒸汽、
水

１００

４２５

３５０

４２５

６ ～ ２５

６ ～ ２５

６ ～ ２５

６ ～ ２５

１０ ～ ２５

１０ ～ １５０

３２ ～ １５０

３２ ～ １５０

５０ ～ １５０

３２ ～ １５０

３２ ～ ５０

·１２７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 截止阀 Ｊ４１Ｈ － ６４

　 电动截止阀 Ｊ９４１Ｈ － ６４

　 截止阀 Ｊ４１Ｈ － １００

　 电动截止阀 Ｊ９４１Ｈ － １００

　 角式截止阀 Ｊ４４Ｈ － １００

　 承插焊截止阀 Ｊ６１Ｙ － １６０

　 截止阀 Ｊ４１Ｈ － １６０

　 截止阀 Ｊ４１Ｙ － １６０Ｉ

　 外螺纹截止阀 Ｊ２１Ｗ －１６０

６􀆰 ４

１０􀆰 ０

１６􀆰 ０

油品、
蒸汽、
水

油品

４２５

４５０

４５０

５５０

２００

５０ ～ １００

５０ ～ １００

１０ ～ １００

５０ ～ １００

３２ ～ ５０

１５ ～ ４０

１５ ～ ４０

１５ ～ ４０

６、１０

４􀆰 旋塞阀

【用途】 　 旋塞阀装于管路中， 用以启闭管路中介质，
特点是开关迅速。 三通旋塞阀还具有分配、 换向作用。

·２２７·



【规格】

名　 　 称 型　 　 号

公称

压力

ＰＮ
／ ＭＰａ

适用

介质

适用

温度

／ °Ｃ≤

公称

通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 旋塞阀 Ｘ４３Ｗ －６

　 Ｔ 形三通式

旋塞阀
Ｘ４４Ｗ －６

　 内螺纹旋塞阀 Ｘ１３Ｗ －１０Ｔ

　 内螺纹旋塞阀 Ｘ１３Ｗ －１０

　 内螺纹旋塞阀 Ｘ１３Ｔ － １０

　 旋塞阀 Ｘ４３Ｗ －１０

　 旋塞阀 Ｘ４３Ｔ － １０

　 油封 Ｔ 形三

通式旋塞阀
Ｘ４８Ｗ －１０

　 油封旋塞阀 Ｘ４ＴＷ －１６

　 旋塞阀 Ｘ４３Ｗ －１６Ｉ

０􀆰 ６

１􀆰 ０

１􀆰 ６

油品

水

油品

水

油品

水

油品

含砂

油品

１００

１００

５８０

１００ ～ １５０

２５ ～ １００

１５ ～ ５０

１５ ～ ５０

１５ ～ ５０

２５ ～ ８０

２５ ～ ８０

２５ ～ １００

２５ ～ １５０

５０ ～ １２５

５􀆰 球阀

·３２７·



【用途】 　 球阀装于管路上， 用以启闭管路中介质， 其
特点是结构简单、 开关迅速。

【规格】

名　 　 称 型　 　 号

公称

压力

ＰＮ
／ ＭＰａ

适用

介质

适用

温度

／ °Ｃ≤

公称

通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 内螺纹球阀 Ｑ１１Ｆ － １６

　 球阀 Ｑ４１Ｆ － １６

　 电动球阀 Ｑ９４１Ｆ － １６

　 球阀 Ｑ４１Ｆ － １６Ｐ

　 球阀 Ｑ４１Ｆ － １６Ｒ

　 Ｌ 形三通式

球阀
Ｑ４４Ｆ － １６Ｑ

　 Ｔ 形三通式

球阀
Ｑ４５Ｆ － １６Ｑ

１􀆰 ６

油品、
水

硝酸

类

醋酸

类

油品、
水

１００

１５ ～ ６５

３２ ～ １５０

５０ ～ １５０

１００ ～ １５０

１００ ～ １５０

１５ ～ １５０

１５ ～ １５０

　 蜗轮转动固

定式球阀
Ｑ３４７Ｆ － ２５

　 气动固定式

球阀
Ｑ６４７Ｆ － ２５

　 电动固定式

球阀
Ｑ９４７Ｆ － ２５

　 外螺纹球阀 Ｑ２１Ｆ － ４０

２􀆰 ５

４􀆰 ０

油品、
水

１５０

２００ ～ ５００

２００ ～ ５００

２００ ～ ５００

１０ ～ ２５

·４２７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 外螺纹球阀 Ｑ２１Ｆ － ４０Ｐ

　 外螺纹球阀 Ｑ２１Ｆ － ４０Ｒ

　 球阀 Ｑ４１Ｆ － ４０Ｑ

　 球阀 Ｑ４１Ｆ － ４０Ｐ

　 球阀 Ｑ４１Ｆ － ４０Ｒ

　 气动球阀 Ｑ６４１Ｆ － ４０Ｑ

　 电动球阀 Ｑ９４１Ｆ － ４０Ｑ

４􀆰 ０

硝酸
类

醋酸
类

油品、
水

硝酸
类

醋酸
类

油品、
水

１００

１５０

１００

１５０

１０ ～ ２５

１０ ～ ２５

３２ ～ １００

３２ ～ ２００

３２ ～ ２００

５０ ～ １００

５０ ～ １００

　 球阀 Ｑ４１Ｎ － ６４

　 气动球阀 Ｑ６４１Ｎ － ６４

　 电动球阀 Ｑ９４１Ｎ － ６４

　 气动固定式
球阀

Ｑ６４７Ｆ － ６４

　 电动固定式
球阀

Ｑ９４７Ｆ － ６４

６􀆰 ４
油品、
天然
气

８０

５０ ～ １００

５０ ～ １００

５０ ～ １００

１２５ ～ ２００

１２５ ～ ５００

·５２７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 电 － 液动固定

式球阀
Ｑ２４７Ｆ － ６４

　 气 － 液动固定

式球阀
Ｑ８４７Ｆ － ６４

　 气 － 液动焊接

固定式球阀
Ｑ８６７Ｆ － ６４

　 电 － 液动焊接

固定式球阀
Ｑ２６７Ｆ － ６４

６􀆰 ４
油品、
天然

气

８０

１２５ ～ ５００

１２５ ～ ５００

４００ ～ ７００

４００ ～ ７００

６􀆰 止回阀

【用途】 　 止回阀装于管路或设备上， 以阻止管路、 设
备中介质倒流。

·６２７·



【规格】

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 内螺纹升降
式底阀

Ｈ１２Ｘ － ２􀆰 ５

　 升降式底阀 Ｈ４２Ｘ － ２􀆰 ５

　 旋启双瓣式
底阀

Ｈ４６Ｘ － ２􀆰 ５

　 旋启多瓣式
底阀

Ｈ４５Ｘ － ２􀆰 ５

　 旋启多瓣式
底阀

Ｈ４５Ｘ － ６

０􀆰 ２５

０􀆰 ６

水 ５０

５０ ～ ８０

５０ ～ ３００

３５０ ～ ５００

１６００ ～
１８００

１２００ ～
１４００

　 旋启多瓣式
底阀

Ｈ４５Ｘ － １０

　 旋 启 式 止
回阀

Ｈ４４Ｘ － １０

　 旋 启 式 止
回阀

Ｈ４４Ｙ － １０

　 旋 启 式 止
回阀

Ｈ４４Ｗ －１０

　 内螺纹升降
式止回阀

Ｈ１１Ｔ － １６

　 内螺纹升降
式止回阀

Ｈ１１Ｗ１６

１􀆰 ０

１􀆰 ６

水

蒸汽、
水

油类

蒸汽、
水

油类

５０

２００

１００

２００

１００

７００ ～ １０００

５０ ～ ６００

５０ ～ ６００

５０ ～ ４５０

１５ ～ ６５

１５ ～ ６５

·７２７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｔ － １６

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｗ －１６

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｗ －１６Ｐ

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｗ －１６Ｒ

　 外螺纹升降
式止回阀

Ｈ２１Ｂ － ２５Ｋ

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｂ － ２５Ｚ

　 旋 启 式 止
回阀

Ｈ４４Ｈ －２５

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｈ －４０

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｈ －４０Ｑ

　 旋 启 式 止
回阀

Ｈ４４Ｈ －４０

　 旋 启 式 止
回阀

Ｈ４４Ｙ － ４０Ｉ

１􀆰 ６

２􀆰 ５

４􀆰 ０

蒸汽、
水

油类

硝酸
类

醋酸
类

氨、
氨液

油类、
蒸汽、
水

油类

２００

１００

１００

１００

－ ４０
～ １５０

３５０

４２５

３５０

４２５

５５０

２５ ～ １５０

２５ ～ １５０

８０ ～ １５０

８０ ～ １５０

１５ ～ ２５

３２ ～ ５０

２００ ～ ５００

１０ ～ １５０

３２ ～ １５０

５０ ～ ４００

５０ ～ ２５０

·８２７·



（续）

名　 　 称 型　 　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

适用
介质

适用
温度
／ °Ｃ≤

公称
通径

ＤＮ ／ ｍｍ

　 旋启式止回阀 Ｈ４４Ｗ －４０Ｐ

　 外螺纹升降
式止回阀

Ｈ２１Ｗ －４０Ｐ

　 升降式止回阀 Ｈ４１Ｗ －４０Ｐ

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｗ －４０Ｒ

　 升 降 式 止
回阀

Ｈ４１Ｈ －６４

　 旋启式止回阀 Ｈ４４Ｈ －６４

　 旋启式止回阀 Ｈ４４Ｙ － ６４Ｉ

　 升降式止回阀 Ｈ４１Ｈ －１００

　 旋启式止回阀 Ｈ４４Ｈ －１００

　 旋 启 式 止
回阀

Ｈ４４Ｈ －１６０

　 旋启式止回阀 Ｈ４４Ｙ － １６０Ｉ

　 升降式止回阀 Ｈ４１Ｈ －１６０

　 承插焊升降
式止回阀

Ｈ６１Ｙ － １６０

４􀆰 ０

６􀆰 ４

１０􀆰 ０

１６􀆰 ０

硝酸
类

醋酸
类

油类、
蒸汽、
水

油类

油类、
蒸汽、
水

油类、
水

油类

１００

４２５

５５０

４５０

５５０

４５０

２００ ～ ４００

１５ ～ ２５

３２ ～ １５０

３２ ～ １５０

５０ ～ １００

５０ ～ ５００

１０ ～ １００

５０ ～ ２００

５０ ～ ３００

５０ ～ ２００

１５ ～ ４０

１５ ～ ４０

·９２７·



７􀆰 安全阀

【用途】 　 安全阀是设备和管路的自动保险装置， 用于
锅炉、 压力容器等有压设备和管路上。 当介质压力超过规定
数值时， 自动开启 （并发出响声）， 以排除过剩介质压力；
而当压力恢复到规定数值能自动关闭。

【规格】

型　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

密封压
力范围
／ ＭＰａ

适用介质

适用
温度
／ ℃
≤

公称
通径
ＤＮ
／ ｍｍ

Ａ２７Ｗ －１０Ｔ

Ａ２７Ｈ － １０Ｋ

Ａ４７Ｈ － １６

Ａ２１Ｈ － １６Ｃ

１􀆰 ０

１􀆰 ６

０􀆰 ４ ～
１􀆰 ０

０􀆰 １ ～
１􀆰 ０

０􀆰 １ ～
１􀆰 ６

空气

空气、 蒸汽、 水

空气、 氨气、
水、 氨液

１２０

２００

１５ ～
２０

１０ ～
４０

４０ ～
１００

１０ ～
２５

·０３７·



（续）

型　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

密封压
力范围
／ ＭＰａ

适用介质

适用
温度
／ ℃
≤

公称
通径
ＤＮ
／ ｍｍ

Ａ２１Ｗ －１６Ｐ

Ａ４１Ｈ － １６Ｃ

Ａ４１Ｗ －１６Ｐ

Ａ４７Ｈ － １６Ｃ

Ａ４３Ｈ － １６Ｃ

Ａ４０Ｈ － １６Ｃ

Ａ４０Ｙ － １６１

Ａ４２Ｈ － １６Ｃ

Ａ４２Ｗ －１６Ｐ

Ａ４４Ｈ － １６Ｃ

Ａ４８Ｈ － １６Ｃ

Ａ２１Ｈ － ４０

Ａ２１Ｗ －４０Ｐ

Ａ４１Ｈ － ４０

１􀆰 ６

４􀆰 ０

０􀆰 １ ～
１􀆰 ６

０􀆰 ０６ ～
１􀆰 ６

０􀆰 １ ～
１􀆰 ６

１􀆰 ６ ～
４􀆰 ０

１􀆰 ３ ～
４􀆰 ０

硝酸等

空气、 氨气、 水、
氨液、 油类

硝酸等

空气、 蒸汽、 水

空气、 蒸汽

油类、 空气

硝酸等

油类、 空气

空气、 蒸汽

空气、 氨气、 水、
氨液

硝酸等

空气、 氨气、 水、
氨液、 油类

２００

３００

２００

３５０

４５０

５５０

３００

２００

３００

３５０

２００

３００

１０ ～ ２５

３２ ～
８０

４０ ～
８０

８０ ～
１００

５０ ～
１５０

４０ ～
２００

５０ ～
１５０

１５ ～
２５

３２ ～
８０

·１３７·



（续）

型　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

密封压
力范围
／ ＭＰａ

适用介质

适用
温度
／ ℃
≤

公称
通径
ＤＮ
／ ｍｍ

Ａ４１Ｗ －４０Ｐ

Ａ４７Ｈ － ４０

Ａ４３Ｈ － ４０

Ａ４０Ｈ － ４０

Ａ４０Ｙ － ４０１

Ａ４２Ｈ － ４０

Ａ４２Ｗ －４０Ｐ

Ａ４４Ｈ － ４０

Ａ４８Ｈ － ４０

４􀆰 ０

１􀆰 ６ ～
４􀆰 ０

１􀆰 ３ ～
４􀆰 ０

０􀆰 ６ ～
４􀆰 ０

１􀆰 ３ ～
４􀆰 ０

１􀆰 ６ ～
４􀆰 ０

１􀆰 ３ ～
４􀆰 ０

硝酸等

空气、 蒸汽

油类、 空气

硝酸等

油类、 空气

空气、 蒸汽

２００

３５０

４５０

５５０

３００

２００

３００

３５０

３２ ～
８０

４０ ～
８０

８０ ～
１００

５０ ～
１５０

４０ ～
１５０

５０ ～
１５０

Ａ４１Ｈ － １００

Ａ４０Ｈ － １００

Ａ４０Ｙ － １００Ｉ

１０􀆰 ０

３􀆰 ２ ～
１０􀆰 ０

１􀆰 ６ ～
８􀆰 ０

空气、 水、 油类

油类、 空气

３００ ３２ ～
５０

４５０ ５０ ～
１００

５５０ ５０ ～
１００
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（续）

型　 号

公称
压力
ＰＮ
／ ＭＰａ

密封压
力范围
／ ＭＰａ

适用介质

适用
温度
／ ℃
≤

公称
通径
ＤＮ
／ ｍｍ

Ａ４０Ｙ － １００Ｐ

Ａ４２Ｈ － １００

Ａ４４Ｈ － １００

Ａ４８Ｈ － １００

Ａ４１Ｈ － １６０

Ａ４０Ｈ － １６０

Ａ４０Ｙ － １６０Ｉ

Ａ４０Ｙ － １６０Ｐ

Ａ４２Ｈ － １６０

Ａ４１Ｈ － ３２０

Ａ４２Ｈ － ３２０

１０􀆰 ０

１６􀆰 ０

３２􀆰 ０

１􀆰 ６ ～
８􀆰 ０

３􀆰 ２ ～
１０􀆰 ０

１０􀆰 ０ ～
１６􀆰 ０

１６􀆰 ０ ～
３２􀆰 ０

油类、 空气

氮氢气、 油类、
空气

油类、 空气

空气、 蒸汽

空气、 氮氢气、
水、 油类

油类、 空气

氮氢气、 油类、
空气

空气、 氮氢气、
水、 油类

氮氢气、 油类、
空气

６００

３００

３５０

２００

４５０

５５０

６００

５０ ～
１００
４０ ～
１００
５０ ～
１００
５０ ～
１００

１５、 ３２

５０ ～
８０

５０ ～
８０

５０ ～
８０

１５、 ３２
～ ８０

１５、 ３２

３２ ～
５０
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８􀆰 减压阀

【用途】 　 减压阀用在蒸汽或空气管路上， 能够自动将
管路中介质的压力降到规定数值， 并保持恒压。

【规格】

型号

公称

压力

ＰＮ
／ ＭＰａ

适用介质

适用

温度

／ ℃
≤

出口压力

／ ＭＰａ
公称通径

ＤＮ ／ ｍｍ

Ｙ４４Ｔ － １０
Ｙ４３Ｘ － １６
Ｙ４３Ｈ － １６
Ｙ４３Ｈ － ２５
Ｙ４２Ｘ － ２５
Ｙ４３Ｘ － ２５
Ｙ４３Ｈ － ４０
Ｙ４２Ｘ － ４０
Ｙ４３Ｘ － ４０
Ｙ４３Ｈ － ６４
Ｙ４２Ｘ － ６４

１􀆰 ０

１􀆰 ６

２􀆰 ５

４􀆰 ０

６􀆰 ４

蒸汽、空气
空气、水

蒸汽

空气、水
水

蒸汽
空气、水

水
蒸汽

空气、水

１８０
７０
２００
３５０

７０

４００

７０

４５０
７０

０􀆰 ０５ ～ ０􀆰 ４

０􀆰 ０５ ～ １􀆰 ０

０􀆰 １ ～ １􀆰 ６

０􀆰 １ ～ ２􀆰 ５

０􀆰 １ ～ ３􀆰 ０

２０ ～ ５０
２５ ～ ３００
２０ ～ ３００
２５ ～ ３００
２５ ～ １００
２５ ～ ２００
２５ ～ ２００
２５ ～ ８０
２０ ～ ８０
２５ ～ １００
２５ ～ ５０
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９􀆰 暖气直通式截止阀

【用途】 　 装于室内暖气设备 （散热器） 上， 作为开关
及调节流量设备。

【规格】 　
公称

压力

ＰＮ ／
ＭＰａ

适应

温度

／ °Ｃ
≤

公称

通径

ＤＮ
／ ｍｍ

传　 动　 螺　 纹

外螺纹 内螺纹

管螺

纹

／ ｉｎ

１􀆰 ０ ２２５ １５ Ｔｒ１２ × ３ － ８Ｃ Ｔｒ１２ × ３ － ８Ｈ １ ／ ２

１􀆰 ０ ２２５ ２０ Ｔｒ１４ × ３ － ８Ｃ Ｔｒ１４ × ３ － ８Ｈ ３ ／ ４

１􀆰 ０ ２２５ ２５ Ｔｒ１６ × ４ － ８Ｃ Ｔｒ１６ × ４ － ８Ｈ １

１０􀆰 卫生洁具直角式截止阀

【用途】 　 装在通向洗面器水嘴的管路上， 用以控制水
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嘴的给水， 以利设备维修。 平时直角截止阀处于开启状态，
若水嘴或洗面器需进行维修， 则处于关闭状态。

【规格】 　

名称

公称

压力

ＰＮ ／
ＭＰａ

公称

通径

ＤＮ
／ ｍｍ

传　 动　 螺　 纹

外螺纹 内螺纹

管螺

纹

／ ｉｎ

铜质

截止阀
０􀆰 ６ １５ Ｔｒ１８ × ３ － ８Ｃ Ｔｒ１８ × ３ － ８Ｈ １ ／ ２

可锻铸铁件

截止阀
０􀆰 ６ １５ Ｔｒ１２ × ３ － ８Ｃ Ｔｒ１２ × ３ － ８Ｈ １ ／ ２

·６３７·



第三十一章　 卫生洁具配件

一、 洗面器配件

１􀆰 洗面器水嘴

·７３７·



【用途】 　 装于洗面器上， 用以开关冷、 热水。
【规格】 　

公称直径 ＤＮ ／ ｍｍ 公称压力 ＰＮ ／ ＭＰａ 适用温度 ／ ℃
１５ ０􀆰 ６ １００

２􀆰 洗面器进水阀

【用途】 　 进水阀用于卫生间与各种洗面器阀门配套， 安
装在洗面器阀门的前面， 靠近水流管， 用来调节阀门流量。

【规格】
（单位： ｍｍ）

Ⅰ型 Ⅱ型

代　 号 Ａ Ｂ Ｄ

Ｊ１ ３０１ １３３ ３１５ ϕ１３

Ｊ１ ３０２ ３１３ １７５ ϕ１３

Ｊ１ ３０３ １２０ ５０ ϕ１３

Ｊ１ ００１ １３３ ϕ１０

Ｊ１ ００２ ３１３ ϕ１０

代　 号 Ａ Ｂ Ｄ

Ｊ１ ３０４ １３３ ３１５ ϕ１３

Ｊ１ ３０５ ３１３ １７５ ϕ１３

Ｊ１ ３０６ １２０ ５０ ϕ１３

Ｊ１ ００３ １３３ ϕ１０

Ｊ１ ００４ ３１３ ϕ１０
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３􀆰 洗面器排水阀

【用途】 　 排放面盆、 水斗内存水用的通道， 并有防止
臭气回升作用。

【规格】 　

型　 　 式 公称直径 ／ ｍｍ 橡皮塞直径 ／ ｍｍ

横式

直式

３２ ２９
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二、 浴缸配件

１􀆰 浴缸水嘴

【用途】 　 装于浴缸上， 用以开、 关冷、 热水。 带淋浴
器的可放水进行淋浴。

【规格】 　
公称直径 ＤＮ ／ ｍｍ 公称压力 ＰＮ ／ ＭＰａ 适用温度 ／ ℃

１５、 ２０ ０􀆰 ６ １００
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２􀆰 单手柄三联浴缸水嘴

【用途】 　 装在浴缸上， 连接冷、 热水嘴， 用作冷热水
的开关。 通过手柄的启闭， 调节水的流量与温度， 以供给适
宜温度的用水。

【规格】
公称直径 ＤＮ ／ ｍｍ 公称压力 ＰＮ ／ ＭＰａ 适用温度 ／ ℃

１５ ０􀆰 ５９ ≤１００

３􀆰 浴缸排水栓
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【用途】 　 安装在浴缸的下面， 用来排放浴缸内的存水。
【规格】 　

型　 　 式 公称直径 ／ ｍｍ

普通式 ３２、 ４０

提拉式 ４０

三、 其他水嘴

１􀆰 铜热水嘴

【用途】 　 装在锅炉或热水桶上， 作放水用。
【规格】 　

公称直径 ＤＮ ／ ｍｍ 公称压力 ＰＮ ／ ＭＰａ 适用温度 ／ °Ｃ

１５、 ２０、 ２５ ≤０􀆰 １ ≤１００
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２􀆰 单联、 双联、 三联化验水嘴

【用途】 　 装在实验室内的化验盆上， 作为放水的开关
设备。

【规格】 　
型　 号 总高度 ／ ｍｍ 公称直径 ／ ｍｍ 公称压力 ／ ＭＰａ
单联 ＞ ４５０

双联、 三联 ６５０
１５ ０􀆰 ６
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