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前　 　 言

在广泛考察各类应用型院校学生学习实际情况的基础上， 本着 “实用、 适用、 实际” 的原则和 “通俗、 精炼、 可操作” 的思

路， 我们编写了 《AutoCAD 中文版习题集 （含提示）》。 本习题集以学生就业所需的专业知识和操作技能为着眼点， 力求提高学生的

职业能力， 使学生更好地适应社会需求。
本习题集汇集了编者多年的生产实践经验， 由多年的教案整理而成， 采用了最新的国家标准。 本习题集共分 10 章， 内容包括

AutoCAD 导入、 常用绘图命令、 基本编辑命令、 综合练习、 图块、 文字与表格、 尺寸标注、 零件图、 装配图和三维绘图， 在附录中

还提供了国家级机械高级制图员考试真题 （计算机部分）。
本习题集与其他习题集的不同点：
1） 收录了国家级机械高级制图员考试真题 （计算机部分）。
2） 注重学生职业能力的培养， 根据机械类专业实践性强的特点， 结合机械高级制图员考试实际应用能力的培养要求， 重点培

养学生计算机绘图方面的实际动手能力和相关专业软件的使用能力。
本习题集以 AutoCAD 2013 版本为蓝本编写， 也适用于 AutoCAD 其他版本。
本习题集可供普通高等学校、 高职、 中职机械类和非机类专业以及 CAD 培训学校作为教材使用， 也可作为工程技术人员参考

用书。
本习题集由烟台南山学院教师、 高级工程师孟宏主编， 参加本书编写工作的还有辽宁本溪党校陈永明教授， 孟伟、 王嘉阅， 烟

台南山学院教师牛祯等人， 以及烟台南山学院学生李光浩、 田文龙、 张辉、 王增辉、 华程程、 王文涛、 边宏伟等， 在此向参与编写

和给予帮助的所有人员表示感谢。
本习题集参考了部分书籍的内容， 在此对相关书籍的作者表示由衷的感谢。
由于编者水平有限， 本习题集难免存在不足之处， 恳请使用本习题集的师生以及广大读者予以指正。
电子邮箱： mh2016128@ sina. com。

编　 者
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第 1 章　 AutoCAD 导入

1-1　 用直线命令练习写字

（1） 用直线命令写出下面的字

祝各位同学学业有
成， 梦想成真！ 　

（2） 用直线命令写出下面的字

—1—



1-2　 图层的建立 （画框的层是系统自动生成的层）

请参照下图建立图层

—2—



1-3　 分别用点的绝对和相对坐标画图

（1）

ꎬ

0 0ꎬ

（2）

28

10

@28 10

ꎬ

ꎬ

（3）

20

30
ꆣ

0 0ꎬ

Y

X

30   20ꎼ

（4）

@30   20

ꆣ

ꎬ

ꎼ

—3—



1-4　 图框的绘制 1-5　 按照要求在适当位置绘制直线

（1） 方向加距离绘制图框

(420) (297)

(287)(390)

#25 5)(

(0  0) (420)

(390)

ꎬ

ꎬ

A

E

H G

C

F

B

D

C

（1） 有提示

@48   129ꎼ

48

51

30

40
60

ꆣ

（2） 绝对直角坐标绘制图框

#10 287)

ꎬ

( ꎬ #410 287)( ꎬ

#410 10)( ꎬ#1010)

#420 0)( ꎬ

#420 297)( ꎬ#0 297)( ꎬ C

GH

D

E F

B

（2） 有提示

@40   25ꎼ

@24   135ꎼ

24
180  70   110

110  25   135

4025ꇣ

70ꇣ

_ =

=+

—4—



1-6　 按照给定的尺寸绘制图形并保存

（1）

9

52

10

16

32

42

12

10
76

7

　 　 　 　 　 　

提示：
分析绘制图形的起始点和绘制方法。
1. 从哪开始画是关键。
2. 用直线 + 方向的方法画图。
3. 打开极轴 F10、 对象捕捉 P3、 对象捕捉追踪 F11、 线宽。
4. 标注线性尺寸。

（2）

30

150

36

ꇣ

120

24

37

ꇣ

120

46

ꇣ

—5—



1-7　 按照给定的尺寸绘制图形并保存

（1）

8

34

32
150

52

48

32

45

ꆣ

ꆣ

（2）

12 26

14

37158

147

24
22

18 12 19 16

6

21

23

ꆣ

ꆣ

—6—



1-8　 按照给定的尺寸绘制图形并保存

（1）

81

40

21

7 28

17

35

14

10
10

7
21
8 4

15
37

10
11

65
（2）

40 20

24

9

3R

151515

65

—7—



1-9　 按照给定的尺寸绘制图形并保存

（1）

130
18

8

10

ꇣ

140

23

52

11

10
1534 ꇣ

70

7 1710

6

ꇣ

（2）

10
6

1220

10

28120

1018

38

8

11

37 3 30

26

12

60

10

ꇣ

ꇣ

120ꇣ

60ꇣ

30ꇣ

32

120ꇣ

—8—



第 2 章　 常用绘图命令

2-1　 按照要求绘制图形 （未注尺寸自定）

（1） 点的绘制
50

50

5 4

10
10

ꎬ

（2） 用不同的图层绘制直线
50

50mm

（3） 构造线 （4） 射线

—9—



2-2　 按照要求绘制图形 （未注尺寸自定）

（1） 多段形

W0.25mm

W0.5mm

W2mm W0mm

ꆢ

（2） 用多段线绘制剖面位置符号

432

1

（3） 圆

23

4

1

23

4

1

1. 圆心、 半径。
2. 圆心、 直径。
3. 两点画圆。
4. 相切、 相切、 相切。

（4） 多边形

1 2

1. 红色的内接于圆的正六边形。
2. 黑色的外切于圆的正六边形。
3. 里面的五边形， 以线段 1、 2 为边

绘制。

—01—



2-3　 按照要求绘制图形

（1） 矩形

A

B

30
20

5

5 2

45

5R
ꇣ

30mm 2mm20mmꎬ C R

（2） 圆弧

A C
B

A C
B

（3） 圆弧

A C
B

A CB

13

ꆢ ꆢ

R

—11—



2-4　 圆环

（1） FILL 模式： 开 （2） FILL 模式： 关

2-5　 图案填充

（1） 选择对象 （2） 拾取点

—21—



2-6　 图案填充

（1）

1  1

0

: 2  1: 1  2:

ꇣ 90ꇣ 45ꇣ

（2）

18 18

（3） （4）

—31—



第 3 章　 基本编辑命令

3-1　 用偏移命令画图 （含提示）

5
25

40 5

命令： offset
当前设置： 删除源 = 否　 图层 = 源　 OFFSETGAPTYPE = 0
指定偏移距离或 [通过 （T） / 删除 （E） / 图层 （L）] < 通过 > ： L （图层 （L） 当前层）
输入偏移对象的图层选项 [当前 （C） / 源 （S）] < 源 > ： C 源 （S）
指定偏移距离或 [通过 （T） / 删除 （E） / 图层 （L）] < 通过 > ： 5
选择要偏移的对象， 或 [退出 （E） / 放弃 （U）] < 退出 > ：

　 　 提示：
1. 用粗实线画出 40mm × 25mm 的矩形。
2. 将图层换成红色细实线层。
3. 调出偏移命令， 选择偏移对象为粗实线 40mm × 25mm 的矩形。
4. 选择图层 （L）， 当前层 （红色细实线层）。
5. 输入数字 “5”。
6. 点击矩形外面的任意一点。
7. 在粗实线的矩形外面出现一个红色的矩形， 完成偏移。

5

—41—



3-2　 用偏移命令画图 （未注尺寸自定， 含提示） 3-3　 用复制命令画图 （未注尺寸自定， 含提示）

ꆢ ꆢ

ꆢ ꆢ

ꆢ ꆢ

—51—



3-4　 用镜像命令画图 （未注尺寸自定， 含

提示）
3-5　 用旋转命令画图 （未注尺寸自定， 含

提示）
3-6 　 用 移 动 命 令 画 图 （ 未 注 尺 寸

自定）

提示：
系统交量 MIRRTEXT = 0， 镜像文字和图形时， 不改变方向；
系统交果 MIRRTEXT = 1， 镜像文字和图形时， 改变方向。
需要在命令行中输入变量名称和数值。

—61—



3-7　 用阵列命令画图 （未注尺寸自定）

（1）

50

25
（2）

180 180+_

（3）

—71—



3-8　 用倒角命令画图 （未注尺寸自定）

22

3

3

3

30

4

4
1

1

28

20

C
ꇣ

3-9　 用倒圆角命令画图 （未注尺寸自定）

20

5

30

R

—81—



3-10　 用修剪命令画图 （未注尺寸自定） 3-11　 用延伸命令画图 （未注尺寸自定）

3-12　 用删除重复对象命令画图 （未注尺寸自定） 3-13　 用对齐命令画图 （未注尺寸自定）

1 2

2 2_1 1_

—91—



3-14　 用比例缩放命令画图 （未注尺寸自定）

2 2 21  1  1  

1  ꎽ 2  ꎽ0.5  ꎽ

3-16　 画出下面的图形 （未注尺寸自定）

3-15　 用比例缩放 （参照） 命令画图 （未注尺寸自定）

30

45
4 20

ꇣ

ꎬ

—02—



3-17　 参数化练习

（1） 共线约束 （2） 同心约束 （3） 相切约束

（4） 垂直约束 （5） 水平约束 （6） 固定约束

（7） 相等约束 （8） 对称约束 （9） 平滑约束

—12—



第 4 章　 综合练习

4-1　 绘制平面图形

（1） （2）

（3） （4）

—22—



书书书

4-
2 

绘
制

平
面

图
形

（1
）

（2
）

—32—



4-3　 绘制平面图形

（1） （2）

—42—



4-4　 绘制平面图形

（1） （2）

—52—



4-5　 绘制平面图形

（1） （2）

—62—



4-6　 绘制平面图形

（1） （2）

—72—



4-7　 绘制平面图形

（1）

R

R

8

R5

R8

24

8 8
6

4ꇁ

42

9

（2）

R

80
42

32

38

72

10

—82—



4-8　 绘制平面图形

（1）

R
R8

4

50
10

7612
2ꇁ

80

R48 20
2ꇁ19

（2）

R21

R7

32

288

8

8
4

20

4
2ꇁ

18
—92—



4-9　 绘制平面图形

（1）

30

64

42

54

ꇣ

30

2

ꇣ

30ꇣ

15ꇣ

30ꇣ

5

（2）

10

13
32

14R

8R

14R

17R

22R

10
R1

C1

14

3

5

—03—



4-10　 绘制平面图形

（1）

16
27

10
20

80
26

13

19

12

R12

R24

R69

R79

120ꇣ

R6

R2
1

14

10

（2）

8

60ꇣ

12
2ꇁ

R14

R14R5
R5

R1021

24 R6

42
76

50

—13—



4-11　 绘制平面图形

（1）

8

80R

160
R

15

128ꇣ

53

13

7

4

R

17

36

（2）

23
R

10R

24

13

90ꇣ

5

35 50

37

—23—



4-12　 绘制平面图形

（1）

100

130

155

40

80ꇣ

45ꇣ

7090

R18

R285

（2）

3339

16

48

24

11 14

15

8

60ꇣ

—33—



4-13　 绘制平面图形

（1）

3

1

6

14

24

5

13

15R
3R

3R

23R
18R

8R
19

2821

4
13
27

45

（2）

5R
15R

25R

45R

20
R

43R

45R

60R
6R

36

15
92

48

45ꇣ

2040

3

—43—



4-14　 绘制平面图形

（1）

12R

30R
60R

12

18

18

12

12

R

3R

12 6

（2）

80

50

5R3R

30ꇣ

15ꇣ

40

—53—



4-15　 绘制平面图形

（1） （2）

—63—



4-16　 绘制平面图形

（1）

.

ꇣ
ꇣ

（2）

ꇁ

ꇣ

—73—



4-17　 绘制平面图形

（1）

.

.

.

.

.

.

.
.

.

.

.

.

（2）

ꇣ

ꇣ

—83—



4-18　 绘制平面图形

（1） （2）

ꇣ

—93—



4-19　 绘制平面图形

（1）

2  
   2

2
ꇁ

2     16ꇁ

R10 R1

R14

60

165ꇣ
7

85

ꇣ

3.5

3.5

（2）
R22

R5
0

R44

44

R22
R16

6

24 34

130 18

198

—04—



书书书

4-
2O
 

绘
制

平
面

图
形

（1
）

ꇣ

（2
）

ꇣ

ꇣ ꇣ

—14—



4-21　 绘制平面图形

48

80

63

21

10

5

16

10 25
30

135ꇣ

6ꇣ

67.5

25

18

10
8

80

16
ꇣ

ꇣ

7ꇣ

R

R

22R

23R

40R8R

20R

167R

R

50R

50R30R

10R

—24—



4-22　 绘制三视图

（1）

ꇁ

（2）

—34—



4-23　 抄画三视图

（1） （2）

ꇁ

—44—



4-24　 抄画三视图

（1） （2）

—54—



4-25　 抄画三视图

（1）

A

A

A A__

（2）

.

—64—



4-26　 抄画三视图

（1）

R17

R18 24

ꇁ
（2）

—74—



4-27　 看懂以下图形， 补画三视图的主视图

（1） （2）

ꆣ

—84—



4-28　 绘制趣味图形 （未注尺寸自定）

（1） （2） （3）

（4） （5） （6）

—94—



4-29　 绘制趣味图形

（1） （2） （3）

（4）

.

（5） （6）

—05—



4-30　 绘制趣味图形

（1）

14.27

8     1
0

ꇁ

（2）

10

5

5

5

70

10

（3）

21.
06

25
.01

21.05

25.01

3     42.15ꇁ

2     50ꇁ

（4）

.9

.

（5）

.

. .

.

（6）

.

.

.
.

.

—15—



第 5 章　 图　 　 块

5-1　 定义含有属性的表面粗糙度符号块

R.
.

.

3.5

ꇣ

ꇣ

ꇣ

=

=

R

5-2　 定义含有属性的位置公差基准符号块
.

. A A

5-3　 从 AutoCAD 设计中心和工具选项板调出块文件

（1） 从工具选项板中调出块文件

（2） 从设计中心调出块文件

—25—



5-4　 看懂装配图， 将零件图 （1） ～ （4） 建成块， 用插入块的方法完成装配图的绘制

（1） 六角头螺栓 M16

.
ꇣ

（2） 六角螺母 M16
ꇣ

（3） 平垫圈

（4） 被连接件图形

—35—



5-5　 看懂装配图， 将零件图建成块， 用插入块的方法完成装配图的绘制

书书书

(  
   

  )
=

R
1 .6

R
12

.5
R

6.
3

ꇁ

序
号

1

名
称

轴

书书书

(  
   

  )

R 3.2

R
6.

3
R

6.
3

R
12

.5
.

.

.
.

0.2

0.025
0

0

+

_

ꇀ

序
号

3

名
称

齿
轮

R 1.6 = R 6.3

序号 2
名称 平键

=
R 3.2

序号 4
名称 垫圈

ꇣ . 序号 5
名称 螺母

—45—



5-6　 看懂装配图， 将零件图建成块， 用插入块的方法完成装配图的绘制

书书书

R3.2

R
1.6

R
6.

3
(  

   
   

)

.

.

. .
.

+
+

.
ꇁ

C 1

序
号

1

名
称

右
套

书书书

R
3.

2

R
1.6

R
3.

2

R
6.

3
(  

   
   

)

.
.

. .
.

+
+

.
ꇁ

.
.

.
C 1

ꆣ

序
号

5

名
称

左
套

.

ꇣ
.

序号 2
名称 螺栓

序号 3
名称 垫圈

.

序号 4
名称 螺母

—55—



第 6 章　 文字与表格

书书书

6-
1 

绘
制

明
细

栏

6-
2 

绘
制

标
题

栏

.

.

=

=

ꇁ

ꇁ

6-
3 

绘
制

学
生

用
标

题
栏

= ꇁ

HT
20

0
1

1
1:

16
  0

6 
 2

6
_

_

—65—



6-4　 输入下列数字和符号， 并存盘

_ꇀ

_

ꇣ

　 　 提示

ϕ50 + 0. 039
　 0

输入 “ϕ50 + 0. 039^0”， 左键选中 “ + 0. 039^0”， 点击 “ a
b ”， 效果 ϕ50 + 0. 039

　 0

日
月

输入 “日#月”， 左键选中 “日#月”， 点击 “ a
b ”， 效果日

月

ϕ60 H7
f6

输入 “ϕ60H7 / f6”， 左键选中 “H7 / f6”， 点击 “ a
b ”， 效果 ϕ60 H7

f6

提示

“ ^”， 输入 “shift + 6”
“#”， 输入 “shift + 3”
“ / ”， 在键盘上输入 “ / ”

—75—



6-5　 写出下列文字， 字体为 “T 仿宋-GB2312”， 字体高度为 0， 倾斜角度 0°， 输入 “技术要求” 时， 字体高度为 7， 其余字体高度为

5， 存盘

6-6　 写出下列特殊字符， 用字体 “gdt”， 在键盘上输入 “abcd. . . . . . xyz” 时， 就会出现下面的字符， 存盘

CLP S

L M

6-7　 输入下列文字

_
ꇣ

ꇣ
ꇣ

_ ꇣ

+ ꇣ

—85—



第 7 章　 尺 寸 标 注

7-1　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

22
36

48

64

3024

4
8

18
2

（2）

80

106

16 30

6
4

23

ꇁ

8R

—95—



7-2　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

25

53

3010

90
80

（2）

2     9ꇁ

38

26C 1

12

37

10

10
67

85

—06—



7-3　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

41

20

4R
55

R

10
8

R

6

4R

55

20R

（2）

10

44

R 10
R

6R

6ꇣ

20R

13R
102ꇁ

80R

18 52

20

—16—



7-4　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

12

4
26

R 1
0

R8
0

R37

61ꇣ

24

44

6

R8

（2）

10
7

7 10

4

30

120ꇣ

19

17

30

52

8
23

—26—



7-5　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

170ꇣ

32ꇣ

45ꇣ

40ꇣ

51

289

32

R2
R3

17
7

5

6440

（2）

40

44

27

54

32

27
20

6     4ꇁ

5

—36—



7-6　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）
37 32

25

5     4ꇁ

48
30

2     7ꇁ

2     12
ꇁ

6

R6
18
46

R8

R7R27

30ꇣ

R7

R 7

（2）

28

7
7   8(   56)=ꇁ

—46—



7-7　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）
32 13

M18

43

90
66

24

4     10H8ꇁ

1.
2. C

（2）

50

41

28 36

34

4

4

18 20

26

44ꇁ

4R

1. ꆣ
2. ꆣR

—56—



书书书

ꎷꪲ
ꎸꆡ
按
给
定
的
尺
寸
绘
制
图
形
，
并
标
注
尺
寸

（
ꎱ）

R
3 .

2
R

6 .
3

A

R
3 .

2

11 4
38

26

21
0.078
0

+

0.05A

11
23

75 3  
  8 ꇁ53

75

2  
  5 ꇁ

3011

0.05

（
ꎲ ）

62

47

ꇁ2 
   

11

SR
24

14 55
67

76

25

1C1C

10H8

19f5

32

23

1 C

55

4

10

ꆣ

—66—



7-9　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

52

15
12

15

45

14

7

15

41
12.5R

（2）

50

75
R

20R

35

10

60
30

10
20

30

—76—



7-10　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

R

R

R
R

4     
8

ꇁ

8

（2）

R10

—86—



7-11　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

13

78
22

30

40

8

56

21

R

12R

17R

5

18
32

R

（2）

9

54

8
2     7

42

7
2329

26

8

13

32

6

16

6R

ꇁ

—96—



7-12　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

74
63

31

4  
   7

41

35
1833

7

6

13
31 57

R ꇁ

13

25

15

22
28

（2）

16

6 25

5

5

37

12

2

1

30
23

15

40

7

62

10 20

3

ꇁ

—07—



7-13　 按给定的尺寸绘制图形， 并标注尺寸

（1）

17

133

20

42

4

4

5

1915

6

4

19
6R

12
20

62ꇁ

（2）

22

29

25

45

8

57

28

10

5

34
16

8

5

88

8

7
2

51

ꇁ

18
2ꇁ

8R

A

A

—17—



书书书

ꎷꪲ
ꎱꎴ
ꆡ
按
给
定
的
尺
寸
绘
制
图
形
，
并
标
注
尺
寸

（
ꎱ）

48

72

24

86
80

20

52
56

80

20

12

2234

44
28

66

40
18

22
16

（
ꎲ ）

8.5R

8

33 25

46

6

9

6

16

24

28

8

17
2

42
8

858
21

16ꇁ

8
2 ꇁ

—27—



第 8 章　 零　 件　 图

8-1　 绘制图形并标注尺寸

27

54

32

G1  2

42

2  M10  6H   16
20

45

54

15

102

85

68

50

27

10
5

35H8

:

_ꇁ

R
0.

8
R

3.
2

R 12.5 ( 

 ꆫ ꆣ

标记 处理 分区 更改文件号 标记 年、 月、 日

设计 （签名） （年月日） 标准化 （签名） （年月日）

审核

工艺 批准

（材料标记）

阶段标记 重量 比例

共　 张　 　 第　 张

（单位名称）

阀体

（图样代号）

（投影符号）

—37—



8-2　 绘制图形并标注尺寸
7076

53

40

90

16

189
44

35

30

3180

249

ꇣ

20

2410

172ꇁ

14
2ꇁ

60

3 55 65
64

74

86

110

__

R 12.5 R 25 ( 

 ꆫ ꆣ

=

标记 处理 分区 更改文件号 标记 年、 月、 日

设计 （签名） （年月日） 标准化 （签名） （年月日）

审核

工艺 批准

HT150

阶段标记 重量 比例

共　 张　 　 第　 张

（单位名称）

轴承座

（投影符号）

—47—



8-3　 绘制图形并标注尺寸

R 6.3

R 6.3

R
6.

3
70

10

22
53

10R

48R

30R

9R
90R

48

20

48

18

2

M1
8 

 6
H

71

_

M1
2  

 6
H

_

R 12.5 R 25 ( =

标记 处理 分区 更改文件号 标记 年、 月、 日

设计 （签名） （年月日） 标准化 （签名） （年月日）

审核

工艺 批准

（材料标记）

阶段标记 重量 比例

共　 张　 　 第　 张

（单位名称）

夹持器

16-08-03

（投影符号）

—57—



8-4　 绘制图形并标注尺寸

R 1.6

R 1.6

__

32 3 2 22

50

75

1257040

50

3

34

18 24

7 3

2722

3

7

156ꇁ

R 6.3 ( 

ꆣ

标记 处理 分区 更改文件号 标记 年、 月、 日

设计 （签名） （年月日） 标准化 （签名） （年月日）

审核

工艺 批准

45 钢

阶段标记 重量 比例

共　 张　 　 第　 张

（单位名称）

阀体

16-08-04

（投影符号）

—67—



书书书

8-
5　
绘
制
图
形
并
标
注
尺
寸

技
术
要
求

1.
铸
件
应
时
效
处
理

2.
未
注
圆
角
  
2 
   
 4

R
R

 
～

°
°

20 10

50

5

35

5

45

48
10

10

70

50

2 
   
10

3010

× 通
孔

R35

10

50
45

10R

11
5

9

5

10

标
记
处
理

分
区

更
改
文
件
号

标
记

年
、
月
、
日

设
计
（签
名
）
（年
月
日
）
标
准
化
（签
名
）

（年
月
日
）

审
核

工
艺

批
准

H
T2
00

阶
段
标
记

重
量
比
例

共
　
张
　
　
第
　
张

（
单
位
名
称
）

支
座

16
-0
8-
00

（
投
影
符
号
）

■77■



8-6　 绘制图形并标注尺寸

R 6.3

R 6.3

. .

. .

.

.

.

_

_
_

_

. .

.

_

_

_

ꋱ

2  1
ꋱ
:

(       )

=

R 12.5

R 3.2

ꇀ

ꇀ

ꇁ

未注倒角 C2。

轴
比例 材料

—87—



8-7　 绘制图形并标注尺寸

R 12.5

R 12.5

xx

x

7.5

R

ꇣ

3    8ꇁ

A

A

R 25
=

R 3.2
=

x (       )

零件图
比例 材料

1∶ 1

—97—



8-8　 绘制图形并标注尺寸

（1）

46f7

6
2

40

30

28
8

8

8 1316 16
46

C3

C3

ꇁ

R 0.8

R
0.
8

R3

46f7

6
2

40

28
8

8

8 1316 16
46

C3

C3

ꇁ

R 0.8

R
0.
8

R

零件图
比例 材料

1∶1

（2）

18
0.

02
0.

01

98
30 2  1

40

4

32

48

1

ꇁ

+ _

C

2CA

A A

A

A

__

3

0.01 A

6 90ꇁ ꇣ

零件图
比例 材料

1∶1

—08—



8-9　 绘制图形并标注尺寸

（1）

A

80

30

32

11

0.15
0.10

+_

46

36

52

92

10
2

0.12
0.01

60

18
60

8

+_

15

3
3

15

22R

A0.01

R2 R4 ꆫ ꇣ

支架
比例 材料

1∶1

（2）

30

14

M3
6 

 6
g

41

47

3ꇁ

_

M3
5 

 2
  6

H
_

48
h6

  

C2C2

25

C2

1852

2    38ꇁ

ꇁ

R 3.2

零件图
比例 材料

1∶1

—18—



8-10　 绘制图形并标注尺寸

C2

C2

R22

R23

22

15

18

88

26

4
20

11

7

22

ꇁ

6

30

2ꇁ

ꇣ

A

A

A

R 6.3

R
6.

3

R 1.6

A A__

=

( (
R  25

R  12.5

零件图
比例 材料

1∶1

—28—



8-11　 绘制图形并标注尺寸

50

33

M24

1.5

1.5

C

203

14
.4

5

3

10

27

23

5
9

M1
4 

 1.
5

18

38

65

ꇁ

ꇁ

M1
4 

 1.
5

ꇁ R 1.6

=

( (
R  12.5

R  6.3

C1ꆣ

零件图

名称 阀体

—38—



书书书
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绘
制
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寸

（
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50

8 R
6

3ꇁ

24H

2

9
9

43

34
5

8

10

33h7

零
件
图

比
例

材
料

ꎱꇃ
ꎱ

（
ꎲ）

37
h6

33

26

2 7H
7

12
10

2

22

14

11R

6 8

3048

13

ꇣ

R 5
ꇣ

零
件
图

比
例

材
料

ꎱꇃ
ꎱ
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8-13　 绘制图形并标注尺寸

R
25

R 25

R 6.3

R 1.6

R 25

R 6.3

14R
22

18

85

25

5 30

6

75

25

37

9

60

12

15
90

8

40

40

60

125

2ꇁ
222ꇁ

( (

2R 4Rꆫ ꇣ

支架
比例 材料

1∶1 HT150
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8-14　 绘制图形， 并标注尺寸

B

B

.

A

ꇁ ꇁ _

6

24

C

B B__

128  0.05

56

80

18R

92

2    17

ꇀ

R 6.3

R 3.2

R 3.2

R 2.5

R 12.5

R 12.5 R 6.3

R
6.

3

R
12

.5

R
12

.5

R 2.5

1
2

R3 R5 ꆫ ꇣ
ꇣ ( (

A0.02

0.030 A

ꇁ

ꆢ

零件名称 材料

壳体 HT200

—68—



第 9 章　 装　 配　 图

9-1　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制螺旋千斤顶的装配图 （1）

工作原理

千斤顶是顶起重物的

部件， 使用时转动螺旋杆

3， 起 重 螺 杆 2 就 向 上

（下） 移动， 将物体顶起

或放下。

5

4

3

2

1

5 顶盖 1 45
4 螺钉 1 45
3 螺旋杆 1 45
2 起重螺杆 1 45
1 底座 1 HT300
序
号 代号 名称 数量 材料

单件 总计
重量

备注

标记 处理 分区 更改文件号 标记 年、 月、 日
设计 （签名） （年月日） 标准化 （签名） （年月日）

审核

工艺 批准

（材料标记）

阶段标记 重量 比例

共　 张　 　 第　 张

螺旋千斤顶
装配图示意

LIQJD-
16-08-00

（投影符号）

2  1ꎺ

2
4

=

( (

R  6.3

ꋱ
ꋱ

R2 R5 ꆫ ꆣ 序号 名称 材料

1 底座 HT300

—78—



9-1　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制螺旋千斤顶的装配图 （2）

M8  7H  12_

15 14h7

C1

R 3.2
12

16

14
4

10
0

9

12
20

16

42

32

15
5 ꇁ

11
13

2 ꇁ

R 1.6

C1.5

R 6.3 ( (

序号 名称 材料

2 起重螺杆 45

R 12.5 ( (

2
7

64
44
22

32

14H7

20
.5

1

R 3.2

4
15ꇣ

20R

24

序号 名称 材料

5 顶盖 45

14
5

2
20

3

C1

M8
  6

h
_

R 3.2

序号 名称 材料

4 螺钉 45

R 6.3

150

C1.5 C1.5

10

序号 名称 材料

3 螺旋杆 45

—88—



9-1　 螺旋千斤顶装配图参考图例 （3）

B

150

14F7
h7

A A

15
2 

  2
30

ꆫ

80

1

2

3

4

5

A A__

B

1.
2.
3.

R2 R5ꆫ

5 顶盖 1 45
4 螺钉 1 45
3 螺旋杆 1 45
2 起重螺杆 1 45
1 底座 1 HT300

序号 代号 名称 数量 材料
单件 总计

重量
备注

标记处理分区更改文件号标记年、 月、 日
设计（签名）（年月日）标准化（签名）（年月日）

审核

工艺 批准

（材料标记）

阶段标记 重量 比例

共　 张 第　 张

螺旋千斤顶

装配图
QJD-16-08-00

（投影符号）

—98—



9-2　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制齿轮油泵的装配图 （1）

6

5

4

3

2

1

7 8 9 10 11

工作原理

当发动机工作时， 带动机油泵的传动齿轮， 使固定在

主动齿轮轴 3 上的主动齿轮旋转， 从而带动从动齿轮做反

方向的旋转， 将机油从进油腔沿齿隙与泵壁送至出油腔。
这样， 进油腔处便形成低压而产生吸力， 把油底壳内的机

油吸进油腔。 由于主、 从动齿轮不断地旋转， 机油便不断

地被压送到需要的部位。

11 压紧螺母 1 45
10 压盖 1 45
9 填料 1 石棉线
8 圆柱销 2 45 4M6 × 26
7 GB / T 65—2016 螺钉 6 45 M6 × 16
6 垫片 1 红纸板 厚度 0. 5
5 轴 1 45
4 泵盖 1 HT200
3 齿轮轴 1 45
2 GB / T 65—2016 齿轮 2 45 m = 3　 z = 9
1 泵体 1 HT200

序号 代号 名称 数量 材料
单件 总计

重量
备注

标记处理分区更改文件号标记年、 月、 日
设计（签名）（年月日）标准化（签名）（年月日）

审核

工艺 批准

（材料标记）

阶段标记 重量 比例

共　 张 第　 张

齿轮油泵

装配示意图
CLYB-16-08-00

（投影符号）
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9-2　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制齿轮油泵的装配图 （3）
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5
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_ _

2.5
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齿数 z = 14
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28

23
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1335
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7 

  1
.5 

 H
7

_
ꇁ

C2
32

3     28ꇁ

30ꇣ
R 6.3 (        )
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120ꇣ
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C 1
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9-2　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制齿轮油泵的装配图 （4）

R 1.6
R 12.5

R 6.3

R 6.3

R 6.3

R 3.2

R 1.6 R 3.2

3 5
44

90 100

30

70
38

2 8

120
11

65

11
27

5

2 40

2
42

26

1616

10

89
49

12
14

44
22

6 
 M

6 
  7

H

C

1

24
26

86

8

35

50

RP3   8

66

48

M2
7 

 1.
5 

  6
g

18C

_

ꇁ

_
ꇁ

10 .
12

7

+

13
0.

01
5

0.
04

3

+_
_

13
0.

01
5

0.
04

3

+
40 0 

0.039 

+

40 0 0.03
0

+

11

A

A

B
A A

A A

0.01
0.01

A

B

__

ꇁ

R

39R

27R

8R

27
R

(      )

R 1.6
=

1.
2.
3.
4.

ꆣ
ꆣ
ꆣR2 R4 ꆫ

ꆣC2

序号 名称 材料

1 泵体 HT200

—39—



9-2　 齿轮油泵装配图参考图例 （5）
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11 压紧螺母 1 45
10 压盖 1 45
9 填料 1 石棉线
8 圆柱销 2 45
7 GB / T 65—2016 螺钉 6 45
6 垫片 1 红纸板
5 轴 1 45
4 泵盖 1 HT200
3 齿轮轴 1 45
2 GB / T 65—2016 齿轮 2 45

1 泵体 1 HT200
序
号 代号 名称 数

量 材料
单件 总计

重量
备注

标记处理分区更改文件号标记年、 月、 日
设计（签名）（年月日）标准化（签名）（年月日）

审核
工艺 批准

（材料

标记）
阶段标记重量比例

共　 张 第　 张

装配图

CLYB-16-08-00

（投影符号）
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9-3　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制平口虎钳的装配图 （1）

工作原理

平口虎钳用于夹持被加工的工件， 使用时

固定钳身 1 安装在工作台上， 旋转螺杆 8 带动

螺母 9 及活动钳身 4 做直线往复运动， 从而使

两钳口闭合及张开， 实现夹紧及松开工件。 螺

钉 3 用来锁紧螺母 9。

5

6 7 8 9 10 11

1 2 3 4 

26
40

38

4
218 14

18 14

20
M10   1   7H

2  1

6

33

25

6 
0 0.

01
8 

+

:

ꇁ _
_+0.053
0.020

R 6.3
(      )

序号 名称 材料

9 螺母 45

11 GB / T 97. 1—2002 垫圈 1
10 GB / T 68—2016 螺钉 4 M8 × 10
9 螺母 1 45
8 螺杆 1 45
7 圆环 1 45
6 GB / T 117 销 1 ϕ4 × 26
5 GB / T 97. 1—2002 垫圈 1 B12
4 活动钳身 1 HT200
3 螺钉 1 45
2 护口板 2 45
1 固定钳身 1 HT200

序号 代号 名称 数量 材料
单件 总计

质量
备注
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9-3　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制平口虎钳的装配图 （2）
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9-3　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制平口虎钳的装配图 （4）
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1 固定钳身 HT200
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9-3　 平口虎钳装配图参考图例 （5）

 ꆫ
_

ꇁ _

.

ꇁ

ꆢ ꆣ

ꇁ

11 GB / T 97. 1—2002 垫圈 1
10 GB / T 68—2016 螺钉 4 M8 × 10
9 螺母 1 45
8 螺杆 1 45
7 圆环 1 45
6 GB / T 117 销 1 ϕ4 × 26
5 GB / T 97. 1—2002 垫圈 1 B12
4 活动钳身 1 HT200
3 螺钉 1 45
2 护口板 2 45
1 固定钳身 1 HT200

序号 代号 名称 数量 材料
单件 总计

质量
备注

标记处理分区更改文件号标记年、 月、 日
设计（签名）（年月日）标准化（签名）（年月日）

审核
工艺 批准

（材料

标记）
阶段标记重量比例

共　 张 第　 张

平口虎钳

装配图
PKHQ-16-08-00

（投影符号）
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9-4　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制单级直齿圆柱齿轮减速器的装配图 （1）

工作原理

单级直齿圆柱齿轮减速箱是装在原动机与工作机之间的传动装置。 工

作时， 动力从主动齿轮轴 28 输入， 由从动轴 24 输出， 用以降低转速， 提

高转矩。
箱体采用剖分式， 分箱体 18 和箱盖 6， 主动齿轮轴 28 上装有两个滚动

轴承 31 起着支撑和固定轴的作用， 轴承本身利用两个支点、 轴肩或套筒 20
顶住内圈， 端盖 23、 调整环 22 压住外圈， 以防止轴向移动， 同时利用调整

环来调整端盖与外座圈之间的间隙， 以防止温度有高低变化时， 轴有发生

伸缩现象。 轴 24 的装配结构与此相似。
齿轮采用油池浸油润滑， 齿轮转动时溅起的油及充满减速箱内的油雾，

使齿轮得到润滑。 打开盖 11 可观察齿轮啮合情况， 也可把油注入箱体。 换

油时， 打开箱体下部的螺塞 19 放出污油， 为排出减速箱工作时油温升高而

产生的油蒸气， 以保持箱内外气压平衡， 盖上装有通气塞 9， 否则箱内压力

增高会使密封失灵， 造成漏油现象。
减速箱采用毡圈密封。 主动齿轮轴上还装有挡油环 27 起辅助密封

作用。

—001—



9-4　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制单级直齿圆柱齿轮减速器的装配图 （2）

35 齿轮 1 45 m = 2 z = 55
34 GB / T 1096 键 1 A10
33 端盖 1 HT150
32 JB / ZQ 4606 毡圈 1 毛毡 30
31 GB / T 276 滚动轴承 2 204
30 端盖 1 HT150
29 调整环 1 Q255—A
28 主动齿轮轴 1 45 m = 2 z = 15
27 挡油环 2 Q235-A
26 JB / ZQ 4606 毡圈 1 毛毡 20
25 端盖 1 HT150
24 从动轴 1 45
23 端盖 1 HT150
22 调整环 1 Q255-A
21 GB / T 276 滚动轴承 2 30
20 套筒 1 Q235-A
19 JB / ZQ 4450 螺塞 1 Q235-A M10 × 1
18 箱体 1 HT150

序号 代号 名称 数量 材料
单件总计

质量
备注

17 GB / T 6170 螺母 6 Q235-A M8
16 GB / T 93 8 垫圈 6 65Mn
15 GB / T 117 圆锥销 2 45 A3 × 18
14 GB / T 5782 螺栓 2 Q235-A M8 × 30
13 GB / T 5782 螺栓 4 Q235-A M8 × 65
12 垫片 1 石棉橡胶纸
11 盖 1 Q235-A
10 GB / T 67 螺钉 4 M3 × 10
9 通气塞 1 Q235-A
8 GB / T 97. 1 10 平垫圈-A 级 2
7 GB / T 6170 螺母 1 M10
6 箱盖 1 HT150
5 GB / T 67 螺钉 3 M3 × 16
4 小盖 1 HT150
3 油面指示片 1 有机玻璃
2 垫片 2 毛毡
1 反光片 1 铝

序号 代号 名称 数量 材料
单件 总计

质量
备注

标记处理分区更改文件号标记年、 月、 日
设计 标准化

审核
工艺 批准

（材料标记）

阶段标记 重量 比例

共　 张 第　 张

单级直齿圆柱齿轮

减速器装配图
DJJQS16-8-18-00

（投影符号）
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9-4　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制单级直齿圆柱齿轮减速器的装配图 （3）

R
0 .
8

R 6.3
R 6.3

R 1.6

.

.=

=

=

.

.
+ ._

.
+

.
_

ꇁ

ꇁ

.ꇀ

.ꇀ

__

+.

+..

+.

ꇀ .
_

ꇁ _

ꇁ

ꇁ ꇁ

 ꆫ ꆣ

序号 名称 材料

6 箱盖 HT150

—201—



9-4　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制单级直齿圆柱齿轮减速器的装配图 （4）
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9-4　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制单级直齿圆柱齿轮减速器的装配图 （6）
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9-4　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制单级直齿圆柱齿轮减速器的装配图 （7）
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ꇁ 3.5

1

4

序号 名称 材料

12 垫片 石棉橡胶纸

　 　 　

46
46

ꇁ

36 36ꇁ

ꇁ 3.5

3
14

4

R 12.5 (     )

序号 名称 材料

11 盖 Q235—A

7

C1

M1
0 14

2

30

R 12.5

R 6.3
=

ꇁ

ꇣ

15

8
6 14

(16
.2)

序号 名称 材料

19 螺塞 Q235—A

R 25

R 12.5
=

24ꇁ3 4
ꇁ2

3

34 14

14R

2

35ꇣ

R2 序号 名称 材料

1 反光片 铝

　

ꇁ

R 12.5

R 6.3

(     )

=

24

34

3 4EQS
6 3

14

7

C1

序号 名称 材料

4 小盖 HT150

—601—



9-4　 根据所给的装配结构示意图和零件图， 绘制单级直齿圆柱齿轮减速器的装配图 （8）

2520263044 280.0
2

0.0
72

+ +

3

3

6

R 6.3 (     )

序号 名称 材料

27 挡油环 Q235—A

37 31

13

R 6.3R 3.2 (     )=

序号 名称 材料

20 套筒 Q235—A

ꇁ3 4

14

34

26

1

序号 名称 材料

2 垫片 毛毡

30

R 12.5R 3.2 (     )=

47
0.0

39
0

54_

R2

0.1
0_3

序号 名称 材料

30 端盖 HT150

37

R 12.5(     )

R 3.2
=

._

0.5

47
0.0

39
0 _

0.1
0_3

序号 名称 材料

29 调整环 Q255—A

R 6.3

R 25 (     )

=

2434

1 ꇁ3 4

序号 名称 材料

3 油面指示片 有机玻璃

R 6.3 (     )

R 3.2
=

._

0.5

52

62
0.0

46
0 _

0.1
0_3

序号 名称 材料

22 调整环 Q255—A

—701—



9-4　 单级直齿圆柱齿轮减速器装配图参考图例 （9）

8kW 1450 /min 55  15=3.67

1.
2.
3.
4.

—801—



9-5　 从蝴蝶阀装配图拆画 5 号件阀盖零件图， 不标注尺寸 （1）

A

BB

A A

A

B B__

__

38

ꇁ

工作原理

蝴蝶阀是用于管道上截断气流或液流的阀

门装置。 它是由齿轮、 齿条机构来实现截流

的。 当外力推动齿杆 13 左右移动时， 与齿杆

啮合的齿轮 7 带动阀杆 4 转动， 使阀门 2 开启

或关闭。

设计

制图

校核

蝴蝶阀
图号

—901—



9-5　 从蝴蝶阀装配图拆画出的 5 号件阀盖零件图， 不标注尺寸 （2）

13 齿杆 1 45
12 垫片 1 工业用纸

11 GB 75—1985 开槽长圆柱端紧定螺钉 1
10 盖板 1 Q235
9 GB / T 41—2016 螺母 1 35
8 GB / T 1099. 1—2013 半圆键 1 45
7 齿轮 1 45
6 GB 70. 1—2008 螺钉 3 35
5 阀盖 1 HT20—40
4 阀杆 1 45
3 锥头铆钉 2 Q235
2 阀门 1 Q235
1 阀体 1 HT20—40

序号 代号 名称 数量 材料
单件 总计

重量
备注

—011—



9-6　 从低速滑轮装置配图拆画 2 号件滑轮零件图 （1）

. 1.
2. R R2 5 ꆫ

6 GB / T 9310 垫圈 1 65Mn
5 GB / T 6170—2000 螺母 1 35 M10
4 托架 1 HT200
3 衬套 1 ZQSn6
2 滑轮 1 LY13
1 芯轴 1 45

序号 代号 名称 数量 材料
单件 总计

质量
备注

标记处理分区更改文件号标记年、 月、 日
设计（签名）（年月日）标准化（签名）（年月日）

审核

工艺 批准

（材料标记）

阶段标记 重量 比例

共　 张 第　 张

低速滑轮装置

装配图
DSHL-16-08-00

（投影符号）

—111—



9-6　 从低速滑轮装置配图拆画出的 2 号件滑轮零件图 （2）

R 6.3

R 3.2

R
6.

3
10

C1

5060

20h11

R 12.5
(        )

R1 2

30
H7

—211—



9-7　 从手动气阀装配图拆画 3 号件气阀杆零件图并标注尺寸 （1）

.ꇁ

.ꇁ

6 阀体 1 Q235
5 密封圈 4 橡胶

4 螺母 1 Q235
3 气阀杆 1 45
2 芯杆 1 Q235
1 手柄球 1 酚醛塑料

序号 名称 数量 材料 备注

手动气阀装配图
比例 图号

件数
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9-7　 从手动气阀装配图拆画 3 号件气阀杆零件图并标注尺寸 （2）

A

A

A A

B

B

ꋱ

ꋱ

2  1:

__ B B__

R 6.3

R 1.6

R 6.3

.

.

.

.

. .

.

.+

.+

ꇁ

ꇀ

C 1

R 12.5
(       )

ꆣ

序号 3

名称 气阀杆

—411—



第 10 章　 三 维 绘 图

书书书

1O
-1
 

绘
制

以
下

立
体

的
三

维
图

形

10
20

30
20

20

20 40

20
30

20

20

20

10 30
20

20

10

10
10
30

20

20

20
5

5

10

10

5

10

10 30
3010

30
15

15

20
10

30

15 5

R3
0

15

20

5
5

40

R1
05

5 15

10 10

15

20
5

20

10
5

20
R1
0

10

30
20

5
35

R2
0

20
7

25

SR
6

30
20

15

20

30
15

30

5

4010

10
20

—511—



10-2　 绘制以下立体的三维图形

（1）

6

5

24
13

16
18

7

13

28

2122
42

10

R10

R46

R4

（2）

34

R10

R8

16

222     12
ꇁ

10

R8

45

30
65

33

40
30

8

2     10
ꇁ

—611—



10-3　 绘制以下立体的三维图形

（1）

582

15
10

6

36

20

R10

2
56 80

100

2    10ꇁ

40
30 10

75

7

30

7

60

2

（2）

R7

R11

40
16

10

24

40

55

40
30

—711—



10-4　 绘制以下立体的三维图形

（1）

42

28

9
11

22

55

13

4
13

20

5

24

3

11

20

（2）

26

30

4    7ꇁ

25

5

3018 4

15

68

27 15

22

10

C2
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书书书

1O
-5
 

绘
制

以
下

立
体

的
三

维
图

形

（1
）

180
30

28

80

166 68
10

8

134
20 30

28
2 

   
36

ꇁ

R 4
0 40

10
8

（2
）

5

24

15ꇣ
1.5

   
1

ꇁ

20

14

C1

C1

C0
.5

13 14

26
1.5

   1 ꇁ

1  
  4

5
ꇁ

ꇣ

20
16

12
9

6
4

R15

14
7

2  
  3

ꇁ
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10-6　 根据给出的平面图形， 绘制三维图形

（1）

25
9

16

14R

31
45

80

13
2

15 51

16 16

40
26

16

（2）

10

1015
10

10
R

10
20

35

10

20

42
16

10
20

30

—021—



10-7　 根据给出的平面图形， 绘制三维图形

（1）

15

9 30
42

5
22

25
24

10

10

8

R9

（2）

R8

1623
10

15

30
80

40

R
20
15

35

—121—



10-8　 根据给出的平面图形， 绘制三维图形

（1）

25

14
R12

55

37
5

20

10

30
7

28

（2）

25
10

50

60
16

410

40

10
R12

—221—



10-9　 根据给出的平面图形， 绘制三维图形

（1）

24

14
2ꇁR14

11 18

（2）

R40

362ꇁ

68

108

18
0

—321—



10-10　 根据给出的平面图形， 绘制三维图形

（1）

25

1518

17

5

8
30

10
330

12 25

10

6

32

80
65

60

6

25

6
35

8
2ꇁ

10
2ꇁ

（2）

38
12

32
36

80

4

8

104

27 27

60

436

52

33

ꇁ

4712

17

17
124ꇁ

—421—



10-11　 根据给出的平面图形， 绘制三维图形

（1）

52
78

28

96
72

12

120

2056

26

80
14

32

24

48

（2）

8

56 44

56
90

25
8 19

5
5

30

30

35

42

60

48

48

4460
82

78

3016

18

38

82ꇁ

84ꇁ

21

8

8
__

—521—



附录　 国家职业技能鉴定统一考试高级制图员 《计算机绘图》 测试试卷

机电、 机械类用

　 　 1. 在 A3 图幅内绘制全部图形， 用粗实线画边框 （400 × 277）， 按尺寸在右下

角绘制标题栏， 在对应框内填写姓名和考号， 字高为 3. 5。 （10 分）
2. 按标注尺寸 1∶1 抄画 1 号支架的零件图， 并标全尺寸和粗糙度。 （25 分）

R 3.2

R 3.2

R
3.
2

R 6.3

R 6.3

R 6.3
.ꇁ

18
h9

RR

R
R

序号 1

名称 支架

　 　 3. 根据零件图按 2∶1 绘制装配图， 并标注序号。 （40 分）

　 　

R 3.2

R 6.3

_

序号 4
名称 套筒

ꇁ

R 6.3

_

.

.

序号 2
名称 盖

R 3.2 R 3.2

10
h9

12
d912
d9 816

R 6.3

序号 3
名称 定位轴

　 4. 按标注尺寸绘制图形， 并标注尺寸。 （25 分）

　

R

R

R

R

R
R 2     12ꇁ

ꇣ

成绩 阅卷

姓名 考号

—621—



　 　 1. 在 A3 图幅内绘制全部图形， 用粗实线画边框

（400 × 277）， 按尺寸在右下角绘制标题栏， 在对应框

内填写姓名和考号， 字高为 3. 5。 （10 分）
2. 按标注尺寸 1 ∶1 抄画套筒的零件图， 并标全尺

寸。 （25 分）

1Cꇁ

45

5 
 1

15
15

15

ꇣ

45ꇣ

45ꇣ

R 3.2

R 0.8

R 0.8

R 0.8

R 6.3

R

ꇁ

1 套筒 Q235

序号 名称 材料

1   45ꇁ ꇣ

1C

1C

R
0 .

8

R 1.6

R 1.6

R 3.2 R 6.3
ꇣ

ꇣ

2 套筒 Q235

序号 名称 材料

R 6.3

R
6.
3

弹簧 4 65Mn

名称 件数 材料

1 C

1C

_

R 6.3 4 弹簧 35
序号 名称 材料

3. 根据零件图按 1∶1 绘制装配图， 并标注序号 （40 分） 4. 按标注尺寸 1∶1 绘制图形， 并标全尺寸。 （25 分）

　 　 　

R
R

R

R

R

成绩 阅卷

姓名 考号

—721—



　 　 1. 在 A3 图幅内绘制全部图形， 用粗实线画边框

（400 × 277）， 按尺寸在右下角绘制标题栏， 在对应框

内填写姓名和考号， 字高为 3. 5。 （10 分）
2. 按标注尺寸 1 ∶1 抄画钳座等的零件图， 并标全

尺寸。 （25 分）

ꇣ

5

5

5

2  
  4

ꇁ

2    8ꇁ

1 钳座、 活动钳口、 销

序号 名称 材料

　 R
R 4 螺杆

序号 名称 材料

S

20

5、 6 手柄

序号 名称 材料

3. 根据零件图按 1∶1 绘制装配图， 并标注序号 （40 分）

4. 按标注尺寸 1∶1 绘制图形， 并标全尺寸。 （25 分）

22.5 73.528
109

19

50 597

3

37

19

45 36 53

75

25

7

22

ꇣ

4     5ꇁ

7

11 12

5

成绩 阅卷

姓名 考号

—821—



国家职业技能鉴定

高级制图员技能试卷

一、 抄绘下列图形、 要求图形正确、 尺寸标注正确。 （共 2
题， 第 1 题 20 分， 第 2 题 30 分， 共 50 分）

R

R
R

RR

R

R

第 1 题

ꇣ

R

ꇣ

ꇣ

第 2 题

二、 根据轴测图。 绘制三视图， 要求尺寸正确， 标注合理。 （50 分）

108

108

180

80

—921—
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